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Wynalazek dotyczy sposobu zamykania
baniek zarowek, zaw'erajacych gaz i wyko-
nanych ze szkla lub kwarcu wraz z rurka,
stuzaca do ich oprézniania i napelniania ga-
zem, lub tez wykonanych z innego materja-
tu i tylko zaopatrzonych w rurke, wyko-
nang z wyzej wymienionych materjalow.

Stosowanie sposobu wedlug wynalazku
jest korzystne wowczas, gdy cisnienie gazu
wewnatrz banki podczas zamykania jej jest
wieksze od cisnienia, panujacego naze-
wnatrz banki, lecz moze mie¢ miejsce réw-
niez i w tych przypadkach, w ktérych cisnie-
nie gazu w barice jest mniejsze od cisnie-
nia, panujacego nazewnatrz banki. Sposéb
zamykania baniek wedlug wynalazku rézni

si¢ tylko nieznacznie od sposobu, dotych-
czas stosowanego.

Znany sposéb zamykania baniek zaréwek
przedstawiono na fig. 1. Cyfra 7 oznaczono
barike szklana, cyfra 2 — stupek zaréowki,
a cyfra 3 — rurke, stuzaca do oprézniania
i napelniania gazem banki I i polaczona z
jej wnetrzem. Rurka 3 zostaje osadzona
szczelnie na powietrze w kanale, wykona-
nym w korku gumowym 4. Opréznienie ban-
ki zaréwki z powietrza i wprowadzenie ga-
zu odbywa sie wlasnie za posrednictwem
kanalu w wymienionym korku 4. Zamyka-
nie barki, napelnionej gazem, odbywa sie
W znany sposéb przez ogrzanie czesci 5
rurki 3 ponad temperature miekczenia szkla



Zapotitoca plomieni dazowych 6 i 6°. Jesli ci-
$nienie gazu w barice jest mniejsze od ci-
$nienia atmosferycznego, wéwczas nastepuje
zwezZenie si¢ zmigkczonej rurki i jej zamknie-
cie, szczelne na powietrze, co stanowi pierw-
szy okres roboczy czyli zatapianie, podczas
ktérego szklana rurka nie byla rozciagana.
W czasie dalszego ogrzewania, rurka jest
rozciggana i pod dzialaniem powierzchnio-
wego naprezenia dzieli si¢ na dwie czesci,
wskutek czego zakoriczony = zostaje drugi
okres roboczy, czyli oddzielanie korica rurki.
‘Sposéb ten oczywiscie nie nadaje sig¢ do
zamykania baniek, wypelnionych gazem o
ci$nieniu, wigkszem od ciénienia atmosfe-
rycznego, poniewaz wewngtrzne cisnienie
mogloby wydmuchaé zmigkczone czesci
szkla. Sposéb wedlug wynalazku polega
na tem, Ze czg$¢ rurki, ktéra ma byé zato-
piona, zostaje otoczona oslona, ktéra przy
temperaturze zatapiania szkla znosi we-
wnetrzne nadcisnienie bez znaczniejszego
zmieniania swego ksztaltu. Temperatura
migkczenia wzglednie topienia wymienionej
ostony jest wyzsza od temperatury miekcze-
nia wzglednie topienia zatapianej rurki,
przyczem stosowana oslona pozwala na od-
ksztalcenie rurki, potrzebne czesto przy jej
zatapianiu i oddzielaniu jej korica. Srodko-
wa cze$¢é osfony bywa ogrzewana tak, aby
znajdujaca si¢ w niej rurka szklana zmie-
kla, poczem wymieniona rurka zostaje za-
mknieta przez jej odksztalcenie, przyczem
rurka jest odksztalcana sama lub lacznie
z oslona. Nalezy przytem uwazaé, aby cze-
§ci rurki zatapianej, polozone wpoblizu
miejsca zatapiania, nie zostaly ogrzane az
do temperatury miekczenia.
~ Oslona moze byé wykonana np. jako tu-
lejka metalowa o cienkich $ciankach, nasu-
nieta na rurke szklana. Mozna ja wykonaé
réwniez przez nawinigcie mna rurke cien-
kiej blachy metalowej, drutu, metalowej
tkaniny i t. d. = Oslona moze byé réwniez
wykonana z innych materjatéw, np. z ly-
szczyku, albo ze szkla o wyzszej tempera-

turze topienia anizeli zatapiana rurka. Do-
bre wyniki osiagnigto zapomoca oston, wy-
konanych przez kilkakrotne nawinigcie na
rurke szklana blachy miedzianej o grubosci
0,02 mm. W celu unikniecia migkczenia cze-
éci rurek szklanych, polozonych wpoblizu
miejsca zatapiania, oslong wykonywa si¢ z
materjalu o stosunkowo nieduzej przewod-
nosci cieplnej, np. z zelaza. Czesci rurki,
polozone wpoblizu miejsca zatapiania, mo-
ga byé¢ skutecznie chlodzone. Dobrze jest,
jezeli oslona przylega szczelnie do $cianki
rurki szklane;j.

Poszczegolne zabiegi robocze, stosowa-
ne przy zamykaniu baniek sposobem we-
diug wynalazku wyjasniono na fig. 2—7.
Fig. 2 przedstawia rurke szklana, zaopa-
trzona w tulejk¢ 7. Wymieniona rurka zo-
staje przylaczona do pompy tak, iz z bari-
ki mozna wypompowaé powietrze i nastep-
nie napelnié ja gazem. Tulejka 7 wraz z
rurka szklana jest ogrzewana w miejscu za-
tapiania 10 zapomoca palnikéw gazowych
616 (tig. 3). Czesci 11 i 12, lezace powy-
zej wzglednie ponizej miejsca zatapiania 10,
sq chlodzone zimnem powietrzem (8, 8 i
9, 9°). Wskutek tego tylko srodkowa czesé
10 rurki zostaje ogrzana ponad temperatu-
r¢ migkczenia, podczas gdy czesci 11, 12
pozostaja niezmiekczone i ksztalt ich nie
ulega zmianie, przyczem réwniez stupek za-
rowki wzglednie miejsce przytopienia rurki
szklanej do stupka zostaja chronione przed
szkodliwem, nadmiernem ogrzewaniem.
Gdyby zatapianie rurki szklanej tuz kolo
stupka zaréwki nie bylo konieczne, a wy-
mieniona rurka posiadala dostateczng dtu-
gosé, wowczas sztuczne chtodzenie moze
byé zbedne. Stupek zaréwki oraz miejsce
przytopienia rurki szklanej do stupka moz-
na uchronié przed szkodliwem ogrzewa-
niem zapomocg oslony wydrazonej, przez
ktéra przeptywa czynnik chtodzacy, np. po-
wietrze; oslone t¢ mozna umiescié miedzy
stupkiem 2 zaréwki i m'ejscem zatapiania
10. Nastepne fazy, to jest zamykanie rurki



i odrlzielanie jej korica wyjasniono na fig, 4,
5 i 6. Obie wymienione fazy moga byé prze-
prowadzone zapomoca narzedzia 14, 14,
przedstawionego na fig. 4. Przez zesunigcie
wymienionego narzedzia dwudzielnego,
zmigkczona $rodkowa czes$é rurki oraz tu-
lejka zostaja najpierw stloczone, a potem
przecigte; zamknieta baftke mozna po ochto-
dzeniu jej odiaczy¢ od pompy. Tulejke
mezna zdjaé lub oddzielié. Sposéb wedlug
wynalazku mozna przeprowadzi¢ bez trud-
nosci réwniez wowczas, kiedy wewnatrz
baski panuje nadci$nienie od 5 do 10 atm
lub wyzsze.

Sposéb wedlug wynalazku mozna prze-
prowadzi¢ réwniez nieco inaczej. Zamyka-
nie barki mezna uskuteczni¢ bez zastoso-
wania naszedzia 14, 14° i bez odksztalcenia
tulejki 7. Mianowicie po odpowiedniem o-
grzaniu zatapianego miejsca wywiera si¢ na
rurke nacisk w kierunku strzatek 13 i 13
(fig. 7), to jest w kierunku jej podluinej
osi, wskutek czego rurka szklana w zmigk-
czonem miejscu zamyka i zatapia si¢. Za-
mkniec’e wymienionej rurki moze odby¢ sie
réwniez w ten sposéb, ze barke skreca sie
okolo podtuznej osi rurki wzgledem dolnej
przytrzymywanej czeéci rurki, albo zZe oba
wymienione ruchy, to jest zar6wno nacisk
jak i skrecanie, wykonywa si¢ jednocze-
énie. Oddzielanie korica rurki mozna w
tych przypadkach przeprowadzié¢ dowolnie,
np. przez powtérne ogrzewanie i odcinanie
rurki szklanej, lub przez odlamywanie jej
w stanie zimnym. '

Ogrzewanie miejsca zatapiania mozna
uskuteczni¢ nietylko plomieniami gazowe-
mi, lecz réwniez i pradem elektrycznym.
Ostona metalowa 7 moze byé wykonana w
ten sposéb, aby otaczala rurke np. na-
ksztalt wezownicy, tak ze ostona ta moze
byé ogrzewana pradem elektrycznym, przez
nia przeplywajacym. Mozna zastosowaé
réwniez osobne grzejniki elektryczne.

Powyzej opisano sposéb wedlug wyna-
lazku w zastosowaniu do zamykania baniek

zaréwek elektryezaych, wykenanych ze
szkla, a znajdujacych si¢ pod dzialaniem
wewnetrznego nadcisnienia. Sposély wedlug
wynalazku nadaje sie do zastosewania nie-
tylko do opisanych baniek zarowek, ale do
wszystkich naczyn, zawierajacych gaz pod
nadcisnieniem. Do przeprowadzenia speso-
bu wedlug wynalazku nie trzeba, aby na-
czynie wraz z rurka bylo wykonane ze szkla,
ale wystarczy, jezeli rurka, stuzaca do o-
préznienia i napelniania bariki gazem, jest
wykonana z tego materjatu, podczas gdy
naczynie moze byé wykonane z metalu. W
takim przypadku czesé, wykonana ze szkla,
zostaje potaczona z naczyniem metalowem
w sposéb dowolny, np. zapomoca zlacza
mechanicznego, lub przez przypojemie.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zamykania baniek zaréwek
elektrycznych, zawierajacych gaz o cisnie-
niu, wyzszem niz atmosferyczne, i wykona-
nych ze szkla lub z kwarcu wraz z rurka,
stuzaca do ich oprézniania i napelniania ga-
zem lub tez wykonanych z innego materja-
tu i tylko zaopatrzonych w rurke, wykona-
na z wyzej wymien‘onych materjalow, przy-
czem zamykanie banki cdbywa si¢ przez
ogrzewanie wymienionej rurki, znamienny
tem, ze rurke szklana lub kwarcowa wzgled-
nie zatapiang czes¢ tej rurki otacza sig o-
stong ze stalego materjatu, ktérego tempe-
ratura miekczen'a wzglednie topnienia jest
wyzsza od temperatury migkczenia wzgled-
nie topnienia rurki szklanej, poczem zata-
piana czes¢ rurki wraz z oslona podgrze-
wa sie do temperatury migkczenia rurki
szklanej lub kwarcowej i zamyka przez od-
powiednie odksztalcenie samej rurki lub
razem z ostong.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze oba konice ostony utrzymuje si¢
w temperaturze nizszej od temperatury
miekczenia materjatu, z ktérego wykonana
jest rurka.



3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tem, Ze oslong ogrzewa si¢ plomieniami
gazowemi,

4. Sposob wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tem, ze oslone ogrzewa si¢ zapomoca
grzejnika elektrycznego.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tem, ze oslong metalowg ogrzewa sig
przez bezposrednie przepuszczenie przez nia
pradu elektrycznego.

6. Sposob wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, ze zmigkczona rurke zatapia
si¢, wywierajac w kierunku jej osi nacisk.

7. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze zmigkczona rurke zatapia
si¢ przez skrecenie jej wokolo osi.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny ‘tem, ze rurke zatapia si¢ przez stlo-
czenie ostony.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, ze koniec rurki po jej zatopie-
niu oddziela si¢ w miejscu zatopienia lub
nieco dalej od naczynia.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 9, zna-

mienny tem, Ze koniec rurki zatopionej od-
dziela si¢ wraz z umieszczona na nim o-
stona.

11. Sposéb wedlug zastrz. 9 — 10,
znamienny tem, ze w celu oddzielenia korica
zatopionej rurki ogrzewa si¢ ja ponownie.

12. Odmiana sposobu wedlug zastrz

1. — 11, znamienna tem, ze rurke zatapia
si¢ i oddziela jej korice w jednym zabiegu
roboczym.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienny tem, Ze ostone wykonywa sie z
cienkiej blachy metalowej, drutu lub meta-
lowej tkaniny, przez nawijanie ich na rur-
ke w jednej lub kilku warstwach.

14. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze chlodzi si¢ sztucznie jeden lub
oba korice oslony podczas ogrzewania jej
czesci srodkowej.
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rzecznik patentowy.
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