CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

URAD PRO VYNALEZY

A OBIEVY

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCEN

(61)
(23) Vystavni priorita

(22) Prihlageno 28 10 85
@) py 7676-85

(40) Zvetejnéno
(45) Vydéno

16 04 87
14.6.1989

253 660

(11) (B1)

51) tnt. cfb

B 22 C 7/00,
B 22 C 9/08

(75)
Autor vynélezu

URBASEK JAN ing., ZEROTIN

(54)

Model otevieného ndlitku

<e81 se zvydeni jakosti odlitku otev-
feného ndlitku v misté krdku a stopy pro
updleni ndlitku, odformovaného strojnim
formovédnim slévarenské formy. Pro lepdi
zaformovani modelu otevfeného ndlitku v
misté jeho krléku se zvétSenym dkosem a

gtopy pro updleni nédlitku,
Yegého ndlitku ve své spodni &dsti, ales-

je model otev-

pon v misté kréku, vytvoien z pruZného

pryZového materidlu.
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Vyndlez se tykd modelu oteviendhc ndlitku pro strojni formo-
van{ slévdrenskych forem.

Dosud zndmé modely otevrenych ndlitkh, jejichZ horni dkcsovi-
t4 ¥dst prechdzi ve spodnf &4st, tvofenou krdkem se zvitdenym G-
kosem, napojenym na stopu pro updleni ndlitku, Jjsou v celém pri-
¥ezu vytvoreny bud z tuhého materidlu, nebo z pruiného pryZového
materidlu.

Nevyhodou modelfh, vytvorenych z tuhého materidlu Je, Ze v
jejich spodni &dsti, v misté& krdku a stopy, dochdz{ pii vyrobs
formy, vlivem zv&t3eného dkosu kr&ku, ke sniZenému stupni zapé-
chovdni formovactho materidlu, coZ md za ndsledek niZ3{ kvalitu
ndlitku v mistd krdku a stopy po odlitf, co% znesnadnuje préci
pPi &i$té&nf a upalovéni ndlitku a prodluZuje k tomu potiebny Zas,
Dalsf nevyhodou Jje, Ze po zap&chovani formy jsou modely ndlitkd
drfeny formovacim materidlem a obtf¥nd se z formy dvolﬁuji, co¥
prodluZuje vyrobni &as, Pri oklepdvdn{ modeld rndlitku, za dfelem
jejich uvolnéni, se iyto ve vrchni &dsti pofkozuji.

Nevyhodou modelu otevPeného ndlitku, zhotoveného v celém
pri¥ezu z pruZného pry%ového meteridlu je, Ze deformace modelu pri

~ Jeho stlaenf se projevi v celé vySce modelu ndlitku, coZ se vzie-
dem k nizkému kr&ku projevi jen nepatrnou deformaci pruZného pry-
Zového materidlu v misté€ kréku a tdm i nepatrnym zpevnénim formo-
vacfho materidlu v mist& krdku.

~ Vy8e uvedené nevyhody odstranuje model otevieného ndlitku

"podle vyndlezu, urleny pro strojni formovén{ slévdrenské formy,
kde hornf dkosovitd &dst modelu prechdzi ve spodni &&st, tvofenou
krékem se zvdtSenym dkosem napojenym na stopu pro updleni ndlitku.
Podstatou vyndlezu je, %e spodnf &&st modelu je alespon v mfstd
kré&ku vytvorena z pruZného pryZového materidlu.

Vyhody modelu otevFeného ndlitku podle vyndlezu spoliveji
v tom, %e prufny df{l ve spodni &&sti modelu umoZnuje axidlani po-




2 253 660

suv jeho horni ¥4sti. Tim je soudfeddna deformace modelu pFi je-
ho stladen{ pouze do spodni pruZné ¥4sti modelu, &I{m% je zajis-
t&no lep3i zpéchovdn{ formovaciho materidlu v mist¥® kr&ku a sto-
py pro updleni ndlitku. TIm se dosdhne lep3fho zpevndnf povrchu
formy ve spodni{ &dsti modelu a ti{m i lep3{ povrehové kvality né-
litku po odlitf. T{m se sni{%{ pracnost a obti%nd préce pri ¥id&-
t&ni a upalovani ndlitku.

Dal¥{ vyhodou je, %e po zap&chovéni modelu a uvolndn{ pi{tladné
s{ly na model, nap¥fklad od dolisovacf desky, dochdzf, stejn& je-
ko u modeld vytvofenych v celém prifeze 2z prﬁiného pryZového ma-
teridlu, k samovolnému uvolnéni modelu ndlitku z upéchované for-
my, &{m% odpadd obti¥nd prdce s pracnym uvolnovénim modelu nd-
litku z formy, jak je tomu dosud u modeld vyrobenych z tuhého
materidlu.

Na vykresu je v prikladném provedenf schématicky zndzornén
rutdet /Vynélezu, kde na obr. ! je model otevfnného nélitku v
pivodn{ délce pred dolisovénim formy, na obr. 2 je model otevie-
ného ndlitku se stladenou pruZfnou spodn{ &dst{ modelu p¥i doli-
sovédnt formy, napff{klad dolisovae{ desku formovacfho stroje, na
obr. 3 je model otevieného ndlitku opdt v pivodnf délce po uvol-
nén{ tlaku doliscvaci desky na model ndlitku a zndzornuje samo~
ginné uvolné&ni modelu po jeho zaformovénf a rozdil tvaru zafor-
novandho modelu oproti pivodnimu tvaru a délce modelu. ,

Model otevieného ndlitku je tvofen hornf dkosovitou 84sty
11 modelu, kterd prechdzd ve spodnf Zdst tvorenou krikem 12 se
zvétienym dkosem, napojenym na stopu 13 pro updleni ndlitku. Kr-
ek 12 je tvoden z pruZného pryZového materidlu, a je s hornf u-
kosovitou &dstf{ 11 modelu a se stopou 13, které jsou z tuhého ma-
teridlu, pevn& spojen, nap¥fklad lepenfm. Kr¥ek 12 miZe bj% na-
p¥{klad z plného prufného pryZového matériélu, nebo v pPL{¥ném
prafezu nap¥iklad tvaru mezikruZif. Stopa 13 pro updlen{ ndlitku
miZe byt v pr{kladném provedenf{ vytvofena rovn&%Z z pruZného pry-
fového materidlu, stejné nebo rdzné tloustky i tvrdosti prufeni
jako kr&ek 12, a mohou byt utvoreny z jednoho dflu, nebo napf{klad
lepenim, Vn&j3{ povrch dkosovitého kr¥ku 12 mi¥e byt v zd4kladnim
proveden{ s vyhodou vydutého tvaru, ktery se p¥i pﬁsobeni tlaku,
napf{klad od dolisovaci desky, vyrovnd.

PoZadovany tvar spodnf &dsti otev¥eného nélltku po zaformo-~
vdn{ je dén prufnou deformacf spodnf ¥dsti od axidlnfho stladent
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kr&ku 12 z pru¥ného pryZového materidlu p¥i plsoben{ nap¥iklad
dolisovac{ desky formovacfho stroje na horni{ dkosovitou &dst 11
modelu otevfeného ndlitku. T{m se dosdhne poZadovaného gzpéchové-~
n{ formovaciho materidlu i pod zvétdenym dkosem krdku 12 a v mis-
t& stopy 13 pro updlenf ndlitxu. Tim se vytvoPf{ zpevnény povrch
formy ndlitku pro dosaZeni kvalitnfho povrchu odlitéhc ndélitku.
Po uvoln&nf tlaku, nap¥fklad dolisovac{ desky na horn{ dkosovi-
tou &4st 11 modelu, zaujme prufny materidl kr&ku 12 svij plvedni
tvar, ¥fm% vysune horni{ dkosovitou &dst 11 modelu z formy, tim
je model otevPendhc ndlitku samodinnd uvolnén a lze Jej z formy
vyjmout,. .

Model otev¥eného ndlitku podle vyndlezu lze vyuZit ve
v3ech slévérndch p¥i strojnim formovénil, zejména s pevnou dolisc-
vact deskou. '

PREDMET VYINLLEZU

Model otevrendho ndlitku pro strojnf formovéni slévérenskeé
formy, kde horni dkosovitd &ést modelu prechdzi ve spodni &4st,
tvorenou krdkem se zvétdenym dkosem, napojenym na stopu pro upé-
len{ ndlitku, vyznadujief se tim, Ze spodni &4st modelu je ngj—
méndv mistd krdku (12) vytvorena z pruZného pryZového materialu.

1 vykres
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