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wenigstens ein Tragerprofil (2) und wenigstens eine
Haltevorrichtung (3, 18) =zur Verbindung der
Seitenwand (1) mit einer Schubladenriickwand oder
einer Schubladenfrontwand, wobei das Tragerprofil
(2) und die Haltevorrichtung (3, 18) zumindest
abschnittsweise aus einem metallischen VWerkstoff
gebildet und miteinander mittels wenigstens einer
LaserschweilBnaht (4) verschweif3t sind, wobei das
Tragerprofil (2) im Bereich der wenigstens einer
LaserschweiBnaht (4) wenigstens eine davon
gesonderte durch Laserlicht hervorgerufene
Laserverformung (5, 6) aufweist.
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Zusammenfassung

Seitenwand (1) fiir eine Schublade, umfassend wenigstens ein
Tragerprofil (2) und wenigstens eine Haltevorrichtung (3, 18)
zur Verbindung der Seitenwand (1) mit einer Schubladenriickwand
oder einer Schubladenfrontwand, wobei das Tragerprofil (2) und
die Haltevorrichtung (3, 18) zumindest abschnittsweise aus
einem metallischen Werkstoff gebildet und miteinander mittels
wenigstens einer LaserschweiBnaht (4) verschweiBt sind, wobei
das Tréagerprofil (2) im Bereich der wenigstens einer
LaserschweiBnaht (4) wenigstens eine davon gesonderte durch

Laserlicht hervorgerufene Laserverformung (5, 6) aufweist.

(Fig. 7)
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Die Erfindung betrifft eine Seitenwand fir eine Schublade
gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur

Herstellung einer solchen Seitenwand.

Aus dem Stand der Technik sind Seitenwdnde fir eine Schublade
bekannt, welche ein Tragerprofil und eine Haltevorrichtung zur
Verbindung der Seitenwand mit einer Schubladenriickwand oder
einer Schubladenfrontwand umfassen, wobei das Tragerprofil und
die Haltevorrichtung zumindest abschnittsweise aus einem
metallischen Werkstoff gebildet und miteinander mittels einer

LaserschweiRBnaht verschweiBt sind.

Dabei besteht allerdings die Gefahr, dass sich die

Haltevorrichtung bei einer bestimmten Belastung wieder wvom
Tragerprofil 16st, z.B. dann, wenn eine Neigungsverstellung
einer Schubladenfrontwand lber eine Relingstange realisiert

wird.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine
gegeniiber dem Stand der Technik verbesserte Seitenwand wobei
ein Verfahren zur Herstellung einer solchermaBen verbesserten
Seitenwand anzugeben, wobei sich die Seitenwand insbesondere
durch eine hohere Belastbarkeit auszeichnet, ohne dass sich

die Haltevorrichtung vom Tragerprofil 1o6st.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspriliche 1 und 10

gelost.

Bei der Seitenwand ist es vorgesehen, dass das Trédgerprofil im
Bereich der wenigstens einer LaserschweiBRnaht wenigstens eine
davon gesonderte durch Laserlicht hervorgerufene

Laserverformung aufweist.
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Es wird also im Bereich der VerschweiBung noch eine
zusadtzliche Laserbehandlung durchgefithrt. Dadurch wird die
Schiene zum einen stabiler und zum anderen reiBt die

Haltevorrichtung weniger leicht ab.

Mit anderen Worten wird im Zuge der SchweiBoperation fiur die
Befestigung der Haltevorrichtung noch zusdtzlich mit Hilfe
eines Lasers Warme 1n das Tragerprofil eingebracht. Dies fiihrt
dazu das sich das Tragerprofil leicht verformt und nach oben
biegt. Es werden also gezielt Spannungen im Tragerprofil

erzeugt, die eine bevorzugte Verformung zur Folge haben.

Bei bestimmten Materialqualitaten kann es auch zu Gefige-

Veranderungen und dadurch zu einem Harteprozess kommen.

Durch die zusatzliche Laserbehandlung ist das Tragerprofil
starker belastbar, wodurch hthere Belastungen auf die mit der
Haltevorrichtung verbundene Schubladenriickwand oder
Schubladenfrontwand méglich sind. Dies ist zum Beispiel dann
von Vorteil, wenn die Neigungsverstellung der

Schubladenfrontwand tiber eine Relingstange realisiert wird.

Analog ist es beim Verfahren zur Herstellung einer
erfindungsgemalen Seitenwand fir eine Schublade vorgesehen,
dass das wenigstens eine Tragerprofil und die wenigstens eine
Haltevorrichtung miteinander mittels wenigstens einer
LaserschweiBnaht verschweiBt werden, und im Bereich der
wenigstens einer LaserschweiBnaht durch Bestrahlen mit
Laserlicht eine von der wenigstens einer LaserschweiBnaht

gesonderte Laserverformung hervorgerufen wird.
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GemdR einer bevorzugten Ausfihrungsform der Seitenwand ist die
wenigstens eine LaserschweiBnaht zu einem Uberwiegenden Teil
an Stellen des wenigstens einen Tragerprofils angeordnet ist,
an denen sich die wenigstens eine Haltevorrichtung und das
wenigstens eine Tragerprofil kontaktieren. Beim Verfahren kann
es entsprechend vorgesehen sein, dass die wenigstens eine
LaserschweiBnaht zu einem iUberwiegenden Teil an Stellen des
wenigstens einen Tragerprofils angeordnet wird, an denen sich
die wenigstens eine Haltevorrichtung und das wenigstens eine

Tradgerprofil kontaktieren.

Alternativ oder erganzend kann es vorgesehen sein, dass die
wenigstens eine Laserverformung zu einem Uberwiegenden Teil an
Stellen des wenigstens einen Tragerprofils angeordnet ist, an
denen sich die wenigstens eine Haltevorrichtung und das
wenigstens eine Tragerprofil nicht kontaktieren. Mit anderen
Worten sind die wenigstens eine Haltevorrichtung und das
wenigstens eine Tragerprofil an diesen Stellen kontaktlos
ausgebildet. Beim Verfahren kann es entsprechend vorgesehen
sein, dass die wenigstens eine Laserverformung zu einem
Uberwiegenden Teil an Stellen des wenigstens einen
Tragerprofils angeordnet wird, an denen sich die wenigstens
eine Haltevorrichtung und das wenigstens eine Tragerprofil

nicht kontaktieren.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Seitenwand
zeichnet sich dadurch aus, dass die wenigstens eine
Laserverformung versetzt zur wenigstens einen LaserschweiBlnaht
am wenigstens einen Tragerprofil angeordnet ist. Beim
Verfahren kann es entsprechend vorgesehen sein, dass die
wenigstens eine Laserverformung versetzt zur wenigstens einen
LaserschweiBnaht am wenigstens einen Tragerprofil angeordnet

wird.
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Als glnstig hat es sich erwiesen, dass die wenigstens eine
Laserverformung und die wenigstens eine LaserschweiBnaht
wenigstens einen Schnittpunkt aufweisen, und/oder dass sich
die wenigstens eine Laserverformung in eine Richtung quer zu
einer Langsrichtung des wenigstens einen Tragerprofils iber
eine groRere Breite erstreckt als die wenigstens eine
LaserschweiBnaht, und/oder die wenigstens eine Laserverformung
zumindest abschnittsweise linienfdrmig ausgebildet ist
und/oder eine Zickzack-Form aufweist. Beim Verfahren kann es
entsprechend vorgesehen sein, dass die wenigstens eine
Laserverformung und die wenigstens eine LaserschweiBnaht
derart relativ zueinander angeordnet werden, dass die
Laserverformung und die LaserschweiBnaht wenigstens einen
Schnittpunkt aufweisen, und/oder dass sich die wenigstens eine
Laserverformung in eine Richtung quer zu einer La&ngsrichtung
des wenigstens einen Tragerprofils iber eine grdbere Breite
erstreckt als die wenigstens eine LaserschweiBlnaht, und/oder
dass die wenigstens eine Laserverformung zumindest
abschnittsweise linienfdrmig in Form eines Zickzacks

ausgebildet wird.

Eine besonders bevorzugte Ausfihrungsform der Seitenwand ist
dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine
LaserschweiBnaht und die wenigstens eine Laserverformung
zumindest abschnittsweise linienfdrmig ausgebildet sind, und
wobeili die LaserschweiBnaht und die Laserverformung eine
unterschiedliche Linienbreite aufweisen, vorzugswelse wobei
die Laserverformung eine grdlere Linienbreite als die
LaserschweiBnaht aufweist. Beim Verfahren kann es entsprechend
vorgesehen sein, dass die wenigstens eine LaserschweiBnaht und
die wenigstens eine Laserverformung mit demselben Laser

erzeugt werden, wobeil der Fokus des Lasers nach der Erzeugung
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der LaserschweiBnaht und vor der Erzeugung der wenigstens eine

Laserverformung verstellt, vorzugswelse aufgeweitet wird.

Und schlieRlich hat es sich bei der Seitenwand als vorteilhaft
herausgestellt, dass sich die wenigstens eine Haltevorrichtung
und das wenigstens eine Tragerprofil auf einer ersten Seite
des Tréagerprofils abschnittsweise kontaktieren, und wobei die
wenigstens einer LaserschweiBnaht und die wenigstens eine
Laserverformung auf einer zweiten Seite, welche der ersten
Seite gegeniiber liegt und von der ersten Seite durch eine
Materialstarke des Tragerprofils beabstandet ist, angeordnet
sind, vorzugsweise wobeil es sich in Gebrauchslage der
Seitenwand bei der ersten Seifte um eine nach oben gerichteten
Oberseite und bei der zweiten Seitfe um eine nach unten
gerichteten Unterseite des Tragerprofils handelt. Beim
Verfahren kann es entsprechend vorgesehen sein, dass sich die
wenigstens eine Haltevorrichtung und das wenigstens eine
Tradgerprofil auf einer ersten Seite des Tragerprofils
abschnittsweise kontaktieren, und wobei die wenigstens einer
LaserschweiBnaht und die wenigstens eine Laserverformung auf
einer zweiten Seite, welche der ersten Seite gegeniilber liegt
und von der ersten Seite durch eine Materialstarke des
Tragerprofils beabstandet ist, angeordnet werden, vorzugswelse
wobel es sich in Gebrauchslage der Seitenwand bei der ersten
Seite um eine nach oben gerichteten Oberseite und bei der
zweliten Seite um eine nach unten gerichteten Unterseite des

Tradgerprofils handelt.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand

der Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen

im Folgenden nadher erldutert. Darin zeigen:
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Fig. 1, 2 eine Seitenwand fiir eine Schublade in einer
perspektivischen Ansicht Fig. 1 und in einer
schematischen Draufsicht von der Seite Fig. 1,

Fig. 3, 4 das Tréagerprofil der Seitenwand mit einer
Haltevorrichtung in einer perspektivischen
Ansicht von oben Fig. 3 und ausschnittsweise von
unten Fig. 4, wobei der Ausschnitt 17 in der
Fig. 3 zusédtzlich vergroBlert dargestellt ist,
und

Fig. 5 - 8 das Tréagerprofil der Seitenwand jeweils in einer
Draufsicht von unten, wobei die Fig. 5 das
gesamte Tragerprofil und die Fig. 6 bis 8 den

Ausschnitt 19 zeigen.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Seitenwand 1 fir eine
Schublade, umfassend wenigstens ein Tragerprofil 2 und
wenigstens eine Haltevorrichtung 3, 18 zur Verbindung der
Seitenwand 1 mit einer Schubladenriickwand oder einer

Schubladenfrontwand.

Die Haltevorrichtung 3 ist in Gebrauchslage der Seitenwand 1
in einem hinteren Bereich angeordnet und dazu ausgebildet, die

Seitenwand 1 mit einer Schubladenriickwand zu verbinden.
Die Haltevorrichtung 18 ist in Gebrauchslage der Seitenwand 1
in einem vorderen Bereich angeordnet und dazu ausgebildet, die

Seitenwand 1 mit einer Schubladenriickwand zu verbinden.

Das Tréagerprofil 2 kann auch als Behdltnisschiene bezeichnet

werden.

Die Seitenwand 1 kann mit einer nicht dargestellten

Ausziehfiithrung verbunden werden. Dabei tritt das Tragerprofil
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2 in Kontakt mit einer gegeniliber einer Korpusschiene

verschiebbaren Ladenschiene der Ausziehfilhrung.

Die Haltevorrichtungen 3 und 18 kénnen bereichsweise in einem
Hohlprofil 16, welches mit dem Tragerprofil 2 wverbunden oder

verbindbar ist, angeordnet sein.

Die Erfindung wird in den nachfolgenden Figuren am Beispiel
der Haltevorrichtung 3 erlautert. Alternativ oder ergénzend

kann sie bei der Haltevorrichtung 18 eingesetzt werden.

Die Figuren 3 und 4 zeigen das Tragerprofil 2 der Seitenwand 1
mit der Haltevorrichtung 3 in einer perspektivischen Ansicht
von oben und ausschnittsweise von unten, wobeli der Ausschnitt

17 in der Fig. 3 zusatzlich vergrdBert dargestellt ist.

Das Tragerprofil 2 kann wie im dargestellten Fall einen
Horizontalsteg mit einer ersten Seite 11 und einer zweiten
Seite 12, welche der ersten Seite 11 gegeniliber liegt und durch
eine Materialsteg des Tragerprofils 2 von der ersten Seite 11

beabstandet ist, aufweisen.

Das Tréagerprofil 2 kann einen mit dem Horizontalsteg
verbundenen ersten Vertikalsteg 13 und zweiten Vertikalsteg 14
aufweisen, wobeil die Vertikalstege 13 und 14 voneinander
beabstandet sind und im Wesentliche parallel zueinander

verlaufen.

Das Tréagerprofil 2 kann einen Auflagesteg 15 fir einen

Schubladenboden aufweisen.

Die Figuren 5 bis 8 zeigen das Tragerprofil 2 der Seitenwand 1

Jjeweils in einer Draufsicht von unten, wobei die Fig. 5 das
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gesamte Tragerprofil 2 und die Fig. 6 bis 8 den Ausschnitt 19

zeligen.

Das Tréagerprofil 2 und die Haltevorrichtung 3 sind zumindest
abschnittsweise aus einem metallischen Werkstoff gebildet und
miteinander mittels wenigstens einer LaserschweiBnaht 4
verschweiRt. Die wenigstens eine Laserschweilinaht 4 ist zu
einem Uberwiegenden Teil an Stellen des wenigstens einen
Tradgerprofils 2 angeordnet, an denen sich die wenigstens eine
Haltevorrichtung 3, 18 und das wenigstens eine Trédgerprofil 2

kontaktieren.

Das Tréagerprofil 2 weist im BRereich der wenigstens einer
LaserschweiBnaht 4 wenigstens eine davon gesonderte durch
Laserlicht hervorgerufene Laserverformung 5, 6 auf. Die
wenigstens eine Laserverformung 5, 6 ist zu einem
Uberwiegenden Teil an Stellen des wenigstens einen
Tradgerprofils 2 angeordnet, an denen sich die wenigstens eine
Haltevorrichtung 3, 18 und das wenigstens eine Trédgerprofil 2

nicht kontaktieren.

Es konnen z.B. wie in Fig. 7 exemplarisch dargestelltf nur eine
Laserverformung 5 oder wie in Fig. 8 exemplarisch dargestellt

zwel Laserverformungen 5 oder 6 vorgesehen sein.
Die Laserverformungen 5, 6 sind versetzt zur wenigstens einen
LaserschweiBnaht 4 am wenigstens einen Tragerprofil 2

angeordnet.

Die Laserverformungen 5 und die LaserschweiBnaht 4 weisen

einen Schnittpunkt 7 auf.
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Die Laserverformungen 5, 6 erstrecken sich in eine Richtung 8
quer zu einer Langsrichtung 9 des wenigstens einen
Tradgerprofils 2 Uber eine grdlere Breite 10 als die wenigstens

eine LaserschweiBnaht 4.

Die Laserverformungen 5, 6 sind zumindest abschnittsweise
linienfdrmig ausgebildet und weisen eine Zickzack-Form auf,

z.B. in Form eines ,N’s“.

Die LaserschweiBnaht 4 und die Laserverformungen 5, 6 sind
zumindest abschnittsweise linienfdrmig ausgebildet, wobei die
LaserschweiBnaht 4 und die Laserverformung 5, 6 eine
unterschiedliche Linienbreite aufweisen, vorzugswelse wobei
die Laserverformung 5, 6 eine grdblere Linienbreite als die
LaserschweiBnaht 4 aufweist. Diese unterschiedlichen
Linienbreiten koénnen dadurch hervorgerufen werden, dass die
LaserschweiBnaht 4 und die Laserverformungen 5, 6 mit
demselben Laser erzeugt werden, wobeil der Fokus des Lasers
nach der Erzeugung der LaserschweiBnaht 4 und vor der
Erzeugung der Laserverformungen 5, 6 verstellt, vorzugsweilse

aufgeweitet wird.

Innsbruck, am 9. September 2022
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Patentanspriiche

Seitenwand (1) fir eine Schublade, umfassend wenigstens ein
Tragerprofil (2) und wenigstens eine Haltevorrichtung (3,
18) zur Verbindung der Seitenwand (1) mit einer
Schubladenriickwand oder einer Schubladenfrontwand, wobei
das Tragerprofil (2) und die Haltevorrichtung (3, 18)
zumindest abschnittsweise aus einem metallischen Werkstoff
gebildet und miteinander mittels wenigstens einer
LaserschweiBnaht (4) verschweiBt sind, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragerprofil (2) im Bereich der
wenigstens einer LaserschweiBnaht (4) wenigstens eine davon
gesonderte durch Laserlicht hervorgerufene Laserverformung

(5, 6) aufweist.

Seitenwand (1) nach Anspruch 1, wobei die wenigstens eine
LaserschweiBnaht (4) zu einem iUberwiegenden Teil an Stellen
des wenigstens einen Tragerprofils (2) angeordnet ist, an
denen sich die wenigstens eine Haltevorrichtung (3, 18) und

das wenigstens eine Tragerprofil (2) kontaktieren.

Seitenwand (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die wenigstens
eine Laserverformung (5, 6) zu einem iiberwiegenden Teil an
Stellen des wenigstens einen Tragerprofils (2) angeordnet
ist, an denen sich die wenigstens eine Haltevorrichtung (3,
18) und das wenigstens eine Tragerprofil (2) nicht

kontaktieren.

Seitenwand (1) nach einem der Anspriliche 1 bis 3, wobei die
wenigstens eine Laserverformung (5, 6) versetzt zur
wenigstens einen LaserschweiBnaht (4) am wenigstens einen

Tragerprofil (2) angeordnet ist.
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Seitenwand (1) nach einem der Anspriliche 1 bis 4, wobei die
wenigstens eine Laserverformung (5, 6) und die wenigstens
eine LaserschweiBnaht (4) wenigstens einen Schnittpunkt (7)

aufweisen.

Seitenwand (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, wobei sich
die wenigstens eine Laserverformung (5, 6) in eine Richtung
(8) quer zu einer La&ngsrichtung (9) des wenigstens einen
Tradgerprofils (2) Uber eine grdBere Breite (10) erstreckt

als die wenigstens eine LaserschweiBnaht (4).

Seitenwand (1) nach einem der Anspriliche 1 bis 6, wobei die
wenigstens eine Laserverformung (5, 6) zumindest
abschnittsweise linienfdrmig ausgebildet ist und/oder eine

Zickzack-Form aufweist.

Seitenwand (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 7, wobei die
wenigstens eine LaserschweiBnaht (4) und die wenigstens
eine Laserverformung (5, 6) zumindest abschnittsweise
linienfdrmig ausgebildet sind, und wobei die
LaserschweiBnaht (4) und die Laserverformung (5, 6) eine
unterschiedliche Linienbreite aufweisen, vorzugsweise wobei
die Laserverformung (5, 6) eine grdBere Linienbreite als

die LaserschweiBnaht (4) aufweist.

Seitenwand (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei sich
die wenigstens eine Haltevorrichtung (3, 18) und das
wenigstens eine Tragerprofil (2) auf einer ersten Seite

(11) des Tragerprofils (2) abschnittsweise kontaktieren,
und wobei die wenigstens einer LaserschweiBnaht (4) und die
wenigstens eine Laserverformung (b5, 6) auf einer zweiten

Seite (12), welche der ersten Seite (11) gegeniliber liegt
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und von der ersten Seite (11) durch eine Materialstarke des
Tragerprofils (2) beabstandet ist, angeordnet sind,

vorzugswelse wobeil es sich in Gebrauchslage der Seitenwand
(1) bei der ersten Seite (11) um eine nach oben gerichteten
Oberseite und bei der zweiten Seite (12) um eine nach unten

gerichteten Unterseite des Tragerprofils (2) handelt.

Verfahren zur Herstellung einer Seitenwand (1) fir eine
Schublade nach einem der vorhergehenden Anspriliche, wobei
das Verfahren die folgenden Verfahrensschritte aufweist:

- das wenigstens eine Tragerprofil (2) und die wenigstens
eine Haltevorrichtung (3, 18) werden miteinander mittels
wenigstens einer LaserschweiBnaht (4) verschweiBt, und

- im Bereich der wenigstens einer LaserschweiBnaht (4) wird
durch Bestrahlen mit Laserlicht eine von der wenigstens
einer LaserschweiBnaht (4) gesonderte Laserverformung (5,

6) hervorgerufen.

Verfahren nach Anspruch 10, wobei

- die wenigstens eine LaserschweiBnaht (4) zu einem
Uberwiegenden Teil an Stellen des wenigstens einen
Tragerprofils (2) angeordnet wird, an denen sich die
wenigstens eine Haltevorrichtung (3, 18) und das
wenigstens eine Tragerprofil (2) kontaktieren, und/oder

- die wenigstens eine Laserverformung (5, 6) zu einem
Uberwiegenden Teil an Stellen des wenigstens einen
Tragerprofils (2) angeordnet wird, an denen sich die
wenigstens eine Haltevorrichtung (3, 18) und das
wenigstens eine Tréagerprofil (2) nicht kontaktieren,
und/oder

- die wenigstens eine Laserverformung (5, 6) versetzt zur
wenigstens einen LaserschweiBnaht (4) am wenigstens einen

Tragerprofil (2) angeordnet wird.
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Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, wobei die wenigstens
eine Laserverformung (5, 6) und die wenigstens eine
LaserschweiBnaht (4) derart relativ zueinander angeordnet
werden, dass die Laserverformung (5, 6) und die
LaserschweiBnaht (4) wenigstens einen Schnittpunkt (7)
aufweisen, und/oder dass sich die wenigstens eine
Laserverformung (5, 6) in eine Richtung (8) quer zu einer
Langsrichtung (9) des wenigstens einen Tragerprofils (2)
ber eine groblere Breite (10) erstreckt als die wenigstens

eine LaserschweiBnaht (4).

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, wobei die
wenigstens eine Laserverformung (5, 6) zumindest
abschnittsweise linienformig in Form eines Zickzacks

ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13, wobei die
wenigstens eine LaserschweiBnaht (4) und die wenigstens
eine Laserverformung (5, 6) mit demselben Laser erzeugt
werden, wobeil der Fokus des Lasers nach der Erzeugung der
LaserschweiBnaht (4) und vor der Erzeugung der wenigstens
eine Laserverformung (5, 6) verstellt, vorzugsweise

aufgeweitet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14, wobei sich
die wenigstens eine Haltevorrichtung (3, 18) und das
wenigstens eine Tragerprofil (2) auf einer ersten Seite
(11) des Tragerprofils (2) abschnittsweise kontaktieren,
und wobei die wenigstens einer LaserschweiBnaht (4) und die
wenigstens eine Laserverformung (b5, 6) auf einer zweiten
Seite (12), welche der ersten Seite (11) gegeniliber liegt

und von der ersten Seite (11) durch eine Materialstarke des
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Tradgerprofils (2) beabstandet ist, angeordnet werden,
vorzugswelse wobeil es sich in Gebrauchslage der Seitenwand
(2) bei der ersten Seite (11) um eine nach oben gerichteten
Oberseite und bei der zweiten Seite (12) um eine nach unten

gerichteten Unterseite des Tragerprofils (2) handelt.

Innsbruck, am 9. September 2022
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