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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA. A presente
invengao relaciona-se a um dispositivo de transferéncia para um artigo
sanitario, compreendendo um material de encapsulamento com uma
primeira camada € uma segunda camada, encerrando um aditivo em
um espago formado por estas camadas de material de
encapsulamento. O dispositivo de transferéncia compreende
igualmente uma terceira camada, posicionada acima da segunda
camada de material de encapsulamento. A terceira camada se estende
além e cobre desse modo substancialmente todas as bordas da
segunda camada de material de encapsulamento. A terceira camada
pode igualmente se estender para dentro e por todo o espago formado
entre a primeira e a segunda camadas de material de encapsulamento
que encerram o aditivo. A terceira camada protege desse modo 0
usuario de um produto que compreende o dispositivo de transferéncia
do contato com as bordas da segunda camada de material de
encapsulamento e igualmente fornece meios para unir o dispositivo de
transferéncia a um artigo para manté-lo no lugar durante o transporte,
armazenamento e o uso. A invengdo igualmente relaciona-se aos
artigos sanitarios, tais como lengos de higiene e artigos absorventes,
compreendendo o dispositivo de transferéncia.
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“DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA”

Campo da Técnica

A presente invencio relaciona-se a um artigo
sanitdrio, tal como um artigo absorvente ou um lenco de
higiene, compreendendo um dispositivo de transferéncia qgue
compreende um aditivo que tem um efeito benéfico a pele
e/ou a area urogenital. A invencdo em particular relaciona-
se aos artigos sanitdrios que contém dispositivos de
transferéncia que sdo convenientes de se usar e ndo causam
incémodo ao usudrio. Um dispositivo de transferéncia da
invencdo igualmente fornece meios para unir o dispositivo

de transferéncia a um artigo sanitério.

Fundamentos da Invengao

A Area urogenital €& uma regido sensivel com um
equilibrio delicado de umidade, de gordura e de
microorganismos, que & perturbado facilmente e gue pode
causar incémodo e ferimento. Por exemplo, o equilibrio pode
ser perturbado pela limpeza intensiva, pelo uso de
antibidticos ou de agentes antifingicos, e pelo uso de
artigos absorventes que podem ressecar a pele e as
membranas mucosas. Sabe-se gue a administracédo de
diferentes substéncias a drea urogenital, tais como
prebidticos, probidticos, substé@ncias suavizantes da pele
etc., pode melhorar o eqgquilibrio na &rea urogenital e/ou
impedir o incémodo.

A Area urogenital abriga um ecossistema microbiano
complexo que compreende mais de 50 espécies bacterianas
diferentes (Hi1ill et al., Scand. J. Urol. Nephrol. 1984; 86
(suppl.) 23-29). O ecossistema microbiano de um individuo
saudédvel pode ser perturbado pelo uso de antibidticos,
durante mudancas hormonais, como durante a gravidez ou uso

de contraceptivos com estrogénio, durante a menstruacao,
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apds a menopausa, nas pessoas que sofrem de diabetes etc.
Também, os microorganismos podem se espalhar do Anus a &rea
urogenital, causando desse modo infeccdes. Isto conduz a um
disturbio da flora microbiana normal e deixa o individuo
suscetivel as infecc¢des microbianas que causam vaginites,
infec¢Ses do aparelho urindrio e infecgdes ordindrias da
pele. As espécies dominantes nesta d&drea para mulheres
férteis s&8o bactérias produtoras de &cidos lacticos. Os
exemplos de tais Dbactérias incluem as Dbactérias que
pertencem ao género Lactobacillus, Lactococcus, Bacillus e
Bifidobacteria. Estes elementos produtores de acidos
lécticos sd&o importantes para manter uma flora microbiana
saudavel nestas 4&reas, e atuam como bactérias probidticas
com um efeito antagénico contra a espécie microbiana
patogénica. As bactérias produtoras de dcido ldctico inibem
O crescimento e a colonizag¢do por outros microorganismos,
ocupando nichos apropriados para a colonizacdo, formando um
biofilme e competindo por nutrientes disponiveis, desse

modo com exclusdo da colonizagdo por microorganismos

prejudiciais. Também, a producdo de agua oxigenada,
substéncias de inibicdo especificas, tais como
bacteriocinas, e 4&cidos organicos (incluindo o A&cido
lactico e o &cido acético) que abaixa o pH, inibe a

colonizagdo por outros microorganismos.

Similarmente a &rea urogenital, a pele tem um
equilibrio delicado de umidade, de gordura e de
microorganismos, que é perturbada facilmente pelas

condig¢des que ressecam a pele e que perturbam o equilibrio
microbiano, tal como limpeza intensiva.

Tradicionalmente as infec¢Bes na area urogenital e
na pele causadas por organismos microblanos indesejdveis
foram tratadas pela administracdo de agentes
antibacterianos e antifungicos & parte do corpo afetada.

Embora tais agentes possam ser usados para tratar
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infeccBes, podem igualmente ser em si a causa de uma
microflora perturbada.

Mais recentemente a administracdo de Dbactérias
probidticas, tais como bactérias produtoras de d&cido
léactico, & &rea urogenital e a pele foi sugerida para ser
usada para combater a espécie patogénico e facilitar o
restabelecimento e a manutencdo de uma flora microbiana
benéfica nestas &areas.

Outros aditivos que podem ser usados a fim de
melhorar o ambiente da &rea urogenital e da pele e que

conseqlientemente sdo interessantes para transferir para

estas dareas incluem os prebidticos. Prebidticos promovem
uma microflora equilibrada quando administrados em
quantidades adequadas a um anfitrido. Os exemplos sé&o
nutricdo para as Dbactérias probidticas, substlncias que

promovem a adesdo das bactérias probidticas ao anfitrido e
de substéncias reguladoras de pH.

Além disso, pode sexr interessante transferir
aditivos tais como substéncias reguladoras de pH a pele
e/ou a &rea urogenital a fim de manter e/ou conseguir um
baixo pH que possa ser desejdvel. Outros exemplos de
substancias que podem ser usadas para melhorar o ambiente
da pele e/ou da &rea urogenital incluem substéncias de
estabilizacdo de umidade, substéncias hidrofdbicas,
antioxidantes, substéncias suavizantes da pele e
substéncias de inibic3o de odor.

Aditivos tais como substéncias refrescantes,
substancias anti-prurido e substéncias aromdticas podem
igualmente ser transferidas a pele e/ou a &drea urogenital
para aumentar o conforto.

Uma forma de transferir estes aditivos a pele e/ou
a drea urogenital & fornecé-los através de artigos
sanitdrios, tais como lencos de higiene e artigos

absorventes. Por exemplo, sugeriu-se que as Dbactérias
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probidticas pudessem ser entregues através dos produtos
absorventes, tais como, fraldas, absorventes intimos,
protetores para incontinéncia, forros de calcinha e
tampdes, como descritos, por exemplo, em WO 92/13577, WO
97/02846, WO 99/17813, WO 99/45099 e WO 00/35502.
Igualmente sugeriu-se transferir bactérias probidticas
através de 1lencos de higiene, como divulgado em WO
04/060416.

Entretanto, quando os aditivos devem ser
transferidos através de artigos sanitdrios € fregquentemente
desejdvel e/ou necessdario encerrar os aditivos antes de
usar o artigo sanitdrio por razdes diferentes.

Probidticos e substéncias de inibicdo de odor sé&o
frequentemente sensiveis a umidade e perdem seu efeito
gquando expostos a umidade. Conseqglientemente pode ser
necessario encerrar tais aditivos em pacotes impermedveis a
umidade durante o transporte e o armazenamento dos produtos
de higiene qgque os compreendem.

Pode igualmente ser necessdrio proteger da oxidacgdo
os aditivos a serem transferidas. Por exemplo, os &cidos
graxos podem oxidar quando em contacto com O ar € se tornar
rancosos. Outros aditivos, tails como substéncias aromdticas
e perfume podem precisar ser protegidos da evaporacdo. O
documento US 2066946, por exemplo, divulga um absorvente
intimo com um envelope selado gue compreende um produto
guimico ativo, onde o envelope ¢é usado para manter o
produto quimico ativo fora do contato com os materiails do
absorvente intimo e fora de contato com ar e wvapor durante
O armazenamento.

Pode i1gualmente ser desejdvel ter o aditivo a ser
transferido através de um artigo sanitdrio em uma area
confinada do produto a fim de ndo espalhar para outras
partes do produtc antes e/ou durante o uso. Quando do

dobramento e embalagem de um artigo sanitdario, um aditivo
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pegajoso, tal como um aditivo que compreende uma substéancia
hidrofdbica, pode grudar ao pacote ou manchar o produto de
uma maneira indesejada, tornando a aparéncia do produto
desarrumada ou podendo danificar sua funcdo, por exemplo,
reduzindo suas propriedades absorventes de liquido. Em
particular, os acidos graxos e outros aditivos hidrofdbicos
podem danificar as propriedades absorventes de liquido de
produtos absorventes e consegqientemente precisam ser
protegidos do espalhamento sobre o produto durante o
transporte e o armazenamento. Também, pode ser de interesse
transferir o aditivo para uma area especifica do corpo de
um usudrio do artigo sanitdrio. Assim, pode ser preferivel
ter meios para colocar e manter o aditivo em uma posigdo
sobre o artigo sanitdrio de modo que 1sso possa serx
conseguido. Além disso, como os aditivos devem ser
transferidos a pele e/ou a &rea urogenital, gue sdo &areas
delicadas, os meios para transferéncia devem ser
confortdveis de usar e ndo devem causar incdmodo.
Consegientemente, hé ainda necessidade de
desenvolver maneiras melhoradas de transferir aditivos a
pele e/ou a 4&rea urogenital gque protejam aditivos do
ambiente circunvizinho e/ou os mantenham em um espago
confinado, de modo qgque se assegure gue estes aditivos néo
sejam destruidos durante o transporte e o armazenamento e
que igualmente se assegure a manutencdo das propriedades do
artigo sanitdrio por meio do qual os aditivos devem ser
transferidos. E igualmente de importédncia mdxima que Os
produtos sejam amigdveis ao usudrio e confortdveis de usar.
Também, & desejdvel fornecer um artigo sanitdrio onde o
dispositivo de transferéncia ¢é uma parte integrada do
artigo sanitdrio. Conseqgientemente, é igualmente de
interesse que esse o dispositivo de transferéncia tenha

meios para uni-lo a um artigo sanitdrio. Além disso, ha
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ainda necessidade de desenvolver os processos de manufatura

que sejam mais eficientes e menos caros.

Breve Descrigdo da Invengdo

O objetivo da invencd@o é fornecer um artigo
sanitdrio que compreende um dispositivo de transferéncia,
para transferir aditivos. O dispositivo de transferéncia é
usado para manter antes de usar os aditivos em um espago
confinado do artigo sanitario, por exemplo, para proteger
os aditivos de vazarem para fora e danificar a funcd8o de um
artigo sanitdrio e/ou para proteger os aditivos do ambiente
durante o transporte e o armazenamento. Mais
particularmente, o objetivo é fornecer um artigo sanitdrio
que compreende um dispositivo de transferéncia que seja
amigavel ao usuario e que o dispositivo de transferéncia
ndo cause nenhuma inconveniéncia ao usudrio do dispositivo
de transferéncia, e que seja mais facil de produzir.

Outro objetivo é fornecer um dispositivo de
transferéncia que compreenda melios para unir o dispositivo
de transferéncia a um artigo sanitdrio que compreenda dito
dispositivo. Os objetos acima definidos s&o alcancados pela
presente invencdo fornecendo um artigo sanitdario, tal como
um artigo absorvente ou um lenco de higiene, compreendendo
um dispositivo de transferéncia. O dispositivo de
transferéncia compreende uma primeira camada e uma segunda
camada, sendo definido por primeiras bordas e por segundas
bordas, respectivamente, de um material de encapsulamento,
formando um espaco que encerra um aditivo, a primeira
camada sendo colocada em um lado do dispositivo de
transferéncia voltado para o usudrio com relacdo a segunda
camada . ) dispositivo de transferéncia igualmente
compreende uma terceira camada posicionada acima da segunda
camada de material de encapsulamento sobre um lado voltado

para o usuario do dispositivo de transferéncia de modo que
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a terceira camada se estenda além e cubra desse modo
substancialmente todas as bordas da segunda camada de
material de encapsulamento. Quando ) dispositivo de
transferéncia deve ser usado ou é usado, a primeira camada
de material de encapsulamento é removida, por descascamento
da primeira camada do produto, ou pela desintegracdo da
primeira camada, por exemplo, gquando em contacto com o
calor ou liquidos do corpo, expondo desse modo o aditivo. A
segunda camada de material de encapsulamento permanece no
artigoc sanitdrio durante o uso com suas bordas cobertas
pela terceira camada em um lado voltado para o usudrio do
dispositivo de transferéncia.

Desde que a terceira camada do dispositivo de
transferéncia € colocada acima da segunda camada de
material de encapsulamento no lado voltado para o usudrio
do dispositivo de transferéncia e se estende sobre e cobre
desse modo substancialmente todas as bordas da segunda
camada de material de encapsulamento, o usudrio do
dispositivo de transferéncia é protegido da exposicdo a
estas bordas, que de outra maneira, por exemplo, podem
atritar com o wusudrio do dispositivo de transferéncia
causando desconforto.

Adicionalmente, a terceira camada pode fornecer
meios para unir o dispositivo de transferéncia a um artigo
sanitdrio que o contém. Desse modo o dispositivo de
transferéncia pode ser mantido em um espacgo confinado no
artigo sanitdrio que o contém e pode ficar no lugar durante
O transporte, o armazenamento e o uso. A terceira camada
igualmente fornece meios para unir o dispositivo de
transferéncia a um artigo sanitdrio sem ter gue unir o
dispositivo na proximidade do aditivo incluso, uma coisa
que, de outra maneira, pode prejudicar o aditivo e exige
mais precisdo para fixacdo. O wuso da terceira camada

igualmente tem vantagens em termos de facilidade e custo de
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produc¢do de dispositivos de transferéncia e de artigos
sanitdrios que o contém, por exemplo, como a terceira
camada pode fornecer mais de uma funcdo ao mesmo tempo, a
terceira camada pode, por exemplo, ser igualmente a folha

superior de um artigo absorvente.

Definigdes

O termo "artigo sanitdrio" se refere aos produtos
que sdo colocados de encontro a pele do usudrio para
absorver e conter exsudados do corpo, como urina, fezes e
liquido menstrual e igualmente aos produtos que s3o usados
para limpeza e cuidado da pele e da &rea urogenital e que
igualmente podem ser usados para transferir substéncias
benéficas a estas dreas. A invencdo se refere
principalmente aos artigos absorventes descartdveils, que
significa artigos que ndo sdoc destinados a serem lavados ou
restaurados de outra maneira ou reutilizados como um artigo

absorvente depois de usados. Exemplos de artigos sanitdrios

descartdveis incluem lencos umedecidos, lencos secos,
produtos de higiene femininos, talis como absorventes
intimos, forros de calcinha, calca sanitdaria, insercdes

femininas e tampbes; fraldas e fraldas calg¢a para infantes
e adultos incontinentes; almofadas para incontinéncia;
inserc¢des para fraldas e semelhante.

O termo "artigo absorvente” se refere a produtos
que sdo colocados contra a pele do usudrio para absorver e
conter exsudados corpdreos, tais como, wurina, fezes e
fluidos menstrual. Exemplos de artigos sanitdrios
descartaveis incluem produtos para higiene feminina, tais
como, absorventes intimos, protetores de calcinha, calcinha
sanitdrias, inserc¢des femininas e tampdes; fraldas e
fraldas calcas para criancas e adultos incontinentes;
almofadas para i1incontinéncia; inserc¢des para fralda e

semelhantes.
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O termo “lenco de higiene” se refere a qualquer
dispositivo para limpar a pele, por exemplo, um pano de
limpeza, gaze de limpeza, lencinho de limpeza, guardanapo,
lenco umedecido, lenco seco e semelhante.

Por “aditivo" ¢é designada qualguer substdncia que
possa ser de interesse transferir & pele e/ou & 4&rea
urogenital de um individuo, tal como um individuo humano,
incluindo, mas ndo limitado a, substlncias com propriedades
suavizantes da pele, bactérias probidticas, substéncias
cosmeticas, substédncias de inibicdo de odor, prebidticos,
etc.

“Aditivos sensivels a umidade” s3o os aditivos que
sdo destinados a contribuir de certa maneira ao efeito e a
funcéao do produto e cujas propriedades podem ser
danificadas quando sdo expostos a niveis descontrolados de
umidade, por exemplo, em armazenamento. Exemplos de tais
aditivos sensiveis a umidade s&o aditivos bacterianos
sensiveis a umidade, tais como Lactobacillus, e aditivos de
inibigdo de odor, tais como zedlitos e silica.

Bactéria probidtica, probidtico, probidticos ou
bactérias probidticas no presente contexto relaciona-se aos
microorganismos vivos que conferem um beneficio a saude
quando administrados em quantidades adequadas a um
anfitrido.

Prebidticos sdo, no presente contexto, as
substancias que promovem uma microflora equilibrada quando
administradas em quantidades adegquadas a um anfitrido. Os
exemplos sdo nutricdo para bactérias probidticas,
substéncias que promovem a adesdo das bactérias probidticas
ao anfitrido e substéncias reguladoras de pH.

A “atividade de agua” a, mede a pressdo de vapor
gerada pela umidade presente em um produto higroscédpico.

ay = pP/pPs, onde:
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p: pressdo parcial do wvapor de &gua na superficie
do produto em uma temperatura especifica ps: a pressdo de
saturagdo, ou a pressdo parcial do vapor de Agua acima da
dgua pura na mesma temperatura que acima para p. A
atividade de &4dgua reflete a parte ativa do teor de umidade
ou a parte que, sob condi¢des normais, pode ser trocada
entre o produto e seu ambiente. A atividade de &gua é
definida geralmente sob condigdes estdticas de equilibrio.
Sob tals condicdes, a pressdo parcial do vapor de agua (p)
na superficie do produto é€ igual a pressdo parcial do vapor
de &gua no ambiente imediato do produto. Toda a troca de
umidade entre o produto e seu ambiente & conduzida por uma
diferenca entre estas duas pressdes parciais.

A expressdo "camada de material impermedvel ao
vapor de agua" significa uma camada de material cuja
impermeabilidade ¢é tdo elevada que um dispositivo de
transferéncia compreendido de dita camada de material ndo
permitird gque mais umidade entre do que aguela cuja tomada
pelo aditivo ativo sensivel a umidade presente no
dispositivo de transferéncia reterd essencialmente suas
propriedades. Isto significa que o) dispositivo de
transferéncia pode ter um WVTR (Water Vapour Transmission
Rate - taxa de transmissdo de vapor de &gua) maximo de 6

g/m?

/24h de acordo com ASTME 398-83 a 37,8°¢ C. (100°F) e
umidade relativa de 90%, preferivelmente no maximo 4 g'/m2
/24h, e melhor no méximo 2 g/m? /24h, mais preferivelmente
no maximo 1 g/m’ /24h e mais preferivelmente no maximo 0,1
g/m?> /24h. A camada de material usada igualmente protegera
preferivelmente os aditivos sensiveis a umidade de tal
maneira que os ditos aditivos reterdo seu efeito no minimo
6 meses, preferivelmente no minimo 9 meses e melhor no

minimo 12 meses a 2392 C (73,4¢ F) e umidade relativa de 50%

apds a data de embalagem.



10

15

20

25

30

11/40

Os dados e os valores mencionados no que diz
respeito a WVTR (taxa de transmissd@o de vapor de &gua)
correspondem aos valores ndo saturados de acordo com o
ASTME 398-83 padrédo, que geralmente é aplicado neste campo
e conhecido a pessoa hdbil nesta técnica.

"Borda" no presente contexto relaciona-se as beiras
exteriores de um elemento, tal como a segunda camada
divulgada abaixo.

"Folha superior" no contexto presente significa a
camada voltada para o usudrio de um artigo absorvente.
Nenhuma camada adicional colocada acima da folha superior
de um artigo absorvente em um lado voltado para o usudrio,
por exemplo, dispositivo de transferéncia, é considerada
como "folha superior” no presente contexto. Entretanto, em
algumas concretizag¢des preferidas discutidas mais abaixo, a
terceira camada do dispositivo de transferéncia pode
igualmente atuar como a folha superior do artigo

absorvente.

Breve Descrigado dos Desenhos

A Figura 1 mostra uma vista lateral (a) e uma vista
plana (b) de um artigo absorvente ilustrativo.

A Figura 2 mostra uma vista lateral (a) e uma vista
plana (b) de uma concretizacdo preferida de um dispositivo
de transferéncia da invencado.

As Figuras 2c-d mostram uma variacéo desta
concretizacdo onde a terceira camada igualmente é a folha
superior de um artigo absorvente.

A Figura 3 mostra uma vista lateral (a) e uma vista
plana (b) de uma concretizacdo preferida de um dispositivo
de transferéncia da invencdo, onde a terceira camada é
colocada entre uma primeira e uma segunda camada de

material de encapsulamento.
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As Figuras 3c-d mostram uma variacao desta
concretizagdo onde a terceira camada igualmente é a folha
superior de um artigo absorvente.

A Figura 4 mostra uma vista lateral (a) e uma vista
plana (b) de uma concretizacgdo preferida de um dispositivo
de transferéncia de acordo com a presente invencdo, onde a
terceira camada se estende por todo o espaco formado entre
a primeira e a segunda camadas de material de
encapsulamento.

As Figuras 4c-d mostram uma variacdo desta
concretizagdo onde a terceira camada igualmente é a folha
superior de um artigo absorvente.

A Figura 5 mostra uma vista lateral (a) e uma vista
plana (b) de uma concretizacdo preferida de um artigo
absorvente que compreende um dispositivo de transferéncia
de acordo com a presente invencdo, onde o dispositivo de
transferéncia é colocado em uma abertura na folha superior
do artigo absorvente, e onde a terceira camada constitui

conseguentemente a parte central da folha superior.

Descrigdo Detalhada da Invengao

A presente invencdo relaciona-se aos artigos
sanitdrios que compreendem dispositivos de transferéncia
para transferéncia de aditivos, tais como agentes de
cuidado da pele, substéncias de inibicdo de odor e
bactérias probidticas, a pele e/ou a &rea urogenital, gque
melhoraria no conforto do usudrio e outras vantagens devido
ao projeto dos dispositivos de transferéncia, por exemplo,

vantagens de producdo. Os dispositivos de transferéncia sé&o

colocados em artigos sanitdarios tais como artigos
absorventes (por exemplo, absorventes intimos, forros de
calcinha, fraldas, protetores para incontinéncia, etc.) e

lencos de higiene apropriados para absorver ligquidos

corporais, ou limpar a pele, e liberam simultaneamente um
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aditivo. A invencdo conseqgiientemente igualmente fornece
meios para unir os dispositivos de transferéncia a um
artigo sanitdrio para manter o dispositivo de transferéncia
no lugar durante o transporte, o armazenamento e o UuUSO.

Como discutido acima, tais aditivos, por razdes diferentes,

frequentemente precisam estar separados, durante e}
armazenamento e o transporte, do artigo do gqual sé&o
transferidos.

A Figura 1 divulga uma ilustracd3o esguemdtica de um
artigo absorvente (50) gque compreende uma folha superior
(55), uma estrutura absorvente (60) e uma folha traseira
(65) . Nenhuma camada adicional colocada acima da folha
superior (55) do artigo absorvente (50) em um lado voltado
para o usudrio é considerada como "folha superior” no
presente contexto. Entretanto, em algumas concretizacdes
preferidas discutidas mais abaixo, a terceira camada do
dispositivo de transferéncia pode atuar como folha superior
(55) do artigo absorvente (50).

A Figura 2 divulga uma primeira concretizacd3o de um
dispositivo (1) de transferéncia da presente invencdo.

z

Igualmente € mostrado na Figura 2 um artigo absorvente (50)

que compreende o dispositivo (1). Mesmo se a Figura 2a e a
Figura 2b mostram ao dispositivo de transferéncia (1)
exemplar qgue estd colocado em um artigo absorvente (50), o

dispositivo (1) de transferéncia nesta e nas concretizacdes
seguintes pode naturalmente preferivelmente ser colocado em
qualquer outro artigo sanitério como definido acima.
Também, mesmo se o dispositivo de transferéncia na Figura
2a e na Figura 2b ¢é colocado na folha superior (55) do

artigo absorvente (50) no lado voltado para o usudrio, como

a pessoa habil compreende prontamente, sdo possiveils
maneiras alternativas de colocar o dispositivo (1) de
transferéncia em um artigo absorvente (50) . Maneiras

exemplares adicionais e a ndo-limitativas de colocacdo do
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dispositivo (1) de transferéncia em um artigo absorvente
(50) serdo divulgados mais adiante.

A Figura 2 mostra um dispositivo (1) de
transferéncia, compreendendo um material de encapsulamento
com uma primeira camada (5) e uma segunda camada (10), dita
primeira camada (5) sendo definida pela primeira borda (45)

e segunda camada (10) sendo definida pelas segundas bordas

(35). A primeira camada (5) é colocada em um lado voltado
para o usudrio do dispositivo (1) de transferéncia com
relagcdo a segunda camada (10). Preferivelmente, a primeira

camada (5) e a segunda camada (10) sdo seladas Jjuntas ao
longo de suas bordas. A primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento podem ter
gqualgquer forma apropriada, tal como a circular, retangular,
quadrado ou irregular. A primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento podem ser feitas

dos mesmos materiails ou de materiais diferentes. A primeira

camada (5) e/ou a segunda camada (10) de material de
encapsulamento, em concretizacdo uma preferida, sao
impermedveis ao vapor de &gua e, neste caso, mais

preferivelmente a primeira camada (5) e a segunda camada
(10) de material de encapsulamento sdo impermeaveis ao
vapor de Aagua.

A primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10) de
material de encapsulamento podem compreender uma folha de
metal. Um exemplo preferido de tal folha € uma folha de
aluminio. A folha de metal tem preferivelmente uma
espessura pelo menos de 2 um, preferivelmente 5 a 20 um e
mais preferivelmente 6 a 12 um.

A primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10) de
material de encapsulamento pode igualmente compreender uma
pelicula polimérica. A pelicula polimérica é escolhida
preferivelmente dentre polietileno, polipropileno,

poliésteres, cloreto de polivinila, dicloreto de
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polivinila, copolimeros olefinicos ciclicos, copolimeros e
misturas destes, polioclefinas e laminados metalizados de
pléstico com barreira cerlmica.

Alternativamente, a primeira camada (5) e/ou a
segunda camada (10) de material de encapsulamento
compreendem uma laminado que compreende um material
polimérico.

A primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10) de
material de encapsulamento podem igualmente compreender uma
laminado de uma folha de metal e um material e/ou uma cera
polimérica. Em um aspecto mais adicional a laminado
compreende pelo menos trés camadas laminadas.

Um laminado de acordo com a invencdo pode ser, por
exemplo, wum laminado de trés camadas gque tem uma camada
protetora resistente ao desgaste destinada a se encontrar
como uma camada exterior de protecéado, uma camada
intermedidria impermedvel ao wvapor de &agua e uma camada
interna de selagem destinada a estar voltada para um
aditivo, opcionalmente sensivel & umidade. Tal laminado
terd preferivelmente uma espessura de 10 a 400 um,
preferivelmente 20 a 200 um.

Em uma concretizacgdo do dispositivo (1) de
transferéncia, o material ou a cera polimérica formam a
camada laminada 1nterior gque estd voltada para o aditivo.
Em uma outra concretizacgdo, o material polimérico forma o
revestimento laminado exterior da camada longe do aditivo.
Em outra concretizacdo, contudo, de um dispositivo (1) de
transferéncia, a camada laminada interior e a camada
laminada exterior é formada por um material polimérico e/ou
por uma cera.

@) material polimérico discutido acima pode
preferivelmente ser produzido, pelo menos parcialmente, de
um ou varios polimeros apropriados para o uso de acordo com

a invencédo, os polimeros podem ser escolhidos dentre
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polietileno, polipropileno, poliésteres, tereftalato de
polietileno, cloreto de polivinila, dicloreto de
polivinila, copolimeros olefinicos ciclicos, poliolefinas,
policlefinas metalizadas, copolimeros de vinilacetato de
etileno, copolimeros de etileno etil acrilato, copolimeros
de etileno butil acrilato, poliamida, &lcool polivinilico,
polimeros baseados em amido, &acido poli lactico, iondmeros,
copolimeros, e polimeros similares, e misturas destes.

Materiais poliméricos com boas propriedades de
barreira de vapor de &agua sdo: polietileno, polipropileno,
poliésteres, cloreto de polivinil, dicloreto de polivinil,
copolimeros olefinicos ciclicos, polioclefinas metalizadas,
e laminados de pléastico com barreiras cerémicas.

A folha de aluminio, éxido de aluminio ou éxido de
silicone ou similar sdo materiais igualmente apropriados
para produzir o material de encapsulamento. QOutros
materiais que podem ser apropriados de se usar no laminado
de acordo com a invencdo sdo laminados pléasticos com
barreiras cerdmicas, ceras, papel, lacas e adesivos.

As ceras preferidas para uso nos laminados incluem
cera de planta, cera mineral, cera animal, cera de silicone
e misturas destas.

A primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10)
de material de encapsulamento pode igualmente compreender
uma camada de 6xido de metal e/ou uma camada de o6xido de
silicone. Mais preferivelmente a camada de 6xido de metal é
uma camada de éxido de aluminio.

Os materiails destinados a formar a primeira camada
(5) impermedvel ao vapor de &dgua e segunda camada (10) de
material de encapsulamento sdo frequentemente caros e é
usada preferivelmente a camada de material mais fina
possivel para que ainda sejam mantidas as propriedades de
resisténcia exigidas. A fim de produzir um material de

encapsulamento gque tenha boa resisténcia ao desgaste e
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possa ser prontamente selado, um material menos caro pode
ser usado como camada protetora exterior resistente ao
desgaste e/ou como camada interna de selagem (como definido
acima). Por exemplo, o material de encapsulamento inclui
uma camada laminada interna que permite uma boa selagem
entre a primeira camada (5) e segunda camada (10) de
material de encapsulamento a ser obtida, por exemplo,
poliolefinas, por exemplo, polietileno e polipropileno,
poliamida, iondmeros ou ceras, uma camada laminada
intermedidria gque consiste de um material gque tem Dboa
impermeabilidade ao vapor de &gua a ser escolhida dentre os
materiais de aluminio, 6xido de aluminio, éxido de
silicone, polietileno, polipropileno, poliésteres, cloreto
de polivinila, dicloreto de polivinila, copolimeros
olefinicos ciclicos, poliolefinas, poliolefinas
metalizadas, poliamida (nylon) ou pléastico laminado com
barreira cerdmica e uma camada exterior resistente ao
desgaste, por exemplo, poliésteres, polietileno ou
polipropileno. O material de encapsulamento pode consistir
de uma a dez camadas laminadas de materials diferentes.
Exemplos ndo limitantes de laminados s&8o laminados de
aluminio de barreira elevada e laminados de Dbarreira
elevada livres de aluminio, Ceramis ® - ambos de ALCAN
Packaging Cramlington Ltd.

Quando a primeira camada (5) (e/ou, em casos
particulares como mais tarde discutido, a segunda camada
(10)) de material de encapsulamento devem ser removidas
pela desintegracdo da camada, como discutido mais adiante,
materiais apropriados para a primeira camada (5) (e/ou
segunda camada (10)) incluem peliculas soluveis em a&agua,
tais como A&lcool de polivinil, dcido poli léctico e
peliculas baseadas em amido, e peliculas soldveis em

gordura.
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A primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
material de encapsulamento encerram um aditivo (15) em um
espaco (20) formado entre a primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento. Desde gue a
primeira camada (5) e a segunda camada (10) encerram o
aditivo (15), o aditivo (15) permanece no lugar no
dispositivo (1) de transferéncia antes do uso. Também, o
aditivo (15) & protegido da influéncia do ambiente
circunvizinho, tal como exposicgdo a umidade ou condigdes
secas, gue podem destruir o aditivo (15) antes do uso do
dispositivo de transferéncia (1) . Diferentes tipos de
aditivos (15) podem precisar de protecdo das diferentes

influéncias ambientais. Dependendo do aditivo especifico

(15), as escolhas de materiais diferentes para a primeira
camada (5) e a segunda camada (10) de material de
encapsulamento podem ser apropriadas. Por exemplo, os

aditivos sensiveis a umidade, tais como probidticos ou uma
substéncia de inibicdo de odor, podem precisar de protecgdo
contra umidade; uma substé@ncia hidrofdbica, tal como um
bleo, pode precisar de protecdo contra a oxidacgdo; as
substéncias aromdaticas e perfumes podem precisar de
protecdo contra a evaporacdo; e os aditivos sensiveis a luz
podem precisar de protegdo contra luz. Além disso, como
mencionado previamente, os aditivos que compreendem
substé@ncias hidrofdbicas podem danificar as propriedades
absorventes de ligquido de artigos sanitarios e
conseqgientemente precisam ser protegidos do espalhamento
sobre o produto durante o transporte e o armazenamento. O
objetivo acima descrito de fornecer protecdo para o aditivo
pode ser conseguido pelo dispositivo (1) de transferéncia
da invencdo.

O aditivo (15) a ser transferido pelo dispositivo
(1) de transferéncia pode compreender qualquer substéancia

para melhoria da saude e higiene gque se deseja transferir a
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um individuo, tal como uma substéncia que tem um efeito
benéfico a pele e/ou a &rea urogenital ou uma substéncia
gue melhore a aparéncia da pele e/ou da area urogenital. Um
exemplo preferido de um aditivo (15) compreende agentes de
cuidado da pele, tais como logdes e dleos. Um outro exemplo
preferido inclui prebidticos, isto &, substéncias que
promovem uma micro flora equilibrada gquando administradas
em quantidades adequadas a um anfitrido. Os exemplos de
prebidticos sdo nutricdo para as Dbactérias probidticas,
substéncias que promovem a adesdo das bactérias probidticas
ao anfitrido, substéncias reguladoras de pH. Outros

exemplos de aditivos preferidos incluem as substéncias

reguladoras de ©pH, tais como A&cido citrico protegido,
substéncias de estabilizacdo da umidade, tais como
carbamida, substdncias boténicas, tails como Aloe Vera,
antioxidantes, tais como adcido ascédrbico, vitaminas,
substédncias suavizantes da pele, e substéncias

hidrofdbicas, tais como dleo de oliva. Pode-se igualmente
preferir usar substé@ncias antibacterianas, tais como Zn0O, e
substdncias antifingicas como aditivos a fim de combater
infecgBes microbianas. Exemplos de aditivos preferidos
igualmente incluem aditivos para conforto e prazer, tais
como substéancias refrescantes, substéncias antiprurido e
substéncias aromaticas.

Em um outro exemplo preferido, o aditivo (15)
compreende uma substéncia de inibic¢&o de odor. Exemplos de
tais substédncias preferidas de inibic8o de odor sé&o
zedlitos e silica.

Em uma concretizacdo preferida o aditivo (15) no
dispositivo (1) de transferéncia compreende Dbactérias
probidticas. Preferivelmente tais bactérias probidticas sdo
bactérias produtoras de 4&cido 1léctico, por exemplo, dos
géneros Lactobacillus, Lactococcus e Pediococcus. Mais

preferivelmente as bactérias produtoras de 4&cido 1léctico
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s8o dos géneros Lactobacillus, tal como Lactococcus Lactis,
Lactobacillus rhamnosus, Lactobacillus fermentum,
Lactobacillus acidophilus, Lactobacillus curvatus ou
Lactobacillus plantarum. Em uma concretizac&o preferida da
presente invencéo, o dispositivo de transferéncia
compreende Lactobacillus plantarum 931 (depositado na
Colegdo Alemd8 de Microorganismos e Culturas Celulares -
Deutsche Sammlung von Mikroorganismen und Zellkulturen GmbH
- sob o numero atribuido DSM 11918, ver por exemplo EP
1060240), que foi demonstrado como capaz de ser transferido
a e sobreviver na drea urogenital. Além disso, o)
Lactobacillus plantarum 931 foili demonstrado como capaz de
inibir o crescimento de outros microorganismos, mostrando
desse modo propriedades valiosas como uma bactéria
probidtica.

As bactérias probidticas podem preferivelmente ser
bactérias secas, tais como as bactérias secas por
congelamento, ou liofilizadas, secas por pulverizagdo ou a
ar.

O dispositivo (1) de transferéncia compreende
preferivelmente 10* a 10 unidades de formacdo de coldnias
(CFu) , mais preferivelmente 10° a 100 CFU, mais
preferivelmente 10% a 10'° CFU, de bactérias probidticas por
dispositivo (1) de transferéncia.

0 aditivo (15) do dispositivo (1) de transferéncia
pode igualmente compreender preferivelmente um ou varios
portadores, excipientes e/ou diluentes farmacéuticos
aceitdveis. Geralmente tais agentes devem ser atdxicos aos
receptores nas concentragdes e nas dosagens usadas.
Exemplos de tais agentes sdao amortecedores, agentes
espessantes de agentes formadores de gel, tais como,
glicerina, polietileno glicol, antioxidantes (por exemplo,
dcido ascdédrbico), polipeptideos de baixo peso molecular

(menos do gue aproximadamente 10 residuos), proteinas,
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carboidratos, gque incluem glicose, sacarina e dextrinas.
Exemplos de portadores farmacéuticos incluem aclicares, tais
como lactose, glicose, sacarina e trealose; amidos, tais

como amido de milho e amido de batata; celulose e seus

derivados, tais como, carboximetilcelulose de sdédio,
etilcelulose e acetatos de celulose; tragacanto
pulverizado, malte, gelatina, pectina, talco, acidos
estedrico, estearato de magnésio, sulfato de calcio,

polidis, tals como propileno glicol, glicerina, sorbitol,
manitol, e polietileno glicol, agar, d&dcidos alginico, &gua
livre de pirogénio, salino isotdnico e solucido de fosfato
amortecedora.

Exemplos de portadores farmacéuticos aceitaveis
preferidos para as bactérias probidticas sdo acgucares e
amido nativo. Além disso, nutrientes para a propagacdo de
bactérias, tais como &cidos aminados, peptideos, derivados
de &cidos nucléicos, vitaminas, 4cidos graxos, glicose,
frutose, ribose, maltose e lactose podem estar presentes no
aditivo (15), sozinhos ou em combinacdes diferentes.

As bactérias probidticas igualmente podem ser
preferivelmente misturadas com um portador gue ressalte a
transferéncia das bactérias ao usuadrio do dispositivo de
transferéncia (1). Os exemplos de tais portadores incluem
agentes pegajosos tais como petrolato, um bleo, ou uma
cera. Tais portadores podem igualmente preferivelmente ser
incluidos nos aditivos de inclusdo dos dispositivos (1) de
transferéncia que ndo compreendem bactérias probidticas.

Preferivelmente um portador hidrofdbico que fornece
um ambiente anidrico pode igualmente ser usado como um
portador, por exemplo, para aditivos sensiveis a umidade,
tais como as bactérias probidticas. Tal ambiente anidrico
prolonga a sobrevivéncia das bactérias durante a
manufatura, o transporte e © armazenamento (veja, por

exemplo, US 4.518, 696; WO 92/13577; WO 02/28446) .
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Um exemplo de portadores hidrofdbicos sao
portadores de 1lipideo gque incluem 1lipidios derivados de

petrdleo, tais como parafina ligquida (bdleos minerais, &leos

de parafina, e dleos de Vaselina), petrolato (geléia de
Vaselina e de petrdleo), cera micro cristalina, ozoguerita,
ceresina e parafina. Alternativamente, os lipideos
sintéticos, tais como o dimeticona, ésteres de

ciclometicona e de silicone podem ser usados. Uma terceira
alternativa ¢ usar lipideos derivados de planta, gque sé&o
geralmente triglicérides. 0Os lipideos derivados de planta
sdo frequentemente misturas de mono, di- e triglicérides e
dcidos graxos livres. Os 1lipideocs podem purificados,
hidrogenados, refinados, modificados e usados sozinhos ou
em misturas diferentes.

Como os portadores de 1lipideo sdo fregquentemente
"pegajosos" o uso de portadores de lipideo tem a vantagem
adicional de aumentar a transferéncia do aditivo ao usuario
(como discutido acima) .

Os exemplos preferidos de portadores de lipideo
incluem 1lipideos baseados em &leo mineral, tais como
petrolato. 0 aditivo (15) do dispositivo (1) de
transferéncia da invencdo pode igualmente compreender
agentes de molhadela e lubrificantes tais como lauril
sulfato de sdbédio, e agentes de coloracdo, lubrificantes,
tais como a carbamida, estabilizadores e preservativos.

Um dispositivo (1) de transferéncia, de acordo com
a presente invencdo, pode compreender um tipo de aditivo ou
uma combinacdo de aditivos, tais como bactérias probidticas
e substéncias de inibicdo de odor no mesmo dispositivo de
transferéncia (1).

Em uma concretizacdo, o aditivo, opcionalmente com
um ou varios portadores farmacéuticos aceitaveis,
excipientes e/ou diluentes, € colocado em um material, tal

como uma tela ndo-tecida ou um dos materiais discutidos




10

15

20

25

30

23/40

abaixo como sendo apropriados para a terceira camada, que é
colocada entédo no espag¢o formado pela primeira camada (5) e
a segunda camada (10) de material de encapsulamento. Este
material adicional atua entdo como um portador para o
aditivo. O uso deste tipo de portador pode ser, por
exemplo, preferido quando o aditivo € de baixa viscosidade.

O dispositivo (1) de transferéncia compreende ainda
uma terceira camada (25) posicionada acima da segunda
camada (10) de material de encapsulamento sobre um lado
(30) voltado para do usudrio (indicado por uma seta (30)
que aponta no sentido do usudrio) do dispositivo de
transferéncia (1). A terceira camada (25) & colocada acima
da segunda camada (10) de material de encapsulamento de
modo que se estenda além das bordas (35) da camada de
encapsulamento, no sentido que aponta para o dispositivo de
transferéncia e no sentido que aponta para longe do
dispositivo de transferéncia, a fim de cobrir desse modo
substancialmente todas as bordas (35) da segunda camada
(10) de material de encapsulamento em um lado (30) wvoltado
para o wusuario do dispositivo de transferéncia (1). O
tamanho, a forma e o material da terceira camada (25) né&o
sdo criticos, contanto que se estenda além e ndo cubra
desse modo substancialmente todas as bordas (35) da segunda
camada (10) de material de encapsulamento no lado dele que
estad voltado para o usudrio (30). Preferivelmente pelo
menos 70%, mais preferivelmente 80%, ainda mais
preferivelmente 90%, mais preferivelmente 100% das bordas
sdo cobertas pela terceira camada (25). Preferivelmente a
terceira camada se estende pelo menos 1,5 mm, mais
preferivelmente pelo menos 5 mm, e mais preferivelmente
pelo menos 10 mm para fora das bordas (35) da segunda
camada (10) de material de encapsulamento, no sentido que
aponta para longe do dispositivo de transferéncia (1). 5 mm

sdo considerados suficientes para fornecer a protecédo
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contra o atrito da segunda camada (10) de material de
encapsulamento quando o dispositivo (1) de transferéncia é
usado. Se a terceira camada (25) se estende pelo menos 10
mm, esta fornece a possibilidade de unir o dispositivo (1)
de transferéncia a um artigo sanitdrio através da terceira
camada (25). Finalmente, se a terceira camada (25) se
estende pelo menos 25 mm para fora das bordas (35) da
segunda camada (10) de material de encapsulamento, esta
extens8do € suficiente para evitar qgue o aditivo seja
afetado pelo método de fixagdo quando o dispositivo (1) de
transferéncia € unido a um artigo sanitdrio através da
terceira camada (25), como discutido mais tarde.
Preferivelmente, no sentido gque aponta para o dispositivo
(1) de transferéncia, a terceira camada (25) se estende
pelo menos 1,5 mm a fim de proteger o usudario do atrito da
segunda camada (10) e mais preferivelmente pelo menos 2 mm
a fim de fornecer igualmente meios para unir a terceira
camada (25) a segunda camada (10).

A terceira camada (25) pode compreender
preferivelmente um material poroso/perfurado. Exemplos de
materiais porosos preferidos incluem ndo-tecido, enchimento
ou espuma de filtro. Alternativamente, preferivelmente a
terceira camada (25) compreende uma pelicula pléstica, tal
como uma pelicula de polietileno, pelicula de polipropileno
e/ou uma mistura e/ou um laminado de uma pelicula de
polietileno e de um polipropileno. A pelicula plastica pode
preferivelmente ser perfurada ou porosa.

Em uma variante preferida desta concretizacdo,
ilustrada nas Figuras 2c¢-d, em um artigo absorvente (50)
gque compreende o dispositivo (1) de transferéncia, a
terceira camada (25) substitui a folha superior (55),
atuando desse modo tanto como folha superior (55) guanto

como terceira camada (25).
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Quando o dispositivo (1) de transferéncia deve ser
usado ou ¢é usado, a primeira camada (5) de material de
encapsulamento & removida, expondo desse modo o aditivo
(15). A primeira camada (5) de material de encapsulamento
pode ser removida, por exemplo, descascando ou rasgando a
primeira camada (5) do dispositivo (1) de transferéncia.
Alternativamente, a primeira camada (5) pode compreender um
material que possa ser dissolvido pelo calor do corpo ou
por liguidos corporais e se desintegre desse modo quando o
dispositivo (1) de transferéncia ¢é usado. No presente
contexto “remover" significa uma remocdo real da primeira
camada (10) de material de encapsulamento e uma
desintegracdo do material de encapsulamento.

O uso de uma terceira camada (25) em um dispositivo
(1) de transferéncia tem diversas vantagens. Uma vez que a
terceira camada (25) €& colocada acima da segunda camada
(10) de material de encapsulamento de modo que se estenda
além e desse modo cubra substancialmente todas as Dbordas
(35) da segunda camada (10) de material de encapsulamento
no lado (30) voltado para o usudrio do dispositivo (1) de
transferéncia, o usudrio do dispositivo (1) de
transferéncia estd protegido da exposicdo as bordas (35) da
segunda camada (10) de material de encapsulamento guando o
dispositivo de transferéncia ¢ usado. Esta caracteristica
importante estd presente em todas as concretizacgdes
seguintes. Desta maneira, as bordas (35) da segunda camada
(10) de material de encapsulamento, que de outra maneira
poderiam prejudicar e causar desconforto e inconveniéncia a
um usudrio de um dispositivo (1) de transferéncia,
permanecem ocultas do usudrio.

Além disso, a terceira camada (25) em todas as
concretizacdes pode fornecer meios para unir o dispositivo
(1) de transferéncia a um artigo sanitdrio que compreende o

dispositivo (1) de transferéncia. A terceira camada (25)
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pode preferivelmente ser wunida, por exemplo, por solda
ultra-sdnica, a cola, costura ou calor e/ou selagem fria, a
um artigo sanitdrio. Neste caso, a segunda camada (10) de
material de encapsulamento ¢é unida preferivelmente a
terceira camada.

A terceira camada (25) igualmente fornece a
possibilidade de unir o dispositivo (1) de transferéncia a

um artigo sanitdrio sem ter que unir o dispositivo (1) de

transferéncia através da primeira camada (5) e/ou da
segunda camada (10) de material de encapsulamento gue
encerra o aditivo (15). Desse modo, o aditivo (15) €& menos

exposto ao impacto negativo que o método para unir o
dispositivo de transferéncia a um artigo sanitdrio, por
exemplo, solda ultra-sdnica ou solda térmica, pode ter no
aditivo (15). Também, a terceira camada (25) aumenta a area
do dispositivo (1) de transferéncia de modo gque seja
exigida menos precisdo quando da unido do dispositivo de
transferéncia a um artigo sanitdrio e & terceira camada
(25) facilita desse modo o processo de unir o dispositivo
(1) de transferéncia a um artigo sanitdrio que o contenha.

Unindo o dispositivo (1) de transferéncia ao artigo
gque o contém, o risco gue o dispositivo de transferéncia
(1) inteiro seja destacado do artigo quando a primeira
camada (b5) de material de encapsulamento é removida, é
reduzido, porque o dispositivo de transferéncia é unido ao
produto através da terceira camada (25) e ndo através do
préprio material de encapsulamento.

A fixacdo do dispositivo (1) de transferéncia a um
artigo sanitdrio que o contém, pode igualmente assegurar
que o aditivo esteja posicionado sobre o artigo de modo que
entre em contacto com a area preferida do corpo do usudrio
do artigo sanitdrio. Por exemplo, se & desejavel transferir
um aditivo a area vaginal através de um artigo absorvente,

o dispositivo (1) de transferéncia é unido através da
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terceira camada (25) no artigo absorvente da parte do
artigo absorvente (50) que entrard em contacto com a &rea
vaginal do usudrio gquando no uso. O dispositivo (1) de
transferéncia permanece entdo nesta posicdo tanto durante o
transporte, armazenamento, gquanto durante o uso.

A terceira camada (25) pode preferivelmente ser
unida a segunda camada (10) de material de encapsulamento
no lado (30) voltado para o usudrio da segunda camada (10)
de material de encapsulamento, por exemplo, por solda
ultra-sdnica, por solda térmica por calor, solda térmica em
baixas temperaturas, selagem fria ou cola.

Preferivelmente, a primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento sdo seladas
juntas ao longo de suas bordas por uma selagem (40) para
dar forma ao espaco (20) que encerra o aditivo (15). E
importante que, se a primeira camada (5) nd3o é feita de um
material gque se desintegre guando o dispositivo (1) de
transferéncia ¢é usado, a selagem (40) seja projetada de
modo gue seja possivel descascar fora a primeira camada (5)
de material de encapsulamento. Os métodos apropriados de
selagem sao, por exemplo, solda ultra-sdénica, solda
térmica, solda térmica em baixas temperaturas, ou selagem
fria. No caso da selagem gquente e selagem fria em baixas
temperaturas, uma camada de selagem, tal como, por exemplo,
etil acrilato de polietileno, wvinil acetato de polietileno
ou cera, pode ser aplicada ao lado da selagem do material
de encapsulamento. Esta camada de selagem pode ser aplicada
sobre o todo da superficie ou unicamente onde a selagem
ocorrerd, o assim chamado revestimento de borda.

A primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
material de encapsulamento podem il1gualmente ser coladas
juntas para formar dita selagem (40).

Quando o aditivo (15) encerrado no espaco (20)

formado pela primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
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material de encapsulamento, & sensivel & umidade, a fim de
assegurar a prevengdo do ingresso de umidade no espaco
(20), €é importante que a primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento sejam
completamente fechadas com selagens estanques de modo que o
WVTR seja no méximo 6 g/m? /24 h medido de acordo com ASTME
398-83 a 37,8° C (100° F) e umidade relativa de 90%,
preferivelmente no maximo 4 g/m? /24 h, e mais
preferivelmente no madximo 2 g/m2 /24 h, ainda mais
preferivelmente no maximo 1 g/m? /24 h, e principalmente no
maximo 0,1 g/m2 /24 h, mesmo quando medido através da
selagem entre a primeira camada (5) e a segunda camada (10)
de material de encapsulamento, prendendo opcionalmente a
terceira camada entre elas.

A largura da selagem (40) entre a primeira camada
(5) e a segunda camada (10) de material de encapsulamento e
a escolha de material da primeira camada (5) e da segunda
camada (10) influenciara o tempo tomado para que o vapor de
dgua difunda no espaco entre estas camadas. A largura da
selagem necessdria a fim de obter o WVTR desejdvel acima
conseqlientemente naturalmente variard. A pessoa hdbil sabe
medir o WVTR para um material de encapsulamento especifico
e uma selagem especifica. A pessoa héabil pode
consequentemente determinar a largura necessdria da selagem
(40) a fim de obter o WVTR desejado. Uma largura especifica
de selagem pode igualmente ser necessdria para proteger
aditivos voldteis, tais como perfume, ou aditivos que sédo
sensiveis a secagem, a destruicdo durante o transporte e o
armazenamento. Para os aditivos (15) gue ndo sdo sensiveis
a umidade nem precisam de outra maneira de protecdo contra
ambiente circunvizinho durante o transporte e o
armazenamento, a largura da selagem ndo é tdo critica.

Em algumas concretizac¢Ses o tamanho da primeira

camada (5) e da segunda camada (10) de material de
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encapsulamento pode ter um comprimento de 1 a 20 cm,
preferivelmente 2 a 15 cm, mals preferivelmente de 3 a 10
cm e uma largura de 0.5 a 10 cm, preferivelmente 1 a 8 cm,
mais preferivelmente 2 a 5 cm. A largura e/ou o comprimento
da primeira camada (5) e da segunda camada (10) de material
de encapsulamento podem variar ao longo de seus
comprimentos e/ou larguras, respectivamente. O tamanho e a
forma da terceira camada (25) sempre tém que ser escolhidos
de modo gque esta se estenda além e cubra desse modo
substancialmente todas as bordas (35) da segunda camada
(10) de material de encapsulamento, como discutido
previamente, a fim de fornecer a protecdo das bordas (35)
da segunda camada (10) de material de encapsulamento e
fornecer meios para unir o dispositivo (1) de transferéncia
a um artigo que o contém.

A Figura 3 mostra uma concretizacdo alternativa de
um dispositivo (1) de transferéncia, colocado em um artigo
sanitdrio exemplificado por um artigo absorvente (50), como
discutido previamente.

Nesta concretizacgéo, a terceira camada (25) é
colocada preferivelmente entre a primeira camada (5) e a
segunda camada (10) de material de encapsulamento. A
terceira camada (25), igualmente nesta concretizacdo, é de
um tamanho tal e colocada de tal modo que se estende além e
desse modo cobre substancialmente todas as bordas (35) da
segunda camada (10) de material de encapsulamento no lado
(30) voltado para do usudario do dispositivo (1) de
transferéncia. Desse modo, também nesta concretizacdo, o
usudrio do dispositivo de transferéncia é protegido da
exposicdo as bordas (35) da segunda camada (10) de material
de encapsulamento e a terceira camada (25) fornece meios
para unir o dispositivo (1) de transferéncia a um artigo
que o contém. A posigdo das bordas (45) da primeira camada

(5) de material de encapsulamento com relacdo as bordas
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(35) da segunda camada (10) de material de encapsulamento

ndo €& critica, contanto gque seja possivel colocar a
terceira camada (25) em toda a extensdo entre elas.
Opcionalmente, a terceira camada (25) pode ou nado se

estender além em nenhuma extensdo no espacgo (20) formado
entre a primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
material de encapsulamento. A terceira camada (25) é unida
preferivelmente pelo menos a segunda camada (10) de
material de encapsulamento. Mais preferivelmente, a
terceira camada (25) é selada Jjunto com a primeira camada
(5) e a segunda camada (10) de material de encapsulamento
entre estas duas camadas, por exemplo, por solda ultra-
sbnica, por solda térmica, solda térmica em baixas
temperaturas, selagem fria ou cola.

Igualmente nesta concretizacdo, em uma variacgédo
preferida, em um artigo absorvente (50) que contém o
dispositivo (1) de transferéncia, a terceira camada (25)
pode substituir a folha superior (55), isto &, a terceira

camada (25) igualmente transforma-se em folha superior (55)

do artigo absorvente (50), como ilustrado nas Figuras 3c-d.
A Figura 4 mostra uma outra concretizacgédo
alternativa preferida de um dispositivo (1) de
transferéncia, colocado em um artigo sanitdario
exemplificado por um artigo absorvente (50), como discutido
previamente.
Nesta concretizacdo a terceira camada (25)

preferivelmente é colocada entre a primeira camada (5) e a
segunda camada (10) de material de encapsulamento e se
estende substancialmente através de todo o dispositivo (1)
de transferéncia preferivelmente a primeira camada (5) e/ou
a segunda camada (10) de material de encapsulamento sé&o
seladas Jjuntas com a terceira camada (25) entre elas.
Preferivelmente a terceira camada (25) se estende

inteiramente através de todo o espaco (20) formado entre a
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primeira camada (5) e a segunda camada (10) de material de
encapsulamento. Entretanto, a terceira camada (25), se
preferido, pode ter, por exemplo, furos, incisdes ou cortes
nela, posicionados simetricamente ou assimetricamente sobre
a terceira camada (25), mesmo na parte que estd dentro do
espacgo (20) formado entre a primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento.

Na Figura 4, a terceira camada (25) €& colocada no
meio do espaco (20) formado entre a primeira camada (5) e a
segunda camada (10) de material de encapsulamento, gquando
vista de lado (Figuras 4a e c). Entretanto, em toda a
concretizagdo onde a terceira camada (25) se estende para
dentro ou através de todo o espaco (20) formado entre a
primeira camada (5) e a segunda camada (10) de material de
encapsulamento, a terceira camada (25) pode ser posicionada
em qgqualquer lugar neste espaco, tal como intermediariamente
entre a primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
material de encapsulamento, ou perto de ou ser unida (por
exemplo, por solda ultra-sbnica, por solda térmica, solda
térmica em baixas temperaturas, selagem fria ou cola) a
primeira camada (5) ou segunda camada (10) de material de
encapsulamento. Além disso, o aditivo (15) pode ser
colocado em qualguer lugar neste espaco, como, acima ou
abaixo da terceira camada (25).

Em uma concretizacdo preferida, o aditivo (15) &
colocado abaixo da terceira camada (25), isto €&, entre a
terceira camada (25) e a segunda camada (10) de material de
encapsulamento. Esta concretizag¢do tem diversas vantagens
adicionais. Nesta concretizacgdo, o risco de gque o aditivo
(15) seja removido do dispositivo (1) de transferéncia, por
exemplo, sendo lavado por liguidos corporais ou friccionado
para fora do dispositivo (1) de transferéncia durante o
uso, ¢é reduzido. Isto também evita que o aditivo rompa a

primeira camada (5) de material de encapsulamento e seja
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removido com a primeira camada (5), quando esta & removida
antes do wuso de um artigo sanitdrio que contém o
dispositivo (1) de transferéncia. Esta concretizacdo
igualmente fornece uma possibilidade de controlar a
liberagcd@o de aditivo (15), por exemplo, tendo um aditivo
que seja dissolvido e transferido ao usudrio primeiramente
na quando da primeira urina, ou um aditivo gue seja
dissolvido pelo calor do corpo, porque o aditivo esta
separado do usudrio através da terceira camada (25) até que
os ditos eventos ocorram. Conseqiientemente, desta maneira
pode-se controlar que o aditivo (15) ndo serd transferido
ao usuario do dispositivo (1) de transferéncia até gue se
deseje isto. Nesta concretizag¢do € importante que a
terceira camada (25) compreenda um material que permita que
o aditivo (15) seja transferido através dele, tal como um
material perfurado ou POroso.

Importante igualmente nesta concretizacdo é qgue a
terceira camada (25) seja de um tamanho e esteja colocada
de modo que se estenda além e cubra desse modo
substancialmente todas as bordas (35) da segunda camada
(10) de material de encapsulamento no lado (30) do
dispositivo (1) de transferéncia voltado para o usuéario,
como discutido previamente. A terceira camada (25) & unida
preferivelmente a segunda camada (10) de material de
encapsulamento. Mais preferivelmente, a primeira camada (5)
e a segunda camada (10) de material de encapsulamento s&o
seladas junto com a terceira camada (25) entre elas.

Em todas as concretizagdes onde a terceira camada
(25) se estende em parte ou inteiramente no espaco (20)
formado entre a primeira camada (5) e a segunda camada (10)
de material de encapsulamento, a terceira camada (25) tem a
vantagem adicional de poder atuar como um portador para o
aditivo (15). O aditivo (15) pode ser impregnado, secado,

pulverizado, ou de gualquer outra maneira colocado, acima
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ou abaixo da terceira camada (25) no espaco (20) fechado
pela primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
material de encapsulamento. Uma vantagem com isso & que O
aditivo (15) pode ser incorporado na terceira camada (25)
na altura da producdo da terceira camada de material.

Igualmente nesta concretizacgdo, em um artigo
absorvente (50) que contém o dispositivo (1) de
transferéncia, a terceira camada (25) pode substituir a
folha superior (55), 1isto é, a terceira camada (25)
igualmente transforma-se em folha superior (55) do artigo
absorvente (50), como ilustrado nas Figuras 4c-d.

O dispositivo (1) de transferéncia da presente
invengdo €& colocado sobre ou dentro de um artigo sanitdrio,
tal como uma lenco umedecido, lenco seco, produto de
higiene feminina, tal como um absorventes intimos, um forro
de calcinha, um calcinha higiénica ou um tampdo; uma fralda
ou fralda calca para infantes e adultos incontinentes;
almofada para incontinéncia; insercgédo de fralda e
semelhantes, como previamente definidos.

Em uma concretizagdo preferida o dispositivo (1) de
transferéncia estd contido em um lenco de higiene, tal como
um len¢o umedecido ou um lenco seco. O uso de um lenco de
higiene para transferir um aditivo ¢ vantajoso uma vez gque
ocorre uma boa transferéncia de aditivo para o usudrio
gquando o lenco de higiene & posto em contato préximo com o
usudrio gquando usado. A colocacdo de um dispositivo (1) de
transferéncia em um lenco de higiene para transferéncia de
um aditivo, evita que o aditivo seja espalhado sobre todo o
artigo de higiene. O wusudrio do lenco de higiene pode
conseglientemente evitar ter que tocar no aditivo com suas
maos ao usar o lenco de higiene. Por exemplo, pode ser
indesejédvel tocar em um aditivo pegajoso com as midos ao
usar um lenco de higiene qgue compreende tal aditivo.

Também, como o dispositivo de transferéncia compreende uma
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segunda camada (10) de material de encapsulamento, isto
impede o aditivo de se espalhar através do produto,
tornando assim o produto menos desarrumado, mais fdcil de
se usar e com uma aparéncia mais atraente.

Em uma outra concretizacg&o preferida, o dispositivo
(1) de transferéncia é colocado em um artigo absorvente
(50) . Um artigo absorvente (50) de acordo com a presente
invencdo compreende tipicamente uma folha superior
permedvel a ligquido, que estd voltada para o usudrio, uma
folha traseira impermedvel a ligquido no lado do artigo
voltado para longe do usudario e uma estrutura absorvente
disposta entre elas. A folha superior permedvel a liguido
pode ser composta de um material ndo-tecido, por exemplo,
de fiacao continua, de via sSopro, cardado,
hidroentrelacado, de via Umida, etc.. Materiais ndo-tecidos
apropriados podem ser compostos de fibras naturais, tais
como fibras do polpa de madeira ou de algoddo, fibras
sintéticas, tais como poliéster, polietileno,
polipropileno, de viscose etc. ou de uma mistura de fibras
naturais e sintéticas. O material da folha superior pode
ainda ser composto de fibras de estopa, gue podem ser
ligadas em um padrdo de ligacgdo, como divulgado, por
exemplo, em EP-A- 1 035 818. Outros exemplos adicionais de
materiais de folha superior s&o espumas porosas, peliculas
pldsticas perfuradas, laminados de ndo-tecido, peliculas
plasticas perfuradas, etc.. Os materiais apropriados como
materiais de folha superior devem ser macios e ndo-
irritantes a pele e devem ser penetrados prontamente pelo
ligquido corporal, tal como urina ou ligquido menstrual.

A folha traseira impermeavel a ligquido pode
consistir de uma pelicula pléastica fina, uma pelicula, por
exemplo, de polietileno ou de polipropileno, um material
ndo-tecido revestido com um material impermedvel a ligquido,

um material ndo-tecido hidrofdébico, que resista a
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penetracdo de liguido. Laminados de peliculas plésticas e
de materiais ndo-tecidos podem igualmente ser usados. O
material de folha traseira é preferivelmente respiravel
para permitir gue o vapor escape da estrutura absorvente,
congquanto ainda impeca que os liguidos passem através do
material de folha traseira.

A folha superior e a folha traseira tém uma
extensdo um tanto maior no plano do ggue a estrutura
absorvente e se estendem para fora das bordas desta para
formarem por¢des que se projetam. A camada superior e a
folha traseira sao conectadas dentro das porg¢des
projetantes, por exemplo, por cola ou solda térmica ou
ultra-sdénica. A folha superior e/ou a folha traseira podem
ser unidas a estrutura absorvente por gualguer método
conhecido na arte, tal como, adesivo ou solda térmica ou
ultra-sbénica, etc.. A estrutura absorvente pode igualmente
ndo estar ligada a folha superior e/ou a folha traseira.

Meios de prendimento sob a forma de um adesivo sé&o
fornecidos no lado da folha traseira voltado para longe do
usudrio durante o usc. O adesivo pode unir de maneira
removivel & roupa de baixo do usudrio. Um papel de
liberacdo pode proteger a regido adesiva antes do uso. A
regido adesiva pode ter gualguer configuracdo apropriada,
tal como tiras alongadas ou transversais, pontos, &areas
totalmente revestidas, etc..

Em outras concretizacdes de artigos absorventes,
outros tipos de prendedores, como prendedores de friccgéo,
abas de fita ou prendedores mecédnicos como os prendedores
de gancho-e-lacgo, etc. podem ser usados para prender os
artigos a roupa interior ou em torno da cintura do usudrio.
Alguns artigos absorventes estdo sob a forma de calcgas e
conseqientemente ndo precisam de meios especiais de

fixacdo. Em outros casos o artigo absorvente é usado em
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calcas eldsticas especiais sem a necessidade de prendedores
adicionais.

A estrutura absorvente pode ser de gqualguer tipo
convencional. Os exemplos de materiais absorventes

geralmente sdo polpa de felpa celuldsica, camadas de papel

tissue, polimeros altamente absorventes (os chamados
superabsorventes), materiais de espuma absorventes,
materiais mndo-tecidos absorventes ou similares. E comum
combinar a polpa de felpa celuldsica com oS

superabsorventes em uma estrutura absorvente. E igualmente
comum ter estruturas absorventes compreendendo camadas de
diferentes materiais com diferentes propriedades no que diz
respeito a capacidade de aquisicdo de liquido, & capacidade
de distribuicdo de liguido e & capacidade de armazenamento.
Isto é conhecido de uma pessoa hébil na arte e
conseqientemente ndo precisa ser descrito em maior detalhe.
Os corpos absorventes finos, que sdo comuns nos artigos
absorventes de hoje, compreendem frequentemente uma
estrutura comprimida, misturada ou em camadas, de polpa de
felpa celuldsica e superabsorvente. O tamanho e a

capacidade absorvente da estrutura absorvente podem ser

variados para adaptagcdo a usos diferentes, tais como,
absorventes Iintimos, forros de calcinha, almofadas de
incontinéncia e fraldas para adultos, fraldas de bebé&,

fraldas calca, etc.

Compreende-se gue o0 artigo absorvente descrito
acima e mostrado nos desenhos representa somente exemplos
ndo limitativos que a presente invencdo ndo estd limitada a
isso, mas pode ser usada em qgualguer tipo de artigo
absorvente como definido acima.

Todas as concretizagdes de um dispositivo (1) de
transferéncia COomo divulgado previamente podem ser
colocadas sobre ou dentro de um artigo absorvente (50) como

explicado mais abaixo.
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Todas as Figuras 1-5 mostram exemplos ilustrativos
dos artigos absorventes (50) que compreendem um dispositivo
(1) de transferéncia.

As Figuras 2a-b, 3a-b e 4a-b todas mostram exemplos
ilustrativos dos dispositivos (1) de transferéncia gque
est@oc colocados no lado voltado para o usudrio da folha
superior (55) de um artigo absorvente (50). Nesta (e nas
seguintes) concretizagSes de um artigo absorvente (50), a
vantagem adicional do dispositivo (1) de transferéncia da
invencdo em gue a terceira camada (25) do dispositivo (1)
de transferéncia fornece a possibilidade de unir o
dispositivo (1) de transferéncia a um artigo absorvente
(50), torna-se aparente. A fixacdo pode, por exemplo, ser
executada por solda ultra-sdnica, cola, costura ou selagem
por calor e/ou fria. Desse modo o dispositivo (1) de
transferéncia permanece no lugar no artigo absorvente (50)
durante o transporte, o armazenamento e o uso. Também,
desta maneira, é fornecido um produto esteticamente
atrativo, onde o dispositivo de transferéncia & uma parte
integrada do produto absorvente. As vantagens de poder unir
o dispositivo de transferéncia através da terceira camada
foram discutidas mais acima.

As Figuras 2c-4, 3c-d e 4c-d todas mostram
variagdes alternativas de concretizacBes diferentes de um
dispositivo (1) de transferéncia, onde a terceira camada
(25) substituil a folha superior (55) e desse modo
igualmente toma o papel de uma folha superior (55).

Uma vantagem mais adicional com as concretizacdes,
onde a terceira camada (25) é a folha superior (55) do
artigo absorvente (50), s8o que o dispositivo (1) de
transferéncia pode ser posicionado facilmente e unido ao
artigo absorvente (50) para permanecer no lugar durante o
transporte, e} armazenamento e @) uso. Também, estas

concretizag¢des tém vantagens de producdo onde poucas etapas



10

15

20

25

30

38740

de produgdo tém que ser executadas gquando a folha superior
(55) do artigo absorvente (50) e a terceira camada (25) s&o
a mesma camada. Também, a produc¢do de um artigo absorvente
(50) de acordo com esta concretizacdo é mais barata porque
uma camada de material cumpre as funcdes de folha superior

(55) do artigo absorvente (50) e de terceira camada (25).

Além disso, porque a terceira camada (25) é a folha
superior (55) do artigo absorvente (50), quando o)
dispositivo (1) de fornecimento for unido ao artigo
absorvente (50), a fixacdo pode ser executada distante da

primeira camada (5) e da segunda camada (10) de material de
encapsulamento gque encerra o aditivo (15) . O impacto
negativo possivel do método de fixacdo no aditivo (15) &
minimizado desse modo.

Alternativamente, em uma outra concretizacdo
preferida de um artigo absorvente (50) que compreende um
dispositivo (1) de transferéncia, ilustrada na Figura 5, o
dispositivo (1) de transferéncia €& introduzido em uma
abertura (70) cortada na folha superior (55) do artigo
absorvente (50). Nesta concretizacdo a terceira camada (25)
atua como folha superior na parte central do artigo
absorvente (50) onde o dispositivo (1) de transferéncia &
colocado. A terceira camada (25) pode preferivelmente ser
unida, por exemplo, por solda ultra-sdénica, cola, costura
ou selagem por calor e/ou a frio, a folha superior (55) do

artigo absorvente (50) no lado inferior da folha superior

(55), isto ¢é, o lado da folha superior (55) que estd
voltado para a estrutura absorvente (60) do artigo
absorvente (50), para prender o dispositivo (1) de

transferéncia no lugar no artigo absorvente (50) durante o
transporte, o armazenamento e o uso. O lado voltado para o
usuario do artigo absorvente (50) que contém o dispositivo
(1) de transferéncia ¢é indicado por uma seta (30) que

aponta para O usudrio. A Figura 5 mostra como um
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dispositivo (1) de transferéncia onde a terceira camada
(25) se estende por todo e} dispositivo (1) de
transferéncia, é colocado em uma abertura na folha superior
(55) de um artigo absorvente (50). Entretanto, como a
pessoa hébil compreende prontamente, outras concretizacdes
dos dispositivos (1) de transferéncia divulgadas aqui,
podem naturalmente também ser colocadas em um artigo
absorvente (50) desta maneira.

Para a produgédo de um dispositivo (1) de
transferéncia, a terceira camada (25) pode estar sob a
forma de uma manta continua. Isso é um vantajoso uma vez
que as magquinas de hoje em dia para produzir artigos
absorventes sdo adaptadas para segurar mantas continuas de
material. O dispositivo (1) de transferéncia ¢é formado na
manta continua unindo o material de encapsulamento em cada
lado da manta continua, isto &, a terceira camada (25).
Esta montagem pode ser feita em uma etapa separada do
processo, independente da velocidade elevada de producédo
das maguinas acima.

O dispositivo (1) de transferéncia onde a terceira
camada (25) estd sob a forma de uma manta continua pode ser
montado com outro componente gue forma o artigo absorvente
de acordo com a Figura 2c-d, 3c-d e 4c-d usando técnicas
padrao para colocacdo de folhas superiores em artigos
absorventes, ou forma um artigo absorvente de acordo com as
Figuras 2a-b, 3a-b, 4a-b e b5a-b wusando o processo de
deslizamento e de corte divulgados em EP 122846.

Em uma outra concretizacdo, ndo ilustrada por uma
Figura, o dispositivo de transferéncia pode ser colocado
dentro da estrutura absorvente (60) de um artigo absorvente
(50). E importante, nesta concretizacldo, que a primeira
camada (5) e/ou a segunda camada (10) de material de
encapsulamento devem compreender um material que se

desintegre durante o uso do artigo absorvente gue contém o
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dispositivo de transferéncia. Igualmente nesta
concretizacdo a terceira camada (25) tem a vantagem de
fornecer uma possibilidade para unir o dispositivo de
transferéncia ao artigo absorvente (50).

Uma vantagem mais adicional com um dispositivo (1)

de transferéncia e artigo absorvente (50) divulgado aqui, é

gque o aditivo (15), pode ser impedido de escapar para fora
no artigo absorvente (50), antes ou durante o uso, e
danifique desse modo a fungdo, por exemplo, da folha

superior (55) do artigo absorvente (50) e/ou da estrutura
absorvente (60).

Um artigo sanitdrio pode compreender pelo menos um
dispositivo (1) de transferéncia, bem como um, dois ou trés
dispositivos de transferéncia. Quando um artigo absorvente
(50) compreende mais de um dispositivo (1) de
transferéncia, estes estdo espacados preferivelmente
distantes uns dos outros no sentido longitudinal. Também,
quando o artigo sanitdrio compreende mais de um dispositivo
(1) de transferéncia, os diferentes dispositivos (1) de
transferéncia podem compreender os mesmos aditivos ou
aditivos diferentes (15) . Um dispositivo (1) de
transferéncia pode compreender, por exemplo, bactérias

probidticas e outras substéncias de inibi¢do de odor.
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REIVINDICAGOES

1. Artigo sanitdrio que compreende um dispositivo de
transferéncia (1) para transferéncia de um aditivo (15),
dito dispositivo de transferéncia (1) compreendendo uma
primeira camada (5) e uma segunda camada (10) de material
de encapsulamento, dita primeira camada (5) sendo definida
pelas primeiras Dbordas (45) e dita segunda camada sendo
definida pelas segundas bordas (35), dita primeira camada
(5) sendo colocada em um lado (30) do dispositivo de
transferéncia (1) voltado para o usudario com relacdo a
segunda camada (10), dita primeira camada (5) e a segunda
camada (10) de material de encapsulamento formando um
espaco (20) que encerra dito aditivo (15), caracterizado
pelo fato de que o dispositivo de transferéncia (1)
compreende igualmente uma terceira camada (25) posicionada
sobre um lado voltado para o usudrio (30) da segunda camada
(10) de material de encapsulamento, dita terceira camada
(25) se estendendo além e cobrindo desse modo pelo menos
substancialmente todas as segundas bordas (35) da segunda
camada (10) de material de encapsulamento.

2. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo fato de gue a terceira camada (25) se
estende pelo menos 1,5 mm, preferivelmente pelo menos 5 mm,

e mais preferivelmente pelo menos 10 mm para fora das

bordas (35) da segunda camada (10) de material de
encapsulamento.
3. Artigo sanitéario de acordo com uma das

reivindicagBes 1 e 2, caracterizado pelo fato de que a
primeira camada (5) e a segunda camada (10) s&o seladas
juntas ao longo de suas bordas.

4. Artigo sanitéario de acordo com uma das

reivindicag¢des 1 a 3, caracterizado pelo fato de que a
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terceira camada (25) é colocada entre a primeira camada (5)
e a segunda camada (10) de material de encapsulamento.

5. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 4,
caracterizado pelo fato de que a terceira camada (25) se
estende substancialmente por todo o espaco (20) formado
entre a primeira camada (5) e a segunda camada (10) de
material de encapsulamento.

6. Artigo sanitario de acordo com uma das
reivindicag¢des 1 a 5, caracterizado pelo fato de que a
terceira camada (25) compreende um material poroso.

7. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 6,
caracterizado pelo fato de que dito material poroso
compreendendo ndo-tecido, enchimento ou espuma de filtro.

8. Artigo sanitario de acordo com uma das
reivindicagfes 1 a 6, caracterizado pelo fato de que a
terceira camada (25) compreende pelicula plastica,
preferivelmente perfurada.

9. Artigo sanitdrio de acordo com uma das
reivindicagBes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que a
primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10) de material
de encapsulamento sdo impermedveis ao vapor de &gua.

10. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 9,
caracterizado pelo fato de que a primeira camada (5) e/ou a
segunda camada (10) de material de encapsulamento
compreendem uma folha de metal.

11. Artigo sanitério de acordo com a reivindicacdo 10,
caracterizado pelo fato de que dita folha de metal é uma
folha de aluminio.

12. Artigo sanitdrio de acordo com uma das
reivindicacSes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que a
primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10) de material
de encapsulamento compreendem uma pelicula polimérica.

13. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 12,

caracterizado pelo fato de que dita pelicula polimérica é
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escolhida dentre polietileno, polipropileno, poliéster,
cloreto de polivinila, dicloreto de polivinila, copolimeros
olefinicos ciclicos, copolimeros e misturas destes,
poliolefinas metalizadas e laminados plésticos com barreira
cer@mica.

14. Artigo sanitédrio de acordo com uma das
reivindicag¢8es 1 a 13, caracterizado pelo fato de que a
primeira camada (5) e/ou a segunda camada (10) de material
de encapsulamento compreendem uma laminado que compreende
um material polimérico.

15. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 14,
caracterizado pelo fato de que dito material polimérico &
escolhido dentre polietileno, polipropileno, poliésteres,
tereftalato de polietileno, cloreto de polivinila,

dicloreto de polivinila, copolimeros olefinicos ciclicos,

poliolefinas, poliolefinas metalizadas, copolimero de
etileno vinil acetato, copolimeros de etileno etil
acrilato, copolimeros butilicos de etileno acrilato,

poliamida, polivinil &lcoois, polimeros baseados em amido,
dcido poli 1léctico, iondmeros, copolimeros e misturas
destes e laminados plésticos com barreira cerimica.

16. Artigo sanitdrio de acordo com uma das
reivindicac¢8es precedentes, caracterizado pelo fato de que
o aditivo (15) compreende um agente de cuidado da pele, tal
como um 6leo ou uma locg&o.

17. Artigo sanitario de acordo com uma das
reivindicac¢Ses 1 a 15, caracterizado pelo fato de que o
aditivo (15) compreende um prebidtico, uma substancia
reguladora de pH, uma substéncia hidrofdbica, uma
substéncia antibacteriana, uma substéncia antifingica, e/ou
uma substéncia aromdtica.

18. Artigo sanitdario de acordo com uma das
reivindicagdes 1 a 15, caracterizado pelo fato de que o

aditivo (15) compreende ZnO.
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19. Artigo sanitdrio de acordo com uma das
reivindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
o aditivo (15) é sensivel a umidade.

20. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 19,
caracterizado pelo fato de que dito aditivo sensivel da
umidade (15) compreende bactérias probidticas.

21. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 20,
caracterizado pelo fato de que ditas bactérias probidticas
sdo bactérias produtoras de dcido lactico.

22. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 19,
caracterizado pelo fato de que dito aditivo sensivel a
umidade (15) compreende uma substlncia de inibicdo de odor.

23. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 22,
caracterizado pelo fato de que dita substéncia de inibicdo
de odor é zedlito e/ou silicone.

24 . Artigo sanitdrio de acordo com uma das
reivindicag8es precedentes, caracterizado pelo fato de que
o aditivo (15) compreende ainda um portador, um excipiente
e/ou um diluente farmaceuticamente aceitdveis.

25. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 24,
caracterizado pelo fato de que dito portador
farmaceuticamente aceitdvel é um portador hidrofdbico.

26. Artigo sanitédrio de acordo com uma das
reivindicac¢des precedentes, caracterizado pelo fato de que
dita primeira camada (10) de material de encapsulamento é
removida quando do uso do dispositivo de transferéncia (1)
para expor o aditivo (15).

27. Artigo sanitério de acordo com uma das
reivindicac¢8es precedentes, caracterizado pelo fato de que
O artigo sanitdrio é um lenco de higiene.

28. Artigo sanitério de acordo com uma das
reivindicagbes 1 a 26, caracterizado pelo fato de que o

artigo sanitdrio é um artigo absorvente (50).
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29. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicacdo 28,
caracterizado pelo fato de que o artigo absorvente (50)
compreende uma folha superior (55), dito dispositivo de
transferéncia (1) sendo colocado na dita folha superior
(55) .

30. Artigo sanitario de acordo com a reivindicacgdo 28,
caracterizado pelo fato de que o) dispositivo de
transferéncia (1) é colocado em uma abertura (70) na dita
folha superior (55).

31. Artigo sanitdrio de acordo com a reivindicagdo 28,
caracterizado pelo fato de que a terceira camada (25) é a
dita folha superior (55).

32. Artigo sanitdrio de acordo com reivindicacg¢des 28 a
31, caracterizado pelo fato de gque o artigo absorvente (50)
é um absorvente intimo, um forro de calcinha, uma calcinha
higiénica ou um tampdo; uma fralda ou uma fralda calga para
um infante ou um adulto incontinente; uma almofada de
incontinéncia; ou uma insercg¢do de fralda.

33. Artigo sanitdrio de acordo com uma das
reivindicag8es precedentes, caracterizado pelo fato de

compreender dois ou mais dispositivos de transferéncia (1).
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RESUMO
“DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA”

A presente invencdo relaciona-se a um dispositivo
de transferéncia para um artigo sanitdrio, compreendendo um
material de encapsulamento com uma primeira camada e uma
segunda camada, encerrando um aditivo em um espaco formado
por estas camadas de material de encapsulamento. @)
dispositivo de transferéncia compreende igualmente uma
terceira camada, posicionada acima da segunda camada de
material de encapsulamento. A terceira camada se estende
além e cobre desse modo substancialmente todas as bordas da
segunda camada de material de encapsulamento. A terceilra
camada pode igualmente se estender para dentro e por todo o
espaco formado entre a primeira e a segunda camadas de
material de encapsulamento qgue encerram o aditivo. A
terceira camada protege desse modo o usudrio de um produto
que compreende o dispositivo de transferéncia do contato
com as bordas da segunda camada de material de
encapsulamento e igualmente fornece meios para unir o
dispositivo de transferéncia a um artigo para manté-1lo no
lugar durante o transporte, armazenamento € o0 uso. A
invencdo igualmente relaciona-se aos artigos sanitdrios,
tais Ccomo lencos de higiene e artigos absorventes,

compreendendo o dispositivo de transferéncia.
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