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(57) Die Erfindung betrifft eine Positioniereinrichtung zur
maschinellen Bearbeitung von Planoptikteilen,
insbesondere von Fciygnnprismen und -spiegeln.
ErfindungsgeméaR bustat:t die Bauteilaufnahme der
Positioniereinrichtung au; einem planparallelen
Kopierkérper, dessen Auidenkontur mindestens drei
Flichenelemente aufweist und als MeB- und Winkelnormal
ausgebildet ist. Die zu bearbeitenden Planoptikteile sind
beidseitig am Kopierkorper durch Ansprengverbindungen
befestigt. Der Kopierkérper ist {iber einen an einem
Flichenelemen® angesprengten Ausgleichskeil auf einer
Tragerplatte dusch eine Ansprengverbindung lagefixiert
und wird Gber eine nach Interferenzstreifen positionierbare,
ambulant angeordnete Ausrichtplatte justiert. Der
Keilwinkel des Ausgleichskeiles ist derart bemessen, dafl
cine Bearbeitungsebane der Planoptikteile parallel zur
Trigerplatte liegt und hangt von der Anzahl der
Flichenelemente am Kopierkdrper und dsr Anzahl der
herzustellenden Flachen an den flanopiktailen ab. Durch
Jmschalten und Zwufloqewechsel des Kopierkrpers auf
den Ausgleichskeil 16s 2n sich Flachenelemente an den
Planoptikteilen mit hotiwr Qualitat erzeugen. Fig. 2
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Patentanspruch:

Positioniersinrichtung zur maschinellen Bearbeiwung von Planoptikteilen, bestehend aus einer
Bauteilaufnahme sowie Ausrichtelementen, dadurch gekennzeichnet, daR die Bauteilaufnahme aus
einem planparallelen Kopierkdrper (1) besteht, die AuRenkontur des Kopierkorpers (1) mindestens drei
Flachenelemente aufweist und als MeR- und Wirkelnormal ausgebildet ist, die Planoptikteile (3)
beidseitig am Kopierkoroer (1) durch Ansprengverbindungen befestigt sind, der Kopierkdrper (1) tiber
einen an einem Flichenelement (7) angesprengten Ausgleichskeil (2) auf einer Trégerplatte (5) durch
eine Ansprengverbindung angeordnet ist, der Ausgleichskeil (2) itber eine ambulant angeordnete,
nach Interferenzstreifen positionierbare, Ausrichtplatte (4) justierbar ist und der Keilwinke! {a) des
Ausgleichskeils (2) derart bemessen ist, daR eine Bearbeitungsebene (8) der Planoptikteile (3) parallel
zur Tragerplatte (5) liegt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Positioniereinrichtung zur maschinellen Bearbeitung von Planoptikteilen, insbesondere von
Polygonprismen und -spiegeln. Die Erfindung erméglicht die Fertigung von Polygonen mit unterschiedlicher
Flachenunterteilung. Mit Polygonprismen werden bewegliche Ziele langer im Sucherfeld festgehalten. Bei Filmschneidetischen
sind Polygonprismen fir den Ablauf des Bewegungsvorganges der Filmprojektion eingesetat.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Aus der DE-OS 3332903 ist ein Planschleifgerat bekannt, bei dem der Flihrungsanschlag bei arretierter Schréglage langs einer
am Fihrungstisch angeordneten Fiihrungsbahn parallel zum Schieifteller hin- und herschiebbar ist. Nachteilig ist die
Einzelfertigung sowie Fertigungsungenauigkeit durch die konstruktive Anordnung.

In der DD-PS 214561 ist ein Verfahren zum Polieren von Glas oder glasdhnlichen Substanzen erlautert, das die
Oberflichenbeareitung /;pt'scher Bauelemente bis zu einer FlachengréfRie von einigen cm? erlaubt.

Dabei ist ein Oberflache = tfekt relativ niedriger Spannungen im Material erzeugt, wobei die Oberflachenschicht bis zur
Verflissigung erwarmt und die oberflachenferneren Schichten Gber zusatzliche Energiezutuhr zur Verringerung der Spannungen
fihrt,

Nachteilig sind bei diesem Verfahren die relativ kleinen zu polierenden Werkstiicke und die zwischen den erwédrmten Schichten
auftretenden Spannungen.

Bekannt ist aus der DE-OS 3523901 eine Glasplattenschleifmaschine, bei der durch einen ersten Férderar mit einer tiber
Kettenrdder umlaufenden antreibbaren Kette, an deren beziiglich der Umlaufbewegung duReren Umfang parallel zueinander
Halteelemente angebracht sind, durch einen zweiten Férderer mit einem den Halteelementen gegeniberliegenden Férderband
zum Einklemmen einer Glasplatte in Zusammenwirken mit den Halteelementen und zur Bewegung der Glasplatte und durch eine
Schleifeinrichtung zum Schleifen der eingeklemmten und bewegten Glasplatte erfolgt. Die bekannten Lésungen sind, da meist
nur Einzelfertigung méglich ist, fiir eine effektive Nutzung ungeeignet. '

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Nachteile des Standes der Technik zu beseitigen, die maschinelle Fertigung von Polygonpnismen
und -spiegeln hoher Stiickzahlen auf groBen Fliichen zu ermédglichen sowie eine hohe Zuverlissigkeit der Planoptikteile bei guter
Qualitat zu erreichen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Positioniereinrichtung zur maschinellen Bearbeitung von Planoptikteilen,
insbesondere von Polygonprismen und -spiegeln zu schaffen, welche die maschinelle Fertigung von Planoptikteilen groRer
Stiickzahl auf grofien Flichen erméglicht und eine hohe Zuverldssigkeit bei guter Qualitat sichert.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch eine Positioniereinrichtung, bestehend aus einer Bauteilaufnahme sowie
Ausrichtelementen, dadurch gelést, daR die Bauteilaufnahme aus einem planparallelen Kopierkérper besteht, die AuBenkontur
des Kopierkérpers mindestens drei Flichenelemente aufweist und als MeR- und Winkelnormal ausgebildet ist, die Planoptikteile
beidseitig am Kopierkorper durch Ansprengverbindungen befestigt sind, der Kopierkérper iiber einem an einem Flichenelement
angesprengten Ausgleichskeil auf einer Trigerplatie durch eine Ansprengverbindung angeordnet ist, der Ausgleichskeil iiber
eine ambulant angeordnete, nach Interferenzstreifen positionierbare, Ausrivhtplatte justierbar ist und der Keilwinkel a des
Ausgleichskeiles derart bemessen ist, daB eine Bearbeitungsebene der Planoptikteile parallel zur Tragerplatte liegt. Die
Ausrichtplatte wird nach dem Ansprengen des Ausgleichskeiles wieder entfernt. Der Keilwinkel a des Ausgleichskeiles ist
abhéngig von der Anzahl der Flichenelemente des Kopierkérpers sowie der zu fertigenden Planoptikteile. Durch Umschalten des
Kopierkdrpers in Verbindugn mit einem Auflagewechsel des Ausgleichskeiles auf dem Kopierkérper werden nacheinander die
einzelnen Fldchenelemente an den Planoptikteilen erzeugt.

Die Positioniereinrichtung erméglicht die maschinelle reproduzierbare Bearbeitung von Planoptikteilen hoher Stiickzahl bei
verbesserten Qualitatsparametern der Optikteile.
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Austiihrungsbaispiel

In einem nachstehenden Ausfiihrungsbeispiel soli die erfindungsgemiRe Positioniereinrichtung naher erlautert werden.
Dazu zeigen:

Fig.1: Vorderansicht der Positioniereinrichtung
Fig.2: Seitenansicht der Positioniereinrichtung (Darstellung mit einem Planoptikteil) .

Figur 1 zeigt einen Kopierkorper 1, an denen beidseitig Planoptikteile 3 durch Ansprengverbindungen befestigt sind. Zur
Fertigung von Polygonprismen aus den Planaptikteilen 3 wird an einem Flichenelement 7 des, wie aus Figur 2 ersichtlich,
sechsflichigen Kopierkorpers 1, ein Ausgleichskeil 2 positioniert angesprengt. Die Positionierung des mit einem Keilwinkel a
versehehen Ausgleichskeiles 2 erfolgt iiber eine ambulant am Kopierkérper 1angeordnete Ausrichtplatte 4, wobei zur Erfassung
der Position Inteferenzstreifen an einem Flachenelement 6 erfalBt und ausgewertet werden. Die Ausrichtplatte 4 wird nach der
Fixierung des Ausgleichskeiles 2 wieder entfarnt. Zur Fertigung der, wie in Figur 2 dargestellt, 18flachigen Polygonprismen, wir¢
ein Ausgleichskeil 2 mit einem Keilwinkel a von 20° verwendet. Der Keilwinke! a richtet sich nach der Anzahl der zu fertigenden
Flachenelemente an den Planopti cteilen 3 bzw. nach der Gestaltung des Kopierkarpers 1 und ist so bemessen, daR eine
Bearbeitungsebene 8 der Planoptikteile 3 parallel zu einer Trigerplatte 5, auf welcher der Ausrichtkeil 2 und somit die gesamte
Positioniereinrichtung lagofixiert ist, angeordnet ist.

Nach dem Fertigen der ersten sechs Flichenelemente an den Planoptikteilen 3, bei direkter Auflage der Flichenelemente des
Kopierkérpers 1 auf die Tragerplatte 5, erfolgt das Anordnen des Ausrichtkeiles 2 in der beschriebenen Art und Weise, das heift,
die Positioniereinrichtung kommt zum Einsatz. Durch Umschalten des Kopierkérpers 1 in Verbindung mit einem Wechsel der
Auflage des Ausgleichskeiles 2 sowie der Positionierung des Ausgleichskeiles 2 werden die einzelnenin der Bearbeitungsebene
8 der Planoptikteile 8 erzeugt.
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