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(54) FILTEREINRICHTUNG ZUM FILTERN VON KUNSTSTOFFSCHMELZE

(57) Filtereinrichtung (1) zum Filtem von Kunststoff- g
schmelze mit einem Geh&use (4), in dem zumindest —\
ein zwischen einer Betriebsstellung und einer Sieb- i
wechselstellung und mindestens einer Entliiftungs- J \ >
stellung verschieblicher Filterkolben (2) aufgenom- K ' \\ n
A ,
N

-

men ist, der eine Ausnehmung (5) aufweist, in E]
welcher ein austauschbares Siebelement (3) aufge-

nommen ist und an welche ein Durchtrittskanal (9) . )
zum Durchtritt der Kunststoffschmelze in der Be- 62 |Fig. 6
triebsstellung anschliefit, wobei zur Entliftung der :
Ausnehmung (5) bzw. des Durchtrittskanals (9)
zumindest eine mit der Ausnehmung (5) bzw. dem
Durchtrittskanal (9) in Verbindung stehende Entiiif-
tungsnut (8, 8', 8") vorgesehen ist, und die Entlif-
tungsnut (8, 8', 8") mit einem im Filterkolben (2)
ausgebildeten, umfangseitig geschlossenen Ablei-
tungskanal (11) verbunden ist, wobei die Entliif-
tungsnut (8, 8', 8") in der Entliftungsstellung zur
Ganze vom Gehduse (4) umschlossen ist.
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Die Erfindung betrifft eine Filtereinrichtung zum Filtern von Kunststoffschmelze mit einem Ge-
hause, in dem zumindest ein zwischen einer Betriebssteliung und einer Siebwechselstellung
und mindestens einer Entliiftungsstellung verschieblicher Filterkolben aufgenommen ist, der
eine Ausnehmung aufweist, in welcher ein austauschbares Siebelement aufgenommen ist und
an welche ein Durchtrittskanal zum Durchtritt der Kunststoffschmelze in der Betriebsstellung
anschliel®t, wobei zur Entliftung der Ausnehmung bzw. des Durchtrittskanals zumindest eine
mit der Ausnehmung bzw. dem Durchtrittskanal in Verbindung stehende Entliftungsnut vorge-
sehen ist.

Bei derartigen Filtereinrichtungen zum Filtern von Kunststoffschmelze verschmutzt nach fortlau-
fender Filterationsdauer das Siebelement, so dass ein Austausch des Siebelements erforderlich
ist. Zum Wechseln des Siebelements wird der das Siebelement aufnehmende Filterkolben in
eine Siebwechselstellung verschoben, in welcher das Siebelement aus der Ausnehmung im
Filterkolben entnommen und ein neues Siebelement eingesetzt werden kann. Nach dem Uber-
flhren in die Betriebsstellung ist jedoch das Siebelement, die Ausnehmung im Filterkolben, in
weichen das Siebelement aufgenommen ist, sowie der anschlieRende Durchtrittskanal fir die
Kunststoffschmelze mit Luft gefiillt, weiches bei einer anschlieRenden Produktionsanlage zu
Produktionsstérungen, wie z.B. Folienein- bzw. abriss, Fadenriss bei Spinnanlagen und dgl.
aufgrund des Lufteinschlusses, fiihren wiirde.

Um dies zu vermeiden, ist es bereits bekannt Entliiftungsnuten im Filterkolben vorzusehen, Gber
welche in zumindest einer Entliiftungsstellung Kunststoffschmelze abgeleitet wird, und somit die
in dem Siebelement, in der Ausnehmung sowie dem Durchtrittskanal befindliche Luft verdrangt
wird. Nachteilig ist hierbei jedoch, dass die Entliftungsnuten in der Entliiftungsstellung bei
bekannten Filterkolben liber das Gehduse vorstehen, so dass die austretende Kunststoff-
schmelze unkontrolliert aus den umfangseitig offenen Entliiftungsnuten herausspritzt.

Weiters ist aus der AT 408 522 B ein Filtersystem zur Reinigung von Kunststoffschmelzen
bekannt, bei dem ein Filterelementtrager mit vier Filterelementplatzen vorgesehen ist, in wel-
chen Filterelemente angeordnet sind. Bei dieser andersartigen Filtereinrichtung ist zwar eine
Entliftung mit Hilfe eines Entliiftungskolbens maglich, welcher in einer geschlossenen Stellung
einen Eingangsentliiftungskanal abschlieBt und in einer getffneten Stellung einen Eintritt von
Kunststoffschmelze in den Eingangsentliiftungskanal erlaubt, jedoch handeit es sich hierbei um
eine grundsatzlich andersartige Entliftung, bei welcher weder ein verschieblicher Filterkolben
noch eine Entliftungsnut vorgesehen sind.

Aus der DE 299 08 735 U1 ist ebenfalls eine andersartige Filtereinrichtung mit einem mehrere
Siebelemente aufweisenden Filterrad bekannt. Eine Entliiftung der Siebelemente ist hierin
jedoch Uberhaupt nicht beschrieben.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist nun eine Filtereinrichtung zu schaffen, bei welcher zuverlds-
sig Lufteinschlisse nach dem Siebwechsel nach dem Filterkolben vermieden werden, und
zugleich die uber die Entliiftungsnuten abgefiihrte Kunststoffschmelze kontrolliert abgeleitet
wird.

Dies wird bei einer Filtereinrichtung der eingangs angefithrten Art dadurch erzielt, dass die
Entiiftungsnut mit einem im Filterkolben ausgebildeten, umfangseitig geschlossenen Ablei-
tungskanal verbunden ist, wobei die Entliiftungsnut in der Entiiftungsstellung zur Gdnze vom
Gehéause umschlossen ist. Durch das UmschlieRen der Entliiftungsnuten durch das Gehause
der Filtereinrichtung in der Entliiftungsstellung und die Verbindung mit einem umfangseitig
geschlossenen Ableitungskanal des Filterkolbens kann ein unkontrollierter Austritt der Kunst-
stoffschmelze aus den Entliiftungsnuten beim Entliiften des Filterkolbens zuverldssig verhindert
werden.

Um die im Siebelement, der Ausnehmung bzw. dem Durchtrittskanal angesammelte Luft nach
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dem Siebelementwechsel zuverldssig abzuleiten bevor der Filterkolben in die Betriebsstellung
Uberfuhrt wird, ist es von Vorteil, wenn zumindest zwei Entliiftungsnuten vorgesehen sind, die
mit einem gemeinsamen Ableitungskanal verbunden sind.

Wenn drei Entliiftungsnuten vorgesehen sind, wobei eine Ausnehmungs-Entliiftungsnut, die mit
der Ausnehmung in Verbindung steht, eine vordere Durchtrittskanal-Entliftungsnut, die mit dem
Durchtrittskanals in einem an die Ausnehmung angrenzenden Bereich in Verbindung steht, und
eine hintere Durchtrittskanal-Entliftungsnut, die mit dem Durchtrittskanal in einem Austrittsbe-
reich der Kunsstoffschmelze in Verbindung steht, vorgesehen sind, wird die Luft zuverlédssig aus
dem Filterkolben, insbesondere auch an jenen Stellen abgeleitet, an welchen eine Neigung zu
Lufteinschliissen vorliegt.

Um die nach dem Siebelementwechsel im Filterkolben eingeschlossene Luft méglichst auf
kurzem Weg aus dem Filterkolben abzuleiten, ist es von Vorteil, dass die Entliiftungsnut(en) im
Wesentlichen in Richtung der Langsachse des Filterkolbens verlauft bzw. verlaufen.

Wenn die Ausnehmungs-Entliftungsnut und die hintere Durchtrittskanal-Entliiftungsnut jeweils
in einem Verbindungskanal miinden, der mit dem Ableitungskanal verbunden ist, kann die
abzuleitende Luft zundchst an der Oberflache des Filterkolbens zwischen der Entliftungsnut
und dem die Entliftungsnut umschlieRenden Gehaduse aus der Ausnehmung bzw. dem Aus-
trittsbereich des Durchtrittskanals abgeleitet und dann im Inneren des Filterkolbens dem Ablei-
tungskanal zugefiihrt werden.

Um einen Luftaustritt aus dem an die Ausnehmung angrenzenden Bereich des Durchtrittskanals
fur die Kunststoffschmelze zu ermdglichen, ist es von Vorteil, wenn die vordere Durchtrittskanal-
EntllGftungsnut in dem Ableitungskanal miindet und Gber einen Verbindungskanal mit dem
Durchtrittskanal verbunden ist.

Um dem Austritt der Luft bzw. der Kunststoffschmelze einen geringen Stromungswiderstand
entgegenzubringen, ist es glinstig, wenn der Ableitungskanal im Wesentlichen geradlinig ist.

Ebenso ist es flr einen moglichst einfachen Luftaustritt bzw. Austritt der Kunststoffschmelze
zum Ausbringen der Luft von Vorteil, wenn der Ableitungskanal im Wesentlichen einen konstan-
ten Querschnitt aufweist.

Wenn die Austritts6ffnung des Ableitungskanals in der im Gehéause eingesetzten Stellung des
Filterkolbens an der Unterseite des Filterkolbens angeordnet ist, so kann die durch den Ablei-
tungskanal abgeleitete Kunststoffschmelze zum Verdrangen der im Filterkolben eingeschlosse-
nen Luft auf einfache Weise unter Mithilfe der Schwerkraft abgeleitet werden und gebenenfalls
in einem darunter angeordneten Sammelbehalter aufgenommen werden.

Wenn der Ableitungskanal schrag zu einer senkrecht zur Langsachse des Filterkolbens verlau-
fenden Ebene angeordnet ist, wobei die Austrittséffnung des Ableitungskanals am nachsten zu
der naherliegenden Stirnseite des Filtkolbens angeordnet ist, kbnnen die Entliftungsnuten
relativ kurz ausgebildet sein, so dass sie in den Entliiftungsstellungen zuveridssig von dem
Gehaduse umschlossen werden. Zugleich ist jedoch gewahrleistet, dass die Austrittsoffnung des
schrag in Richtung der Stirnseite des Filterkolbens verlaufenden Ableitungskanals auferhaib
des Geh&uses angeordnet ist, so dass die abzuleitenden Lufteinschlisse bzw. die Kunststoff-
schmelze aus dem Filterkolben austreten kann.

Tests haben gezeigt, dass einerseits die Entliiftungsnuten in den Entliftungsstellungen zuver-
lassig vom Geh&use umschlossen werden und andererseits eine Austrittséffnung des Ablei-
tungskanals in den Entliftungsstellungen zuverldssig auflerhalb des Geh&duses angeordnet ist,
wenn die Langsache des Ableitungskanals einen Winkel zwischen 10° und 30°, vorzugsweise
von im Wesentlichen 20°, mit der senkrecht zur LAngsachse verlaufenden Ebene einschliefit.
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Hinsichtlich einer zentralen Anordnung des fiir alle Entliiftungsnuten gemeinsamen Ableitungs-
kanals ist es giinstig, wenn sich der Ableitungskanal in einer die Langsachse einschlieRenden
Symmetrieebene des Filterkolbens erstreckt.

Wenn sich der Ableitungskanal von einer Langsseite der Symmetrieebene zur anderen Léngs-
seite der Symmetriebene erstreckt, verlduft der Ableitungskanal (iber die gesamte Breite der
Langsschnittfliche des Filterkolbens, so dass an beliebiger Stelle eine Verbindung zu einer
Entliftungsnut hergestellt werden kann.

Wenn in der Austrittséffnung des Ableitungskanals eine Drosseldiise angeordnet ist, kann der
Gegendruck im Ableitungskanal Uber die Drosseldiise eingestellt werden. Somit kann eine
Anpassung des Gegendrucks an Kunststoffschmelze-Material unterschiedlicher Viskositét
erzielt werden. Eine derartige Anpassung ist bei bekannten Filterkolben mit lediglich umfangsei-
tig offenen Entliftungsnuten nicht moglich, vielmehr misste hier, abhdngig von der jeweiligen
Viskositat der Kunststoffschmelze jeweils ein unterschiedlicher Nutquerschnitt gewahit werden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand einem in der Zeichnung dargesteliten bevorzugten
Ausflihrungsbeispiel, auf das sie jedoch nicht beschrankt sein soll, noch néher erldutert. Im
Einzelnen zeigen in der Zeichnung: Fig. 1 ein Schnitt der Filtereinrichtung mit zwei Filterkolben,
wobei der obere Filterkolben in der Betriebsstellung und der untere Filterkolben in der Sieb-
wechselstellung angeordnet sind; Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Filterkolbens ohne
Siebelement; Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines Querschnitts des Filterkolbens durch
den Durchtrittskanal bzw. die Ausnehmung; Fig. 4 einen Schnitt der Filtereinrichtung mit dem
Filterkolben in einer ersten Entlliftungsstellung; Fig. 5 einen Schnitt der Filtereinrichtung &hnlich
Fig. 4 mit dem Filterkolben in einer zweiten Entliiftungsstellung; Fig. 6 einen Schnitt der Filter-
einrichtung ahnlich den Fig. 4 und 5 mit dem Filterkolben in einer dritten Entliiftungsstellung.

In Fig. 1 ist ein Schnitt mit einer Filtereinrichtung 1 mit zwei Filterkolben 2 gezeigt, wobei der
obere Filterkolben 2 in einer Betriebsstellung angeordnet ist und der untere Filterkolben nach
aufden in eine Siebwechselstellung verschoben ist, so dass ein in dem Filterkolben 2 aufge-
nommenes Siebelement 3 ausgetauscht werden kann. Die beiden Filterkolben 2 sind in einem
Gehéuse 4 in Pfeilrichtung 4', welche parallel zur Langsachse 2' der Filterkolben 2 angeordnet
ist, verschieblich gelagert.

Bei dem oberen in der Betriebsstellung befindlichen Filterkolben 2 wird das Siebelement 3, das
in einer Ausnehmung 5 des Filterkolbens 2 aufgenommen ist, (iber eine Zufiihréffnung 6 eines
gegabelten Kunststoffschmelze-Zufiihrkanals 7 mit Kunststoffschmelze durchstromt.

Wie Fig. 1 bzw. insbesondere der perspektivischen Darstellung in Fig. 2 zu entnehmen ist,
weisen die Filterkolben 2 jeweils drei Entliftungsnuten 8, 8', 8" auf, welche sich in der Richtung
der Langsachse 2' des Filterkolbens 2 erstrecken, um die nach einem Siebwechsel im Siebele-
ment 3, in der Ausnehmung 5 und einem daran anschlieBenden Druchtrittskanal 9 (vgl. Fig. 3)
befindliche Luft aus dem Filterkolben 2 hinauszufiihren, bevor dieser in die in Fig. 1 gezeigte
Betriebsstellung Gberfiihrt wird.

Durch das Vorsehen der drei Entliiftungsnuten 8, 8', 8", wobei die Entliiftungsnut 8 mit der
Ausnehmung 5, die Entliftungsnut 8' mit einem an die Ausnehmung 5 anschlieRenden Bereich
9' des Durchtrittskanals 9 und die Entlliftungsnut 8" mit dem Austrittsbereich 9" des Durchtritts-
kanals 9 in Verbindung steht, kann zuverldssig die gesamte im Siebelement 3, der Ausneh-
mung 5 bzw. dem Durchtrittskanal 9 nach dem Siebelementwechsel angesammelte Luft aus
dem Filterkolben 2 abtransportiert werden, bevor der Filterkolben 2 in seine in Fig. 1 gezeigte
Betriebsstellung lberfiihrt wird.

Die Luftungsnuten 8, 8" schlieen jeweils direkt an der Ausnehmung 5 bzw. dem Durchtrittska-
nal 9 an und sind jeweils liber einen Verbindungskanal 10, 10" mit einem gemeinsamen Ablei-
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tungskanal 11 verbunden. Die Entliftungsnut 8' hingegen, die zum Luftaustritt aus einem an die
Ausnehmung 5 anschlieBenden Bereich des Durchtrittskanals 9 vorgesehen ist (vgl. insbeson-
dere Fig. 3), ist Uber einen Verbindungskanal 10' mit dem Durchtrittskanal 9 verbunden und
miindet direkt in den fir alle drei Entliiftungsnuten 8, 8', 8" gemeinsamen Ableitungskanal 11.
Der Ableitungskanal 11 ist geradlinig ausgebildet und weist einen konstanten Querschnitt auf,
wobei der Ableitungskanal 11 schrag zur Stirnflache des Filterkolbens 2 angeordnet ist, so dass
eine Austrittséffnung 11' des Ableitungskanals 11 in den Entliiftungsstellungen (vgl. Fig. 4 bis 6)
zum Abtransport der Luft bzw. der die Luft herausdriickenden Kunststoffschmelze auerhalb
des Gehauses 4 angeordnet ist.

Die in den Fig. 4 bis 6 gezeigten unterschiedlichen Entliiftungsstellungen des Filterkolbens 2
sind im Wesentlichen dazu vorgesehen, um den Druck, mit dem die Kunststoffschmelze in die
mit Luft gefiillten Bereiche eingebracht wird, stufenweise zu erhéhen und somit Druckschwan-
kungen beim Einbringen der Kunststoffschmelze zu Entliftungszwecken maoglichst gering zu
halten.

In Fig. 4 ist der Filterkolben 2 in einer ersten Entliiftungsstellung gezeigt, in welcher eine koni-
sche Anstromnut 12 (vgl. Fig. 2) geringfiigig mit der Offnung 6 des Kunststoffschmelze-
Zufiihrkanals 7 Uberlappt, so dass nur Uber eine relativ kleine Querschnittsfliche Kunststoff-
schmelze mit geringem Druck in das Siebelement 3 bzw. die Ausnehmung 5 und den Durch-
trittskanal 9 eingebracht wird. Diese erste Entliiftungsstellung dient somit im Wesentlichen dazu,
um bei moglichst geringen Druckschwankungen Kunststoffschmelze in das Siebelement 3 bzw.
die Ausnehmung 5 und den Durchtrittskanal 9 einzubringen.

In Fig. 5 ist der Filterkolben 2 sodann in einer zweiten Entliiftungsstellung gezeigt, in welcher
die konische Anstrémnut 12 bereits zu einem gréRerem Teil mit der Offnung 6 des Kunststoff-
schmelze-Zufihrkanals Uberlappt, so dass der freie Querschnitt fir den Eintritt der Kunststoff-
schmelze groRer als bei der in Fig. 4 gezeigten ersten Entliiftungsstellung ist und somit der
entstehende Ruckdruck erhéht wird. Hierbei wird das Siebelement 3 in der Ausnehmung 5
gegen eine hintere Wandung angepresst und Kunststoffschmelze in die Entliiftungsnuten 8, 8',
8 " eingebracht.

Anschlieflend wird der Filterkolben 2 in die in Fig. 6 gezeigte dritte Entliiftungsstellung Gber-
fihrt, in welche die konische Anstromoffnung 12 im Wesentlichen zur Génze mit der Offnung 6
des Kunststoffschmelze-Zufiihrkanals (berlappt, so dass sich ein noch hoherer Riickdruck
ausbildet und somit mehr Kunststoffschmelze durch die Entliftungsnuten 8, 8', 8" zu dem ge-
meinsamen Ableitungskanal 11 beférdert wird, wodurch das Siebelement 3, die Ausnehmung 5
und der Durchtrittskanal 9 zuverldssigt entliiftet werden.

Wie insbesondere in den Fig. 4 bis 6 ersichtlich ist, kann durch die Verbindung der Entliiftungs-
nuten, die in allen drei Entliftungsstellungen zur Géanze im Gehéuse 4 aufgenommen sind, mit
dem gemeinsamen Ableitungskanal 11 die zur Entliftung abtransportierte Kunststoffschmelze
kontrolliert Gber die Austrittséffnung 11' des Ableitungskanal 11 abgeleitet werden, welche in
der im Gehéuse 4 eingesetzten Stellung des Filterkolbens 2 an der Unterseite des Filterkolbens
2 angeordnet ist. Zudem weist der Ableitungskanal 11 in seiner Austrittsoffnung 11' eine Ge-
windebohrung 13 auf, in welche eine Drosseldise (nicht gezeigt) eingeschraubt werden kann.
Mit Hilfe der Drosseldiise kann somit der Gegendruck im Austrittskanal 11 eingestellt werden,
so dass eine Anpassung an unterschiedliche Viskositdten des Kunststoffschmelze-Materials
erzielt werden kann.

Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel steht die Stirnflache 2" des Filterkolbens 2 in der ersten
Entliftungsstellung um ca. 84 mm aus dem Gehause 4 vor, in der zweiten Entliiftungsstellung
noch um ca. 74 mm und in der dritten Entliiftungsstellung noch um ca. 67 mm. Die jeweiligen
Verweilzeiten in den drei Entliftungsstellungen kdnnen abhéngig von der Viskositat der Kunst-
stoffschmelze variieren, wobei Verweilzeiten von 5 Sekunden bis ca. 3 Minuten zweckmaRig
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sein kdonnen.

Mit Hiife der Drosseldiise kann somit der Riickdruck an unterschiedliche Viskositaten des
Kunststoffschmelze-Materials angepasst werden, wobei die Entliftungsnuten 8, 8', 8" einen
konstanten Querschnitt von ca. 4 mm Breite und 2 mm Tiefe aufweisen, so dass sich in Summe
fur die drei Entliiftungsnuten 8, 8', 8" ein Entliftungsquerschnitt von ca. 24 mm? ergibt.

Wesentlich ist jedoch lediglich, dass die Entliiftungsnuten 8, 8', 8" in den Entliftungsstellungen
nicht aus dem Gehause vorstehen und mit dem Ableitungskanal 11 verbunden sind, so dass ein
unkontrolliertes Herausspritzen der zur Entliftung des Filterkolbens 2 Gber die Entliftungsnuten
8, 8', 8" abtransportierten Kunststoffschmelze vermieden werden kann.

Patentanspriiche:

1.

Filtereinrichtung (1) zum Filtern von Kunststoffschmelze mit einem Gehduse (4), in dem
zumindest ein zwischen einer Betriebsstellung und einer Siebwechselstellung und mindes-
tens einer Entliftungsstellung verschieblicher Filterkolben (2) aufgenommen ist, der eine
Ausnehmung (5) aufweist, in welcher ein austauschbares Siebelement (3) aufgenommen
ist und an welche ein Durchtrittskanal (9) zum Durchtritt der Kunststoffschmelze in der Be-
triebsstellung anschlief3t, wobei zur Entliiftung der Ausnehmung (5) bzw. des Durchtrittska-
nals (9) zumindest eine mit der Ausnehmung (5) bzw. dem Durchtrittskanal (9) in Verbin-
dung stehende Entliiftungsnut (8, 8', 8") vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Entliftungsnut (8, 8', 8") mit einem im Filterkolben (2) ausgebildeten, umfangseitig ge-
schlossenen Ableitungskanal (11) verbunden ist, wobei die Entliiftungsnut (8, 8', 8") in der
Entliftungsstellung zur Ganze vom Gehause (4) umschlossen ist.

Filtereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
Entliftungsnuten (8, 8', 8") vorgesehen sind, die mit einem gemeinsamen Ableitungskanal
(11) verbunden sind.

Filtereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass drei Entliftungs-
nuten (8, 8', 8") vorgesehen sind, wobei eine Ausnehmungs-Entliiftungsnut (8), die mit der
Ausnehmung (5) in Verbindung steht, eine vordere Durchtrittskanal-Entliiftungsnut (8'), die
mit dem Durchtrittskanal (9) in einem an die Ausnehmung angrenzenden Bereich (9') in
Verbindung steht, und eine hintere Durchtrittskanal-Entliftungsnut (8"), die mit dem Durch-
trittskanal (9) in einem Austrittsbereich (9") der Kunsstoffschmelze in Verbindung steht,
vorgesehen sind.

Filtereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Entliftungs-
nut(en) (8, 8', 8") im Wesentlichen in Richtung der Langsachse (2') des Filterkolbens (2)
verlauft bzw. verlaufen.

Filtereinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausneh-
mungs-Entliiftungsnut (8) und die hintere Durchtrittskanal-Entiiiftungsnut (8") jeweils in
einem Verbindungskanal (10, 10") minden, der mit dem Ableitungskanal (11) verbunden
ist.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
vordere Durchtrittskanal-Entlliftungsnut (8') in dem Ableitungskanal (11) mindet und Uber
einen Verbindungskanal (10') mit dem Durchtrittskanal (9) verbunden ist.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ableitungskanal (11) im Wesentlichen geradlinig ist.
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Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ableitungskanal (11) im Wesentlichen einen konstanten Querschnitt aufweist.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Austritts6ffnung (11') des Ableitungskanals (11) in der im Gehause (4) eingesetzten Stel-
lung des Filterkolbens (2) an der Unterseite des Filterkolbens (2) angeordnet ist.

Filtereinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ableitungskanal (11)
schrag zu einer senkrecht zur Langsachse (2') des Filterkolbens (2) verlaufenden Ebene
angeordnet ist, wobei die Austrittséffnung (11') des Ableitungskanals (11) am nachsten zu
der ndherliegenden Stirnseite (2") des Filterkolbens (2) angeordnet ist.

Filtereinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsache des
Ableitungskanals (11) einen Winkel zwischen 10° und 30°, vorzugsweise von im Wesentli-
chen 20°, mit der senkrecht zur Langsachse (2') verlaufenden Ebene einschlieft.

Filtereinrichtung einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Ableitungskanal (11) in einer die Lédngsachse (2') einschlieRenden Symmetrieebene des
Filterkolbens (2) erstreckt.

Filtereinrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Ableitungska-
nal (11) von einer Langsseite der Symmetrieebene zur anderen Langsseite der Symmet-
rieebene erstreckt.

Filtereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Austrittsdffnung (11') des Ableitungskanals (11) eine Drosseldilise angeordnet ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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