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Titel -4~ 208 949

Tieflochbohrwerkzeug

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft ein Tieflochbohrwerkzeug mit Spénecab=
filhrung zur kontinuierlichen Herstellung tiefer Bohrungen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist ein Tieflochbohrsystem bekannt (DE 2 551 255), bei
welchem auf ein Rohrsystem ein Behrkopf mit eingesetzten
Schneiden aufgeschraubt ist. Das Rohrsystem besteht aus zwei
Rohren, wobel zwischen innerem und #uferem Rohr dags Schmierw
und SpHnetransportmittel zugefithrt und im innerer Rohr das
Spénetransportnittel und die Spdne abgefiihrt werden,
Nachteilig ist bei diesem System, daB der Aufbau des Bohr=
werkzeuges kompliziert und kostenaufwendig ist. Die auf der
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Basis des Kraftausgleiches angeordneten Schnelden erfordern
duBerst exakte Einstellungen und gewéhrleisten infolge des
ungleichmafigen Abnutzungsgrades»keine einwandfreie und ver-
lauffreie Bohrung;Nacharbeitsgénge gind erforderlich,

Ziel der Erfindurg .

7iel der Erfindung ist die Erhthung der Produktivitét bei der
Herstellung von tiefen Bohrungen, ‘

Aufgabe der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist ein Tieflochbohrwerkzeug einfacher
Konstruktion, welches ohne komplizierte Einstellvorginge eine
einwandfreie und verlauffreie Bohrung gewéhrleistet.

Wegen der Erfindung

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, def die Bohr-
krone als verkiirzter und mit dex gegeniiber dem Bohrkronendurche-
nmesser durchmesserreduzierten Bohrstange fest verbundener Spiral-
bohrer mit Spiralbohrergeometrie, mit einer als Spanbrechernut
ausgebildeten Schneidkante und mit mehreren mit dem Rohrinnenraum
verbundenen parallel zur Bohrwerkzeugachse und in der Drallnut
endenden Austrittssffnungen ausgebildet ist. '

Der Drallwinkel ist gleich oder griBer Null und die Hinter-
schlifffldche ist im Bereich der Schneidkante mit einer Fase ver-
sehen, dabei schlieBt die Spanbrechernut und die Fase einen
Winkel von 85 = 95° ein. Die Pasenbreite und die Spanbrechernmite
tiefe sind gleich, wobei die Spanbrechernutbreite dem drei- bis
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finffachen Wert der Spanbrechernuttiefe entspricht, ,

Die Bohrkrone weist eine auf um mindestens 50 % gegeniiber der
Normalquersdhneide ausgespitzte Querschneide auf und die Nebenw
gschneidefreifliche ist mit Pithrungselementen versehen.:

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgehdvan einem Ausfilhrungsbeispiel
ndher beschrieben, In den Zeichnungen zelgen

Pig, 1 : Gesamtansicht Tieflochbohrwerkzeug

Pig. 2a: Bohrkrone Drallwinkel gleich O

Fig. 2b: Bohrkrone Drallwinkel groBer O

‘Fig., 3 : Ansicht in Richtung X von Fig. 2a/2b

Fig. 4 : Ansicht in Richiung Y von Fig. 2a/2b

Das Mieflochbohrwerkzeug besteht aus einer rohrartigen Bohre
stange 1 und einer Bohrkrone 2. Die Bohrstange 1 ist in einem

em Maschinengestell angeordneten Fihrungsteil 3 gefilhrt und mit
einem AnschluBstiick 4 zum Angschlufl an eine nicht dargestellte
~Aufnshme ausgestattet. Die Aufnahme dient gleichfalls zur Schmiers
und Spénetransportmittelzufuhr. Der Durchmesser der Bohrstange 1 -
ist gegeniiber dem Durchmesser der Bohrkrone 2 reduziert, Vorzugs-
weise betrégt die Durchmesserreduzierung 50 %.

Die Bohrkrone 2 ist als verkiirzter Spiralbohrer susgebildet. Die
Bohrkronenlénge betrégt vorzugsweise 1,5 mal Bohrkronendurch-
messer, Die Bohrkrone 2 ist an den Nebenschneidenfréifléchen 5
mit Pihrungselementen 6 versehen. Die Bohrkrone ist mit Ause
trittsﬁffnungen 7 ausgestattet, welche mit dem Bohrstangeninnen-
raum 8 verbunden sind, parallel zur Bohrwerkzeugachse 9 liegen
und in der Drallinut 10 der Bohrkrone enden. '

Die als Spiralbohrer ausgebildete Bohrkrone 2 ist mit einem
Drallwinkel 4. von 0 (Fig, 2a) oder mit'einem Drallwinkel d_ grofer
0 (Fig. 2b) ausgestattet., '
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Die Schneidkante 11 des Bohrkopfes ist mit einer Spanbrecher-
nut 12 (Fig. 3) und die Hinterschlifffléche 13 im Bereich der
Schneidkante 11 mit einer Fase 14 versehen, : ‘
Der von der Fase 14 und der Spanbrechernut 12 eingeschlossene
Winkel betrégt 85 = 95° , vorzugsweise bel Bohrkronen aus

. Hartmetall 91° und bei Bohrkronen aus Schnellstahl 89°,

Die Breite a der Spanbrechernut 12 betrigt den drei- bis fiinf-
fachen Wert der Tiefe b der Spanbrechernut, wobei die Tiefe b
der Spanbrechernut der Fasenbreite c entspricht.

Die Querschneide 15 ist exirem ausgespitzt, die wirksame Quer=
schneidenbreite d betrigt weniger als 50 % der Normalquerschneide.
Die Wirkungsweise des Tieflochbohrwerkzeuges wird nachfolgend
beschrieben. ‘

Die Bohrstange 1 wird mit ihren Anschluﬁstuck 4 in eine nicht
dargestellte, in Rotationsbewegung versetzbare Aufnahme ange-
schlossen., Die Aufnahme iibernimmt neben der Antriebsfunktion
auch die Zufuhr des Schmier~ und Spinetransportmittels.

Das Fithrungsteil 3 dient zur Fihrung des Bohrwerkzeuges. Nach
Inbetriebsetzung der Vorschubbewegung wird der Werkstoff zer=-
spant, die entstehenden Spine werden in der Spanbrechernut 12
gebrochen und die Brdckelspéne ilber die Drallnut 10 und den
zwischen Bohrstange und Bohrungswand entstehenden Freiraum aus-
gesplilt. ‘ '

- Die beschriebene Schneildengeometrie dient der Entstehung von
Brdckelspinen und der Zerspanung des Werkstoffes ohne Ver-
laufen der Bohrung. '

Im Gegensatz zi der bisher iiblichen Auffassuno, daﬁ tiefe Boh-
rungen nur mit schneidenbestiickten Bohrktpfen herstellbar 81nd,
ist es erfindungsgemsf mdglich, mit einem Bohrkopf mit Spiral-
bohrergeometrie bessere Ergebnisse zu erzielen,

»
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Erfindungsanspruch

Tieflochbohrwerkzeug mit Spaneabfilhrung, bestehend aus einer

" rohrartigen Bohrstange zur Schmiermittel- und Spidnetransport-

mittelzufuhr mit angesetzter Bohrkrone, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bohrkrone (2) als verkiirzter und mit der gegeha
iiber dem Bohrkronendurchmesser durchmesserreduzierten Bohr-
stange (1) fest verbundener Spiralbohrer mit Spiralbohrer-
geometrie, mit einer als Spanbrechernut (12) ausgebildeten
Schneidkante (11) und mit mehreren mit dem Bohrstangeninnen-
raun (8) verbundenen parallel zur Bohrwerkzeugachse (9) und
in der Drallnut (10) endenden Austrittsdffnungen (7) ausge-
bildet ist. '

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Drallwinkel (&) gleich oder grofer Null ist,

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Hinterschlifffldche (13) im Bereich der Schneidkante
(11) mit einer Fase (14) versehen ist,

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spanbrechernut (12) und die Fase (14) einen Winkel
(f) von 85 - 95° einschliefen.

-

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daBl die Fagenbreite (c¢) und die Spanbrechernuttiefe (b)

gleich sind,

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spanbrechernutbreite (a) dem drei- bis flinffachen
Wert der Spanbrechernuttiefe (b) entspricht.

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Bohrkrone eine auf mindestens 50 % gegeniiber der
Normalgquerschneide ausgespritzte Querschneide (15) aufweist.

Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Nebenschneidenfreiflichen (5) mit Fihrungselementen
(6) versehen ist,
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