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(54) SPRITZANLAGE UND SPRITZVERFAHREN FUR DIE HERSTELLUNG VON SPRITZBETON

(57)

Spritzanlage und Spritzverfahren fiir  die
Herstellung von Spritzbeton. Die Spritzanlage (1)
umfaBt eine mit einem Mischgutvorratsbehdlter (2)
versehene Dosier— und Befeuchtungseinrichtung (3) und
eine dieser unmittelbar nachgeordnete und das in dieser
befeuchtete Mischgut zu der am Agp]ikationsort
angeordneten Spritzdiise (6) beférdernde Spritzmaschine
(4). Das Mischgut wird im Mischgutvorratsbehdlter (2)
zwischengelagert und bei der Entnahme aus diesem in
einer dessen Entnahmevorrichtung nachgeordneten
Befeuchtungsvorrichtung (21) befeuchtet. Der
Entnahmevorrichtung des Mischgutvorratsbehdlters (2)
ist eine in diesem angeordnete und das Mischgut wihrend
des Austragens durchmischende Austragsférdereinrichtung
vorgelagert. Das Verfahren sieht vor, daB ein
ofentrockenes, mit einem Spritz-Bindemittel versetztes
Mischgut in der Dosier- und Befeuchtungseinrichtung
durch Vermischen mit einem Teil des Zugabewassers
befeuchtet und als  befeuchtetes Mischgut der
Spritzmaschine zugefiihrt wird, die dieses innerhalb der
Verarbeitungszeit des Spritz-Bindemittels zu der am
Applikationsort befindlichen Spritzdiise befdordert, in
der dem befeuchteten Mischgut das restliche
Zugabewasser zugesetzt und das enstandene Spritzgemisch
mittels Druckluft verspritzt wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Spritzanlage und ein Spritzverfahren fir die Herstellung von Spritzbe-
ton. Der aus Betonbestandteilen, wie Zement, Zusatzstoffe, Spritz-Bindemittel, Zuschlage, Wasser und Zu-
satzmitteln etc., zusammengesetzte Spritzbeton wird in einem Trockenspritzverfahren oder in einem NaB-
spritzverfahren an der Baustelle bzw. am Applikationsort hergestellt.

Bei den NaBspritzverfahren wird NaB-Mischgut, das bereits das gesamte Zugabewasser enthélt, von ei-
ner Betonpumpe im Dichtstrom durch einen Schlauch zu der am jeweiligen Applikationsort angeordneten
Spritzdiise befordert, in der dem NaB-Mischgut ein Erstarrungsbeschleuniger zugesetzt wird, bevor das
entstandene Spritzgemisch mittels Druckiuft verspritzt und auf die jeweilige Auftragsfldche aufgetragen
wird.

Bei den Trockenspritzverfahren wird Trocken-Mischgut oder Feucht-Mischgut als Ausgangsmischgut ein-
gesetzt, das von einer Spritzmaschine mittels Druckluft im Dinnstrom durch einen Schiauch zu der am je-
weiligen Applikationsort angeordneten Spritzdise beférdert wird, in der dem Trocken-Mischgut das gesam-
te Zugabewasser bzw. dem Feucht-Mischgut das gesamte restliche Zugabewasser zugesetzt wird, bevor
das jeweils entstandene Spritzgemisch mittels Druckluft verspritzt und auf die jeweilige Auftragsfléche auf-
getragen wird. Das Trocken-Mischgut ist ein ofentrockenes, im Sack oder im Silo fast unbeschrénkt lager-
bares Betonmischgut, das ein rasch reagierendes, noch nicht aktiviertes Spritz-Bindemittel enthélt, das erst
in der Spritzdiise der Spritzmaschine durch den Kontakt mit dem Zugabewasser aktiviert wird. Das Feucht-
Mischgut ist ein aus feuchten Zuschlagen hergestelltes Betonmischgut, das ein bereits beim Vermischen
mit den feuchten Zuschlagen aktiviertes Bindemittel enthélt und daher noch innerhalb der Verarbeitungszeit
dieses Bindemittels verspritzt werden muB.

Mit dem Auftragen von Spritzbeton ist zumeist eine beachtliche, vor allem im Hohlraumbau und Tunnel-
bau nachteilige Staubbelastung der jeweiligen Spritzmannschaft verbunden.

Aufgabe der Erfindung ist es, beim Aufbringen von Spritzbeton die Staubbelastung der Spritzmannschaft
zu verringern und die Menge des von der Auftragsflache zurlickprallenden Spritzgemisches zu verkleinern.

Dies wird bei einer Spritzanlage fiir Spritzbeton mit einem Mischgutvorratsbehalter und zumindest einer
Spritzmaschine, die das Mischgut mittels Druckluft zu ihrer am Applikationsort angeordneten Spritzdise
beférdert und dort das in der Spritzdiise mit Zugabewasser versetzte Mischgut verspritzt, erfindungsgeman
dadurch erreicht, da3 der Spritzmaschine eine den Mischgutvorratsbehalter in sich aufnehmende Dosier-
und Befeuchtungseinrichtung unmittelbar vorgelagert ist, in der das Mischgut im Mischgutvorratsbehélter
zwischengelagert und bei der Entnahme aus diesem in einer dessen Entnahmevorrichtung nachgeordneten
Befeuchtungsvorrichtung befeuchtet wird, wobei der Entnahmevorrichtung des Mischgutvorratsbehélters
eine in diesem angeordnete und das Mischgut wahrend des Austragens durchmischende Austragsfor-
dereinrichtung vorgelagert ist.

in der erfindungsgemaBen Spritzanlage wird das Mischgut im Inneren der Dosier- und Befeuchtungsein-
richtung zwischengelagert und bei seiner Entnahme aus dem Mischgutvorratsbehdlter durchgemischt, be-
vor es in der Befeuchtungsvorrichtung mit Wasser vermischt und dadurch befeuchtet wird. Das befeuchtete
Mischgut wird aus der Dosier- und Befeuchtungseinrichtung ausgegeben und an die Spritzmaschine abge-
geben. Das Dosieren und Befeuchten des Mischgutes unmittelbar vor seinem Einbringen in die Spritzma-
schine erméglicht ein gutes Durchmischen von Mischgut und Befeuchtungswasser verbunden mit einer ge-
nau regelbaren Wasserdosierung. Dadurch entsteht ein homogen durchfeuchtetes, gut benetzbares Misch-
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gut mit einem vorgegebenen Feuchtigkeitsgehalt. Ein ofentrockenes Trocken-Mischgut kann in der Be-
feuchtungsvorrichtung unmittelbar vor seinem Einbringen in die Spritzmaschine auf einen Feuchtigkeitsge-
halt befeuchtet werden, der weit Uber jenem von naturfeuchtem Material liegt. Dem ofentrockenen Beton-
mischgut kann in der Befeuchtungsvorrichtung bereits ein Drittel oder die Hélfte des gesamten Zugabe-
wassers zugesetzt werden, sodaB ein homogen durchfeuchtetes, gut benetzbares Mischgut an die Spritz-
maschine abgegeben wird, das sich in der Spritzduse leichter mit dem restlichen Zugabewasser vermischt.

Die erfindungsgemaBe Spritzanlage erméglicht den Einsatz von ofentrockenem Betonmischgut verbun-
den mit einer deutlichen Staubreduktion an der Spritzdise und an der Materialaufgabe der Spritzmaschine.
Das in der Dosier- und Befeuchtungseinrichtung mit einem Teil des Zugabewasser befeuchtete und dabei
homogen durchfeuchtete Mischgut wird in der Spritzdise der Spritzmaschine besser mit dem restlichen
Zugabewasser benetzt. Dies fiihrt zu einer héheren Gite des Spritzbetons und zu einer hohen Qualitat des
eingebauten Betons sowie zu einer Verringerung der Menge des von der Auftragsfldche zurlickprallenden
Spritzgemisches. Darlberhinaus erlaubt die erfindungsgeméBe Spritzanlage eine vom Betrieb der Spritz-
maschine unabhéngige Dosierung der Menge und der Feuchtigkeit des Mischgutes in der Dosier- und Be-
feuchtungseinrichtung, deren AusstoB an befeuchtetem Mischgut an die jeweilige Forderleistung der
Spritzmaschine angepaBt und bei Bedarf auch gegeniber dieser vergréBert oder verkleinert werden kann.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Dosier- und Befeuchtungseinrichtung einen zu-
mindest einer Spritzmaschine unmittelbar vorgelagerten, die Austragsfordereinrichtung enthaltenden, lang-
gestreckten Mischgutvorratsbehilter besitzen, dessen Entnahmevorrichtung einen zur Spritzmaschine hin
schrag ansteigenden Schneckenférderer umfaBt, dessen auBerhalb des Mischgutvorratsbehélters ange-
ordneter Austragstutzen in eine oberhalb der Spritzmaschine angeordnete Befeuchtungsvorrichtung min-
det, deren Austragstutzen liber dem Aufnahmetrichter der Spritzmaschine endet.

Diese Ausbildung erlaubt eine kompakte Ausfilhrung der Spritzanlage, sei es als stationére Anlage, deren
Dosier- und Befeuchtungseinrichtung an ihrem Standort aus einem Vorratssilo oder aus einem Silofahrzeug
mit Betonmischgut befillt wird, sei es als mobile Anlage, die mit Betonmischgut gefulit auf einem Fahrzeug
so nahe wie méglich an den jeweiligen Applikationsort, z. B. in einem engen, langen Tunnel, herangefahren
wird.

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann der Mischgutvorratsbehélter zwischen zwei Spritz-
maschinen angeordnet sein und zwei jeweils einer Spritzmaschine zugeordnete Entnahmevorrichtungen
besitzen, die jeweils einen zur zugehdrigen Spritzmaschine schrég ansteigenden Schneckenférderer um-
fassen, dem eine oberhalb der zugehdrigen Spritzmaschine angeordnete Befeuchtungsvorrichtung nach-
geordnet ist.

Diese Ausbildung erlaubt eine kompakte Ausflihrung einer Spritzanlage, die mit zwei unterschiedliche
Férderkapazitdten aufweisenden Spritzmaschinen ausgeriistet ist.

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann der langgestreckte Mischgutvorratsbehéiter eine ho-
rizontal angeordnete, das Mischgut durchmischende Austragsférdereinrichtung und zumindest eine dieser
nachgeordnete, zu seiner Langsrichtung paralle! verlaufende Entnahmevorrichtung besitzen, wobei die
Austragsfordereinrichtung iiber dem Boden seines trogférmigen, sich nach unten verjiingenden und an der
Unterseite geschlossenen Austragsabschnittes angeordnet ist und der Schneckenférderer der Entnahme-
vorrichtung eine schriage Seitenwand dieses Austragsabschnittes durchsetzt.
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Diese Ausbildung erlaubt eine gedrungene, niedrige Bauweise flr eine mobile, auf der Ladeflache eines
Fahrzeuges montierte Spritzanlage.

Gemén einem weiteren Merkmal der Erfindung kann bei einem zwischen zwei Spritzmaschinen angeord-
neten und zwei getrennte Entnahmevorrichtungen aufweisenden Mischgutvorratsbehdlter, die in seinem
Austragsabschnitt angeordnete, horizontale Austragsfordereinrichtung beiden Entnahmevorrichtungen vor-
gelagert und zwischen den, jeweils eine schridge Seitenwand seines Austragsabschnittes durchsetzenden
Schneckenforderern beider Entnahmevorrichtungen angeordnet sein.

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Austragsfdrdereinrichtung zumindest eine hori-
zontale, als Mischschnecke ausgebildete Férderschnecke umfassen.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Austragsférdereinrichtung zwei horizontale, ne-
beneinander angeordnete und jeweils als Mischschnecke ausgebildete Férderschnecken umfassen.

GeméB einem weiteren Merkmal der Erfindung kdnnen an den zu seiner L&ngsrichtung parallel verlau-
fenden Seitenwinden des Mischgutvorratsbehélters nach innen abstehende und im Abstand voneinander
vertikal verlaufende Schottwénde flr die vertikale Flhrung des in ihm wahrend der Entnahme absinkenden
Mischgutes angeordnet sein.

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kénnen sich die Schottwénde bei einem Mischgutvorrats-
behilter mit sich nach unten verjingendem Austragsabschnitt bis in den Austragsabschnitt und in diesem
bis zur Austragsférdereinrichtung erstrecken.

Gemain einem weiteren Merkmal der Erfindung kann als Befeuchtungsvorrichtung ein mit einer regelba-
ren Wasserpumpe verbundener Rohrmischer vorgesehen sein.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird ein Verfahren fir die Herstellung von Spritzbeton vorge-
schlagen, bei welchem ein mit einem Spritz-Bindemittel versetztes Mischgut von einer Spritzmaschine mit-
tels Druckiuft zum Applikationsort beférdert, dort in einer Spritzdiise mit Zugabewassers versetzt und an-
schlieBend verspritzt wird. Dieses Verfahren ist erfindungsgemén dadurch gekennzeichnet, da3 ein ofen-
trockenes, mit einem Spritz-Bindemittel versetztes Mischgut in einer der Spritzmaschine vorgelagerten Do-
sier- und Befeuchtungseinrichtung durch Vermischen mit einem Teil des Zugabewassers befeuchtet und
als befeuchtetes Mischgut der Spritzmaschine zugefiihrt wird, die das befeuchtete Mischgut innerhalb der
Verarbeitungszeit des Spritz-Bindemittels zur Spritzdiise beférdert, in der dem befeuchteten Mischgut das
restliche Zugabewasser zugesetzt wird.

Eine bevorzugte Verfahrensvariante sieht vor, daf das ofentrockene Mischgut in der Dosier- und Be-
feuchtungseinrichtung zwischengelagert und vor dem Befeuchten neuerlich durchgemischt wird.

Nachstehend wird die Erfindung anhand von in den Zeichnungen dargesteliten Ausfihrungsbeispielen ei-
ner Spritzanlage naher erlautert. In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 zwei Spritzanlagen zum Auftragen von
Spritzbeton in einem Tunnel, Fig. 2 eine Stirnansicht einer stationdren Spritzanlage, Fig. 3 eine Seitenan-
sicht der Spritzanlage der Fig. 2, Fig. 4 den Mischgutvorratsbehélter der Spritzanlage der Fig. 2 ohne Be-
hélterdeckel von oben, Fig. 5 eine Draufsicht auf den Behdalterdeckel des Mischgutvorratsbehdlters der Fig.
4, Fig. 6 eine Seitenansicht eines zwischen zwei Spritzmaschinen angeordneten Mischgutvorratsbehélters,
Fig. 7 ein Detail einer Austragsférdereinrichtung eines Mischgutvorratsbehélters mit schematischer Darstel-
lung der Fordergeschwindigkeit des Mischgutes, Fig. 8 den Mischgutvorratsbehalter der Fig. 4 im Quer-
schnitt, und Fig. 9 eine alternative Ausfilhrung des Mischgutvorratsbehalters der Fig. 4 im Querschnitt.
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Fig. 1 zeigt in der linken Hélfte eine stationére Spritzanlage 1, bei der einer einen Mischgutvorratsbehélter
2 enthaltenden Dosier- und Befeuchtungseinrichtung 3 eine Spritzmaschine 4 unmittelbar nachgeordnet ist,
die das in der Dosier- und Befeuchtungseinrichtung 3 befeuchtete Mischgut durch den Spritzschlauch 5 im
Dlnnstrom zu der am Applikationsort von einer Bedienungsperson gehaltenen und gefilhrten Spritzdlse 6
beférdert, in der das befeuchtete Mischgut mit dem restlichen Zugabewasser versetzt wird, bevor das ent-
standene Spritzgemisch mittels Druckluft verspritzt und auf die Tunnelinnenseite aufgetragen wird. In der
rechten Hélfte der Fig. 1 ist eine mobile Spritzanlage 7 dargestellt, bei der die Dosier- und Befeuchtungs-
einrichtung 8 und die Spritzmaschine 9 auf einem als Gerétetrdger ausgebildeten Fahrzeug 10 angeordnet
sind. Das auf dem Fahrzeug 10 in der Dosier- und Befeuchtungseinrichtung 8 hergestellte, homogen durch-
feuchtete Mischgut wird von der am hinteren Ende des Fahrzeuges 10 angeordneten Spritzmaschine 9
durch den Spritzschlauch 11 zum Applikationsort beférdert und dort in der von einer Bedienungsperson ge-
haltenen Spritzdlise 12 mit dem restlichen Zugabewasser versetzt und mittels Druckluft auf die Tunnelin-
nenseite aufgetragen.

Die Dosier- und Befeuchtungseinrichtung 3 umfaBt einen langgestreckten, trogférmigen Mischgutvorrats-
behélter 2 mit einem sich nach unten verjlingenden, an der Unterseite geschlossenen Austragsabschnitt
2a, in dem eine sich in Langsrichtung des Behdlters 2 erstreckende, horizontale Austragsférdereinrichtung
13 angeordnet ist, die mit zwei nebeneinander angeordneten und jeweils als Mischschnecke ausgebildeten
Forderschnecken 14, 15 das Mischgut zur Austragséffnung des Behélters 2 beférdert und dabei gleichzeitig
durchmischt.

Die Forderschnecken 14, 15 sind als Bandgewindeschnecken ausgebildet, die mit ihren im Abstand von
der jeweiligen Schneckenwelle 16 angeordneten und von dieser durch einen breiten Spalt 17 getrennten
Schneckenbéndern 18 flr eine aktive Durchmischung des von ihnen geférderten und jeweils nur im Bereich
des Schneckenbandes 18 volistindig mitgenommenen Mischgutes sorgen (Fig. 7).

Der Austragsférdereinrichtung 13 ist eine sich in Langsrichtung des Behdlters 2 erstreckende Entnahme-
vorrichtung 19 zugeordnet, die einen Schneckenforderer umfaBt, der zu der an der rechten Stirnseite des
Behélters 2 angeordneten Spritzmaschine 4 hin schrig ansteigt, an der vorderen schrégen Seitenwand 2b
des Austragsabschnittes 2a von unten in den Behélter 2 eintritt und aus diesem an dessen rechter Stirn-
wand 2c¢ wieder austritt. Der Schneckenf6rderer besitzt einen auBerhalb des Behilters 2 angeordneten
Austragstutzen 20, der in die oberhalb der Spritzmaschine 4 angeordnete Befeuchtungsvorrichtung 21
miindet.

Die Befeuchtungsvorrichtung 21 umfa3t einen horizontal angeordneten, Rohrmischer 22, der Uber eine
Wasserleitung mit einer regelbaren Wasserpumpe verbunden ist, deren Férdervolumen stufenlos zwischen
60 und 1400 Liter/h verstellbar ist. Der Austragstutzen 23 der Befeuchtungsvorrichtung 21 endet oberhalb
des Aufnahmetrichters 4a der Spritzmaschine 4.

Im Inneren des Mischgutvorratsbehélters 2 sind von seiner vorderen bzw. hinteren Seitenwand 2d, 2e je-
weils nach innen vorstehende Schottwénde 24, 25 vorgesehen, die vertikal verlaufen und in Langsrichtung
des Behalters 2 im Abstand von einander angeordnet sind. Die Schottwande 24, 25 erstrecken sich entlang
der jeweiligen Seitenwand 2d bzw. 2e nach unten bis in den Austragsabschnitt 2a des Behalters 2 und en-
den dort oberhalb der in Léngsrichtung verlaufenden Austragsférdereinrichtung 13. In der oberen Halfte

des Behdlters 2 sind zwischen seinen beiden Stirnwanden 2c und 2f zwei zu seiner vertikalen Langsmittel-
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ebene parallele und jeweils im Abstand von dieser angeordnete Leitbleche 26, 27 vorgesehen. Auf der
Oberseite des Behilters 2 liegt ein Behilterdeckel 28 auf, der zwei jeweils mit einem Schnellverschluf3 ver-
sehene Silodome 29, 30 enthalt, (ber die der Behélter 2 von oben befiillt werden kann. Alternativ dazu
kann der Behlter 2 (iber eine an seiner linken Stirnwand 2f im oberen Randbereich einmiindende Einblas-
leitung 31 pneumatisch befiilit werden, wobei die Entliiftung des Behélters 2 Uber zwei Entliftungsstutzen
32 erfolgt, die an ein nicht dargestelltes Staubfilter angeschlossen sind. Bei der pneumatischen Beflllung
stellen die beiden Leitbleche 26, 27 eine gleichmaBige Verteilung des Mischgutes im Inneren des Behalters
2 sicher,

Der Behilter 2 wird tiber die beiden Silodome 29, 30 oder liber die seitliche Einblasleitung 31 mit trocke-
nem Betonmischgut gefiillt, das bei seiner Entnahme durch die horizontale Austragsférdereinrichtung 13
zur Entnahmevorrichtung 19 beférdert und gleichzeitig durchgemischt wird. Der Schneckenforderer der
Entnahmevorrichtung 19 ist vorzugsweise als Dosiereinrichtung ausgebildet und befSrdert das trockene
Mischgut zur Befeuchtungsvorrichtung 21, in der es mit einem Teil des Zugabewassers vermischt wird,
worauf das dabei entstandene, homogen durchfeuchtete, feuchte Mischgut Uber den Austragstutzen 23 der
Befeuchtungsvorrichtung 21 aus dieser ausgegeben wird und in den Aufnahmetrichter 4a der Spritzma-
schine 4 gelangt. Wahrend der Entnahme des trockenen Betonmischgutes sinkt dieses im Behdlter 2 an
den Seitenwiénde 2d, 2e entlang zwischen den vertikalen Schottwénden 24, 25 nach unten, die ein horizon-
tales Verschieben des Mischgutes unterbinden.

Fig. 6 zeigt einen mit einer vorderen Entnahmevorrichtung 33 und einer hinteren Entnahmevorrichtung 34
versehenen, langgestreckten Mischgutvorratsbehaiter 35 fiir eine Spritzanlage mit zwei jeweils einer der
beiden Entnahmevorrichtungen 33, 34 zugeordneten, an der rechten bzw. linken Stirnseite des Behalters
35 angeordneten, nicht dargestellten Spritzmaschinen. Der Behdlter 35 besitzt einen unteren, sich nach
unten verjiingenden und an der Unterseite geschlossenen Austragsabschnitt 36, in dem zwischen den bei-
den Entnahmevorrichtungen 33, 34 eine das Mischgut zu ihnen beférdernde und dabei durchmischende
Austragsfordereinrichtung 37 angeordnet ist.

Die vordere Entnahmevorrichtung 33 umfait einen Schneckenforderer 38, der zu der rechten Stirnseite
des Behilters 35 hin schrag ansteigt, an der vorderen schragen Seitenwand des Austragsabschnittes 36
von unten in den Behalter 35 eintritt, aus diesem an dessen rechter Stirnwand wieder austritt und an sei-
nem oberen Austragende einen auBerhalb des Behalters 35 angeordneten Austragstutzen 39 besitzt, der in
eine oberhalb der rechten Spritzmaschine angeordnete , nicht dargestellte Befeuchtungsvorrichtung min-
det.

Die hintere Entnahmevorrichtung 34 umfaBt einen Schneckenférderer 40, der zu der linken Stirnseite des
Behalters 35 hin schrag ansteigt, an der hinteren schragen Seitenwand des Austragsabschnittes 36 von
unten in den Behilter 35 eintritt und aus diesem an dessen linker Stimwand wieder austritt. Der Schnek-
kenférderer 40 besitzt einen auBerhalb des Behélters 35 angeordneten Austragstutzen 41, der in eine
oberhalb der linken Spritzmaschine angeordnete , nicht dargestelite Befeuchtungsvorrichtung mindet.

Fig. 9 zeigt einen Querschnitt durch einen in seinem unteren Austragsabschnitt 42 eine horizontale Aus-
tragsférdereinrichtung 43 enthaltenden Mischgutvorratsbehalter 44, bei dem der schrag ansteigende
Schneckenférderer 45 der Entnahmevorrichtung 46 hinter der horizontalen Austragsfordereinrichtung 43
angeordnet ist.
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Anspriche:

1. Spritzanlage fiir Spritzbeton mit einem Mischgutvorratsbehalter und zumindest einer Spritzmaschine,
die das Mischgut mittels Druckluft zu ihrer am Applikationsort angeordneten Spritzdlse beférdert und dort
das in der Spritzdilse mit Zugabewasser versetzte Mischgut verspritt, dadurch gekennzeichnet, dal3 der
Spritzmaschine (4) eine den Mischgutvorratsbehilter (2) in sich aufnehmende Dosier- und Befeuchtungs-
einrichtung (3) unmittelbar vorgelagert ist, in der das Mischgut im Mischgutvorratsbehélter (2) zwischenge-
lagert und bei der Entnahme aus diesem in einer dessen Entnahmevorrichtung (19) nachgeordneten Be-
feuchtungsvorrichtung (21) befeuchtet wird, wobei der Entnahmevorrichtung (19) des Mischgutvorratsbe-
halters (2) eine in diesem angeordnete und das Mischgut wahrend des Austragens durchmischende Aus-
tragsférdereinrichtung (13) vorgelagert ist.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Dosier- und Befeuchtungseinrichtung (3)
einen zumindest einer Spritzmaschine (4) unmittelbar vorgelagerten, die Austragsfordereinrichtung (13)
enthaltenden, langgestreckten Mischgutvorratsbehalter (2) besitzt, dessen Entnahmevorrichtung (19) einen
zur Spritzmaschine (2) hin schrig ansteigenden Schneckenfdrderer umfait, dessen auBerhalb des Misch-
gutvorratsbehélters (2) angeordneter Austragstutzen (20) in eine oberhalb der Spritzmaschine (4) angeord-
nete Befeuchtungsvorrichtung (21) miindet, deren Austragstutzen (23) Uber dem Aufnahmetrichter (4a) der
Spritzmaschine (4) endet.

3. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da der Mischgutvorratsbehalter (35) zwischen
zwei Spritzmaschinen angeordnet ist und zwei jeweils einer Spritzmaschine zugeordnete Entnahmevorrich-
tungen (33, 34) besitzt, die jeweils einen zur zugehdrigen Spritzmaschine schrig ansteigenden Schnecken-
férderer (38, 40) umfassen, dem eine oberhalb der zugehdrigen Spritzmaschine angeordnete Befeuch-
tungsvorrichtung nachgeordnet ist.

4. Anlage nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB3 der langgestreckte Mischgutvorratsbe-
halter (2, 35) eine horizontal angeordnete, das Mischgut durchmischende Austragsfordereinrichtung (13,
37) und zumindest eine dieser nachgeordnete, zu seiner Langsrichtung parallel verlaufende Entnahmevor-
richtung (19, 33, 34) besitzt, wobei die Austragsférdereinrichtung (13, 37) uber dem Boden seines trogfor-
migen, sich nach unten verjiingenden und an der Unterseite geschlossenen Austragsabschnittes (2a, 36)
angeordnet ist und der Schneckenforderer (38, 40) der Entnahmevorrichtung (19, 33, 34) eine schrage Sei-
tenwand dieses Austragsabschnittes (2a, 36) durchsetzt.

5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 bei einem zwischen zwei Spritzmaschinen an-
geordneten und zwei getrennte Entnahmevorrichtungen (33, 34) aufweisenden Mischgutvorratsbehalter
(35), die in seinem Austragsabschnitt (36) angeordnete, horizontale Austragsférdereinrichtung (37) beiden
Entnahmevorrichtungen (33, 34) vorgelagert und zwischen den, jeweils eine schréage Seitenwand seines
Austragsabschnittes (36) durchsetzenden Schneckenfdrderern (38, 40) beider Entnahmevorrichtungen (33,
34) angeordnet ist.

6. Anlage nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Austragsfordereinrichtung (13) zu-
mindest eine horizontale, als Mischschnecke ausgebildete Forderschnecke (14, 15) umfaft.

7. Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Austragsfdrdereinrichtung (13) zwei hori-
zontale, nebeneinander angeordnete und jeweils als Mischschnecke ausgebildete Forderschnecken (14,
15) umfaft.



AT 005719 U1

8. Anlage nach einem der Anspriiche 2-7, dadurch gekennzeichnet, daB an den zu seiner Langsrichtung
parallel verlaufenden Seitenwédnden (2d, 2e) des Mischgutvorratsbehdlters (2) nach innen abstehende und
im Abstand voneinander vertikal verlaufende Schottwédnde (24, 25) fiir die vertikale Filhrung des in ihm
wéhrend der Entnahme absinkenden Mischgutes angeordnet sind.

9. Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Schottwénde (24, 25) bei einem
Mischgutvorratshehélter (2) mit sich nach unten verjingendem Austragsabschnitt (2a) bis in den Austrags-
abschnitt (2a) hinein und in diesem bis zur Austragsférdereinrichtung (13) erstrecken.

10. Anlage nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, daB als Befeuchtungsvorrichtung
(21) ein mit einer regelbaren Wasserpumpe verbundener Rohrmischer (22) vorgesehen ist.

11. Spritzverfahren flr die Herstellung von Spritzbeton, bei welchem ein mit einem Spritz-Bindemittel ver-
setztes Mischgut von einer Spritzmaschine mittels Druckluft zum Applikationsort beférdert, dort in einer
Spritzdiise mit Zugabewassers versetzt und anschlieBend verspritzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB ein
ofentrockenes, mit einem Spritz-Bindemittel versetztes Mischgut in einer der Spritzmaschine vorgelagerten
Dosier- und Befeuchtungseinrichtung durch Vermischen mit einem Teil des Zugabewassers befeuchtet und
als befeuchtetes Mischgut der Spritzmaschine zugefiinhrt wird, die das befeuchtete Mischgut innerhalb der
Verarbeitungszeit des Spritz-Bindemittels zur Spritzdiise beférdert, in der dem befeuchteten Mischgut das
restliche Zugabewasser zugesetzt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da das ofentrockene Mischgut in der Dosier-
und Befeuchtungseinrichtung zwischengelagert und vor dem Befeuchten neuerlich durchgemischt wird.
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