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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Wärmebehandlung von Teilen

(57) Es werden ein Verfahren und eine Anlage zur
Wärmebehandlung von Teilen angegeben, womit vor
dem Glühen zum Härten der Teile (11) in einem Homo-
genisierungsofen (16) unter Schutzgas in einer vorge-
schalteten Vorwärmstation (14) zuvor ein Aufheizen der
Teile (11) an Luft erfolgt. Auf diese Weise werden die
Gesamtkosten der Anlage (10) reduziert, da der Ofen

(16) zur Glühbehandlung unter Schutzgas deutlich ver-
kürzt werden kann. Zur Härtung der Teile (11) ist eine
Härtungsstation (18) vorgesehen, die vorzugsweise
über einen seitlichen Beschickungskanal (44) unmittel-
bar mit der Auslauföffnung (40) des Glühofens (16) ge-
koppelt ist. Innerhalb der Härtungsstation (18) können
Teile in mehreren Ebenen auf einem Teileträger (48)
aufgenommen werden (Fig. 1).
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