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Vynalez se tyka nadrzky (1) pro aplikaci aero-
solli nebo pén, zejména pén PU, ktera je —— 1

opatfena prostorem (2, 10’) obsahujicim plni-
ci material a je aplika¢nim zarizenim, napfi- '
klad ventilem (8), spojena s okolim, pfitemZ !
ve zbyvajicim prostoru (2’, 10) nadrZky (1) je _
umisténo tlakové prostiedi. Oba prostory pro |- 4
piislu$né medium jsou oddéleny satkem (2,
2'). Tlakové prostredi je kapalné nebo pevné.
Pfi plnéni nadrzky (1) se nejprve zaplni pfi-
slusnym mediem prostor pfi st€nach nadrzky :
(1), poté se vlozi satek (2, 2), oddélujici oba I “T— 10
prostory, a zaplni se pfisluSnym mediem, )
nateZz se nasadi ventil (8) a spoji se s i
nadrikou (1) obroubenim, zahrdlenim, rozny-
tovanim, lepenim a pod.
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Nadrzka pro aplikaci aerosold nebo pén

Oblast techniky

Vynédlez se tyka nadrZky pro aplikaci aerosoll nebo
pén, zejména polyurethanovych pén (PU), Kkterd uvnit?’ obsa-

huje dvé navzidjem oddélené prostorové oblasti, z nichZ jed-
na obsahuje néaplili a druhd je pod tlakem vy$3im, neZ je okol-
ni tlak, pricemZ oblast, obsahujici népln, je spojena s ap-

likaénim Gstrojim, naptiklad s ventilem.

Dosavadni stav techniky

Takovéd néadrika, nadale razné oznalovanéd, napriklad

jako davkovad, je znédma z US &. 5 219 005A. V tomto paten=

tovém spisu se navrhuje, aby mezi sténami nadrZky a oheb-
nym sackem s materidlem byla vytvorena tlakova oblast a

aby sélek s materidlem i s ventilem byl tésné spojen s hrd-
lem nadrzky. Jako zvladStnost tohoto opatfeni, jiZ dale znéa-

se navrhuje vytvorit tlak zavedenim suchého ledu do

méno,
salek

nadrzky za néasledujiciho odpareni ledu, naleZ se vlozZi
s materidlem a pomoci ventilu tésné spoji s nédrZkou, a

nadrzka, takto uvedend na vystupni tlak, se uskladni aZ do

koneéného plnéni.

Pritom se navrhuje, aby toto sestaveni a uvedeni pod

tlak bylo provedeno ve zvlasdtni vyrobni jednotce, k tomu
uréené, a néadrika, predem vyrobend a smontovana, byla do-
davana jednotlivym zdkaznikim pro naplnéni pfisludnou né-
plni. Tim se dosdhne toho, Ze vyrobce naplné se v réamci

jeji vyroby nemusi starat o sestaveni nadriky a jeji uvede-

ni pod tlak, nybrZ Ze ventilem, jiZ namontovanym, vtlacli

hotovy vyrobek do s&lku pro materiidl a nakonec nasadi ven-

tilovou ¢epidku na ventilovou trubku, vydénivajici ven.




I kdyZ se zpusobem a opatfenimi podle uvedeného US
patentového spisu dosédhne zamy$lenych Géeld, je jeho zédklad-
ni my8lenka pfece jen spojena s radou nevyhod: je totiZ za-
potfebi dopravovat nadriky, které jsou pod tlakem, avSak
jinak jsou préazdné, manipulovat s nimi a mezitim je rGzné
skladovat. PF¥i vyrob& nutno brat zretel na pristi potieby,
pokud jde o velikosti a rozméry nadrZek, jeZ jsou Zadany
v mnoha obm&néch, prifemZ je tPeba provadét primérené pri-
zplsobeni tlakd a sadk pro materiél, zejména v3ak ventilu.
PPri &etnosti kombinadnich moZnosti, z toho vyplyvajicich,
je ztejmé, Ze zakladni mySlenka uvedeného US patentového

spisu ma smysl jen pri dalekosédhlé standardizaci.

Dal3i a neodstranitelnid zavada nadriky podle uvedené-
ho US patentového spisu, av8ak i dalSich drive znémych néa-
drZzek, obsahujicich sadek pro materidl, zalezi v tom, Ze
se materidl zavadi ventilem, coZz je sloZité, zdlouhavé a
tim nédkladné v disledku toho, Ze je k dispozici pouze maly

prarez pro zavadéni uvedeného materidlu.

Byly také popséany davkovade se salkem pro materiél,
u nichZ se tlakové prostredi zavaddélo otvorem ve dnu dov-
kovale a otvor se potom utésnil. Z vyrobnich a bezpednost-
nich a tim také z finandnich ddvodd se tento postup nepro-

sadil.

Jsou znéamy také nadrZky, u kterych je naplii umisténa
v mezefe mezi stédnami nddriky a salkem, prilemZ v saclku je
pod pretlakem tlakové prostredi, vétSinou plyn. To ma tu
vyhodu, Ze materidl miZe byt zaveden hrdlem nadriky, tedy
velkym otvorem, coZ je tedy moZné provést rychle, av3ak je
s tim spojena ta nevyhoda, jak uvést safek pod tlak, coZ
vzhledem k tomu, Ze sé&alek neni spojen s ventilem, vyZaduje

zvolit takové pirivedeni tlaku, pfi kterém salek miZe byt




do nadrZzky zaveden jeSté v malém stavu a teprve po jeho
zavedeni se vyvold tlak.

Takovéd nédrZka (dale také &asto oznalovand jako dav-
kovad), je popséna v EP-BO 033 377. MA zlakovy sadek, ve
kterém je hnaci prostfedi, které je sadkem odd&leno od
aplikovaného materidlu. S&lek méd zase uvnit? nejméné& dvé
od sebe odd&€lend oddéleni, ve kterych jsou latky, které
pri svém spojeni vytvori tlakovy plyn, napfiklad je v jed-
nom oddéleni kyselina citronovid a v druhém vodny roztok
hydrogenuhli&itanu sodného, tyto léatky po smiseni vytvodi
plynny 002.

Reakéni rychlost &inidel musi byt tak mala, aby pred
zavedenim sadku do nadrZky mohly byt délici sté&ny uvedeny
do vzéjemného prilnuti a nésledkem toho miZe byt sidek do
naddrzky zaveden jedté drive, neZ se rozepne Glinkem vznika-

jiciho tlakového plynu, a nadrZka miZe byt uzaviena.

Tato znamé& nadrZka se hodi k aplikaci aerosold, avsak
pri nastaveni tlaku se jeji pouZivéani nerozZifilo pro na-
drzky, pro aplikaci jednosloZkové pény PU nebo pod., coZ
je zpUsobeno tim, Ze pény PU se vytvareji ze sloZek polyolu
(coz je souhrnné oznadeni pro vicesytné alkoholy, viz
Rompps Chemie Lexikon, 8. Auflagem sv. 5, 3307) a isokyanétu
(soli, popripadé estery kyseliny isokyanaté, viz ROmpps
Chemie Lexikon, 8. Auflage, sv. 3, 1951), a:Ze pfi prasknuti
sacku, coZz se nedd vyloulit, prijde isokyandt do styku s
vodnym roztokem, coZ znadné urychli reakci mezi polyolem
a isokyandtem (napfiklad MDI : 4,4 -methylendi(fenylisokya-
nét)), é¢émZ teplota v nédrZce a tim i tlak stoupne do té
miry, Ze nAdrZzky explosivné& prasknou, coZ krom& zplsobené

Skody vede k uvolnéni isokyandtu.

P*i vyrobé nadrZek pro pénu PU se proto aZ dodnes

prosadilo pouzivani nehotflavych hnacich prostfedkl, které




se z finandnich dldvodd misi{ v mife jedté prijatelné s ho?-
lavymi, av3ak znadné levnéj3imi hnacimi prostredky (butan,
propan nebo dimethylether), a jeZ se pouzivaji bez sadku.
Podil hnaciho prostfedku pritom ¢ini 20 aZ 28 % obsahu
nédrizky.

Av8ak ani pPi vyrobé& nddrZek pro aplikaci aerosold
neni pouZiti zndmych tlakovych s&lkl bez problémid: tyto
salky musi byt zhotoveny oddélené od naplné nédriky, coZ
jednak znamend uskladhfiovani, a jednak vede k tomu, Ze po-
uzivanim tlakovych s&dku uskladnénych po del$i dobu, a v

didsledku tim vyvoalného starnuti naprobihd reakce mezi obé-

ma slozkami vidy v Zadané mire, a Ze Uprava mnozstvi tlakové-

ho plynu, nakonec vytvoreného, neni moZnd ¢ prubéhu plnéni
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adrZze, nybrZ jen pouZitim zvl1a3té prizplsobenych tlakovych

sadk.

Podstata vynédlezu

Uelem vyndlezu je odstranit nevyhody, vznikajici u
obou znémych typd nédrZek a plnicich postupl, av8ak podr-

Zet pritom jejich prednosti.

Podle vynédlezu se pri pouziti salku pro material
postupuje tak, Ze se do nadriky zavede predem urdené mnozZ-
stvi suchého ledu, sadek pro materidl, ktery je tésné sva-
fen s néstavcem, se vsadi do davkovade, a skrze néastavec,
ktery ve srovndni s ventilem méd znadné vétsi, s vyhodou asi
desetinédsobny, volny prarez, se naplni materidlem, a konel-
né se zasadi do néastavce a tésné se svari s hrdlem dévkova-
8e zahrdlenim, lepenim nebo podobné. Takto je moZné, aby
materidl byl v beztlakovém stavu (nebot suchy led pot¥rebu-
je k odpafeni &as) a skrze dostatedné velky prufez zaveden
rychle do sadku pro materidl a potom byly vsazenim ventilu
a tédsnym spojenim utésnény jak salek pro materidl, tak i

tlakovad oblast nadrZky jednak navzdjem a jednak vadi okoli,.



Pri pouZiti tlakového salku se materidl zavede do
nadrizky, pak se do nadrZky vlozi tlakovy sadek, naplnény
predem urdenym mnoZstvim suchého ledu a na v3ech stranéach
opatfeny svarem, a to v dobé&, kdy suchy led neni v pod-
staté je3té odpafen, a konedné se nadrZka po vsazeni ven-

tilu tésné uzavie zalepenim, svaPenim nebo olemovanim.

Vyhody, vyplyvajici s téchto obou provedeni myZlenky
vynalezu, Jsou v podstaté tyto: Davkovale a salky se mohou
uchovavat v beztlakovém stavu aZ do koncového vyrobniho
stupné, salky, které jsou vytvoreny jako folie, mohou byt
v plochém, svinutém stavu v zéasobé za Uspory mista, k za-
vireni davkovadl lze pouZit obvyklych lemovacich, lepicich
nebo svarecich zarizeni, plnéni materidlu se miZe provadét
znaéné rychleji neZ podle dosavadniho stavu techniky a za-
vedenim tlakového prostfedi se midZe rychle a spolehlivé
provadét jednoduchym gravimetrickym dédkovacim postupem. Ta-
ké tu neni Zadné nebezpeli shora uvedeného vzestupu tlaku

a popripadé vybuchu.

Dal$i vyhoda z&leZi v tom, Ze u konstrukce nédriky,
provedené podle vyndlezu, je aplikace materidlu moZné v
kaZzdé poloze nadrzky, jelikoZ prostor s materiélem; spoje-
ny s ventilem, neobsahuje ani prézdny prostor ani néjakou
dal8i sloZku. Nezanedbatelné vyhody se také dosdhne p? i
likvidaci vyprézdnénych nédrZek se sa&lkem pro materidl, ze-
jména pro aplikaci pén PU, jelikoZ néadrZika samotnd zUstane
8istéd a sé&lek pro materidl se snadno odstrani a mGZe byt
oddélené vyhozen, kdeZto davkovale samotného lze bez problé-
mG pouZit jako suroviny v kovodélném primyslu. K tomu jesté&
pristupuje, Ze tlakové prostfedi je levné a manipulace s

nim neni sloZita.




Vynédlez bude nyni bliZe vysvétlen na prikladech pro-

vedeni v souvislosti s vykresy.

Pfehled obrazkd na vykresech

Na obr. 1 je schematicky prarfez davkovalem se séalkem
pro materidl, ktery je svafen s jeho nastavcem, a to primo
pred jeho vsazenim, a s ventilem, umisténym nad nim v oso-
vé vzdalenosti, ktery se v prubé&hu postupu nasadi po vlozZe-
ni a napln&ni safku pro materiidl a spoji s davkovadem a se

sdlkem pro material.

Na obr. 2 je davkovad podle vynédlezu s tlakovym sac-
kem, ktery byl do davkovale jiZ zaveden, av$ak neni jesté
pod tlakem, s nasazenym ventilem, ktery vSak neni je3t€ s

ddvkovadem spojen obroubenim, zahrdlenim nebo roznytovanim.

Priklady provedeni vynédlezu

Jak je patrno z obr. 1, sestavad nadrZika podle vynalezu
v podstaté z vlastni nadrZky 1, ze sa&lku 2 pro material a

z néstavce 3, ktery je té&sné spojen, napriklad svaren se
s4ddkem 2 pro materidl, a jehoZ volny prurez na nejuiZsim
mist&, nap?iklad na stoupaci trubce 4, ma prumér alesponi

nékolik milimetra.

Nastavec 3 m& na svém hornim konci okraj 5, ktery je
co do velikosti a tvaru uzpOsoben k tomu, aby dosedl na

horni konec 6 hrdla 7 davkovale a k nému kol dokola priléhal.

Ventil 8 podle vynalezu je kromé ventilovym mechanis-
mem, ktery odpovidéd stavu techniky a neni proto bliZe zna-
zorn&n, opatfen prirubou 9, kterd miZe byt té€sné spojena

s okrajem 5 néstavce 3 a s hornim koncem § hrdla 7 davko-




vade. U zndzornéného prikladu Jje toto spojeni provedeno
zalemovénim, coZz je bézné pouZivany vyraz pro tésné

obroubeni.

Postup plnéni je jednoduchy, jak vyplyvéa i 2z nésle-
dujiciho vysvétleni. Do nédrZky 1 se zavede predem urdené
mnoZstvi suchého ledu, pfitom se prazdny, kolem stoupaci
trubky 4 ovinuty sadek 2 pro materidl zavede do davkovale
jeho hrdlem, potom se materidl zavede néstavcem 3, fungu-
jicim jako nésypka, a stoupaci trubkou 4, kterd mé& pripad-
né& perforovanou plé$fovou plochu, do beztlakového séa&ku 2
pro materidl, ktery je v dévkovali, stédle beztlakovém, a
konedn& se jedté za nepatrného zvySeni tlaku nasadi ventil
8 a za sevieni okraje 5, néstavce 3 se tésné spoji s okra-
jem 6 hrdla 7 nddriky 1. P¥i dal8i manipulaci s néadrikou
1 se v ni odpalf suchy led a uvede pod tlak nadrzku 1 a

tim i sélek 2 s materidlem.

Analogicky k tomu je provedena konstrukce a plnici
postup u nédrZky podle vyndlezu pro aplikaci aerosoll ne-
bo pén za pouziti tlakového salku, jak je patrno z obr. 2.
Do nédrZky 1 se Sirokym otvorem hrdla 7 dévkovace se zave-
de plnici materidl a pripadné stoupaci trubka 4", kterd mi-
Ze byt pripadné perforovéana, a predtim nebo potom se na
v8ech stranach svareny tlakovy sélek g;, ve kterém je pre-
dem urdené mnoZstvi suchého ledu, zavede do vnitrku davko-
vale. Pak se ventil 8, ktery je pripadné& opatfen kratkou
stoupaci trubkou ﬂ;, nasadi svou prirubou, tésné spojitel-
nou s koncem 6 hrdla 7 davkovade, a pPfiruba 9 ventilu 8 se
t&sné spoji s okrajem 6 hrdla 7 davkovade. Potom se vypali
suchy led, umistdny v tlakovém sé&fku 2  a uvede nadriku 1
pod tlak. Stoupaci trubka 4", pouZije-1i se ji, mlZe byt
do davkovade vpravena ptred plnicim materiidlem nebo po ném

a také pred tlakovym salkem nebo po ném.




Plnici postup Jje tak jednoduchy Jjako u prvmtiho pri-
kladu, nebot naplné&ni suchého ledu do tlakového s&fku 2
a tésné uzavreni tlakového salku g;, napriklad svarenim
folie, ze které je tlakovy sa&lek 2  vytvofen, neni spojeno
s Zadnymi problémy a v prevadZném podtu prikladd pouziti se
dokonce v pripadé nedokonale tésného tlakového sadku g; ne-
pozoruje ?adné zhordeni funkce nadriky, nebot oxid uhlidity
mGZe sice uniknout ze sadku, nikoli v&ak z dévkovade 1. Jen

v pripadech, kdy dochéazi k reakci mezo CO, a plnicim mate-

2
ridlem, miZe byt podkozena funkdni pohotovost davkovadle.
V ddsledku povahy tlakového prostredi je v3ak vyloudeno

Jjakékoliv nebezpeli poZaru nebo vybuchu.

Vynalez bude nyni bliZe vysvétlen na prikladu plnéni
u plnici stanice pro nédrZky pro aplikaci aerosoll za po-

uziti tlakového sadku.

V prvnim kroku se davkovade aerosoll naplni plnicim
materidlem a vétd3inou se do davkovade zavede trubka, pri-
padné perforovana, Jjak tomu je také u drivéjsiho stavu
techniky. Tato trubka zajiStuje dopraveni plniciho mate-
ridlu na celé délce davkovale i vzdor rozSitujicimu se

tlakovému sadku.

Jak je rovnéz znamo z dosavadniho stavu techniky,
maZe byt horni, vét3inou kupolovité vytvorend dast nadri-
ky, obsahujici ventil,.odd&lena od vlastni nadrZky prulin-
Citym kotoudem, aby se zabranilo ucpani recztahujicim se

tlakovym sackem.

Ve druhém.obdobi se tlakovy sadek, jehoz velikost
zadvisi na velikosti nadrzky a v podstaté odpovidd velikosti
obdobného tlakového sacku podle stavu techniky, zavede do
nadrZzky, pridemZ na rozdil od stavu techniky je okraj nebo

roh tlakového sadku, umistény v oblasti otevtené plochy




nadriky, alesponl Castelné& otevien, takZe Jje vnitfek tlako-

vého sélku pristupny.

Ve tretim obdobi se timto otevrenym pristupem do tla-

kového salku zavede predem urdené mnoZstvi suchého ledu COQ.

V nésledujicim &tvrtém obdobi se tlakovy sé&lek defi-
nitivné a Gpln& zavafi, coZ lze s vyhodou provést béhem né-
kolika sekund po vpraveni ledu, tvoreného COZ' Je-1l1i to
vzhledem k tvaru nadrZky nutné, provede se soulasné defini-

tivni zavedeni tlakového sacku do nadrzky.

V patém obdobi se nasadi ventil nadrZiky. Tento ventil
se nelidi od ventil®, jichZ se pro dany plnici material po-

uzivéa podle znamého stavu techniky.

V Zestém obdobi se ventil roznytovanim nebo zalemo-
vanim spoji t&sn& s nédrZkou, prifemZ rovnéZ nedochézi k

rozdilu oproti znadmému stavu techniky.

Pri vyrobé jednotloZkovych pén PU se potom zavede
urdité, oproti dosud potPebnému znadné& sniZené mnoZstvi
hnaciho prost¥edku, popfipadé nadouvadla, které vyvold na-
pénéni jiZ aplikovaného polyurethanu. Jde naptiklad o:
HFC-152a (CH3-CHF2), HFC-134a (CH2F-CF3), dimethylether,
smési propanu a butanu nebo smési t&chto hnacich prostred-
k1, které se pridévaji pres ventil. PFi tomto kroku zaleZi
jediny rozdil oproti dosavadnimu stavu techniky v tom, Ze
se pouZije podstatn& men3iho mnoZstvi hnaciho prostredku,

obvykle jen asi 5 % obsahu davkovale nebo jeSté méné.

Spotfeba tohoto v plnicim materidlu obsaZeného hnaci-
ho prostiedku se tedy sniZi o nejméné& 75 %, coZ znamend
znatelnou usporu vzhledem k tomu, Ze cena uvedeného hna-

ciho prostredku je znaéné vy38i neZ ve srovnani s cenou




suchého ledu CO, i se salkem. K tomu Jjesté pristupuje, Ze

2
bezpednostni opatteni pri vyrobé se timto sniZenim uvede-
ného podilu i v pfipadé pouziti ho?*lavého hnaciho pro-
stPedku znadné zjednodusi a tim mohou byt zlevnéna. Zpra-
covani a uskladnéni takovych pén je znatelné méné nebezpel-

né a tim i levn&j3i neZ u dosud zndmych vyrobkua.

Vyndlez neni omezen na popsané priklady provedeni.
Za urditych okolnosti lze napfiklad provést naplnéni a uzav-
teni sadku drive, neZ se zavede do nédrZky. Ma-1i nadrika
v oblasti ventilu obvyklé kupolovité vytvoreni, miZe mit
s&8ek jiZ pred svarfenim v nédrZice svou koncovou polohu a

jeho plnici otvor zUstéava presto pristupny.

Sa8ek (a také néddrika a ostatni soulédstky) mohou se-
stavat ze stejnych materidalt, jaké jsou popséany v EP-B
033 374, napriklad z vicevrstvého lamindtu z termoplastic-
kého polyesteru, polyvinylidenchloridu, polypropylenu (PP)
nebo polyethylenu o nizké hustoté. Jiné moZnosti jsou pro
odbornika pfi znalosti vyndlezu zPfejmé a zaviseji na Glelu

pouziti.

Vyndlez miZe byt rizné pozméfiovan. Tak je misto ob-
roubenych spoj mozno uzit lepenych nebo svabovanych spoju
a stoupaci trubky 4, 4", popripadé 4" mohou odpadnout nebo

byt vytvoreny krat3i a pripadné byt opatfeny perforovanim.

Zastupuje:




aY4-94

PATENTOVE NAROKY

1. NadrZka pro aplikaci aerosol nebo pé&n, zejména
polyurethanovych pén PU, kterd je opatfena sialkem (2), obsa-
hujicim plnici materidl, a je aplikalnim zarizenim, nap?fi-
klad ventilem (8), spojena s okolim, pridemZ v prostoru (10),
zbyvajicim mezi sadkem pro materidl a sténami nddriky, Jje
umist&no tlakové prostredi, vy znadcujici se
t im, Ze
sdlek (2) pro materidl je té&sné spojen s nastavcem (3),

naddrZka (1) mé& jen jeden otvor pro néstavec (3),

nadstavec (3) je spolelné s ventilem (8) spojen s nadrzZzkou
(1) obroubenim, zahrdlenim, roznytovanim, lepenim nebo

pod., a

tlakové prostredi je CO2 nebo dusik a je do prostoru (10)

zavedeno v pevném nebo kapalném stavu.

2. NadrZka podle néaroku 1, vy zna ¢ u j ic i
s e tim, Ze nédstavec (3) Jje spojen se stoupaci trubkou

(4), vydnivajici do sé&lku (2) pro materiédl.

3. NadrZka podle nédroku 2, vy zn a ¢ u Jj i c i
se tim, Ze nastavec (3) je se stoupaci trubkou (4)
vytvofen v jednom kusu a s vyhodou je v oblasti stoupaci

trubky spojen se salkem pro materidl.

4. NadrZka pro aplikaci aerosoll nebo pén, zejména
pén PU, kterd obsahuje sadek (27), obsahujici tlakové pro-
stpedi, ptidem? v prostoru (10 ), zbyvajicim mezi tlakovym
séddkem (2°) a sténami nadriky je zaveden plnici materidl
a prostor (10°) je aplikadnim za?izenim, nap#iklad ventilem

(8) spojen s okolim, vy znadu jici se tim,
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ze nédrZika (1) mid jen jeden otvor pro ventil (8) a Ze tla-

kové prostredi je CO, nebo dusik a je do tlakového sécku

2
(27) zavedeno v pevném nebo kapalném stavu.

5. NadrZka podle néroku 4, vy znadu j i c 1
s e tim, Ze ventil (8) je opatfen stoupaci trubkou (4),

zasahujici do nadrZky.

6. Né&drzka podle néroku 4 nebo 5, vy zn a ¢ u j i-
ci se tim, Ze v nddrZce (1) je umisténa volna, pri-

padné perforovanéd, stoupaci trubka (4'").

7. ZpuUsob plndni nadrZek podle kteréhokoliv z nérokl

l, 2nebo 3, vyznadcujici se tim, ze

tlakové prostfedi se do nadriky (1) zavede v kapalném

nebo pevném stavu,

potom se do nédriky (1) zavede salek (2) pro materidl a
nastavcem (3) a pripadné stoupaci trubkou (4) se naplni

materiadlem a

nakonec se na néstavec (3) nasadi ventil (8) a spoji se
s nim a s nadrZkou (1) tésné obroubenim, zahrdlenim, roz-
nytovénim, lepenim nebo podobné, dikud tlakové prostredi

je v podstaté jesté pevné, popripadé kapalné.

8. ZpUsob pln&ni nadrZky podle kteréhokoliv z néroku

4, Snebo b, vyznadcujici se tim, =«

Ye plnici materidl se zavede do nédrZky, pripadné pred za-
vedenim nebo po zavedeni volné stoupaci trubky (4") do této

néddrziky,

pak se do nadrZky zavede tlakovy sé&lek (27), bud jiz

opatfeny kapalnym nebo pevnym tlakovym prostredim a tésné
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uzavieny, nebo je3té& prézdny a otevieny, ktery se pak na-
plni kapalnym nebo pevnym tlakovym prostredim a uzavie se,

a

nakonec se nasadi ventil (8) a spoji se tésné s nadrZkou
(1) obroubenim, zahrdlenim, roznytovanim, lepenim nebo
podobné&, dokud tlakové prostfedi je v podstaté jedté pev-

né, popripadé kapalné.

Zastupuje:
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