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(54)  Vzorovaci védlec

1
Vynélez se t¥kéd vzorovaciho vdlce, vhodného k pouZiti zejméne v za¥izeni pro povrcho-
_vou lpravu nebo ultrazvukové spojovédni plosnjoh dtvari s obsshem termoplestického materidw

lu, zahrnujici kovové vélcové tdleso, potaZené na svém vdlcovém povrchu kovovim sitem u-~

tkanym ve zvolené vazbé,

PY¥i tepelné Upravd povrchu plodnych itvard s obsahem termoplastického materidlu ve
svéru dvou kalandfovacich vélol se ndkdy poZaduje vytvo¥it vzorovy efekt na tomto povrchu.
Dosahuje se toho tim, Ze jeden z vélcqd, tzv. reliéfni nebo vzorovaci je vyhiivany a ve svén
povrchu mé vyryty vzor., Jakost vzoru, vytladeného v povrchu ploéﬁého dtvaru, zdvisi ple~
devSim na velikosti podilu termoplastického materidlu v plodném Givaru. Vzorovahj povroh
nejen zlepSuje vzhled vyrobku, ale i zvySuje jeho ohebnost a pevnost. Podobnfch vzorovacich

 vélcl se poufivd i p¥i spojovéni plodnfeh divard ulitrazvukem.

Viroba t8chto znémych vzorovacich véled Je pracnd,proto nédkladnd,Vyrdbéji se riznymi
Jpostupy, jejich% volba zdvisi na stupni poZadovené p¥esnosti vzoru v povrchu vélce. Oby-
dejné se pouivd ndkolika obrdbScich postupl jako soustrufeni, frézovini, broudeni, lepté~
ni, elektroabrazivniho obrdbsni apod, Nékteré z uvedenych obrdbdcich postupl vyZaduji dokon-
dovaci préce, aby se doséhlo hladkého povrchu, prostého ot¥epl a ogirych hran, nemé~li do-

chézet k zandSeni reliéfniho vzoru a zachycovéni nap#. povrchovych vldken ploSného ttvaru.

Ne zdkladé poznatkd, ziskanych p#i rozboru soudasného stavu vznikl poZadavek navrh-
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nout vzorovaci vdlec, jehoi vyrobe je virazndji levndjdi, ne? jak ji dovoluji dodavadni

znémé postupy a ktery umoini vytvé¥et vzor napodobujici povrch tkaniny poZadované vazby.

Tento po¥adevek spliuje a nevyhody znémyoh vzorovacich védlcl, napodobujicich povrch
tkeniny, odstrahuje vzorovaci vélec, vhodny k- poufiti zejména v za¥izeni pro povrchovou
dpravu nebo ultrazvukové spojovéni plodnyoh dtverd s obsahem termoplastického materidlu a
zehrnujfoiho kovové véloové t8leso opatiené na obou konoich Sepem tvoricim osu tohoto vél-
cového t¥lesa a jeho podstata spodivd podle vyndlezu v tom, e kovové védlcové t8leso Je
na svém vélcovém povrohu opat¥eno kovovym sitem, utkanym ve zvolemé vazbd, zejména plétnové
nebo keprové. Kovové afto je u jednoho provedéni zhotoveno ve tvaru trubky, navlelené na po-
vreh vdlcového télesa a piipevnéné ka¥djm ze dvou svych koncl na obvod$ p¥iruby, odtlafované.
od konce vélcového tdlesa Selem matice, nafroubované na zdévité, vytvofenym v sousedstvi kon~
ot véloového t8lesa na S&sti délky Sepu. KaZdy z obou konod kovového sita, pripevnény na
obvod$ p¥iruby, mi¥e byt navic sevien obrudovitou upinkou obepinajici tuto piirubu. Je vy=-
hodné, kdy? v kovovém sit¥ sméFuji osnovni i dtkové drdty silmo ke krajim sita, &ili jsou
v aité uspoiédddny dlagondlnd,

Krom$ odstrandni nevfhod zndmych vzorovecich vélel umo¥huje vynélez pou¥it védlcové t¥le~
so i z obydejné ocele. Sitovou trubku je moZno sejmop.t s vdloového télesa a vymdnit ji za
jinou, 1li¥iei se vaezbou kovové tkaniny, z niz je aitbvé trubke zhotovena., Po sejmuti sitové
trubky lze vdlce pou¥it pro kaladrovéni, p¥i ndmZ se md dosdhmout hladkého nevzorovaného po-

vrohu plosného dtvaru.

V§hody vyndlezu lépe vynikmou z popisu p¥ikladu provedeni vzorovaciho védlce podle vynd-

lezu, znézornéného schématicky na vikrese.

Vzorovaci vélec sestdvéd z kovového védlcového télesa 1, opat¥eného na obou svych koﬁc:\’.ch
depem 2, ne jehoZ &Gdsti délky je v gousedstvi koncl védlcového t8lesa 1 vytvoren zdvit 3. Na
tomto zévitd 3 je naSroubovéna matice 4, tladici svim Selem na p¥irubu 5, na jejimZ obvodd
Je p¥ipevnSn, zde naletovén konec kovového sita §, zhotoveného ve tvaru ifrubky navledené na
povrch vélcového t8lesa 1. Upevndni site 6 je zajiBtSno obrudovitou upinkou 7 pFitladujicd

konec sita 6 k obvodu priruby 5.

Z uvedeného vyplyvé, Ze vyndlez spolivd v pouiti kovového sita § obepinajiciho védl-
oovy povroh véloového t8lesa 1. Upevndni tohoto site § miZe byt proto provedeno i Jinym
vhodnym zpisobem, ne? jak bylo prévé popséno pomoci prirub 5 a matic 4. Podminkou je uspo=-

kojivé napnuti sita 6 na vdlcovém télese 1.

Sitovd trubks je zhotovena z kovové tkaniny, utkané v pofadované vazbé, kterou je ob=
vykle vazba plétnové nebo keprové, ad Jsou moZné i jiné vhodné vazby. Pro tkani sita 6 je
moZno poudit drdtd ze vhodného kovu, nap¥iklad médi nebo mosazi j tyto vdlce jsou vhodné
pro vytladovéni vzoru do plodnych dtvari s obsahem termoplastického materidlu.lze v8ak pou~
2{t 1 ocelovych nerezovych drdtd vykazujicioh tvrdost a men8i vodivost, mé~li byt vzorovaci
véleec souddsti za¥izeni pro ultrazvukové spojovéni: plodnych dtverd obsahujicich termoplastic—
k¥ materidl., P¥i zhotqirovéni gitové trubky je vyhodné, kdyZ osnovni e ltkové drdty 8 smdiuji
v sité 6 #ikmo ke krajim trubky. Nevyludule se viak, aby osnovni nebo ddtkové drdty 8 byly
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rovnobéiné s podélnou osou vzorovaciho vdlce 1, zejména u kratdich véled. Sito 6 se Sikmo

-sméFujicimi drdty 8 umoZnuje lep¥i jeho vypnuti pomoci matice 4 odtladujici pFirubu 5 od
konce véloového t&lesa 1. P¥i vyrobd sitové trubky se konce jednotlivych drdtd gvefuji tak, -
aby svary nenarufovaly pravidelnost vazby kovové tkaniny,

Hlavni pouZiti vzorovaciho vélce podle vyndlezu je p¥i povrchové Upravd netksnych
textiliil, nap¥. textilnich potahl stén, V za¥izeni pro spojovéni ploénfeh dAtvardt ultrazvue-

kem slouZi vzorovaci vélec podle vyndlezu jako podpéra, nazyvani Sasto kovadline.

PREDME T VYNLALEGZU

1. Vzorovaci vélec, vhodny k pou¥iti zejména v‘zaiizeni pro povrchoveu dprevu mebo ultra=
zvukové spojovéni plodnych tvard s obsahem termoplestického materidlu s zehrmujici ko=
vové vélcové t¥leso opatiené na obou koncich epem tveifeim omu tohoto vdlcového t¥lesa,

' vyznedeny tim, Ze kovové vélcové tdleso (1) je na svém povrohu opatienc kovovym sitem

(6), utkenym ve zvolené vazbd, zejména plétnové nebo keprové.

2, Vzorovaci vdlec podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e kovové sito (6) je zhotoveno wve
tveru trubky, navledené na povrch vélcového t8lesa (1) a p¥ipevndné kaXdym ze svych
konell na obvod piiruby (5), odtladované od konce vdlcového t&lesa (1) Selem matice (4),
neSroubovené na zdvité, vytvoreném v sousedstvi konel vdlcového t8lesa (1) na Sdsti Al

ky Zdepu (2).

3. Vzorovaci vélec podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze kaédez obou konecd kovového sita
(6), pripevnény na obvod$ p¥iruby (5) je sevien obrudovitou upinkou (7) obepinajici

tuto pF¥irubu.

4. Vzorovaci vélec podle bodu 1, vyznaéujiqé ge tim, Ze v kovové sitd (6) smd¥uji osnovni

i utkové drdty (8) Silmo k jeho krajim 8ili jsou v sit§ (6) uspoiddény diagondlnd.

1 vikres
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