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Sposob wygniatania powierzchni roboczej na walcach
do gwintow metrycznych niesymetrycznych
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Wynalazek polega na sposobie wykonywania
gwintu na powierzchni roboczej walcach stuzgcych
do wygniatania gwintéw metrycznych niesymetry-
cznych na Srubach.

Wedlug zastrzezen patentowych patentu gt6wnego
spos6b wygniatania powierzchni roboczej na wal-
cach do gwintu polegal na tym, ze komplet walcy
z materialu odpowiednio przekutego, wyzarzonego
i zmiekczonego obrobiony byl na odpowiednig
Srednice i zakladany na walcarke do gwintéw, na
ktérej przy uzyciu odpowiedniego kompletu na-
rzedzi w dwo6ch zabiegach przy stopniowo zwiek-

.szanym od bardzo malych do odpowiednich =ze

wzgledu na wielko§é skoku gwintu i szeroko§é
walcy naciskOw, wygniatana byla powierzchnia
robocza walcy na gotowo.

Nastepnie walce poddawane byty obrébce cieplnej
i odpowiedniemu wykaiczaniu.

Srednice péifabrykatéw szlifowane byly na wy-
miar stanowiacy wielokrotnosé (liczba catkowita)
$rednicy podzialowej gwintu, do ktoérego sluzyly
walce. Komplet narzedzi skladal sie ze §ruby wzor-
cowej wstepnej o $rednicy zewnetrznmej roéwnej
§rednicy podziatlowej gwintu do ktérego stuzyly
walce i ze $ruby wzorcowej wykanczajgcej o §red-
nicy podzialowej zgodnej ze S$rednicg podzialowg
gwintu do jakiego stuzyly walce.

Profil gwintu na Srubach wzorcowych wstepnej
i wykanczajgcej byt zaokraglony zaré6wno na wierz-
chotkach jak i przy rdzeniu. Spos6b wygniatania
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powierzchni roboczej na walcach do gwintu we-
dlug patentu gléwnego znajdowat zastosowanie wy-
lacznie do wykonywania walcy do gwintéw o sy-
metrycznym profilu w stosunku do $rednicy po-
dziatowej, jak na przyklad do gwint6w metrycznych
w/g PN-54/M-02005.

Spos6b wedlug patentu gléwnego nie znajduje
zastosowania przy wygniataniu powierzchni robo-
czej na walcach do gwintéw metrycznych ISO wi/g
normy PN-60/M-02013 obowigzujgcej od dnia 1 sty-
cznia 1962 r. Wygniatanie powierzchni roboczej
na walcach do gwintéw metrycznych ISO sposo-
bem wedlug patentu gléwnego powoduje uszkodze-
nie Sruby wzorcowej wykanczajgcej i powierzchni
roboczej walcy, co jest spowodowane niesymetrycz-
noscig profilu gwintu metrycznego ISO w stosunku
do $rednicy podzialowej, gdyz wysoko§é wierzchot-
kéw zarysu gwintu wynosi 3/8H, a gteboko$§é wrebu
zarysu gwintu wynosi 2/8H dla §rub ogélnego prze-
znaczenia i 1/3H dla $rub pracujgcych zmeczeniowo,
podczas gdy w gwintach metrycznych w/g normy
PN-54/02005 wysoko§¢é wierzcholka i wrebu zarysu
byla zgodna i wynosila 3/8H.

Przy wygniataniu walcy do gwintu w/g sposobu
podanego w patencie gléwnym $ruba wzorcowa
o zarysie gwintu metrycznego ISO -posiadajgca
odpowiednio niesymetryczny profil wyttacza wierz-
chotkami wieksza objetos¢é materiatu niz moga po-
miescié objetosci wrebu, co powoduje rozsadzenie —
pekanie Sruby wzorcowej i jednocze$nie uszkodze-
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nie powierzchni roboczej walcy. Nowy sposéb wy-
gniatania powierzchni roboczej na walcach gwin-
tow metrycznych ISO polega na odpowiednim do
skoku wygniatanego gwintu, zmniejszeniu Srednicy
pétfabrykatéow walcy i odpowiednim dostosowaniu
$rednicy zewnetrznej Sruby wzorcowej wstepnej.

Sposéb ten wolny jest od wad wystepujgcych
przy wygniataniu gwintu metrycznego ISO sposo-
bem w/g patentu gléownego, gdyz zmniejszenie
Srednicy polfabrykatow walcy o wielko§é réwna
0,015P dla walca do $rub pracujacych zmeczeniowo
i o wielko§¢ réowng 0,0406P dla walcy do Srub
ogbélnego przeznaczenia, (gdzie ,,P”’ jest wielkoScig
skoku gwintu) powoduje zmiane S$rednicy wspbi-
pracujgcego ukladu: poifabrykaty walcy Sruby
wzorcowe w KkKierunku wyréwnania objeto§ci wy-
gniatanego materialu przez wierzcholtki gwintu
Sruby wzorcowej z powstajacg dzieki temu zwiek-
szong objetoScig wrebow Sruby wzorcowej. Sruba
wzorcowa wstepna stosowana przy wygniataniu
powierzchni roboczej na walcach do gwintéw ISO
posiada Srednice mniejszg od Srednicy podzialowej
gwintu, do ktorego przeznaczone sg walce i sta-
nowi 1/n cze§¢ $rednicy poéifabrykatu walcy.
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Dzieki takiej zmianie $rednic poétfabrykatéw walcy
i Sruby wzorcowej wstepnej mozliwe jest wygnie-
cenie $rubg wzorcowg wykanczajgca o niesymetry-
cznym zarysie profilu zgodnym z gwintem metrycz-
nym ISO powierzchni roboczej walcy przeznaczo-
nych do wykonywania §rub o zarysie metrycz-
nym ISO.

Tak przygotowane poifabrykaty walcy przy uzy-
ciu wzorcowych spelniajacych poprzednio podane
warunki poddaje sie operacji wygniatania i dal-
szym zabiegom w/g przebiegu technologicznego
okre§lonego patentem glownym.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wygniatania powierzchni roboczej na wal-
cach do gwintéw metrycznych niesymetrycznych,
wedtug patentu gléwnego nr 43641, znamienny tym,
ze S$rednice poélfabrykatéw walcow szlifowane sg
na wymiar stanowigcy wielokrotno$é Srednicy po-
dzialowej gwintu zmniejszony o wielko§¢ roéwng

0,015 skoku gwintu dla walcow uzywanych do wy-

gniatania §rub pracujacych zmeczeniowo i o wiel-
kosé rowng 0,0406 skoku gwintu dla walcow uzy-
wanych do $rub cgbélnego przeznaczenia.

Krak 1, Krakow, Kazimierza Wielkiego 95. Zam. nr 166 21. III. 67, 290 egz.
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