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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 略 円 筒 形 の 純 チ タ ン 製 ス ク リ ュ ー 用 母 材 又 は ス ク リ ュ ー で あ っ て 、 前 記 略 円 筒 形 の 軸 方  
向 の （ １   ０   － １   ０ ） 面 の 配 向 性 の 比 強 度 の 最 大 値 が ３ 以 上 で あ り 、 前 記 純 チ タ ン の  
結 晶 子 サ イ ズ が ２ ８ ０ Å 以 下 で あ り 、
以 下 の 特 性 ｉ ） ～ ｉ ｉ ｉ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の 特 性 を 有 す る ス ク リ ュ ー 用 母 材 又 は  
ス ク リ ュ ー ：
特 性 ｉ ） ： 引 張 り 強 さ が ８ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 ；
特 性 ｉ ｉ ） ： 硬 さ が ２ ０ ０ Ｈ Ｖ 以 上 ；
特 性 ｉ ｉ ｉ ） ： 絞 り が ４ ５ ％ 以 上 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 比 強 度 の 最 大 値 が ５ 以 上 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク リ ュ ー 用 母 材 又 は ス ク リ ュ ー 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 純 チ タ ン が 、 純 チ タ ン ２ 種 、 純 チ タ ン ３ 種 、 純 チ タ ン ４ 種 、 及 び 結 晶 粒 を １ μ ｍ 以  
下 に 微 細 化 さ れ た 純 チ タ ン か ら な る 群 か ら 選 ば れ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ス ク リ ュ ー 用  
母 材 又 は ス ク リ ュ ー 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 純 チ タ ン が 、 純 チ タ ン ４ 種 で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ス ク リ ュ ー  
用 母 材 又 は ス ク リ ュ ー 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ス ク リ ュ ー 用 母 材 又 は ス ク リ ュ ー が 医 療 用 ア ン カ ー ス ク リ ュ ー 用 母 材 ま た は 医 療 用 ア ン  
カ ー ス ク リ ュ ー で あ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ス ク リ ュ ー 用 母 材 又 は ス ク リ  
ュ ー 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ス ク リ ュ ー 用 母 材 又 は ス ク リ ュ ー が 歯 科 矯 正 用 ア ン カ ー ス ク リ ュ ー 用 母 材 ま た は 歯 科 矯  
正 用 ア ン カ ー ス ク リ ュ ー で あ る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ス ク リ ュ ー 用 母 材 又  
は ス ク リ ュ ー 。
【 請 求 項 ７ 】
　 （ Ｉ ） 略 円 筒 形 で あ り そ の 断 面 積 が Ａ ０ で あ る 純 チ タ ン 素 材 を 準 備 す る 工 程 ； 及 び
　 （ Ｉ Ｉ ） 前 記 純 チ タ ン 素 材 を ス エ ー ジ ン グ す る 工 程 ；
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を 有 す る こ と に よ り 、 加 工 歪 の 導 入 と 再 結 晶 の 生 成 を 行 い 、 ス エ ー ジ ン グ 後 の 断 面 積 が Ａ  
１ で あ り 、 ｌ ｎ （ Ａ ０ ／ Ａ １ ） で 表 さ れ る 真 ひ ず み が ２ 以 上 で あ る 略 円 筒 状 の ス ク リ ュ ー  
用 母 材 を 得 る 、 ス ク リ ュ ー 用 母 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
  該 ス ク リ ュ ー 用 母 材 は 、 前 記 略 円 筒 形 の 軸 方 向 の （ １   ０   － １   ０ ） 面 の 配 向 性 の 比  
強 度 の 最 大 値 が ３ 以 上 で あ り 、
  前 記 ス ク リ ュ ー 用 母 材 の 純 チ タ ン の 結 晶 子 サ イ ズ が ２ ８ ０ Å 以 下 で あ り 、
  前 記 ス ク リ ュ ー 用 母 材 は 、 以 下 の 特 性 ｉ ） ～ ｉ ｉ ｉ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の 特 性 を  
有 す る 、 上 記 方 法 ：
  特 性 ｉ ） ： 引 張 り 強 さ が ８ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 ；
  特 性 ｉ ｉ ） ： 硬 さ が ２ ０ ０ Ｈ Ｖ 以 上 ；
  特 性 ｉ ｉ ｉ ） ： 絞 り が ４ ５ ％ 以 上 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 方 法 が 、 中 間 焼 鈍 工 程 フ リ ー で あ る 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 方 法 が 、 前 記 （ Ｉ ） 工 程 及 び 前 記 （ Ｉ Ｉ ） 工 程 の み か ら な る こ と に よ り 、 加 工 歪 の 導  
入 と 再 結 晶 の 生 成 を 行 い 、 ス エ ー ジ ン グ 後 の 断 面 積 が Ａ １ で あ り 、 ｌ ｎ （ Ａ ０ ／ Ａ １ ） で  
表 さ れ る 真 ひ ず み が ２ 以 上 で あ る 略 円 筒 状 の ス ク リ ュ ー 用 母 材 を 得 る 請 求 項 ７ 又 は ８ に 記  
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 （ Ｉ ） そ の 断 面 積 が Ａ ０ で あ る 略 円 筒 状 の 純 チ タ ン 素 材 を 準 備 す る 工 程 ； 及 び
　 （ Ｉ Ｉ ） 前 記 純 チ タ ン 素 材 を ス エ ー ジ ン グ す る 工 程 ；
を 有 す る こ と に よ り 、 加 工 歪 の 導 入 と 再 結 晶 の 生 成 を 行 い 、 ス エ ー ジ ン グ 後 の 断 面 積 が Ａ  
１ で あ り 、 ｌ ｎ （ Ａ ０ ／ Ａ １ ） で 表 さ れ る 真 ひ ず み が ２ 以 上 で あ る 略 円 筒 状 の ス ク リ ュ ー  
用 母 材 を 得 、
　 （ Ｉ Ｉ Ｉ ） 前 記 略 円 筒 状 の ス ク リ ュ ー 用 母 材 に ス ク リ ュ ー 形 状 を 付 与 す る 工 程 ；
を さ ら に 有 す る こ と に よ り 、 ス ク リ ュ ー を 得 る 、 ス ク リ ュ ー の 製 造 方 法 で あ っ て 、
  該 ス ク リ ュ ー は 、 前 記 略 円 筒 形 の 軸 方 向 の （ １   ０   － １   ０ ） 面 の 配 向 性 の 比 強 度 の  
最 大 値 が ３ 以 上 で あ り 、
  前 記 ス ク リ ュ ー の 前 記 純 チ タ ン の 結 晶 子 サ イ ズ が ２ ８ ０ Å 以 下 で あ り 、
  前 記 ス ク リ ュ ー は 、 以 下 の 特 性 ｉ ） ～ ｉ ｉ ｉ ） の う ち の 少 な く と も １ つ の 特 性 を 有 す る  
、 上 記 方 法 ：
  特 性 ｉ ） ： 引 張 り 強 さ が ８ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 ；
  特 性 ｉ ｉ ） ： 硬 さ が ２ ０ ０ Ｈ Ｖ 以 上 ；
  特 性 ｉ ｉ ｉ ） ： 絞 り が ４ ５ ％ 以 上 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 工 程 （ Ｉ Ｉ ） 後 に 、 ス ク リ ュ ー 用 母 材 を ２ ５ ０ ℃ 以 下 で 圧 造 す る こ と に よ り ネ ジ 頭  
部 を 成 形 す る 工 程 を さ ら に 有 す る か 、 又 は 前 記 工 程 （ Ｉ Ｉ Ｉ ） 後 に 、 ス ク リ ュ ー を ２ ５ ０  
℃ 以 下 で 圧 造 す る こ と に よ り ネ ジ 頭 部 を 成 形 す る 工 程 を さ ら に 有 す る 請 求 項 １ ０ 記 載 の 製  
造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 方 法 が 、 中 間 焼 鈍 工 程 フ リ ー で あ る 請 求 項 １ ０ 又 は １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 方 法 が 、 前 記 （ Ｉ ） 工 程 及 び 前 記 （ Ｉ Ｉ ） 工 程 の み か ら な り 、 そ れ に よ り 、 加 工 歪 の  
導 入 と 再 結 晶 の 生 成 を 行 い 、 ス エ ー ジ ン グ 後 の 断 面 積 が Ａ １ で あ り 、 ｌ ｎ （ Ａ ０ ／ Ａ １ ）  
で 表 さ れ る 真 ひ ず み が ２ 以 上 で あ る 略 円 筒 状 の ス ク リ ュ ー 用 母 材 を 得 る 請 求 項 １ ０ ～ １ ２  
の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
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