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(57)Anotace:

Pred galvanickym pokovovénim sklenéného polotovaru
kovem ze skupiny zahrnujic zlato, st¥ibro, m&d, cin,
palladium, rhodium nebo jejich slitiny se na upraveny povrch
skla nejprve plisobi roztokem chloridu cinatého v prostiedi
kyseliny chlorovodikové pfi teplot& 15 a% 30 °C po dobu 10 a
25 minut, na takto ziskany podkladovy povlak se piisobi
aktivaénim roztokem dusi¢nanu stiibrného v amoniakalnim
prostfedi pfi pH do 10,5 po dobu 10 az 20 minut pi teplot& 15
aZ 30 °C, naceZ se vytvoii dal3i podkladova povlakova vrstva
chemickym médénim v bezproudové médici 1azni pri teploté
20 a2 40 °C po dobu 15 az 30 minut a nasledné se provadi
galvanické médéni v médici l4zni do ziskani podkladového
povlaku s vysokym leskem. Na galvanicky povlak médi se
potom, opé€t galvanicky, nanasi vn&j3i findlni povrchovy
povlak jednoho z vy3e uvedenych kovit nebo jejich slitin.



Pokoveny sklenény polotovar a zpuisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka

biZuterniho

pokoveného sklenéného polotovaru, zejména

jakéhokoliv polotovaru, ktery ma vnéjsi

galvanicky povlak z jednoho kovu ze skupiny zahrnujici zlato,
str¥ibro, méd, cin, palladium, rhodium nebo =z jejich slitin.
Pod timto Kkovovym vnéjs$im povrchovym galvanickym povlakem
jsou kovové podkladové povlakové vrstvy, umoZiujici bezpecéné
a trvanlivé uchyceni vnéjs$iho galvanického povlaku.

Vynalez rovneéz

se tyka

pri kterém se

zpusobu vyroby tohoto pokoveného
sklenéného predmétu, provadi nejprve nanaseni
podkladovych povlakovych vrstev na sklenény polotovar a
nasledné se galvanicky nanese jeden kov ze skupiny zahrnujici

zlato, st¥ibro, méd, cin, palladium, rhodium jako finalni

vnéjsi povrchova uprava. Na findlni vnéjsi povrchovou upravu

je moZno pouzit i ruzné slitiny uvedenych kovu.

Dosavadni stav techniky

Pro upravu
vzhledu

sklenénych bizZuternich polotovard do kovového

se vyuziva stale vakuového naparovani nebo

vypalovacich listra. Rovnéz se vyuZiva redukéniho stribreni a

to zejména u vanoénich ozdob a u Satont techniky "simili".

Nevyhodou uvedenych metod Jje ziskani velice slabych vrstev

kovl, které jsou malo odolné proti mechanickym vlivim.

Pripadné dalsi galvanické zesilovani takto ziskanych vrstev

je neuspésné pro spatnou prilnavost.

Int. C1.6

pokoveny drobny sklenény polotovar,

Podle CZ patentu c¢islo 283144, C 03 C 17/40 se

jedna o ktery mad vnéjsi

povrchovy galvanicky povlak na bazi jednoho kovu ze skupiny

~



zahrnujici zlato, rhodium, stfibro, méd, nikl a cin. Pod
timto vnéjsim povrchovym galvanickym povlakem jsou podkladoveé
povlakoveée vrstvy, 2z nichZ prvni podkladovou vrstvou na
zdrsnenem povrchu skla Jje povlak na bazi cinu, ktery je
prekryt povlakem na bazi palladia a/nebo rhodia a/nebo erbia,
na némz je povlak na bazi niklu. Podstatnou nevyhodou tohoto
Yeseni je pouziti niklu pro uvedené zuslechtovani sklenénych
polotovaru. Nikl je v soucasné dobé povaZovan za karcinogenni
latku a latku, ktera zpusobuje rGzné alergie a zanéty. 2
tohoto duvodu vyrobci biZuterie poZaduji provedené chemické a
galvanické povrchové upravy sklenénych predmétd bez pouziti
skodlivého niklu, coZ je predmétem reseni podle vynalezu.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody odstranuje feSeni podle vynalezu, pfi némz
se vyuziva bezniklové technologie, to 2znamena, Ze pri
vlastnim pokovovani neni pouzivan chemicky ani proudovy nikl

pro zuslechtovani sklenénych polotovari.

Podstata resSeni podle vyndlezu spodiva v tom, Ze jako prvou
podkladovou povlakovou vrstvu pokoveného sklenéného
polotovaru tvori na upraveném povrchu skla povlak na bazi
chloridu cinatého, ktery je prekryt nasledné druhou
podkladovou povlakovou vrstvou na bazi dusiénanu stfibrného a
na ném Jje podkladova povlakova vrstva médi. Na podkladovou
povlakovou vrstvu médi, tvofenou Jjednak 2z povlaku médi
vyloucené chemickou cestou z médici 1lazné a jednak z povlaku
médi vyloucené galvanickou cestou 2z médici 1lazné, je nanesen
jiz vnéjsi povrchovy galvanicky povlak jednoho kovu ze
skupiny zahrnujici zlato, stfibro, méd, cin, palladium,
rhodium nebo slitiny alespon dvou téchto kovli. Podkladova
povlakova vrstva médi nanesenda chemickou cestou prispiva ke
zvyseni vodivosti a mechanické odolnosti podkladovych
povlakovych vrstev.



Alternativné Jje moZno pod vnéjsi galvanickou povrchovou
vrstvu findlniho kovu nanést Jjesté utésriovaci povlakovou
mezivrstvu stribra, vylouceného chemicky a/nebo galvanicky.
Tato mezivrstva stribra slouzi Kk utésnéni povrchu podkladové
povlakové vrstvy médi.

S vyhodou ma& podkladova povlakova vrstva médi vyloucena
chemickou cestou tloustku 3 aZ 8 mikrometri a podkladova
povlakova vrstva médi vyloucena proudovou cestou tloustku 5
az 15 mikrometru. Vnéjsi povrchovy galvanicky povlak

finadlniho kovu ma tloustku 0,1 aZ 0,3 mikrometru.

Podstata zplsobu vyroby pokoveného sklenéného polotovaru
podle vynalezu spo¢iva v tom, Ze na upraveny povrch skla se
nejprve pusobi roztokem na bazi dihydratu chloridu cinatého v
kyselém prostredi kyseliny chlorovodikové pri teploté 15 az
30 °C po dobu 10 aZ 25 minut a na takto ziskany povlak se
pusobi aktivacénim roztokem na bazi dusi¢nanu st¥ibrného v
amoniakalnim prost¥edi pri pH do 10,5 po dobu 10 aZ 20 minut
a teploté 15 az 30 °c, ¢&imZ dojde k aktivaci povrchu
sklenéného polotovaru. Poté nasleduje médéni v bezproudové
chemické médici lazni pri teploté 20 aZ 40 °C po dobu 15 az
30 minut a nasledné galvanické médéni v médici lazni do
ziskani povlaku s vysokym leskem, coZ =zarucuje dosazZeni
dostate¢né vrstvy galvanicky vyloucené médi pro upevnéni
nanosu findlniho pokovu Jjednim kovem 2ze skupiny zahrnujici
zlato, st¥ibro, méd, c¢in, palladium, rhodium nebo jejich

slitin.

Alternativné je moZno na podkladovy galvanicky povlak médi
nanést jesté utésnovaci povlakovou mezivrstvu st¥ibra a to
vylouéeného chemickou a/nebo galvanickou cestou. Na
utésnovaci povlakovou mezivrstvu stribra se potom nanese opét
findlni pokov Jjednim 2z vysSe uvedenych Kkovll nebo jejich
slitin.

Podle dalsiho vyznaku vyndlezu se pred nanesenim podkladového



povlaku na Dbazi dusicnanu stribrného, pred podkladovym
pomédénim v bezproudové médici lazni, dale pred podkladovym
galvanickym pomédénim v médici lazni a konec¢né pred nanesenim
podkladové utésnovaci povlakové mezivrstvy st¥ibra provede
oplach pokovovaného polotovaru a popripadé Jjesté dekap
pokovovaného sklenéného polotovaru. Dekapovanim se odstrani
povrchova vrstvicka oxidua vzniklych na pokovovaném

polotovaru. K tomu se pouziva z¥edéna kyselina sirova.

Skleneny povrch polotovaru se upravuje pred nanesenim
podkladového povlaku na bdazi chloridu cinatého zmatovanim ve
vodném roztoku na bdazi Kkyselych fluoridd. Pred chemickym
zmatovdanim i po chemickém zmatovani se povrch skla podrobi
jesté vycisténi a odmasténi s ndslednym pripadnym zajisténim
vysoké smacivosti sklenéného polotovaru v desetiprocentnim
vodném roztoku na bazi smési Kkremic¢itanu a uhlic¢itant
alkalickych kovl pri teploté 15 az 60 ©C po dobu 3 aZ 10
minut. Zajisténi vysoké smacivosti sklenéného povrchu
prispivda také Kk snadnéjsimu uchyceni podkladové povlakové
vrstvy na bdzi chloridu cinatého. Cidténi a odmasténi
sklenéného povrchu polotovaru se provede s vyhodou s vyuZitim

ultrazvukové technologie.

Prednosti reseni podle vynadlezu je rovnéZz ta skutecnost, Ze
se ziskd sklenény polotovar s vysokym leskem a také s vysokou
mechanickou odolnosti finalniho pokovu, to je wvnéjsiho

povrchového galvanického povlaku.

Priklad provedeni vynalezu

Drobny sklenény polotovar ma byt pozlacen do vysokého lesku.
Nejprve se povrch sklenéného polotovaru velmi peclivé vycéisti
a odmasti pomoci ultrazvukové technologie, potom se povrch
polotovaru chemicky zmatuje pomoci matovaciho vodného roztoku
na bazi Kkyselych fluoridu, prikladné Kkyselého fluoridu

amonného nebo kyselého fluoridu draselného. Znovu nasleduje



peclivé precisténi a odmasténi pomoci wultrazvuku a nasledné
se provede 2zajisténi odpovidajici smac¢ivosti polotovaru
ponorenim do desetiprocentniho vodného roztoku na bazi smési
k¥emic¢itand a wuhlic¢itand alkalickych kovl p¥i teploté 15 az
30 °C po dobu 3 a% 10 minut. S vyhodou se pouZije smés

obsahujici kremic¢itan sodno-draselny a uhlic¢itan sodny.

Na takto predupraveny matny povrch sklenéného polotovaru se
pusobi roztokem dihydratu chloridu cinatého (10 az 25 g/l1l) v
kyselém prost¥edi kyseliny chlorovodikové pri teploté 25 ©c
po dobu 10 aZ 25 minut. Na =zakotvené cinové ionty se po
oplachu sklenéného polotovaru puasobi roztokem na bazi
dusic¢nanu stribrného v amoniakdlnim prost¥edi p¥i pH do 10,5
pri teploté 15 aZ 30 °C po dobu 10 aZ 20 minut, éimZ dojde

k aktivaci povrchu sklenéného polotovaru.

Po pec¢livém oplachu se provede chemické médéni v klasické
chemické médici lazni o slozZeni nap¥. 3 aZz 7 g/1 siranu
médnatého, 20 aZ 30 g/1 vinanu draselno-sodného, 3 aZ 10 g/l
louhu sodného a 10 aZz 20 ml/l1 formaldehydu. Touto chemickou
médici lazni se puasobi na predchozim zplsobem upraveny povrch
sklenéného polotovaru pri teploté 20 az 40 °C po dobu 15 az
30 minut. Takto wupraveny povrch sklenéného polotovaru ma
dostateénou prilnavost a vodivost, které jsou nutné pro
pristi galvanicky pokov médi, pri kterém se vytvori dalsi

podkladova povlakova vrstva.

Nasledné se zuS$lechtovany povrch sklenéného polotovaru s
nanosem chenické médi opét oplachne a Jjesté dekapuije
desetiprocentnim roztokem kyseliny sirové po dobu 5 az 10
sekund, naceZ se provede galvanické pokovovani v klasické
kyselé médici lazni do dosaZeni vysokého lesku (20 aZz 40

minut).

Po tomto galvanickém pomédéni se nejprve provede znovu oplach
a dekap a potom galvanické postribreni v bézné stribrici

lazni, zabezpecujici utésnéni médéného povrchu sklenéného



polotovaru. Timto postribrenim se vytvori mezivrstva mezi
médi a zlatem, které tvori finalni vnéjsi povrchovy
galvanicky povlak. Finalni pokov zlatem se provede galvanicky
napr. v kyanidové zlatici lazni.

Po finalnim zlaceni nasleduje oplach v teplé destilované
vodé, susSeni a utésnéni povrchu polotovaru pomoci laku, &imz
se soucCasné zabezpe¢i 2zvysSeni odolnosti finalniho polotovaru

proti otéru.

Operace pokovovani sklenéného polotovaru Jsou provadény
hromadnou technologii v bubinku a kosiku =z umélé hmoty.
Dosahovana tloustka mé&déného povlaku pri chemickém m&déni v
bezproudové lazni se pohybuje v rozmezi 3 aZ 8 mikrometru, u
medéného galvanického povlaku v rozmezi 5 aZ 15 mikrometru a
u vnéjsiho findlniho galvanického pokovu od 0,1 do 0,3
mikrometru.

Obdobnym zpusobem jako je wuvedeno v prikladném provedeni
finadlniho pokoveni zlatem se postupuje pri ziskavani vnéijsiho
finalniho galvanického kovového povlaku ze stribra, médi,
cinu, palladia, rhodia nebo jejich slitin. PFi téchto

aplikacich se postupuje v souladu s resenim podle vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Pokoveny sklenény polotovar, zejména biZuterni polotovar,
s vnéjsim povrchovym galvanickym povlakem Jjednim kovem ze
skupiny zahrnujici zlato, strfibro, méd, cin, palladium,
rhodium nebo jejich slitiny, obsahujici pod timto vnéjsSim
povrchovym galvanickym povlakem podkladové povlakové vrstvy,
vyznacuijici s e tim, ze prvou podkladovou
prvou podkladovou vrstvou na upraveném povrchu skla je povlak
na bazi chloridu cinatého, ktery Je prekryt povlakem na bazi

dusiénanu stribrného, na némZz Jje podkladova povlakova vrstva

médi.
2. Pokoveny sklenény polotovar podle naroku 1, vVvyzna-
cujici s e tim, ?e mezi podkladovou povlakovou

vrstvou médi a vnéj$im povrchovym galvanickym povlakem je
utésnovaci povlakova mezivstva st¥ibra, vylouc¢eného chemickou

cestou a/nebo galvanicky.

3. Pokoveny sklenény polotovar podle naroku 1 nebo 2, vVy -
znacuijici s e tim, Z2e podkladova povlakova
vrstva médi Jje tvorena jednak 2z povlaku médi vyloucené
chemickou cestou 2z médici 1lazné a Jjednak z povlaku médi

vyloudené galvanickou cestou z médici laznée.

4. Pokoveny sklenény polotovar podle naroku 2, vyzna -

cujici s e tim, e vnéjsi povrchovy galvanicky

povlak ma tloustku 0,1 aZ 0,3 mikrometru.

5. Pokoveny sklenény polotovar podle naroku 3, Vyzna -
cujici s e tim, ?e podkladova povlakova vrstva
médi vyloudené chemickou cestou ma tloustku 3 az 8

mikrometru.

6. Pokoveny sklenény polotovar podle naroku 3, vVvyzna-



¢ujici se tim, Ze podkladova povlakova vrstva
médi vyloucené proudovou cestou ma tloustku 5 az 15

mikrometru.

7. Zpusob vyroby pokoveného sklenéného polotovaru, zejména
biZuterniho polotovaru podle narokd 1 azZz 6, pri némzZz se
provadi galvanickeé pokoveni jednim kovem ze skupiny
zahrnujici zlato, stribro, méd, cin, palladium, rhodium nebo
s vyuzitim Jjejich slitin pro ziskani vnéjsiho povrchového
kovového povlaku sklenéného polotovaru, pricemZz pod tento
vnéjsi povrchovy galvanicky povlak se nandse]ji na povrch skla
podkladové povlakové vrstvy, vyznaceny tim,
Zze na upraveny povrch skla se nejprve pusobi roztokem na bazi
dihydratu chloridu cinatého v Kkyselém prostredi kyseliny
chlorovodikové pri teploté 15 az 30 °C po dobu 10 az 25
minut, na takto ziskany povlak se pusobi aktivac¢nim roztokem
na bazi dusic¢nanu st¥ibrného v amoniakalnim prostredi pr¥i pH
do 10,5 po dobu 10 aZ 20 minut a teploté 15 a% 30 °C, nacez
se provede chemické médéni v bezproudové médici 1lazni pri
teploté 20 az 40 ©9C po dobu 15 aZ% 30 minut a nasledné
galvanické médéni v médici lazni do ziskani povlaku s vysokym
leskemn.

8. Zpusob vyroby pokoveného sklenéného polotovaru podle
naroku 7, vyznadceny tim, Zze na galvanicky
povlak medi se nanese utésnovaci povlakova mezivrstva

stribra, vylouceného chemickou a/nebo galvanickou cestou.

9. Zpusob vyroby pokoveného sklenéného polotovaru podle
naroku 7 nebo 38, vyznaceny tim, Ze pred
nanesenim podkladového povlaku na bazi dusic¢nanu stribrného,
pred podkladovym pomédénim v bezproudové médici lazni, pred
podkladovym galvanickym pomédénim v médici 1lazni a pred
nanesenim podkladové utésnovaci povlakové mezivrstvy stribra

se provede oplach, popripade jesté dekap.

10. Zpusob vyroby pokoveného sklenéného polotovaru podle



naroku 7, vyznadcdeny tim, Z2e povrch skla se
pred nanesenim podkladového povlaku na b&zi chloridu cinatého
upravi chemickym =zmatovanim ve vodném roztoku na bazi
kyselych fluorida, pri¢emz pred chemickym zmatovanim i po
chemickém zmatovani se povrch skla podrobi vycisténi a
odmadténi prikladné ultrazvukovou technologii s naslednym
pripadnym zajisténim vysoké smacivosti sklenéného povrchu
v desetiprocentnim vodném roztoku na bazi smési kremicitanh
a uhliéitant alkalickych kovi pf¥i teploté 15 aZ 60 °C po dobu
3 aZ 10 minut.
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