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lDESCRIZIC'NE
Formano ogaetto d=l presente trovato un procedimento pesr la
costruzione di  pannelii muitistrato, . 1n particolars
pannalli  FToncasszorbenty in calcestruzzo alleggsrito, = un
impianto che realizza detto procedimanto,

Attuaslimente i pannat i foncaszorbanti multistrate

o
o

alizzati in calcestruzzo alleggerito sono costruiti

condo un procedimsnto che preveds {1 rismpimente  di  un

[§

]

oz

0
¥
511

sero  con  calcestruzzo leggero, la posa di un'armaturs
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resistente intermedia & la deposizions di uno strato di
calcastruzzo resistente di copsrtura.
I casseri cosi rismpit{ poszsono essere poi accataststi,

opportunamente distanziati, pszr Ya fase di indurimsnto del
calcestruzzo.

I1 principals inconveniente di detto procedimesnto & che la
gran parte delle operazioni richiedse T1'intervento manuzle

di appositi operatori.

U3

I1  suddetto procedimento da' luoge ineolttrs ad una scarss
produttivita.

Scopo del pressente trovato & quetlo di gliminare 1 suddetti
inconvenisnti = di rendere disponibile un procedimento psr

la costruzions di  pannelli multistrato, che conssnta di

aumsntanrs considerevolmanta Ta produttivita nella
raslizzarione di  detti panne?if, riducendo §  tempi di
lTavorazione & consentendo di  agire 5U SRRV casser’
contamporansamante con una singola macchina,

Ulteriore scopo del trovato & quello di rendere disponibilse
Ln impiantoe particolarmente szemplice =2d in grado di

realizzars 11 procedimanto.

Detti{ scopi sono piznamsnte raggiunti dal procedimsnto,
cogaetto del  presente  trovato, c¢he 31 caratterizza per

guanto previsto nelle rivendicazioni sotto riportatse ed in

[T

53]
f

particolare per i1 fatto che preveds che i1 ca

[§8

pvozizfonato infzialments su un @lemante Jdf supporto rotante
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zlemento formatore del pannsllo.

I1 procaedimento prevede poi la successiva rotazionse del
cassero mediants  rotazione dell'elemsnto di supporto & 1a

scazseratura & contemporansa preparazione & rismpimento  di

i alamento

i
™

un secondo Cassero po ionato supesrfiorementsa all

di supporto rotants.

Ogaetto d=l pressnte trovato 2 anches un  Tmpianto, c¢he s
caratterizza per quanto contanuto nslis rivendicazioni
sotto riportate.

Guests =d altre caratteristiche rizuiterannoe maggiormsente

svidenziate dalla descrizione seguente di ung prefsrita
forma di reglizzazions illustrata, & pufo titolo
esemplificative =& non limitativo, nelle unite tavole di
diszgno, in cui:

- Ta figura 1 illustra 1'impiante in una vista frontale;

- la figura 2 i1lustra 1T'impiante in piant

i

H

- la figura 3 {1luztra un particolars delllimpianto in

- la figura & ilttustra 1'impianto in uns vista laterale;

- d= figure 5 & 6 illustranc schematicaments alcuns Tasi
dal procadimento;

~ la Ffiguras 7 illustra un particolare dell'impianto in  una

vizta frontals.
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stata indicata una

[

Con triferimento alise fTigure, con 1
tavola costitusnte un elemento di  supporto rotante =sul
quals & posiziongto un cassero 2.

Con 3 & stata Tndicats una macchina ztenditrice che puo!

ot movimaentazione

[
[l
—ia

mucversi rettilineaments mediante ms
costituiti da una motorizzazione e da rotelle 4 scorreveoli
su binari lengitudinali nella direziong indicata da frecce
5.

I binari sono applicati ad unas parts fissa della tavola e

o

sono provvisti di finscorsa.
La stenditrice 3 puo' eszare del tipoe a peso o volumstrica,

ad & provvista di una moterizzazions c¢che le consente di

spostarsi  Tungo 1 binari par portarsi al di sotte di un
zarbatoio 6 dal qusle prelsva 11 materiale che poi

distribuisce nel cassero in modo regolare, mutomatico e con
spensors costantsa,

In gensre la stenditrice 3 31 porta al di sotto del

serbatoio 6 per riceversa in una primaz fase un calcestruzzo
legaero ed in una ssconda fass, da un secondo serbatoio del

1y

La stenditrice 3 nrovvista di mezzi atti a porrs in
vibrazions 11 calcestruzzo in gzza contenuto per evitare la
formazions di ponti & Tavorire guindi una diszcess uniforms

del calcestruzzo nel cassero sottostante.

[E1]

11 procedimanto i realizzazione di panna111 21

o
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multistrato, in particolare panna111 . toncassorban

ura dfi un primeo strato 7 di

3

prevaede  la ste
laeggsro all'interno del casssro 2, Ja successi:

un'armatura 8 resistente metallica intermsdia

34

tratteggio in figura 5), =& la stesurs Jdi un secondo strato
8§ di calcestruzzo resistents.

La stesura deald strati di calcestruzzo avviene

stenditrice 3, <he per sseguire la stesura
strato ® 51 innalza di 5-20 ¢cm {¢ comungus di un'entita’

pari allo spessore del prime strate) mediants oilindri

idraulici non iTlustrati, mentres la posa deli'armatura 8§

D

tipo noto

iy

avwvi utilizzando uno sfogliators maagnstico d

h

N

(11}

H

formats in

{b

¢ non fl1tustrato che prelsva singole armature pr

i

officina ed impilate, L& armaturs sono poi avviate 35U

ori =2 posizionate corrsttamen

H

513

—+
O

T

+

port; sul prime strato

ped]

di alc

[+

G
G

struzzo madiants spintori, anch'e=xai non
ilTustrati.

chiuze mediant

(B
1]

IT cassere 2, unz volta rismpito,
appiicazione di un coparchio 10 metallico che funge anche
da =alemanto formatore del panpeilo 21, come illustrato
nello schama di figura 5.

I1T coperchio 10, praferibifimesnte liscio n=lla parte
inferiore =2 nervato in quella superiore,‘vieme ingerito fra
le sponde 11 di figura 2 ed & agganciato al casserc e #lla

tavela madiante otto ¢ilindri olsodinamici 12 (di cui solo
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giscono au agganci 13 di

m

dus  illustrati {din Ffigura 3) chs
cui & provvisto i1 coperchio per serrare i1 coperchio sui

getti 7 & 9 contenuti fra csssero 2 e sponde 11,

I <ilindri oleodinamici 12, che sono ad asszse verticals
cernisrati allas tavola 1 in 22, costituiscono elemsnti
trattenitori d&l coperchioc = vengono spostati mediante

ne  sostanzialmente orizrzontals

pPH

piccelt ciiindri 23 ad a
fino alla corrispondenza con imbocchi conici degli asgganci
13:; dopodichs! aﬁvﬁene 15 fase 1 serragaio.

T cilindri 23 agiscono sui cilindri 12 mediante leverismi
illustrati in figurs 7.

Analoga operazfons avvisne anche per c¢ilindri 14 che
provvedone a regolare ta discesa del coperchio 10 33U  un
carral1lo 18.

I ¢ilindri 14 possono ssserse coassiali at oilindri
illustrate {in figura 7)) oppurs possono essere sfalsati
{come in Tigura 3).

Bopo 1a chiusura del casserc, 11 presente procedimento

prevede lloriginale rotazione di 180" della tavola 1, & con
=5 RS del CASSENO chiuso, mediante oppcrtuni mezzi
costituiti da due pistoni olsodinamici non illustratd

sgenti su una catena 15 ingranante su una ruota dentata 16:
un primo pistons provoca la rotazione di t80%, mentre 1]
secondo pistone provvede ad una successiva controrotazione

di uguasle ampiezza.




11.10077.12,17.2 s&/ic ing. Stefgpd~potra

A rotazione avvenuta si ha ta sftuazione schematicaments
i1Tustrata in figura € ove alleg parts ﬁnfer?ore della
tavols i risulta aggancisto 11 cassero 2 c¢hiuse =
capovolte, mentre sulls parte superiors dells tavola &
posizionato un altre casssre 2& per la formazione di un
altro pannello.

Mentre sopra la tavola 1 avvianse i1 rismpimente del

cassero 2a sscondo guanteo gia' ampiamente descritto,

parts infericors della tavola si ha la fase di scasssro,

prevade 1o scarice dei c¢ilindri olsodinamici 12, 1'apertura
dells gquattro sponde 11 mediante cilindri 17 attivati 1in
S LS, programmata da PLE, tala da consentirs
un'apertura delle sponde una dopo T'altra pesr non racare
danni agli =spigoli del getto ancora frassco. Anchs 1

citiindri 12 sono scaricati per consentire la rimozione dal
complesso coperchio-getti dal casseroc.

att 1indsi 14 che provvedono a calare 1

—a
LL!

‘_i.
—3
—ta
0

-tz

Sonoe  poi

n

—r

complesso coperchio-getti sul carrselliec 18 sottostants
<+ -

gquale, azionato da una propria metorizzaszione indipendents,

fuorissce dal tslaio 19 di  supporte dslla tavola per

scorrere verso una zona di  stagionatura ove 1 coperchi
capovolti & riempiti di calcestruzzo vengono impilati in
modo  particolarments semplics  stfruttande gif imbocchi

conici gia' ceitati in precedenza.

L'uscite del carrello 18 verso la zona di stag?onatura‘da‘
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il consenso alllazionamento di un dispositive di lavaggio
comprendente una pluralita' di ugelli 20 atti ad inviars

getti di acgua o di fFfluidoe pulents verso 1l
sovrastants che viens in  tal modo pulito dai resi
calcestruzzo.

~
ot

4 guesto punto & sufficiente mzionare uno deil due

agaenti zulla catena 15 per produrre una controrotazions di

180% edella tavol

U]

izione di formatura . di un nuovo

i

appena  lavato in po
pannello ed i1 contemporaneo capovolgimento del cassero 2a

appena riempito, che visns cosi' predisposto per la fase di

di lTavaggio.

(D

"0

iy

FCHEI3

to

11 procedimento & 1'impianto oggetto dzl pvesenfe trov
consentono 'sostanzialmente un raddoppio della produttivita
nell'ssecuzione di pannelli multtistrato.

In sostanzas i1 presente procedimanto z2d impianto prevedono

1& realizzazions di pannelli fonosssorbenti mediante
T'utilizzo di una tavola di supporto rotante allaz quale
zono ancorati dus cassseri 2 & 2a, c¢he aiternativamsnte, a

seconda della rotazionse della taveola, =1 ‘*trovano nalla

parte superiors della tavola ove awvviene la formazione del

pannello con 1 riesmpimente & la chiusura del casssro, o
nalla parte inferiore dalla tavela ove avviesnz la

ro e la Tuorijuscita de)

@

scasseratura, 11 lavaggioc del cass

pannello dall'impiante sostenuto dat coparchio.

e provocars la risalita desl cassero<
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La formaziona del panrnello nella parte supsriore & la
scasseratura avvengono contemporansamente per  ridurre 1

tempi di preparazione dei pannz1li.

1

rnativamsnte rismpiti o

1y

T dus caszeri 2 & 28 sono alt

1

svuotati & sszconda che 31 trovino nella parte superiors o
inferfors della tavola.
IT copsarchio 10 funge da struttura di supporto & trasparto

par i1 pannelleo formato in attesa c¢che s completi s

i

stagionatura delle stesso.
I panneili sopra  descritti hanno una masss df circa 3500
kg, mentres 1 coperchi hanno una massa <1 circa 1000 kg.

L'impianto ha un'occupazions spaziale di circa 32 m®, ma i

suddetti valori sono puramente indicativi e non Timitativi.

10
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RIVENDICAZIONE
1) Frocedimento per la costruzione di pannelli multistrato,
in particeolare per pannelii fonoassorbasnti in calcesrtruzzo
T

alleggerifte, del tipo comprendents 1 s1 di:

D

Ex il

- stesura di un primo strato (7)Y di calcestruzzo leggero in
un cassero (23

armatura (8) dintermsdia su detto

H
T
O
£
~dr
™
—Ix
Q
]
[x]
3
¢h
=3
.ot
Q
jo ¥
[
=
)

- stesura di un secondo strato (9) a copertura,

caratterizzate dal fatte che prevede la posizionatura del

caszero {(2) zuw un elemento di supporto rotante (1) = e
sazguenti ulteriori successive fasi:

B

o & astrati con un copzarchio

i

- copartura del complesso ca

[F4]

(10} agente da slemento Tormatore del pannelio;

i1

- rotazions del casssro mediante rotazione dell'elemanto di

supporto rotante (1)

- wscaszseratura del cassero (2) posizionato al di sotto
deltl'elemanto SR supporto rotante a contemgoranga
praparazions & riempimento di  un  smecondo casssro (2a)

poaizionato superiormaente all'=siemanto di supporto rctante.

23 Procedimento secondo la rivendicazione 1), 1in cui 1&
fase di scasseratura del cassero inferiore avvienes mediante

gpertura delle sponde (11} del cassero & rimozione del

complesso coperchio-getti per 1!'invio alla successiva tase

di stagionaturs.

it

i
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3} Frocsdimento

[$)

Ta rimozione de
la stagionatura
di lavaggio aut
4 Procaedimento

tesurs

il

stenditrice (3)
spplicati ad un
porre  in  wibr
uniforms disces
57 Procedimsnto
poaizionamanto
sfogliatura mag
rona  di

nella

la correatt:

m

PO

£) Procedimanto secondo 1a

previszta una

{3) per conssnt
casserce a livel
7) Impianto per

particolars per

allaggerito, ¢

ce (3) che preleva da ssrbatoi 11

ing. Stefapi/Gotra

in cui, dopo

i3
41
O
G
=
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G
—_—
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—
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B
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i & 1T'uscita verso

+

1 complesso copesrchio-get

, & pravisto 1'azionamento di un dispositivo

omatico {20) del cassero otato.

]
]

seconde la rivendicazione 1), in

strati di catcestruzzo svvizns mediant
voiumatrica o & psso, mobilse s5u
a partes fissz del supporto rotante ad atta a
azione 11 calcestruzzo per favorirne 1la
a verso 11 cassero sottostante.

" "

secondo la rivendicazions 1), in cui i1

dell'armatursa (8 ayviens mediant

b
D

netica delle armature metalliche, trasporto

pozizionamanto 2 spinta e scorrimento verso

aro.

EEY]

=
fus]

bEi]

tzione nel ¢

rivendicazione &), in c¢ui 2

movimentazions 1in altezza della stenditrice

ire la stesura di succassivi strati nea

11 diversi.
Ta costruzione di pannelii multistrato, 1in
calcestruzzo

panneili  foncassorbenti in

aratterizzato dal fatte che compresnde in

materiale

i strati 2 1o deposita uniformaments in un
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cassero (23 sottostantel

~ mezzi per la movimentazione della stenditrice;

- un elemento di suppoirto (1Y rotante =sul guale &
posizionato un  cass=ro (2) per la formaziones di un

pannello, detto slemento di supporto (1) essendo provvisto
di slementi trattenitori (i2) del cassero (2);

- un coperchiec per la chiusura del cassero (2}, ssrratoe sul

- agponde {11} del cassero mobili da wuna posizione di

teriale formantse i1

it

chiusura in cui trattengono 11  m;
pannzllo, gd una posizions di apertura in cui consentono al
cassaro di essers gsvuotato:

- mezzi psr sffettuare una rotazions di 180% delli'slemsanto
di supporto (1) par consaentirs Ta contamporanss

ero inferiors ¢ 11 riempimesnto di un

13
£

scassaratura  del CHB
cassaro sovrastants,
8Y Impianto sescondo ta rivendicazions 7), in cui i mezzi

{3y comprendeno una

]

per la movimsntazione della stenditric
motorizzazione c¢he pone 1in movimanto una pluralita! di

trice tungo binari longitudinzali.

—2x

Fuote (4) della stend

8y Impianto secondo ita rivendicazione 7)), 1in cud i m=zzi

trattenitori somo costituiti da una pluralita’ di cilindri

1]

a varticale cerniasrati all'elamento df

§t

oleodinamici ad =s=z:

i

suppoerto rotante (1}).

10 Impianto sescondo Ta rivendicazione 7y, in cui 1 mezzi
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per effettuare T rotazicne dell'slemento di  supporto (1)
comprendono una coppia di pistoni agenti su una catsna (15)
che Jngranaz su una ruota dentata (16) p=r porre 1in
rotazione 1'alamanto di supporto rotante (1) di 180% 1n
senso orario ¢ antiorario.

11y Impiante secondo la rivendicazione 7)), 1in cui la

t {3) comprende una pluralita' di cilindri

£H]

nditrics

L]
§t
{

idraulici di sollaevamento cha consentone alla stenditrice

s tivelld

bel)
—
4]

di stendere una pluralitat di strati di materi
diversay,

12) Impianto seconde la rivendicazione 7)), caratterizzato
dal fatto che comprande un dispositive di  Tlavagaio
poisizionato nella zona inferiore dell’impiante al di sotto
dell'elamentoe di  supporto rotante, costituiteo da una
pluralita' df ugeldi (20} atti ad inviare getti di acqua o

g fluide pulente verso 11 cgaszsero sovrastante per pulirlo

Ing. STEFANO GoTr
ALBO p. 503 RA

T4
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