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69 Scheibe, insbesondere Wattescheibe.

@ Die Scheibe in runder oder eckiger Form weist zwei
verdichtete Oberflichen mit einem ganz oder fast
unverdichteten Korper auf. Je stirker die Verdichtung der
Oberflichen ist, umso undurchléssiger wird die Scheibe fiir
Fliissigkeiten und Substanzen mit Salbenkonsistenz.

Die Scheiben eignen sich zum Auftragen und/oder
Aufsaugen von fliissigen oder halbfliissigen Materialien in
der Kosmetik, der Medizin und zahlreichen technischen
Gebieten.
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PATENTANSPRUCHE

1. Scheibe ziim Auftragen und/oder Aufsaugen von fliis-
sigen oder halbfesten Substanzen, dadurch gekennzeichnet,
dass sie mindestens zweischichtig ausgebildet ist, wobei min-
destens eine Schicht saugféhig ist und beide Oberflichen der
Scheibe verdichtet sind.

2. Scheibe nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sie zwei verschieden stark verdichtete Oberflichen
aufweist. :

3. Scheibe nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine der verdichteten Oberfli-
chen eine Prigung aufweist, z. B. ein Waffelmuster.

4. Scheibe nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass beide Oberflichen gleich stark verdichtet
sind.

5. Scheiben nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass sie aus mindestens drei Schichten
besteht, wobei die Oberflidchenschichten stirker verdichtet
sind als die innere(n) Schicht(en).

6. Scheibe nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens die Oberflédchen-
schichten aus Watte bestehen.

7. Scheibe nach Patentanspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass sie aus Materialien besteht, die kosmetischen und/
oder medizinischen Anforderungen geniigen, und dass sie
gegebenenfalls steril ist und/oder Wirkstoffe enthilt,

BESCHREIBUNG

Wattescheiben in runder oder vieleckiger Form sind zu
einem Gebrauchsartikel in Hygiene, Kosmetik und Medizin
geworden. Die bisher auf dem Markt erhltlichen Produkte
entsprachen zwar den Anforderungen an Saugfihigkeit und
Weichheit, wiesen aber eine unerwiinschte Flusenbildung
auf, so dass Wattefasern auf der Haut zuriickblicben.

Es wurde bereits vorgeschlagen, diese unangenehme Ei-
genschaft zu eliminieren, indem der Watte thermoplastische
Kunststoff-Fasern beigemischt und diese an der Oberfliche
der Wattescheibe stellenweise angeschmolzen werden
(EP 0 124 834, A2). Die EP 0 135 404 schléigt ferner vor, die
Fasern der Wattebahn durch «hydraulisches Verschlingen»
auch im Innern der Bahn derart festzuhalten, dass sie sich
nicht mehr ohne weiteres 16sen kénnen. Schliesslich ist aus
dem DE-GM 8 533 322 bekannt, einen Wattetupfer aus
Baumwoll- und/oder Viskosefasern herzustellen durch Bei-
mischung synthetischer Schmelzfasern, die iiber das ganze
Volumen des Tupfers verteilt sind und durch mindestens
oberflichliche, drucklose Aufschmelzung mit den angren-
zenden Fasern verbunden werden.

Die vorliegende Erfindung ermdglicht es nun, auf einfa-
che und wirtschaftliche Weise «massgeschneiderte» Scheiben
fiir verschiedene Zwecke zur Verfiigung zu stellen, die den
unterschiedlichsten Wiinschen der Konsumenten angepasst
werden kénnen.

Die erfindungsgemissen Scheiben, die insbesondere zum
Auftragen und/oder Aufsaugen von fliissigen oder halbfe-
sten Substanzen, wie kosmetischen, pharmazeutischen und
biologischen Fliissigkeiten, Salben, Exudaten, usw. ebenso
wie technischen Substanzen jeder Art dienen, sind in Patent-
anspruch 1 definiert. Sie weisen auf beiden Seiten eine ver-
dichtete Oberflédchenschicht mit anniihernd unverdichteter
oder nur schwach verdichteter, voll saugfihigen Zwischen-
schicht auf. Die Verdichtung kann auf beiden Oberflichen
gleich stark sein, sie kann jedoch auch verschieden stark
sein; immer aber hindert sie das sogenannte Fusseln, d. h.
das unerwiinschte Austreten und Klebenbleiben einzelner
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Fasern und das «Stduben». So ldsst sich beispielsweise eine
Fliissigkeit oder Créme auftragen, ohne dass ein grosser An-
teil davon in die Scheibe eindringt und damit fiir den Konsu-
menten verloren geht. Eine schwiéichere Verdichtung an der
Riickseite derselben Scheibe erlaubt andererseits, durch ein-
faches Umdrehen der Scheibe, den Uberschuss an aufgetra-
gener Substanz oder z. B. eine aufgetragene Reinigungscre-
me, wieder abzutragen, wobei das Aufsaugen durch die we-
niger verdichtete und daher saugfihigere Oberfliche keiner-
lei Schwierigkeiten bietet.

Das Verdichten der Oberfldchen erfolgt im allgemeinen
durch Kalandrieren, wobei je nach Bedarf zusétzlich engere
oder weitere Pragemuster gewihlt werden konnen. Je nach
Material erfolgt die Kalandrierung im allgemeinen vorzugs-
weise bei 100 bis 200 °C mit einem Druck von bis zu 0,5 kg/
cm? bei einer Walzengeschwindigkeit von 5 bis 25 m/Min.
Wenn bis zu 10% der Fliche geprigt sind, entsteht ein sau-
gendes Material, das sich zur Aufnahme von Fliissigkeiten
eignet. Mit steigendem Anteil an geprigter Fliche wird diese
immer weniger saugfahig, wobei die Tiefe des Prigemusters
die zusitzliche Aufgabe der Depotbildung und die erhabe-
nen Stellen die Aufgabe des Saugkissens iibernehmen kénnen.

Die Verdichtung kann auch mit Hilfe chemischer Sub-
stanzen erfolgen, z. B. physiologisch unbedenklicher, haut-
freundlicher, luft- und feuchtigkeitsdurchlissiger Kunsthar-
ze, mit welchen die Oberfliche je nach Bedarf mehr oder we-
niger stark behandelt wird. Solche Harze sind dem Fach-
mann fiir die Herstellung verschiedener Watte- und hnli-
cher Artikel bekannt.

Als Fasermaterial eignet sich Baumwolle, Viskose, Syn-
thesefasern oder Gemische davon.

Zur Herstellung der erfindungsgemissen Wattescheiben
wird z. B. wie folgt verfahren:

Die Faseraufbereitung zum Faserflor erfolgt auf iibliche
Weise, z. B. auf Karden, Krempeln oder &hnlichen geeigne-
ten Maschinen. Daraufhin wird der Faserflor zu mindestens
drei kontinuierlichen Vliesflichen mit dem gewiinschten Ge-
samtgewicht zusammengefasst, worauf das Priigen der ersten
und zweiten Vliesfliche mit den gewiinschten und fiir das
Anwendungsprofil erforderlichen Mustern auf bekannte
Weise durchgefiihrt wird. Die drei (oder mehr) Vliesflichen
werden sodann zu einem Aufbau: geprigt/lose, zusammen-
gefiihrt. Der derart erhaltene bahnformige Aufbau wird nun
in die gewiinschte Form gestanzt oder geschnitten und auf
geeignete Weise verpackt. Je nach Verwendungszweck kann
zusitzlich vor oder nach dem Zerkleinern eine Weiterbe-
handlung, wie Keimfreimachen, mit Wirkstoffen beladen,
usw., erfolgen. Dieses Verfahren erlaubt es, iibliche Vorrich-
tungen zu verwenden, wobei Produkte mit glatter, faserfrei-
er, nichtstaubender, aber doch weicher Oberfliche und ei-
nem sauberen, abgeschlossenen Randverschluss entstehen.

Die Herstellung kann jedoch auch mit bekannten Ma-
schinen auf aerodynamischem oder hydrodynamischem
Wege erfolgen.

Auf Wunsch kénnen zwischen die verdichteten Oberfli-
chenlagen weitere schwachverdichtete Lagen gelegt werden,
um die Saugfiahigkeit der Produkte zu erhéhen.

Eine Wattenrondelle fiir kosmetische Zwecke, welche
eine Dicke von etwa 3,7 mm aufweist, besteht z. B. aus ei-
nem unverdichteten Mittelteil von etwa 1,5 mm Dicke und je
einer verdichteten oberen und unteren Oberflichenschicht
von je etwa 0,8 mm Dicke. Die Oberflichen sind beide mit
einem Waffelmuster versehen, die eine mit einem sehr engen,
die andere mit einem breiten derartigen Muster. Das Pro-
dukt fiihit sich sehr weich und flauschig an, fasert und staubt
nicht und weist an der grobgemusteren, weniger verdichteten
Seite ein ausgezeichnetes Saugvermdgen auf.

Die Herstellung erfolgt z. B. auf folgende Weise:



100%ige Baumwollkdmmlinge, rein, weiss gebleicht,
werden auf einer Karde zum Faserflor aufbereitet. Dieser
Faserflor wird zu drei kontinuierlichen Vliesfldchen mit ei-
nem Gesamtgewicht von etwa 350 g/m® zusammengefasst.
zwei dieser Vliesflichen werden getrennt in einem Prigeka-
lander verdichtet und mit einem Waffelmuster versehen, was
bei einer Walzentemperatur von 150 °C, einer Durchlaufge-
schwindigkeit von 12 m/Min. und einem Druck von 1100 kg/
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20 cm linear erfolgt. Die drei Vliesflichen werden dann der-
art zu einem sandwichartigen Aufbau zusammengefiihrt,
dass die beiden verdichteten, geprégten Fldchen die Oberfl4-
chen bilden und die dritte, praktisch unverdichtete Fliche
zwischen diese beiden Oberfldchen zu liegen kommt. Diese
Materialbahn lduft nunmehr unter eine Stanze, wobei die ge-
wiinschten Rondellen ausgestanzt werden, die aufeinander-
gelegt und in Plastikbeutel zu einer Rolle verpackt werden.
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