A

A

Warszawa, 20 kwietnia 1935 r.

czaj krotkim z tlenem tlenku zelaza,

o0 TATEN, CAc ?'/OQ,

g3

BIBLIOTZEZKA

Ur7:C) T"- 2ntewsgo

Pl ' 7ol Lt

RZ ECZYPOS}POLITEJ POLSK’#EJ
OPIS PATENTOWY

Nr 21203.

Société d’Electro -Chimie, d’ Electro- -Métallurgie et des Ameneﬂ%/é ?/ 0t

K185, 9.

Electriques d'Ugine
{Pary%, Francja).

Sposéb odfosforowywania stali.
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W patencie Nr 21202 opisany jest spo-
séb odfosforowywania bardzo utlenionej
stali o stosunkowo matej zawartosci fosfo-
ru. Sposéb ten polega na gwaltownem mie-
szaniu stali z zasadowym zuzlem cieklym,
uprzednio stopionym, zawierajacym malo
lub wcale niezawierajacym zelaza, jak row-
niez fosforu. Gwattownosé tego mieszania
jest taka, ze powoduje sie dostownie rozpy-
lenie zuzla i rozproszenie go w metalu, jak
rowniez nadzwyczaj silne wzburzenie ma-
sy metalu z zuzlem.

W tych warunkach fosfér, zawarty w
stali, zostaje potaczony w czasie nadzwy-
za-
wartego w stopionym metalu, oraz z zasa-
da, znajdujaca sie w zuzlu. Reakcja jest
prawie natychmiastowa dzieki doktadne-

mu stykaniu si¢ metalu z zuzlem i gunal-
townemu poruszaniu sie calej masy.

W wyzej przytoczonym patencie opisa-
ne sa roime mozliwodci urzeczywisthienia
intensywnego mieszania metalu z zuzlem,
np. przez gwaltowne wlewanie metalu du-
zym strumieniem z dostatecznej wiysokoesci
do ptynnege zuzla.

Niniejszy wynalazek polega na odfosfo-
rowywaniu stali w konwertorze przez gwal-
towne mieszanie metalu, zawierajacego
tlen, z uprzedmio stopionym zasadewym
zuzlem plymnym, nieutleniajacym, amalo-
gicznie, jak to jest opisane w wyzej wy-
miemiomym patencie, Pprzyczem mieszanie
jest dokonywane w ciagu krotkiege crasu
przer pemownme przedmuchamie w konwer-
torze po uprzedniem wydalemiu z metalu



czesci fosrforu juz przy pierwszem normal-
nem przedmuchaniu, po ktérem zatrzymu-

je si¢ prad powietrza i usuwa zuzel, utwo-.

rzony w konwertorze, poczem dopl»em na-
stepuje zaladowanie Zuzla nmeurl:lenmamce—
go, wspomnianego wyzej. -

W celu przeprowadzenia tego procesu
postepuje si¢ np. w nastepujacy sposéb. -

Pod koniec lub przy koricu normalnego
dziatania konwertora, to znaczy w chwili,
gdy metal jest juz utleniony i zawiera tyl-
ko stosunkowo niale, flosé fosforu, zlewa sie
zuzel, ktéry sie wytworzyl, i zastepuje sie

go syntetycznym Zuzlem zasadowym, u-.

przednio stopionym, bardzo plyntym, nie-
zawierajacym lub zawierajacym mato tlen-
ki zelaza i malo lub wcale fosforu. Na-
stepnie powoduje si¢ intensywne i gwal-
towne mieszanie tego zuzla z metalem,
przepuszezajac ponownie prad powietrza i
uskuteczniajac dodatkowe przedmuchiwa-
nie w ciagu bardzo krotkiego czasu, - ap.
Podczas tego dodatkowego przedmu-
chiwania metal, mieszany gwattownie z
2uzlem, dazy do wutrzymania réwnowagi z
zuzlem. W nadzwyczaj krotkim czasie fo-
sfér, zawarty w stali, laczy si¢ z tlenem
tlenku zelaza, zawartym w roztopionym
metalu, iz czesciami zasadowemi zuzla. Zu-
zel, dzieki temu, ze jest zasadowy, pochta-
nia P,0; znajdujacy si¢ .przejsciowo w
rozpuszczonym metalu, co pozwala na u-
tlenieniie fosforu, odbywajace sie w zalez-
noséci od ilosci tlenku zZelaza rozpuszczone-
go w metalu. Jednoczesnie mastepuje po-
dziatl tlenku zelaza pomiedzy zuzel i me-
tal, przyczem reakcja utleniania fosforu
zatrzymuje sig, gdy zostanie osiagniety sto-
sunek réwnowagi migdzy tlenkiem Zelaza w
zuzlu, P,O; w zuzlu i fosforu w metalu.
Dzieki dodlatkmwemu przedmuchiwaniu
w obecnosci bardzo plynnego zasadowego
stopionego zuzla syntetycznego, nieutlenio-
nego, otrzymuje si¢ w ten sposéb metal, za-
wierajacy jednoczesnie mniej fosforu, niz

metal, otrzymywany normalnie w konwer-
torze, jak réwniez mniej tlenku zZelaza.

Sposob wedlug wynalazku niniejszego
ma zastosowanie zwlaszcza w konwerto-
rach Thomasa.

Jednak jako produkt wyjsciowy mozna
stosowaé¢ dowolna stal, ktéra zawiera do-
stateczna, ilo§é tlenku zelaza, w celu umozli-

“wienia dodatkowego wydzielenia znacznej

ilo$ci fosforu w obecnosci zuzla, ktéry ma
by¢ uzyty.

 Przyktad. Przy koficu .mommalnego pro-
cesu Thomasa, przerabiajac 12 tonn meta-
lu, otrzymuje sie metal, zawierajacy 0,038 %
fosforu i 0,040% wegla, co wskazuje, ze
stopieri utlenienia jest dosé¢ znaczny. Zuzel,
utworzony podczas tego procesu, zlewa sig,
a ma pozostaly metal wlewa si¢ 1000 kg
plynnego zuzla, uprzednio stopionego, za-
wierajaoego 16% krzemu i 9% glinu, przy-
czem reszte stanowi wapno i magnezja.
W obecnosci tego zuzla dokonywa sie do-
datkowe przedmuchiwanie w ciagu okoto
20 sekund. Po przedmuchiwaniu tem za-
wartosé fosforu spada do 0,017%.

Zastrzezenie patentowe.

Sposob odfosforowywania stali, zawie-
rajacej malo fosforu, w konwertorze, zna-
mienny tem, ze po pierwszem przedmuchi-
waniu, powodujgcem utlenienie si¢ metalu,
zlewa sie utworzony zuzel, zawierajacy fo-
stér, poczem dodaje sie stopionego zZuzla
bardzo plynnego, zawierajacego malo lub
niezawierajacego wcale tlenku zZelaza oraz
fosforu, a nastepnie konwertor przedmu-
chuje si¢ ponownie przez krétki okres cza-
su i zlewa metal.
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