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W patencie Nr 21202 opisany jest spo¬
sób odśoislorofwywtaslia bardzo utlenionej
stali o stosunkowo małej zawartości fosfo¬
ru. Sposób ten polega na gwailtownem mie¬
szaniu stali z zasadowym żużlem ciekłym,
uprzednio stopionym, zawierającym mało
lub wcale niezawierającym żelaza, jak rów¬
nież fosforu. Gwałtowność tego mieszania
jest taka, że powoduje się dosłownie rozpy¬
lenie żużla i rozprosizenie go w metallu, jak
również nadzwyczaj silne wzburzenie ma¬
sy metalu z żużlem,

W tych warunkach fosfor, zawarty w
stali, zostaje połączony w czasie nadzwy¬
czaj krótkim iz tlenem tlenku żelaza, za¬
wartego w stopionym metallu, oraz z zasa¬
dą, znajdującą się w itużlu. Reakcja jest
prawie natychmiastowa dzięki dokładne-

mu stykaniu się metalu z żużlem i gwał¬
townemu poruszaniu się całej masy.

W wyżej przytoczionym patencie opisa¬
ne są różne możliwości urzeczywistnienia
intensywnego mieszania metalu z żużlem,
np. przez gwałtowne wlewanie metalu du¬
żym strumieniem z dostatecznej wysokości
do płynnego żużla,

Niniejszy wynalazek polega na odfosfo-
rowywaniu stali w konwertorze przefc gwał¬
towne mieszanie metalu, zawierającego
tlen, z uprzednio stopionym za&ad^wym
żużlem płynnym, nieutleniiającyin:, aaaialo-
giczaiae, jak to jest opfeane w wyiej *wy-
miie^jionym patencie, przyczem naaeswnie
jest -dokonywane w ciągu krótkiego cycami
pmEez ^<anio<wae praedmuchaiiiiie w jfa»nN*er-
torze po itiprzedmem wydaleniu >z meMfr



części fosforu już przy pierwszem normal-
nem przedimuidianki, po kłórem zatrzymu¬
je się prąd powietrza i usuwa żużel, utwo-
rzomy w konwertorze, poczem dopiero na¬
stępuje załadowanie żużla niteutleniające-
go, wspomnianego wyżej.

W celu przeprowadzesnia tego procesu
postępuje się np. w następujący sposób.

Pod koniec lub przy końcu normalnego
działania konwertora, to znaczy w chwili,
gdy metal jest już utleniony i zawiera tyl¬
ko stosunkowo njałą &pś£ fosforu, zlewa się
żużel, który się wytworzył, i zastępuje się
go syntetycznym żużlem zasadowym, u-
przedoio stopionym, jbafrdzo płynnym, me-
zawierającym lulb zawierającym mało tlen¬
ku żelaza i maiło lub wcale fosforu. Na¬
stępnie powoduje się intensywne i gwał¬
towne mieszanie tego żużla z metalem,
przepuszczając ponownie prąd powietrza i
uskuteczniając dodatkowe przedmuchiwa¬
nie w ciągu bardzo krótkiego czasu, np.
piętnastu sekund.

Podk^as tego dodatkowego przedmu¬
chiwania metal, mieszany gwałtownie z
żużlem, dąży do utrzymania równowagi z
żużlem. W nadzwyczaj krótkim czasie fo¬
sfor, zawarty w stali, łączy się z tlenem
tlenku żelaza, zawartym w roztopionym
metalu, i z częściami zasadowemi żużla. Żu¬
żel, dzidki temu, że jest zasadowy, pochła¬
nia P205, znajdujący się przejściowo w
rozpuszczonym metalu, co pozwala na u-
tlenienie fosforu, odbywające się w zależ¬
ności od ilości tlenku żelaza rozpuszczone¬
go w nietakt. Jednocześnie następuje po¬
dział tlenku żelaza pomiędzy żużel i me¬
tal, przyczem reakcja utleniania fosforu
zatrzymuje się, jgdy zostanie osiągnięty sto¬
sunek równowagi między tlenkiem żelaza w
żużlu, P205 w żużlu i fosforu w metalu.

Dzięki dodatkowemu przedmuchiwaniu
w obecności bardzo płynnego zasadbwiego
stopionego żużla syntetycznego, nieutlenio-
negjo, otrzymuje się w ten sposób metal, za¬
wierający jednocześnie mniej fosforu, niż

metal, otrzymywany normalnie w konwer¬
torze, j.ak również mniej tlenku żelaza.

Sposób według wynalazku niniejszego
ma zastosowanie zwłaszcza w konwerto¬
rach Thomasa.

Jednak jako produkt wyjściowy można
stosować dowolną stal, która zawiera do¬
stateczną ilość tlenku żelaza, w celu umożli¬
wienia dodatkowego wydzielenia znacznej
ilości fosforu w Obecności żużla, który ma
być użyty.

Przykład. Przy końcu normalnego pro¬
cesu Thomasa, przerabiając 12 tonn meta¬
lu, oftrzytrnuje się metal, zawierający 0,038%
fosiforu i 0,040% węgla, co wskazuje, że
stopień utlenienia jest dbść znaczny. Żużel,
utworzony podczas tego procesu, zlewa się,
a na pozostaiły metal wlewa się 1000 kg
płynnego żużla, uprzednio stopionego, za¬
wierającego 16% krzemu i 9% glinu, przy¬
czem resztę stanowi wapno i magnezja.
W obecności tego żużla dokonywa się do¬
datkowe przedmuchiwanie w ciągu około
20 sekund. Po przedmuchiwaniu tern za¬
wartość fosforu spada do 0,017%.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób odfosjforowywania stali, zawie¬
rającej mało fosiforu, w konw!ertorzef zna¬
mienny tern, że po pierwszem przedmuchi¬
waniu, powodującem utlenienie się metalu,
zlewa się utworzony żużel, zawierający fo¬
sfor, poczem dodaje się stopionego żużla
bardzo płynnego, zawierającego mało lulb
niezawiemjąoego wcale tlenku żelaza oraz
fosforu, a następnie konwertor przedmu¬
chuje się ponownie przez krótki okres cza¬
su i zlewa metal.

S o c i e t e d'Ć 1 e c t r o - C h i m i e,
d'Ć 1 e c t r o - M e t a 11 u r g i e

et des Acieries Ćlectriąues
d'U g i n e.

Zastępca: Inż. J. Wyganowski,
1 rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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