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(54) Spdsob vyroby hydinovej mozaikovej tlaéenky

(57) Rie8enie sa tyka dvojstupnového techno-
logického postupu pri vyrobe hydinovej tla-
Cenky a spbsobu jej tepelného spracovania.
Podstatou rie8enia je vloZfka zostavend z Sas-
ti komponentov podla receptiry, ktord sa po
tepelnom spracovani pri teplote 72 a¥ 75 OC
po dobu 8 aZ 10 mindt a pokrdjani na kocky

o hrane 0,8 aZ 2 cm, zmie3a s varenymi a po-~
mletymi brav&ovymi koZami s v§varom a kom-
pletnd zmes sa tepelne spracovdva podla znd-

meho postupu.
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Vyndlez sa tyka spdsobu v§roby hydinovej mozaikovej tlaenky, ktory riedi dvojstupiiové
spracovanie komponentov podla receptiry.

Doteraz sa hydinové tladenky vyrébaji na jednozloZkovej béze, to znamend, Ze vietky kom-
ponenty sa s\udasne zmie¥ajdi a v obaloch sa tepelne spracovdvajd. Podstatou najbeZnejSieho
technologického postupu je, ¥e predvareny mésovy obsah tlafenky spolu s dal$fmi komponentami
podla receptiry naplneny do varnych a zéroved spotrebitelskych obalov, sa vari prvych 10 aZ
15 mindt pri teplote 85 °C a daldfch 50 a% 60 minit pri teplote 70 a% 75 °C, tak aby v hlbke
vyrobku pdsobila teplota 70 9C najmenej 10 minit. Po uvarenf sa tla¥enka nechd vychladnit a
v dobe chladnutia sa formuje do poZadovaného tvaru.

Najvi&Zou nevyhodou popisaného postupu vyroby hydinovej tlafenky je, Ze pri prvom samo-
statnom vareni misovych komponentov dochddza k vysokym stratdm na vytaZnosti a k 30 a% 50 %
tepelnym stratdm podla pouZitej mésovej suroviny.

vysSie uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob vyroby hydinovej mozaikovej tlaenky podla
vyndlezu, podstatou ktorého je, ¥e z ur&enych komponentov podla receptiry sa pripravi zhomo-
genizovand vlo¥ka, ktord sa po tepelnom spracovani pri 72 a% 75 °c po dobu 8 a%Z 10 mindt
a pokradjani na kocky o hrane 0,8 a¥ 2 cm zmieSa s varenymi a pomletymi brav&ovymi koZami
s vyvarom, prifom kompletnd zmes sa tepelne spracitiva podla u% znimeho postupu.

Vyhodou nového spdsobu vwyroby hydinovej mozaikovej tladenky je najmd zvy¥end vytaZnost
pouZitych komponentov a¥ o 19 %, ktorad vyplyva z celkového technologického postupu, najmé
pouZitim surového misového polotovaru v technologickom postupe. Samotnéd technoldgia taktieZ
umoffiuje zvy¥it produkciu na jedného pracovnika o viac ako 100 % pri si&asnom zni%en{ nam&ha-
vosti préce a hygieny na pracovisku. V neposlednom rade si to i zlepfené chutové a aromatické
vlastnosti hotového v§robku a ni¥¥ie energetické ndklady oproti predchidzajicemu sp&sobu
vyroby.

Priklad 1

Receptiira na 100 kg tepelne spracovaného vyrobku obsahuje:

pasta zo surového hydinového mésa 59,05
ladovd vodn4 drt 1,50
bravdovy vyrez surovy 9,30
zemiakovy Zkrob 1,00
gierne korenie 0,50 -
derstvy cesnak 0,50
sol kuchynské 2,10
majordn drhnuté 0,05
brav8ové koZe varené 22,00
vyvar z brav8ovych koZi 17,00
z toho vloZka obsahuje:
pasta zo surového hydinového m#sa 59,05
ladov4 drt 1,50
brav&ovy vyrez surovy 9,30
zemiakovy Skrob 1,00
&ierne korenie 0,15
cesnak &Serstvy 0,15
sol kuchynsk& ' 1,20
majorén drhnuté 0,02

Vlo%ka so zlo¥enim podla receptiry, zhomogenizovand v rychlokutry sa po naplneni do var-
nych obalov z potravinirskeho polyetylénu o priemere 12 cm var{ pri teplote 72 °c po dobu
9 mindt, priZom po vychladnuti a zbaveni obalu sa rozporcuje na kocky o hrane 1,5 cm. Tymto
spdsobom spracovania vlofka sa rozmie$a s pomletymi varenymi bravéovymi koZami a s ostatnymi
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komponentami podla receptiry a po naplneni do spotrebitelskych obalov sa var{ pri teplote
80 ¢ po dobu, kedy teplota v jadre dosiahne 68 °c najmenej podas 10 mindt.

Prikilaad 2

VloZka so zloZenim podla receptiry zhomogenizovand v chhlokutry'sa po naplneni do var-
nych obalov z potravindrskeho polyetylénu o priemere 16 cm vari pri teplote 74 °c po dobu
10 mindt, pridom po vychladnutf a zbaveni obalu sa rozporcuje na kocky o hrane 1,8 cm. Tymto
spdsobom spracovani vlofka sa rozmie¥a s pompletymi bravdovymi koZami a s ostatnymi komponen-
tami podla receptiry a po naplnenf do varngch a zdrovell spotrebitelskych obalov sa vari do
doby, kedy teplota v jadre dosiahne 68 °¢ najmenej po dobu 10 mintt.

PREDMET VYNALEGZU

Spdsob vyroby hydinovej mozaikovej tla&enky, ktoré je zloZend z odkosteného hydinového
mésa, ladovej drte alebo vody brav&ového vyvaru, zemiakového Skrobu, varenych brav&ovych
koZ{i s vyvarom a koreninovej zmesi, vyznad&eny tym, Ze z ur&enych komponentov podla receptiry
sa pripravi zhomogenizovand vloZka, ktorad sa tepelne spracuje pri 72 a¥ 75 °¢ po dobu 8 a¥
10 mindt, pokréja na kocky o hrane 0,8 a% 2 cm a zmie&a s varenymi a pomletymi bravovymi ko-
Zami s vyvarom, nade¥ sa kompletnd zmes dalej tepelne spracoviva.
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