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chlérovanych vinylovych polymérov
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Vyndlez rieSi spésob mnohofarebnej po-
tlade plo$nych materidlov, na béze chloro-
vanych vinylovych polymérov tym spfliso-
bom, Ze prenos farebného obrazca sa reali-
zuje priloZenim nosifa farebného vzoru, s
vyhodou papiera pre potla¢ prenosom, na
potladovany plastovy materidl pri teplote
150 aZ 220°C, poCas 3 aZ 360 s za pritlaku
10 kPa aZ 1 MPa. . )

Splisob podla vynélezu je moZné pouZit
pri potlaci. transparentnej i nepriehladnej
f6lie, dosky alebo iného typu plastového ma-
teridlu na béaze chlorovanych vinylovych
polymérov. Nosit farebného vzoru sa od po-
tlatovaného plastového materidlu oddeli za
studena, alebo za tepla.
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Vynédlez sa tyka spdsobu mnohofarebnej
potlade plo¥ngch materidlov na béaze chlo-
rovanych vinylovych polymérov prenosom
farebného obrazca sublimAciou alebo vapo-
rizdciou z tesne priloZeného nosifa fareb-
ného vzoru, urdenych napriklad na pokryva-
nie podldh, na stolové, dekorané, baliace
materiédly, alebo na iné pouZitie.

Doterajsi spbsob potlate PVC plodnych
materidlov, konkrétne PVC podlahovin sa vy-
znafuje tzkou paletou farebnosti, obyajne
dvojfarebnymi vzormi. Viacfarebny efekt sa
beZne dosahuje vé&Sinou nepriamo, napri-
klad u obrusovin nénosovanim transparent-
nej ochrannej vrstvy PVC na mnohofarebne
potladeny textilny, papierovy, alebo iny pod-
klad.

Existuje vSak aj cely rad patentovanych
spdsobov na priamu mnohofarebni potlac
PVC plodnych materidlov, ktoré sa moZu

prevadzat nandSanim farebnych substratov

vo forme praskov, roztokov, alebo pést, ob-
sahujicich rézne typy organickych rozpas-
tadiel a podobne. Tieto spbsoby si vyZadu-
ji pomerne naroéné strojové vybavenie, ale
aj pomocné zariadenia k zaistovaniu bez-
petnosti préace a pracovného prostredia pria-
mo pri potladi. Ich nevyhodou je lahké po-
3kodenie naneseného vzoru aj prl malom
mechanickom namdhani pri beZnom pouZi-
vani vyrobku.

Zndma je potla¢ nandSanim roztokov a-
lebo pést do farebného vzoru systémov ro-
tatnej, sietovej a inej potlaovacej techni-
ky, napriklad podla DOS 2509837 a DOS &.
2 606 328, dalej pomocou ddémyselnych me-
chanickych, alebo elektronickych zariadeni
podla DOS 3002505 a DOS 2756595, pri-
padne kombindciou sustavy trysiek a tieilo-
vacich masiek podla DOS 2900 658.

Na inom principe sii zaloZené vyndlezy k
nanaaniu plastovych vrstiev, konkrétne ta-
veniny sietotladou vo forme integrovanych
geometrickych alebo dekorativnych vzorov
podla DOS 2552 653, pripadne s nandSanim
viacfarebnych povliakov z kombinécii Zivic
a praskov, schopnych menit svoju fareb-
nost vplyvom tepelného, ultrafialového, Zia-
renia v elektromagnetickom poli, podla DOS
¢islo 2 452 811.

Podstata spilisobu potlafe plo3nych mate-
ridlov na baze chlérovanych vinylovych po-
lymérov prenosom farebného obrazca subli-
méciou alebo vaporizdciou za tepla z nosi-
¢a farebného materidlu podla vynélezu spo-
Siva v tom, e k jednej strane potladované-
ho plastového materidlu sa tesne priloZi no-
si¢ farebného vzoru za pritlaku 10 kPa aZ
1,0 MPa pri teplote 150 aZ 220°C po&as 3
aZ 360 sekiind v zdvislosti na hrubke a pod-
dajnosti potlatovaného plo3ného plastového
materidlu a nosi¢ farebného vzoru sa po
prenose obrazca od potlafovaného materia-
lu oddeli, priCom pri potlaci transparentnej
f6lie sa nosi¢ farebného vzoru pritlaca z
rubovej strany a pri potladi nepriehladnej
félie, dosky alebo penového materidlu sa
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nosié farebného vzoru pritlata z licnej stra-
ny.

Spésobom podla vynédlezu sa dosiahne
moZnost prevddzania viacfarebnej potlale,
oproti dnednej trojfarebnej, odstrénia sa e-
nergeticky néro&né postupy potlate z vod-
ného roztoku, z rozpus$tadiel alebo z tave-
niny a obdrZi sa kvalita potlace s odolnos-
tou voti po3kodeniu, ktord je nedosiahnu-
teln4d inymi, doteraz zhdmymi spdsobmi.

Sposob podla vyndlezu vyplynul z vysled-
kov experimentov. Pri sérii laboratérnych
pokusov bol impregnovany papier s vrstvou
farebného obrazca na baze neutrdlnych dis-
perzngych farbiv, zafixovanych na papier ter-
moplastickou Zivicou, priloZeny na PVC f6-

liu. Potladovana félia pozostdvala zo 65 %

hmotnostnych suspenzového PVC o K-hod-
note 70 aZ 35 % hmot. zmék&ovadla na bé-
ze dioktylftalatu. Hribka f6lie bola 0,2 mm.
Nosi¢ vzoru bol na PVC féllu pritlateny s
pritlakom 0,1 MPa pomocou plechu vyhria-
teho na 180°C pot¢as roznych &asov od 3
do 60 s. U vzorky pritlatenej potas 12 se-
kand bol prevedeny rozbor vykoristenia fa-
rebnej. hmoty povodne uloZenej na nosici a
bolo zistené, Ze 77,7 % hmotnostnych far-
biva z papierového nosia bolo prenesenych
na PVC féliu. Pri opakovanych pokusoeh
zv§Senim teploty na 220 °C a predlZenim do-
by pritlaku na 100 sekind sa prenieslo aZ
96 0% hmotnostaych farbiva, €im sa znalne
zvysila sytost farieb obrazca.

Systém prenosu u prevedenej potlade je
zaloZeny na pouZiti farebnych pigmentov,
ktoré pri teplotach od 150°C do 220 °C sub-
limujG do farebnych par a okamZite difun-
dujG do pritlatenej plastovej predohriatej
f6lie, o dom sveddf skutotnost, Ze prenese-
ny obrazec nevykazoval skoro Ziaden fareb-
ny oter.

Druhy pokus bol prevedeny priamo pri Ze-
latindcii PVC f6lie vyrobenej na baze 25 %
hmotnostnych emulzného PVC o K-hodno-
te 67 s obsahom 15 % hmeotnostnych zmék-

_ tovadla na béze dioktylftaldtu a plnenej 60

perc. hmotnostnych mikromletého véapenca.
Na vytlaand, zoZelatinovand a e3te hort-
cu PVC i6liu o teplote cca 180°C sa pritla-
il papterovy nosi¢ farebného obrazca, kto-
r¢ sa z rubu dohrieval infraziari¢om na tep-
lotu 145°C. Nosit sa pritlé€al na PVC pod-
klad pritlakom 10 a¥ 20 kPa pomocou val-
ca, potas 20 s. Po tomto fase a uvolneni
pritlaku sa papierovy nosi€ stiahol z PVC
potlatenej f6lie a proces potlate sa ukontil
jej schladenim. Rozborom bolo zistené, Ze
touto technolégiou sa podarilo preniest az
80 % hmotnostnych poévodnej hmotnosti
komponentov. farebného obrazca z nosica
na potla¥ovany PVC podkladovy material z
vyuZitim zna&nej Casti tepla pouZitého pri
Zelatindcii PVC.

Zaverem bolo prevedené spresnenie tep-
16t, &asov a pritlakov, potrebnych k opti-
mélnemu vykoristeniu farbiva z nosifa na
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70 aZz 95 % hmotnostnych. Bol stanoveny
rozsah teplét 150 aZ 220°C pri Case 3 aZ
360 sekind, hlavne podla hrubky PVC fodlie
a pritlaku od 10 kPa do 1,0 MPa. Dosiahnu-
t4d brilantnost potlale prenosom obrazca,
stdlost vyfarbenia v otere a v odolnosti pri
mechanickom naméhani vyhovovali poZia-
davkdm vyZadovanym na PVC GZitkové vy-
robky typu podlahovin, obrusovin, tapiet a-
lebo zdvesovin.

Priklad 1

Pripravi sa PVC kompozicia pozostavaji-
ca zo 63 % hmotnostnych suspenzného PVC
(K-hodnota 62}, 25 % hmotnostnych dioktyl-
ftaldatu, 10 % hmotnostnych chlorparafinu,
1,0 % hmotnostnych dibutylcinmaleinétuy,
0,5 % hmotnostnych stearinu a 0,5 % hmot-
nostnych stearanu vapenatého, ktord sa pri
160 °C spracuje na kalandri na fdliu o hrub-
ke 0,45 mm. Zhotovend f6lia sa pokryje no-
siCom farebného obrazca licnou stranou Kk
f6lii a tdto zostava sa vloZi do hydraulické-
ho lisu vyhriateho na 170°C a po uzavreti
lisu sa neché podsobit pri uvedenej teplote
a tlaku 0,6 MPa po dobu 120 s. Potom sa tlak
zrudi, lis sa otvori a z vybratej f6lie sa eSte
za tepla snime nosi¢ farebného obrazca. Pri
vizudlnej prehliadke takto potlaCenej folie
moZno zistit, Ze farebny vzor je z ncsita
verne preneseny v plnej sytosti vyfarbenia.
Pri mikroskopickej prehliadke na reze f6lie
moZno vidiet, Ze jednotlivé farby difundo-
vali do hlbky 0,18 aZ 0,30 mm, to znamené,
Ze prenikli do 40 aZ 67 % celkovej hribky
folie. Tym sa stala potlad tiplne odolnéd vo-
¢i mechanickému posSkodeniu.

Priklad 2

Pripravi sa PVC kompozicia o zloZeni 72
perc. hmotnostnych suspenzného PVC (K-
-hodnota 70), 12 % hmotnostnych dioktyl-
ftalatu, 8 % hmotnostnych dioktyladipatu,
3,0 % hmotnostného akryldtového modifi-
kétora, 2,7 % hmotnostného epoxidované-
ho sojového oleja, 1,5 % hmotnostného bu-
tylénglykolbeta-aminokrotonatu, 0,35 %
hmotnostného stearanu vdpenatého, 0,15 %
hmoetnostného stearanu zinotnatého a 0,3 %
hmotnostného glycerinmonostearatu, z kto-
rej sa na Stvorvalcovom kalandri zhotovi
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pri teplotdch 145 aZ 180°C transparentni
f6lia o hrubke 0,15 mm, Na takto priprave-
na foliu odchadzajiacu zo Stvrtého valca ka-
landra s teplotou 178 °C sa ihned nasledne
z rubove]j strany pomocnou sistavou vyhris-
vanou na 165°C pritla¢a tlakom 0,12 MPa
papierovy nosi¢ obrazca po dobu 3 sekind
na drahe o diZke 100 cm, a potom sa dal-
§im pomocnym zariadenim z félie za tepla
stahuje a navija sa na zaschnté cievku po-
uZitého nosida. Fodlia takio opatrena potla-
¢cu mnohofarebného vzoru sa v kaSirova-
com zariadeni kaSiruje s bielym nepotlade-
nym tapetovym papierom ¢ plo3nej hmot-
nosti 80 g.m™% Tym vznikne umyvateina
tapeta, opatrend esteticky ufinnym pestrym
vzorom, odolnym voli poSkodeniu. Mikro-
skopickou prehliadkou na reze sa ukézalo,
Ze potlaeny vzor je obsiahnuty v celej hrib-
ke folie.

Priklad 3

PVC kompozicia pozostdvajica z 18 %
hmotnostnych suspenzného PVC (K-hodno-
ta 68), 10 % hmotnostnych emulzného PVC
(K-hodnota 62), 12 % hmotnostnych diok-
tylftalatu, 4 % hmotnostnych chlérparafi-
nu, 2,5 % hmotnostného epoxidovaného so-
jového oleja, 0,8 % hmotnostného ricinové-
ho oleja, 0,6 % hmotnostného repkového
oleja, 0,5 % hmotnostného stearanu vépe-
natého, 0,3 % hmotnostného stearinu, 0,2 %
hmotnostného tvrdého parafinu (bod tope-
nia 54°C), 1,1 % hmotnostného dibutylcin-
-karboxylatu a 50 % hmotnostnych mikro-
mletého védpenca, sa na trojvalcovom kalan-
dri vykalandruje pri teplotdch 145 aZ 160 °C
na foliu o 8irke 160 cm a hribke 1,5 mm a
ihned sa na licnu stranu pri teplote 158 °C
pritldCa tlakom 0,2 MPa nosi¢ osemfarebné-
ho obrazca, po dobu 6 sektnd pri rychlosti
pohybu folie 10 m . min~1. Nosi¢ obrazca sa
hned nato za tepla oddeli a potladend félia
sa opatri nakaSirovanim transparentnej f6-
lie o hribke 0,5 mm, predohriatej infraZia-
riémi na 160 °C. Takto vyroben& podlahovi-
na vynikd vernostou zobrazenia osemfareb-
ného vzoru s jemnymi odtiefimi a prechod-
mi, nedocielitelnymi inymi potladovacimi
technikami. Pri pozorovani mikroskopom na
reze moZno vidiet difdziu farieb do potla-
¢enej i nakaSirovanej félie.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob mmnohofarebnej potlafe plos-
nych materidlov na béze chlorovanych vi-
nylovych polymérov prenosom farebného
obrazca sublimdciou alebo vaporizédciou za
tepla z nosifa farebného vzoru vyznaduvji-
ci sa tym, Ze k jednej strane potlatované-
ho plastového materidlu sa tesne priloZi no-
si¢ farebného vzoru za pritlaku 10 kPa aZ
1,0 MPa, pri teplote 150 aZ 220 °C, pocas 3
a¥ 360 sekund v zavislosti na hribke a pod-
dajnosti potladovaného plo3ného plastove-
ho materidlu, nosi¢ farebného vzoru sa po

Severogralia, n. p., zdvod 7, Most

prenocse obrazca od potlatovaného materié-
lu oddeli.

2. Spdsob mnohofarebnej potlade podla
bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze pri potlaci
transparentnej f6lie sa nosi¢ farebného vzo-
ru pritlaca z rubovej strany.

3. Sposob mncohofarebnej potlate podla
bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze pri potlaéi
nepriehladnej félie, dosky, alebo penového
materidlu sa nosi¢ forebného vzoru pritlata
7 licnej strany.

Cena 2,40 Ki&s
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