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DESCRIPCION
Dispositivo de contacto con heridas
Campo de la invencion

La invencion se refiere a un dispositivo y método para tratar heridas. Mas especificamente, la presente invencion se
refiere a un dispositivo terapéutico de contacto con heridas.

Antecedentes de la invencion

La cicatrizacion de heridas es un proceso reparador basico del cuerpo humano. Desde hace tiempo se sabe que un
aposito para heridas con materiales apropiados ayuda al proceso regenerador natural del cuerpo humano.
Histéricamente, dichos materiales se han fabricado de fibras de algodén, por ejemplo, gasa. Estos apodsitos son
beneficiosos para el proceso de cicatrizacion porque aislan de contaminantes externos el tejido dafado y porque
eliminan exudados potencialmente perjudiciales de la herida.

Numerosos estudios sugieren que la cicatrizacion de heridas depende de la interaccion de mecanismos complejos
que implican proliferacion, migracion y adherencia celulares acopladas con angiogénesis. La aplicacion de gasa
tradicional o de otros materiales esencialmente planos es esencialmente inferior a la 6ptima con respecto a estos
mecanismos. Se han realizado estudios in vitro de cicatrizacion de heridas en vehiculos de cultivos de células que
permiten funciones celulares. Por lo tanto es deseable en la practica de cicatrizacion de heridas proporcionar el
equivalente de cultivo de células o un sistema biorreactor que permita la interaccion de funciones celulares de
proliferacion, migracion y adherencia. Adicionalmente, es esencial incorporar otras funciones corporales que
estimulen el aporte de fibronectinas, proteinas plasmaticas, oxigeno, plaquetas, factores de crecimiento, sustancias
inmunoquimicas, etc.

A medida que han avanzando la ciencia y la medicina, ha mejorado sustancialmente la tecnologia incorporada en
dispositivos de cicatrizacion de heridas. Hay disponibles apdsitos muy absorbentes para heridas, capaces de
absorber muchas veces su peso de liquidos. Actualmente han encontrado una amplia utilizacién sistemas que
cierran temporalmente heridas y utilizan succion para eliminar exudados. También son comunes apositos que
incorporan agentes antimicrobianos y agentes biolégicos de cicatrizacion. También se han encontrado utiles
dispositivos que proporcionan a las heridas un entorno himedo para mejorar la cicatrizacion.

A pesar de los avances tecnoldgicos en dispositivos y apdsitos para cicatrizacion de heridas, millones de personas
padecen todavia de heridas cronicas. Dichas heridas crénicas son debilitantes y pueden durar afos, disminuyendo
generalmente la calidad de vida del individuo. Frecuentemente dichas heridas originan pérdida de un miembro. Los
individuos pueden incluso morir a consecuencia de complicaciones, como una infeccion.

Como tal, hay una necesidad urgente de dispositivos y métodos mas eficaces de cicatrizacion de heridas.

El documento US 2002/0161346 describe un miembro de aposito para heridas dispuesto para su uso en un vendaje
a vacio conectado a un generador de vacio. El miembro de aposito para heridas también esta dispuesto para su uso
en una herida que tiene una superficie. EI miembro de aposito para heridas incluye una superficie a colocar frente a
la herida y destinada para estar en contacto y conformarse generalmente con la superficie de la herida en una
pluralidad de orificios discretos formados en la superficie colocada frente a la herida. El miembro incluye ademas
una lumbrera configurada para comunicar con el generador de vacio y con cada orificio formado en la superficie
enfrentada a la herida. El miembro de apésito para heridas incluye ademas una distancia que tiene porciones
interconectadas acopladas a la superficie colocada frente a la herida y configurada para proporcionar un espacio
entre la superficie colocada frente a la herida y la superficie de la herida. Generalmente el miembro de apdsito para
heridas es de un material flexible fino, como silicona de calidad médica u otro tipo de elastémero flexible y
preferiblemente transparente para permitir observar la herida durante el tratamiento.

Resumen de la invencion

La presente invencién se refiere a un apdsito para heridas para su uso en un sistema de tratamiento de heridas
aplicando succién a la herida, como se reivindica mas adelante. En las reivindicaciones dependientes se especifican
realizaciones de la invencion.

Estos y otros aspectos y objetos seran evidentes a partir de la siguiente descripcion.

Breve descripcion de los dibujos

La invencién sera mejor entendida a partir de la siguiente descripcion detallada cuando se lea junto con los dibujos
adjuntos. Se debe recalcar que, de acuerdo con la practica comun, las diversas caracteristicas de los dibujos no
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estan a escala. Al contrario, por claridad, las dimensiones de las diversas caracteristicas estan aumentadas o
reducidas arbitrariamente. En los dibujos se incluyen las siguientes figuras:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un apdsito acanalado de contacto con heridas de acuerdo con una
primera realizacion tipica de la presente invencion.

La figura 2A es una vista en perspectiva de un material compuesto acanalado de contacto con heridas.

La figura 2B es una vista en seccion transversal del material acanalado de contacto con heridas de acuerdo con la
figura 2A.

La figura 3A es una vista en perspectiva de un aposito para heridas provisto de concavidades de acuerdo con una
tercera realizacion tipica de la presente invencion.

La figura 3B es una vista desde arriba del apodsito para de heridas provisto de concavidades ilustrado en la figura 3A.
La figura 3C es una vista desde arriba del apdsito para heridas provisto de concavidades ilustrado en la figura 3A.

La figura 3D es una vista en seccion transversal del aposito para heridas provisto de concavidades ilustrado en la
figura 3A.

Las figuras 4A, 4B y 4C son ilustraciones del apdsito para heridas provisto de concavidades de la figura 3A cuando
se usa.

La figura 5A es una vista en perspectiva de un apésito para heridas de contacto irregular de acuerdo con una cuarta
realizacion tipica de la presente invencion.

La figura 5B es una vista en seccion transversal del apdsito para heridas de contacto irregular ilustrado en la figura 5
A.

Descripcion detallada de la invencién

Un apésito para heridas con una superficie discontinua de la capa de contacto tiene las ventajas de promover el
desarrollo de tejido con elementos de contacto con la superficie de la herida y permitir el desarrollo de tejido
proporcionando volumen vacio para el desarrollo posterior de tejido en las discontinuidades. Deseablemente, la
estructura del material de contacto tiene suficiente rugosidad fisica para resistir su aplanamiento cuando se aplican
al material fuerzas requeridas para comprimir el material contra la superficie de la herida.

Es deseable que el material conserve su estructura cuando esté expuesto a fluidos acuosos o a otros fluidos
corporales. Muchos materiales de apésitos tradicionales se reblandecen cuando se humedecen por lo que su
geometria cambia. La capa de contacto es permeable, permitiendo que la herida subyacente transpire y permitiendo
que la herida se limpie de fluidos. La capa de contacto no debe ser demasiado absorbente porque esto originaria
una pérdida de estructura. La capa esta compuesta de materiales de base resistentes a cambiar en presencia de
humedad y de liquidos acuosos.

En la realizacion actual, la extensiéon de los huecos que permanecen por encima de la superficie de la herida es
preferiblemente por lo menos 0,1 mm cuando la estructura esta comprimida contra la superficie de la herida. El
ancho de los huecos, definido por elementos de contacto adyacentes a los huecos, es preferiblemente mayor que
0,1 mm. Un ancho mas preferido es entre aproximadamente 0,5 y 10 mm y una altura mas preferida es entre
aproximadamente 0,2 y 5 mm.

Esta admitido que la cicatrizacion de heridas es un proceso complejo. Cuando un material de contacto con la herida
es forzado contra la superficie de la herida, se cree que se produce una serie de procesos bioldgicos. Se aplica
tension mecanica al tejido subyacente. Las discontinuidades en la superficie de contacto imponen una fuerza que
origina una forma de catenaria en el tejido. Estas fuerzas mecanicas estimulan actividades celulares asi como
angiogénesis y las discontinuidades se empiezan a rellenar con tejido granular. El fluido en exceso es eliminado de
la herida y se desarrolla tejido de una manera y forma tal que, tras la eliminacion de la superficie de contacto, se
minimiza la rotura del tejido nuevamente desarrollado.

Un sustrato o estructura fibrosa tiene todas las flexibilidades proporcionadas por las técnicas textiles. Los textiles
fibrosos se pueden transformar en una estructura de la invencién por una serie de métodos conocidos en la técnica.
Entre estos métodos estan tricotado, tejeduria, bordado, trenzado, batanado, soplado y fusionado. Cada uno de
estos métodos puede ser destinado a producir un material cuya estructura concuerde con la de la presente
invencion. La estructura deseada puede ser impartida durante la produccion de la estructura, por ejemplo, aplicando
directamente material fundido a un molde, como en el método de soplado. Alternativamente, la estructura puede ser
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formada trabajando, después de su produccién, una estructura formada, por ejemplo, por estampado térmico o
formacion en vacio. Ademas, se pueden mezclar fibras con un adhesivo y rociarlas sobre una superficie texturizada.

La versatilidad de textiles fibrosos se extiende también a su facil adaptacion a aplicaciones de materiales
compuestos. Se pueden variar materiales fibrosos individuales para optimizar un parametro fisico, como la rigidez o
la flexibilidad. También se pueden seleccionar materiales fibrosos individuales por su aptitud conocida de ayudar a
cicatrizar heridas. Ejemplos de dichos materiales fibrosos son alginato calcico y colageno. Alternativamente, se
pueden tratar fibras con agentes conocidos de cicatrizacion de heridas, como acido hialurénico o plata
antimicrobiana. La proporcién de materiales fibrosos se puede variar para cumplir con los requisitos de la herida. De
acuerdo con un aspecto deseable de la invencion, se pueden afadir, segun se desee, fibras diferentes con diversas
propiedades cicatrizantes de heridas.

Otras estructuras fibrosas que se supone son adiciones beneficiosas incluyen:

1. Fibras absorbentes de fluidos

2. Fibras no absorbentes

3. Fibras bioabsorbibles

4. Fibras trenzadas que eliminan fluido de la superficie de la herida

5. Fibras con efectos cicatrizantes conocidos, como alginato calcico

6. Fibras bioerosionables para la liberacion controlada de un agente curativo

7. Fibras conductoras para el aporte de una carga o corriente eléctrica

8. Fibras adherentes para la eliminacion selectiva de tejidos, sustancias o microorganismos no deseables
6. Fibras no adherentes para la proteccion de tejidos delicados

En la figura 1 se ilustra una realizacion tipica de la presente invencion. Como se muestra en la figura 1, un aposito
acanalado para heridas 100 estd compuesto de un material de fieltro de poliéster generalmente conformable 102.
Para la mayoria de las aplicaciones también puede ser adecuado un textil de poliéster alternativo, como un tejido de
punto, una tela tejida o un tejido trenzado. También se contemplan poliolefinas, como polietileno o polipropileno, y
poliamidas, como nailon, con propiedades fisicas similares. Es particularmente deseable resistencia a la fluencia,
como la exhibida por el poliéster. En el material de fieltro 102 hay cortados canales huecos 104 para proporcionar
discontinuidades que favorezcan el crecimiento de tejido nuevo hacia arriba. Cuando se usa, el apdsito acanalado
para heridas 100 esta comprimido contra una herida en contacto intimo con tejido dafiado. Deseablemente a la capa
de contacto se aplica una fuerza de 0,69 kPa para comprimir los elementos de contacto contra la superficie de la
herida. Asi, los elementos de contacto 106 estan en contacto intimo con tejido dafiado.

Las figuras 2A y 2B ilustran un apésito compuesto para heridas 200, que comprende un apésito acanalado 100 y
una hoja soporte 202 adhesiva y permeable a vapores. Las hojas soporte adhesivas y permeables a vapores son
conocidas, en general, en la técnica y se cree contribuyen a la cicatrizacién de heridas por mantener un nivel de
humedad 6ptimo para las heridas. Cuando se usa, el apdsito compuesto 200 se coloca sobre la superficie de la
herida con su porcion de apdsito acanalado 100 en contacto con la herida. La hoja adhesiva 202 recubre al apésito
acanalado 100 y se adhiere a la piel adyacente a la herida. El apésito compuesto 200 tiene las ventajas del aposito
acanalado 100. Adicionalmente, la hoja adhesiva 200 fija al aposito compuesto 200 y lo protege de bacterias, etc.,
permitiendo la transmisién de vapor de humedad.

En las figuras 3A, 3B, 3C y 3D se ilustra otra realizacién deseable de la presente invencion. El sustrato o estructura
del apésito para heridas 300 provisto de concavidades se puede fabricar de materiales similares y construir por
métodos de produccion similares a los empleados para el apésito acanalado 100. La figura 3A representa una vista
en perspectiva del apésito 300 provisto de concavidades, con la superficie de contacto 320 en la parte superior. La
figura 3D muestra una seccion transversal del apoésito 300 provisto de concavidades que ilustra mejor la pluralidad
de elementos de contacto 322 y de huecos céncavos 330. Preferiblemente, la superficie total de huecos céncavos
constituye por lo menos aproximadamente el 25% de la superficie total del apdsito. Mas preferiblemente, la
superficie total de huecos coéncavos constituye por lo menos aproximadamente el 50% de la superficie total del
aposito. Los huecos concavos 330 estan definidos parcialmente por paredes laterales 332. Las paredes laterales
332 son parcialmente responsables de proporcionar la rigidez necesaria para resistir la compactacion del aposito
300 provisto de concavidades. Preferiblemente los elementos de contacto proporcionan una superficie de contacto
arqueada. En una realizacion preferida, el radio de contacto es aproximadamente entre 0,1y 1 mm.
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Los huecos céncavos 330 pueden tener una diversidad de formas regulares o irregulares. Preferiblemente, los
huecos concavos estan construidos para que no “corten”, de modo que cada circunferencia de abertura es menor
que la correspondiente circunferencia interior. Una estructura hueca “cortada” o reticulada puede originar rotura de
tejido cuando se retire el aposito 300 porque tejido que haya crecido en el hueco puede ser desgarrado cuando el
material se retire de la herida. Adicionalmente, es mas probable que estructuras de huecos cortada o reticulada
originen entrada del material de apdsito en el tejido que se esta desarrollando de nuevo en la herida.

En una realizacién preferida, un material base del apésito 300 es Masterflo®, fabricado por el grupo BBA, de
Wakefield, MA. En esta realizacién tipica, el material base tiene un espesor de aproximadamente 1,0 mm. Los
huecos coéncavos 330 han sido estampados térmicamente en el material base, teniendo una profundidad de
aproximadamente 0,75 y un diametro de aproximadamente 2 mm.

Como la capa de contacto se reemplaza generalmente cada unos pocos dias, es importante tener en cuenta la
posibilidad de alinear el tejido nuevamente formado con los huecos de una nueva capa de contacto. Asi, de acuerdo
con realizaciones tipicas de la presente invencion: (1) los huecos céncavos 330 pueden estar dispuestos al azar
para que no estén alineados con el nuevo tejido desarrollado después de cada cambio de aposito; (2) se pueden
proporcionar capas de contacto diferentes con huecos de diametros diferentes; o (3) se puede usar un espaciado
diferente de los huecos concavos cada vez que se cambie el material.

Las figuras 3B y 3C ilustran las correspondientes vistas desde arriba y desde abajo, respectivamente, del apdsito
300 provisto de concavidades. También se contempla una variacién de esta realizacién que tiene huecos céncavos
330 y/o elementos de contacto 322 dispuestos en la parte superior e inferior del apdsito 300 provisto de
concavidades. También se contempla una segunda variacion del apdsito para heridas 300 provisto de concavidades
en el que algunos o todos los huecos céncavos 330 han sido reemplazados por orificios que atraviesan todo el
espesor de la estructura de modo que las vistas desde arriba y desde debajo de la variacion aparecen similares a la
figura 3B.

En una realizacion tipica, los huecos céncavos 330 pueden estar rellenos parcialmente de sustancias terapéuticas.
Por ejemplo, en los huecos 330 se pueden poner sustancias antisépticas para tratar heridas infectadas. Ademas, se
pueden aportar a los huecos agentes cicatrizantes bioldgicos para mejorar la velocidad de formacién de tejido
nuevo. También en otra realizacion tipica, la capa del apésito 300 puede tener una funcién diferente en cada cara.
Por ejemplo, una cara del apésito 300 se puede optimizar para el desarrollo de tejido nuevo mientras que la otra
cara se puede optimizar para el aporte de agentes antimicrobianos.

En las figuras 4A, 4B y 4C se ilustra el uso del apdsito 300 provisto de concavidades. La figura 4A muestra la
superficie 400 de una herida. Nétese que la superficie 400 de la herida puede representar la mayor parte de una
herida superficial poco profunda o una pequefia porcion interior de una herida profunda de un tejido. La figura 4B
muestra la aplicacion del apodsito 300 provisto de concavidades a la superficie 400 de una herida y el
correspondiente desarrollo de tejido 410 en los huecos céoncavos 330. Finalmente, en la figura 4C se ilustra la
separacion del apésito 300 provisto de concavidades dejando desarrollo de tejido 410. Como se aplicara en detalle a
continuacion, es deseable proporcionar una fuerza exterior para mantener el apésito 300 comprimido contra la
superficie de la herida.

Las figuras 5A y 5B ilustran otra realizacion de la presente invencion, un apésito irregular rugoso 500. Desde una
vista en perspectiva, la figura 5A representa como el apésito irregular 500 tiene huecos irregulares 510 y elementos
de contacto irregulares 520 que actian como miembros “similares a huecos” que pueden contactar y pegarse a
tejido necroético cuando el sustrato se pone en la herida. Cuando el sustrato se retira de la herida, el tejido necrotico
se pega a salientes similares a ganchos 520 y se retira asi de la herida. La retirada del sustrato desbrida la herida.
La retirada de tejido necrético es una parte importante en la cicatrizacion de heridas. El sustrato del apdsito 500
puede ser de fieltro o napa de poliéster. En una realizacion tipica, el fieltro se ha calentado con aire caliente para
fusionar un porcentaje de las fibras y formar una superficie texturizada con una serie de elementos similares a
ganchos 520. Otra configuracion adecuada puede ser el material de gancho, momo el usado en una tela de cierre de
“ojales y ganchos”.

Después de la eliminacion adecuada del tejido necroético, la herida todavia se puede considerar como infectada y
puede ser tratada con el sustrato que incluye plata antimicrobiana, por ejemplo, que es util para destruir bacterias
mientras que el sustrato y el método de uso facilitan el desarrollo de tejido nuevo.

La fase de la cicatrizacion de una herida en la que se forma tejido nuevo se denomina generalmente fase
proliferante. Una vez cicatrizada adecuadamente la herida en la fase proliferante y reducida adecuadamente la carga
bacteriana, para facilitar la proliferacion continuada de células y tejido nuevo se usa un sustrato adecuado sin plata
antimicrobiana y opcionalmente con adicién de materiales que intensifican el desarrollo.

La figura 5C muestra la seccion transversal al azar de un aposito irregular 500. La superficie rugosa del aposito
irregular 500 se puede formar pasando un sustrato adecuado bajo calor de conveccién a una temperatura
aproximadamente igual o proxima al punto de fusién del material componente del sustrato. Por ejemplo, los
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materiales de poliéster funden tipicamente en un intervalo de aproximadamente 250 a aproximadamente 290°C. Un
material de fieltro de poliéster que ha pasado brevemente bajo una fuente de calor por convencién operando en este
intervalo experimentara fusion de la superficie y uniéon posterior de los hilos de poliéster en su superficie. La
extension en que la superficie ha fundido se puede controlar por la temperatura y tiempo de exposicion para dar una
superficie de la rugosidad deseada que presente huecos irregulares 510 y elementos de contacto irregulares.
Aunque se ilustra que el apésito irregular 500 tiene soélo una superficie rugosa, la invencion no esta limitada asi
porque las superficies superior e inferior pueden ser igualmente rugosas. Dicho apdsito podria ser util en el
tratamiento de heridas indeterminadas.

Como se ha descrito anteriormente, el tratamiento con el apdsito para heridas de la presente invencién comprende
forzar a que el apdsito de la invencién contacte intimamente con la superficie de la herida. Generalmente la fuerza
debe ser por lo menos 0,69 kPa. Se contemplan diversos métodos y sistemas para mantener este contacto intimo.
Estos métodos y sistemas pueden incluir: aplicar una pelicula adhesiva sobre el apdsito de la invencién y adyacente
a la superficie de la herida; arrollar una venda sobre el apdsito y alrededor de la zona dafada; y fijar a la estructura
un balén u otra camara hinchable e inflar la camara con aire o con un liquido. En una realizacion tipica, la aplicacion
de presion a la camara se hace de modo intermitente. Se puede poner un cierre conformable sobre la herida y
estructura de contacto; después se fija un cierre rigido sobre la herida, impartiendo la estructura de contacto una
fuerza sobre la estructura de contacto. Se aplica después una presion entre el cierre rigido y el cierre flexible
forzando la estructura de contacto contra la superficie de la herida. Se puede intensificar el contacto intimo cerrando
la zona de la herida con una cubierta conformable y aplicando succion. Cuando se usa succion, el apdsito para
heridas 300 provisto de concavidades es un apdsito particularmente bien adaptado para esta aplicacion. En general,
el intervalo de los niveles de succion es entre 1,72 y 34,47 kPa. El uso de succién se puede mejorar mas aplicando a
la parte posterior del apdsito un material de recubrimiento de heridas. Uno de dichos materiales adecuados de
recubrimiento de heridas se describe en la solicitud de patente provisional de Estados Unidos nimero 60/554.158
presentada el 18 de marzo de 2004.

Estudio del caso 1

El paciente A es un hombre de 70 afios con una Ulcera de decubito en fase IV en la cadera derecha con
debilitamiento significativo. Se aplicé a la herida la estructura de contacto de la presente invencion y se puso una
pelicula adhesiva sobre la herida y la estructura de contacto. Se aplico debajo de la pelicula adhesiva una succion
de 7,58 kPa para impartir una fuerza sobre la estructura de contacto. La succién se mantuvo de modo generalmente
continuo. El material de contacto se reemplazé cada dos a cuatro dias. Después de estar aplicado el dispositivo
durante 30 dias, la porcion debilitada de la herida habia cicatrizado virtualmente y la superficie de la abertura de la
herida habia disminuido de 66 a 45 centimetros cuadrados. Se aplicé a la herida un injerto de piel de espesor
agrietado.

Estudio del caso 2

El paciente es un hombre de 50 afios con una fractura del tobillo derecho con el hueso al descubierto. Se le puso
una placa para reducir la fractura y se realizd un solapamiento libre del rectus abdominis (musculo recto del
abdomen) para recubrir el hueso al descubierto. El solapamiento durd sélo parcialmente originando una herida
abierta con hueso al descubierto. Se aplico a la herida la estructura de contacto de la presente invencién y se puso
una pelicula adhesiva sobre la herida y la estructura de contacto. Se aplicé una fuerza a la estructura de contacto
por aplicacion de un vendaje alrededor del tobillo o por aplicacion de succion. La fuerza de succion se aplico
generalmente durante aproximadamente medio dia y se mantuvo la fuerza del vendaje durante el resto del dia.
Durante un ndmero de dias, para impartir fuerza sélo se uso la envoltura del vendaje. En menos de 2 semanas se
desarrollé tejido nuevo sobre el hueso al descubierto. En un periodo de 7 semanas la superficie de la herida se
redujo de 50 a 28 centimetros cuadrados.

Aunque se han mostrado y descrito realizaciones preferidas de la invencion, se debe entender que dichas
realizaciones se proporcionan s6lo como ejemplo.
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REIVINDICACIONES

1. Un apésito para heridas para su uso en un sistema de tratamiento de heridas aplicando succién a una herida,
teniendo el apésito para heridas (100, 300, 500) un sustrato textil fibroso permeable (102, 310) que comprende una
pluralidad de fibras, teniendo el citado sustrato una superficie discontinua de contacto con la herida con elementos
de contacto con la superficie de la herida (106, 322, 520) que definen huecos (104, 330, 510) para facilitar desarrollo
de tejido (410) en el espacio vacio entre los huecos; en el que, cuando se usa, la aplicacion de una fuerza de
compresion origina que el tejido en los huecos tenga una forma de catenaria con lo que favorece la actividad celular
y posterior cicatrizacion de la herida; y se eliminan de la herida fluidos.

2. El apésito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el sustrato es una estructura que comprende
fibras de polimeros sintéticos.

3. El apésito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que las fibras son fibras tejidas, tricotadas,
trenzadas, bordadas, hiladas, sopladas fundidas o hiladas por fusion.

4. El apésito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que las fibras estan dispuestas al azar acopladas
entre si.

5. El apésito para heridas de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el sustrato es un fieltro de poliéster.

6. El apdsito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que los huecos son huecos céncavos (330)
formados en la superficie de contacto.

7. Un apésito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que los huecos concavos (330) ocupan mas del
50% de la superficie de la cara de contacto con la herida en la que estan dispuestos.

8. Un aposito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que el ancho medio de los huecos céncavos
(330) esta en el intervalo de 0,5 a 10 mm.

9. Un apésito para heridas de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que la profundidad media de los huecos
céncavos (330) esta en el intervalo de 0,2 a 5 mm.
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