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Wykryto, ze zwiazki ciekle otrzymywa-
ne przy uwodornianiu pod ciSnieniem réz-
nych gatunkéw wegla, smét, olejéw mine-
- ralnych, ich produktéw destylacji, ekstra-
howania i przeksztalcenia, jak réwniez po-
zostatosci podobnych materjatéw, jak
réwniez produkty wozszczepienia, jako
to gazolina, otrzymana przy rozszcze-
pianiu, produkty rozszczepiania  smoty
i t. d. daja si¢ przeprowadzaé z dobra
wydajnoscia zapomoca mas kontakitowych

odwodorniajacych w wysokiej temperatu-_

rze w weglowodory aromatyczne i inne cen-
ne weglowodory nienasycone wodorem.
Utworzone weglowodory zapomoca de-
stylacji czastkowej produktéw surowych
mozna otrzymaé w stanie mniej lub wiecej

oczyszczonym lub tez te ostatnie mozna
stosowaé bezposrednio, np. jako paliwo do
silnikéw wybuchowych, W tym ostatnim
wypadku produkt wykazuje w przeciwieri-
stwie do materjatu wyjsciowego te wyzszos¢,
iz przy spalaniu w silniku pod wysokiem ci-
énlienfem mie wymaga, dzieki znacznej Zza-
wartosci weglowodoréw  aromatycznych,
dodawania tak zwamych ,nieprzyjaciol hu-
ku", Przepuszczajac produkty rozszczepie-
n‘a,np. w temperaturze 400 — 800°, przez
odwodorniajace masy kontaktowe, otrzy-
muje sie bezposrednio niewytwarzajacy
huku érodek do napedzania silnikéw, za-
wierajacy ponad 15% weglowodoréw aro-
matycznych, .
Jako masy kontakitowe wchodza w gre,
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np. wegel porowaty, siarczek cynkowy, gli-
na, pumekss i t. d. Jako najbardziej czynne
okazaly si¢ jednak tlenki metali 6 gru-
py ukladu perjodycznego. Rzeczone tlemki
mozna stosowa¢ badz oddzielnie, badz
razem, badz z innemi cialami czynnemi,
szczegblnie z tlenkami 3 i 4 grupy uktadu
perjodycznego. Wegiel aktywowany uzyty
cddzielnie lub wraz ze zwiazkami wyzej
wspomnianemi lub innemi . jest réwniez
znakomitym katalizatorem. Tlenki ko-
rzystnie jest potraktowaé wuprzednio w
temperaturze wysokiej wodorem lub mie-
szaning gazéw, zawierajacych wodér, Ma-
sy kontaktowe, szczeg6lnie czynne, o kté-
rych. mowa: powyzej, jak si¢ okazalo, wy-
kazuja nieznaczna czulo§é wzgledem tru-
cizn kontaktowych, wskutek czego odpada
potrzeba uprzedniego klopotliwego oczy
szczania produktu. Kontakty nie wywoluja
réwniez prawie wcale reakcyj pobocznych.

Z katalizatoréw najczynniejsze dzialaja
juz w temperaturze pomizej 200 — 300°,
wykazujac wysoka wydajnoéé i mie powo-
dujac strat, jakie powstaja wskutek roiz-
szczepienia produktéw gazowych lub ich
polimeryzaciji w zwiazki o wigkszej cza-
steczce, .

‘Rzeczone czynne masy Jﬂovntaktowe ma-

da;q si¢ réwniez, jak si¢ okazato, do o-
trzymywania aromatycznych weglowodo-
réw z innych produkitow, niz powyzej wy-
szczegOlnione, - a mianowicie z produktéw
dowolnego pochodzenia, zawierajacych cy-
kloparafiny lub nafteny.

‘Podlegajace odwodornianiu  zwiazki
mozna przepuszczaé w postaci pary przez
masy kontaktowe badz jako takie, badz
zmieszane -z- aromatycznemi lub nasycone-
mi weglowodorami innego rodzaju. Naste-
puje witedy w stopniu mniejszym lub wiek-
szym przeksztatcenie, szczegélnie na we-
glowodory” aromatyczne -obok jedncczesne-

go wydzielania si¢ wodoru. Niekiedy moz-

na réwniez podlegajace odwodornianiu

ciata przepuszczaé przez kontakt po roz-
cleficzeniu ich wodorem lub zawierajaca go
mieszaning gazowa lub tez gazem obojet-
nym, Okazato si¢ przytem, ze obecno§é wo-
doru nie wplywa ujemnie na odwodornia-
nie, lecz przeciwnie, zapobiega tworzeniu
si¢ zwigzkéw o znacznych czasteczkach,
ktére” zmniejszaja stopniowo skutecznosé
kentaktu i obnizaja wydajnosé i ilosé prze-
puszczanych w jednostke czasu gazéw. W

tym wypadku celowo jest przeprowadzaé

proces w temperaturze ponad 300°, np. w
temperaturze 450 — 600°, pod ci$nieniem
zwyklem lub podwyzszonem.,

Okazato sie ponadto, iz pracujac pod
ciénieniem w atmosferze wodcru i uzywa-
jac lub mie uzywajac mas kontaktowych
cdwodorniajacych, mozna otrzymaé bezpo-
§rednio z réznych gatunkéw wegla, smél,
olejow mineralnych, paku, asfaltu, zywic,
bitumu, jako tez ich produktéw destylacji
i przeksztalcenia, pozostatosci i materja-
téw podobnych, produkty skiadajace sig
przewaznie z weglowodoréw arcmatycz-
nych, alifatycznych i hydroaromatycznych,
ktére uzyte do napedu silnikéw réwniez
nie wydaja huku, W tym wypadku reakcje
nalezy prowadzi¢ w ten sposéb, aby two-
rzyly sie przewaznie weglowodory ciekle,
czesciowo masycone lub nienasycone wo-
dorem, wrzace ponizej 200°, Ten spos6b
pracy szczegblnie celowem jest stosowaé
przy obfitujgcym w bitum weglu brunat-
nym i przy wielu gatunkach ropy nafto-
wej, Te ostatnie mozna stosowaé rowniez
w postaci mieszaniny z ubogim w bitum
weglem brunatnym.

Jako nadajace si¢ w tym celu ciala sty-
kowe mozna przytoczyé: wodorotlenek gli-
nowy, bauksyt, wegiel drzewny Erlen'a
nasycony lub nie kwasem fosforowym, na-
turalng ziemie z Floridy, wegiel kostny,

magnezje zawierajaca 1% chlorku ruteno-

wego, ponadto tlenek miedzi z tlenkiem



zelaza krzemian isrebrowy, krzemian mie-
dziocynkowy, tlenek zelaza z tlenkiem wa-
nadu i tlenki 2 i 3 grupy, kwas tytanowy,
wodorotlenek mangancwy; poza tem nalezy
przytocczy¢é tlenki metali 2 grupy, jako
to tlenek berylu, magnezu, wapnia, wresz-
cie tlenek ceru, kwas krzemowy, ziemig o-
krzemkows i t. d.

Regulujac szybkoéci przeptywu zales-

nie od materjatu wyjsciowego, mozna pod-
trzymaé okreslone stopnie mdsycenia.
Chege otrzymaé z weglowodoréw alifa-

" tycznych lub hydroaromatycznych dowol-

nego pochodzenia, szczegélnie 1z powyzej
wspomnianych produktéw rczszozepienia i
uwodornienia pod ciénieniem weglowodo-
ry aromatyczne jako to benzen, naftalen,
antracen, fenantren i t. d., majlepiej jest
postgpowaé¢ w sposéb podany ponizej.

Materjat wyjsciowy traktuje sie pod ci-
$n‘eniem nadmiarem wodoru lub zawiera-
jacej go mieszaminy gazowej w temperatu-
rze powyzej 500°, utnzymujac mieszanine
gazowa, w obiegu kolowym, w obecnosci
odwodorniajacych katalizatoréw i baczy,
aby utworzone weglowddory gazowe, jak
metan i inne wyzsze weglowodory gazowe,
byty stale usuwane z obiegu, np. zapomo-
ca przemywania benzyng lub samym pro-
duktem wy;sciowym.

Nadmiar wodoru odgrywa w tym wy-
padku role bardzo powazna, przeszkadza-
jac niepozadanemu rozszczepianiu sie i od
wielko$ci tego nadmiaru zaleznem jest
tworzenie sie weglowodoréw arcmatycz-
nych, Przy bardzo zmacanym nadmiarze
objetoéciowym np. otrzymuje sie zwykle
przewaznie benzen, podczas gdy mniejsze
ilosci wodoru sprzyjaja tworzeniu sie ma-
ftalenu, Ponadto sklad masy komtaktowej,
szybkc$é przeptywu, temperatura wywiera-
ja rowniez wplyw na rodzaj aromatycznych
weglowodoréw,

Co si¢ dctyczy temperatury, to nalezy
uwazaé, aby ta nie byla wyZsza niZz tego
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wymaga potrzeba, gdyz w przeciwnym ra-
zie zwykle zwieksza si¢ niebezpieczéfistwo
tworzenia si¢ gazu, Temperatura - nizsza
jest réwniez niepozadana. Przy tym sposo-
bie pracy zaleca si¢ z materjatu wyjscio-
wego otrzymywaé uprzedmio wyisze we-
glowodory aromatyczne o mniejszym lub
wigkszym stopniu czystosci, poczem dopie-
ro nizsze weglowodary aromatyczne,
Przy stosowaniu tej metody nalezy u-
wazaé, aby aparaty wzglednie ich cze$ci
stykajace sig z goragcemi organicznemi cfa-
lami reagujacemi, mp. w temperaturze po-
wyzej 400° wizglednie 500°, byly wolne od
cial, wywolujacych osadzanie sie wegla
lub tworzende isi¢ metanu, jak np. wolne
zelazo lub nikiel. Najkorzystniej jest sto-
sowaé stopy stalowe, np. stal Kruppa

- V,A lub WT, lub stal chromoniklowa,

szczegolnie stal uboga w wegiel, jak- np.
stopiony w prézni ichromonikiel B He-
raeus'a lub stop kobaltowy ilub wreszcie,
o ile na tto pozwala temperatura—glin, Skc-
ro materjaly  wyjdciowe,  podlegajace
obrébce, nie zawieraja siarki, natenczas
mozna stosowaé aparaty z miedzi lub in-
nego tworzywa, zachowujacego si¢ podob-
nie, np, srebra, Réwniez i stosowane kaita-
lizatory nalezy dobraé¢ w ten sposob, aby
w temperaturach, jakie si¢ stosuje, katali-
zatory nie sprzyjaty tworzeniu si¢ koksu,
sadzy i metanu, Pomimo to w reakciji tej
tworza, si¢ weglowodory gazowe, ktorych
ilosé ti charakiter zaleza od materjalu wyj-
$ciowego i temperatury. Prizy tej metcdzie
pracy celowem jest dla oszczednoéci utrzy-
mywanie wodoru zapomoca przepompowa-
nia w obiegu kolowym. Poniewaz w beda-
cych w obiegu kotowym gazach ilosé : we-
glowodoréw — gazéw jest coraz to wigk-
sza, co wplywa wujemnie mna wydajnosé
arcmatycznych weglowodoréw, nalezy: wiec
metan i temu podobne gazy usuwaé z o-
biegu kotowego w sposéb ciagly, nlp roz-
mmsmzauanc go w bemzvme :



Stuzace jako materjal wyjéciowy pro-
dukty - rozszczepienia i uwodornienia pod
ciénienjem mozna otnzymywaé oddzielnie
lub w tym samym piecu, w ktérym otrzy-
muje si¢ aromatyczne weglowodory,

Podlegajace obrébce materjaly wyij-

$ciowe mozna wprowadzaé do reakcji w

postaci pary lub w postac statej dokladnie

. rozdrobionej, np. w ten spcséb, iz prze-
prowadza sie je zapomoca wodcryu, ktéry
wplywa do produktu przez cialo porowa-
‘te, w stan piany llub rozpyla, np. w tempe-
raturze okolo 400° i powyzej, poczem sty-
ka si¢ je w postaci strumienia szybkcply-
nacego, dodajac lub bez wodoru z katali-
zatorem, ktéry ogrzewa si¢, mp. zapumoca
przepuszczania przezen goracego wodoru,
do temperatury 600°, Skoro gazy wyloto-
we zawieraja, oprocz weglowedoréw arcma-
tycznych’ jeszcze i inne weglowodory, ma-
tenczas zaleca si¢ gazy ochlodzi¢ szybko
poza komora, reakcyjna ponad temperature
tworzenia si¢ benzyny. :

Otrzymany, np. zapomoca wymywania
benzyna, metan mozna zuzyé ponownie do
otrzymywania wodoru, Mozna jednak go
zuzy¢ réwniez do otrzymywania innych
weglowodoréw, np. benzenu, Wydzielaja-
cy sie w spcsobie ‘powyzszym wodor moz-
na zuzy¢ do innej reakcji, np. do uwodor-
niania pod ciSnieniem réznych gatunkéw
wegla i temu podobnych materjalow wyj-
sciowychi, '

Z katalizator6w, nadajacych si¢ do tej
szczegblnej metody pracy, mozna przy-
toczyé: chrom w postaci metalu lub tienku
lub w polaczeniu z innemi ciatami, szcze-
golnie w postaci metalicznej, np. stopu
chromowego lub lacznie z cynkicun:, gli-

- nem i &. d. réwniez mangan, mp. w pcstaci
tlenku lub chromianu manganowego, wegiel
aktywowany jako taki lub z dodatkiem,
np. chromu, jak réwniez -prerwiasthki ¢ gru-
py ukfadu perjodycznego, ktére redukuja

si¢ w temperaturze wysokiej, jako takie lub
Zmieszane z innemi ciatami,

Przy ochladzaniu gazéw reakcyjnych
otrzymuje si¢ produkt obfitujacy w zwiazki
aromatyczne, np. z gestej ropy ,Elwera-
ther" otrzymuje si¢ obok naftalenu i nie-
znacznej iloéci inmych niZej wrzacych
weglowodoréw, jak np. pochodnych ben-
zyny, okoto 70 — 80% benizenu. Produkt
otrzynfany jest praktycznie pozbawicny
zanieczyszozeni, szczegblnie nie zawiera
zwiazkéw siarkowych jako to tiofenu. Pro- -
dukt rzeczony mozna stosowaé bezpocsred-
nfo jako paliwo, rozpuszczalnik i t. d.

Poniewaz aromatyczne weglowodory,
jak benzen, maftalen f antracen dotych-
czas otrzymuje si¢ z wegla kamiennego,
spos6b powyzszy posiada wielkie znacze-
nie praktyczne, .

Przyktad I. Olej smolowy wegla bru-
natnego uwodornia si¢ pod cisnieniem w
sposéb znany, Wrzaca do 250° czesé¢ uwo-
dornionego i ubogiego w weglowodory ben-
zenowe oleju przepuszcza si¢ w tempera-
turze 550 — 600° przez wegiel porowaty,
zmieszany uprzednio z tlenkiem cynku.
Produkt otrzymany zawiera okolo 30%
lub wiecej weglowodoréw benzencwych.
Powstaly przy reakcji wodér zuzywa sie
do uwodornianta,

Przyktad II. Frakcje 200 — 300¢ uwc-
dornionej pod ci$nieniem ropy mnaflowe]j
wtlacza si¢ w sposéb ciggly przez pérny
koniec pionowo ustawionej rury chromo-
niklowej, ogrzanej do 570°, napelnionej
“dnobno sproszkowanym mclibdenem. Uwal-
niajacy sie, wiskutek tworzenia sie we-
glowodoréw aromatycznych, wodér pod-
wyzsza natychmiast ciénienie, ktére, przez
wypuszczanie gazu w sposéb ciggly, ustala
si¢ w iprzyblizenu na 200 — 250 atm.
Otrzymany produkt ciekly mozna spu-
szcza¢, nie obniZajac ciénienia w spos6b
ciagly. Z gazéw uwolnionych mozna otrzy-
maé jeszcze zapomoca wegla aktywowane-
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go pewna 1ilos¢ niskowrzacych weglowodo-
réw. Gazy mozna zuzyé bezposrednio lub
po uprzedniem oczyszczeniu lub prze-
ksztatceniu 'do uwodorniania,

Przyktad III. Mieszaning weglowado-
réw, otrzymama |przy katalitycznem uwo-
dornieniu pod ciSnieniem ropy ,Elwe-
rather”, przepuszcza si¢ w temperaturze
650° w obecnosci wodoru przez kontakt w
postaci siarczku kadmowego rozpostartego
na pumeksie. Twoorza, si¢ przytem, odszcze-
piajac wododr, ze znaczma wydajnoscia we-
glowodory benzenowe obok weglowodoréw
nienasyconych. Zamiast siarczku kadmo-
wego mozZna uzy¢ réwniez siarczku cynkc-
wego, tlenku cynkowego, chromianu cynke-
wego, gline tlenek chromu, ponadto ni-
kiel, miedZ, palleiid i t. d. i kontakty po-
dobnie odwodorniajace.

Przyktad IV.  Gazoline otrzymang
przez rozszczepien'e przepuszcza sie w
temperaturze 600° przez gabke zelazna,
Produkt otrzymany zawiera 18% aroma-
tycanych weglowodoréw i nie wywotuje
huku w silniku, bedac sprezony w stosun-
ku:64.

Przyklad V. Pary cyklcheksanu miesza
si¢ z wodorem i przepuszcza w temperatu-
rze 600° przez aktywowany wegiel, ktéry
przepaja si¢ uprzednio roztwcrem chromia-
nu potascwego, suszy i redukuje w tempera-
rze 550° wodorem. Skroplina sklada si¢ z
benzenu obok mieznacznych ilosci zwigz-
kéw nienasyconych.

Przyktad VI. Szescichydrotoluol prze-
puszcza si¢ w strumieniu azotu przez kon-
takt z kwasu molibdenowego zawierajace-
go 10% tlenku glinu, ogrzany do 450°.
Jakio skropling ctrzymuje sie¢ z dobra wy-
dajnoscig. abok mezmwmomego produktu
wyljéciowego toluen.,

Przyktad VII. Przez kwas molibdeno-
wy, traktowany uprzednio w temperaturze
600° wodorem, przepuszcza si¢ z szybko-
§cia 2 litréw na godzine na 1 cm® masy

kontaktowej w temperaturze 450° wodér
zawierajacy 3,5% pary cykloheksanu.
Skroplina sktada isi¢ z prawie czystego
benzenu i pcsiada w temperaturze 15°.C
cieZar wlasciwy 0,878, liczba bromowa za$
réwna sig 0,012 g/cm3.

Przyktad VIII, Frakcje benzyny, wrza-
cg w temperaturze 115 — 125°, ktérg to
benzyng otrzymuje si¢ zapomoca uwodor-

. niania pod ciSnieniem smoly wegla bru-

natnego i ktora moze zawieraé dwumety-
locykloheksan, odparowuje si¢ zapomoca
strumienia wodoru tak, iz ten ostatni za-
wiera objetosciowo okoto 4% weglowodoru
t nastepmie przepuszcza w temperaturze
450° przez kontakt w postaci kwasu molib-
denowego, otrzymanego w sposéb wskaza-
ny w przykladzie poprzednim. Gestosé
skropliny wynosi w temperaturze 15°C
0,851 w przeciwieristwe do gestosci mate-
rjiatu wyjsciowego, ktéra réwna sie 0,779.

Przyktad IX, Olej sredni ciezki, o cie-
zarze wilasciwym 0,900, otrzymany przy
traktcwaniu wegla wodorem pod cisnie-
niem, umieszcza si¢ w istanie cieklym w
zbicrniku i odparowuje lub rozpyla wy tem-
peraturze okoto 400°. Pary gorace ogrza-
ne w przyblizeniu do 400° doprowadza sig
szybko w rurze waskiej 'do temperatury
okolo 600° i wpuszcza do komory kontak-
towej, znajdujacej si¢ pod ciénieniem wo-
doru o 200 atm. Stosunek wodoru do oleju
dobiera sie przytem 'w ten spoéb, ‘¢z wodér
znajduje si¢ w przyblizeniu w 20 — 30-
krotnym nadmiarze do objeto$ci oleju.

W komorze kontaktowej i w czesciach
aparatury, stykajacych si¢ z goracemi cia-
lami reagujacemi, nalezy unikaé wolnego
zelaza, stosujac zamiast niego stop stalo-
wy, W czesciach zaé mmiej wystawiocnych
na dziatanie cial rzeczonych — powloki
glinowe, Masa kontakitowa zawiera tlenki
chromu, molibdenu i manganu zmieszane
doktadnie w stosunku czasteczkowym lub
w przyblizeniu czasteczkowym. Tempera-



tura kontaktu wyncsi 600°, Mieszaning
"gazu i par po wyjsciu z komory reakcyj-
nej cchiadza si¢ pod ci$nieniem. Skrcplina
olrzymana zawiera obck innych, przewaz-
" nie pierécienicwych weglowodoréw, 35%
‘benzenu, 5% maftalenu i pochodne benze-
nu, jak np. toluen. Gazy pczcstate zaw'e-
raja okoto 20 — 30% materjalu wyjscio-
wegd w postaci trudncskraplajacych sie
“weglowodoréw, szezeg6lnie metanu; ten o-
“statni’ po opuszczeniu zbiornika do osadza-
nia przepuszcza sie” przez pléczke, w kto-
rej chiega cdpowiedmio dobrany do usu-
“wania’ metanu czynn’k ptéczacy, np. ben-
* zyna, Gaz wolny cd weglcwodoréw, szcze-
gélnie’ od metanu, mozna przerobi¢ w ja-
" kiikolwiek badz ‘sposéb znany na wodor lub
“zuzyé woinny sposéb.,

Przyklad X. Otrzymany przy destylacji
cleju ‘mineralnego cigzki olej $redni o cie-
‘zarze wlasciwym 0,910 wiryskuje si¢ pod
cisnienfem 200 atm do izbicrnika ogrzane-
go do 580° i obrabia w cbiegu kotcwym,
przeptywajacym wodocrem; zbiornik ogrze-

'wa sie z zewnatrz goracemi gazami, stuza-

" cemi jako no$niki ciepta, Cze$é ciepla do-
prowadza sie zapomoca elektrycznego o-
grzewacza, umieszczomego w komorze re-
akcyjnej, odgrywajacego jednocze$nie ro-
le kontaktu, ktéry sklada sie z ogrzanego

 do 700° zwcju z chromoniklu B (24,2% Fe,
60,1% Ni, 13,38% Cr, 0,02% C i nieznacz-
ne ilosci manganu i krzemu).

- Pod wzgledem twicrzywa, z ktérego wy-
konana jest aparatura, cbowiagzuja takie
samé $rodki ostroznosci, jak w przyktadzie
IX. .

CiSnienie czastkowe cleju nie po-
winno celowo przekraczaé 5—10 atm.

" Produkt otrzymany po ochlodzeniu i osa-
dzeniu zawfera okolo 60 — 70% benzenu,
10 — 15% maftalenu i nieznaczne ilosci

" antracenu,

" Skoro zwiekszyé cisnienie czastkowe cle-
ju, nie zmieniajac pozostalych warunkéw

~d3

reakcji, dwu - lub - trzykrctnie, natenczas
otrzyma sie obok innych, przewaznie pier-
écieniowych weglowodoréw, 30 — 409
benzenu i jego homclogéow, 40% naftalenu
i ckolo 5% antracenu,

Dobierajac odpcowiedn’e ci$nienie czast-
kowe, szybko$é przeptywu i mase kontak-
towa mozna przeprowadzi¢ materjal wyj-
¢ciowy calkowicie w weglowodory aroma-
tyczne i wydajnoé¢ przesunaé jeszcze da-
lej w kierunku weglowodoréw wielop’er-
$cieniowych, jak np. naftalenu i antra-
cenu. )

Przyktad XI. Parafine stala odparowu-
je sie w temperaturze nizszej od tempera-
tury jej rozkladu, przeksztatca w mgte lub
rozpyla i przepuszcza jednoczesnie z wo-
dorem przez ogrzang do 600° mure wyso-
koprezna. Cisnienie wyncsi ckoto 200 atm.
Stosunek wodoru do par parafiny nalezy
dobra¢ w ten spciséb, aby wodér byt obec-
ny w 25-krotnym nadmiarze. Jako kontakt
stuzy dokladnie rozdrobicny tlenek chro-
mu, otrzymany prizez rozlozenie chromia-
nu glinowego, Srodki cstroznosci wzgledem
tworzywa aparabu, przytoczone w przykta-
dzie IX, nalezy réwniez zastosowa¢ i w
tym wypadku. Przez szybkie chlodzenie
zapcbiega sie¢ rozktadaniu w temperaturze
przej$ciowej weglcwodoréw mniearomatycz-
nych, zawartych w predukcie,

Po cchicdzeniu i skropleniu otrzymuje
sie ciecz, zawierajaca do 60% weglowodo-
ré6w benzolowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob otrzymywania cennych we-
glowodoréw, szczegblnie weglowodorow
aromatycznych, znam’enny logrzewaniem
produktéw cieklych ctrzymanych zapcmocs
rozszczepienia lub uwcdornienia” pod ci-
$énieniem réznych gatunkéw wegla, smél,
olejéw mineralnych, ich produktéw desty-
lacji, ekstrahowania i przeksztatcenia, jak



réwniez pozostalosci i cial pochodnych z
kontaktami odwodorniajacemi, niekiedy
wraz z wodorem lub zawierajacemi go ga-
zami lub z gazami oboj¢tnemi, _

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze jako kontakty stosuje wsie’ tlenki
metali 6 grupy ukladu perjodycznego, ja-
ko takie lub zm’eszane ze soba lub z inne-
mi ciatami czynnemi, szczegolnie z tlenka-
mi 3 i 4 grupy uvkladu perjodycznego, u-

zywajac lub nie uZywajac moénikéw, lub
tez stcsuje sie wegiel aktywowany, jako
taki lub w temperaturze wyzszej jedno-

cze$nie z innemi zwiazkami szczegéln'e ze
zrwigzkami metali 6 grupy ukladu perjo-
dycznego.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tem, Ze masy kontaktowe traktuje sie
uprzednic w temperaturze podwyzszonej
wodorem lub zawierajacemi go mieszani-
nami gazowemi.

4, Sposéb wedtug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, 2ze cykliczne tluszczowe we-
glowodory lub nafteny dowolnego pocho-
dzenia ogrzewa si¢ z powyzej wspomnia-
nemi masami kontaktowemi,

5. Sposob wedlug zastrz, 1, zmamien-
ny tem, Ze reakcje prowadzi si¢ w ten spo-
sob, ze powstaja weglowodory wrzace po-

nizej 200°, zawierajace wogble weglowo-
dory aromatyczne, nienasycone, alifatyczne
i hydroaromatyczne, przyczem w charakie-
tze surowca mozna réwniez stosowaé bez-
posrednio rozmaite gatunki wegla, oleje mi-
neralne, smoty, asfalty, Zywice, bitumy, ‘jak
réwn‘ez produkty dch destylacji i prze-
ksztalcenia, a wreszcie pozostatosci i t. di

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz,
1 — 5, znamienna tem, ze weglcwodory
niearcmatyczne przeprowadza si¢ prawie
wylacznie w weglowodory aromatyczne,
traktujac te pierwsze pod ciénieniem, celo-
wo wysokiem, w temperaturze powyzej
500° wodorem lub zawierajacemi go lgaza-
mi, utrzymujac wodér lub gazy w obiegu
kotowym w obecnosci mas kontaktowych
i usuwajac utworzone weglowodory gazo-
we, jak np, metan,

7. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze ciala, sprzyjajace osadza-
niu si¢ wegla i tworzeniu sie weglowodo-
réw gazowych, usuwa sie z komory reak-
cyjnej.

I. G, Farbenindustrie
Aktiengesellschait,

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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