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Vyndlez se tyk4 nerozpustné elektrody pro elektrochemické
dpravy povrchu, kterd krom¥ p¥{vodu proudu do ldzn& slouZi sou-
tasn& i k privodu nebo odvodu tepla do lé4zn¥ nebo z ldézni.

NXkteré galvanické 1ldzn&, uZivajici nerozpustné elektrody
pracujici p¥i zvySené teplot&, je nutno pro udrZeni sprévnych
pracovnich podminek pFih#i{vat. Jindy je nutno z lézni teplo od-
védét, a to tehdy, kdy% zatiZen{ 1ldzn& proudem je tek veliké, Ze
Jouleovo teplo, vznikajicf v ldzni prichodem proudu, se nestal&i
0dv4d¥t st¥nami vany a hladinou 1lézn&. Odvod tepla a udrZeni
spravné teploty je pak limitujicim faktorem intenzivniho vyuZiti
14znd., 2Zv145t& p¥i tvrdém chromovéni a eloxovéni, kdy se pracuje
se znaln& vysokymi proudovymi hustotami, omezuje tato skute&nost
vyrobni kapacitu celého za¥izent.

Pro odvod tepla z 1l4zn& se uZivd chlazeni vany vodnim plés-
t&m, které je v¥ak mdlo d&inné. U¥inn&js{ jsou chladici hady -
kovoré vyméniky, které se umisfujf p¥fmo u st¥n nebo dna vany. Tim
se v8ak znafn& zmenduje uiitelny prostor vany, nebot upravované
zbo%{ musi byt pri dprav& od kovovych vym&niki dosti vzddleno,
aby jimi neprotékaly bludné proudy, které by mohly vést k jejich
rychlému znideni korozi. Dédle je znsm zpisob odvodu tepla z ldz-
~n¥, pifi n&m¥ se poulije masivnich deskovych elektrod opatfenych
hadovitou dutinou, kterou prochdzi chladici voda. Manipulace s
takovjmi'elektrodami je v8ak vzhledem k jejich veliké hmotnosti
znaénd obti¥nd. Také vlastni vyroba t&chto elektrod je zna&n& slo-
¥it4 a p¥i prom&nlivosti typd a rozm&rt galvenizadnich van neeko-
nomickd. Pro vany netypizovanych rozm&rd takové elektrody prak-
ticky nelze zajistit, neboi nutnost zhotoveni formu na jejich od-
1évani vyrobu siln& prodrazi.
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Nevyhody tohoto stavu techniky v této oblasti se do znalné
miry odstranuji nerozpustnou elektrodou pro elektrochemické upra-
vy povrchu podle vynélezu. Podstata vyndlezu spolivé v tom, Ze
elektroda je tvoifena tlustost&nnou kovovou trubkou, opat¥enou ne
koncfch prostdedky pro pirivod a odvod teplonosného media, které
31 protéké,‘spojenou s jednim polem zdroje elektrického proudu
pro elektrolyzu. Je vyhodné, je-li tloustka st¥ny trubky vEt3i neZ
2 mm, nebot v tomto prfpad¥ je zaji¥t&na pii eventuelnich koroznich
dbytcfch elektrody jeji dostatelnd ¥ivotnost. Je ddle vyhodné, Je-
1i trubka hedovit¥ stolena do n&kolika smylek, nebot p#i takovém
uspoiddédni elektroda rovnom¥rn&ji vykryvéd sténu vany a vytvoi{ tek
rovnom¥rn¥jd{ elektrické pole. Pro 14zn& obsahujfci oxid chromovy
nebo kyselinu sirovou Jje nejvhodn&j¥im materidlem elektrody olovo
a jeho slitiny, pro jiné 14zn¥ je vyhodnym materidlem poplatinove-
ny titan.

Elektroda podle vyndlezu je tvarov¥ jednoduché a snadno vy-
robitelnd. Materidl pro jeji vyrobu je dostupny a nevyZaduje Zdd-
nych zvlé§tnich vyrobnich opatieni. Svymi rozm&ry se elektroda bli-
2{ rozmdrdm tyfovych'anod, bEZn& pouf{venych p¥i gelvanickém po-

- vl1ékéni, lze s ni snadno menipulovat a celkovym uspoiddénim elek-
trod ve van¥ se vylufuje vznik korozivnich bludnych proudd. Jeji
hlavnf vyhodou viak je jeji sou¥asnd funkce jako vymdnik tepla.

Svou podstatou dévéji tyto elektrody moZnost kombinace oh¥evu nebo
chlazeni 1dzn¥& podle teploty teplonosného media, které jimi proté-
kd. Je moZno Jje pouz{t i ve stévajicich zatf{zenich ke zlep&eni chla-
zen{ 14zn¥, kterou je pak moZno zatd%ovat podstatnd vyss8imi proudy
a zvysit tek jeji vyrobni kapacitu. :

~ Vynélez je v del3fm bli%e vysvitlen na popisu jeho konkrét-
" nfho provedeni zndzorn¥ného na priloZenych vykresech, Na obr. 1

je zndzorn¥na elektroda podle vyndlezu v Fezu. Tlustostdnnd trub-
ka 1 vn¥jsiho prim&ru 10 a% 50 mm a vnit¥niho prim&ru 10 aZ 30 mm
ve tveru U je na svych koncich opat¥ena nétrubky 2, ‘kterymi se po-
moci tlakové hadice 3 pF¥ipoji k p¥{vodu a odpadu vody. Na obr. 2
‘je znézornén Fe® jinym mo¥nym provedenim vynélezu. Trubka | je ha-
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dovitd stofena do n8kolika smy&ek, které vytvori rovnom&rndjii elek-
trické pole, ke spojeni s potrubnim rozvodem vody je uZito nétrub-

ki 2 s lemem a p¥evle¥nou matici 4.

Vyndlez je moZno vyuZivat v provozech elektrochemickych po-
vrchovyjch dprav pro p¥fvod proudu do galvanickych ldzni se suéasnou

funkc{ vym&niku tepla.

PREDMET VYNALEZU

1. Nerozpustnd elektroda pro elektrochemické dpravy povrchu, vy-
znadujici se tim, Ze je tvofena tlustost&nnou kovovou trubkou /1/
opat¥enou na koncich prost¥edky /2,4/ pro p¥fvod a odvod teplo-
nosného media, které j{ protékd, spojenou s jednim pélem zdroje
elektrického proudu pro elektrolyzu.

2. Elektroda podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e tloudfka stiny
trubky /1/ je nejmén& 2 mm,

3. Elektroda podle bodi.1 a 2, vyznadujici se tfm, Ze trubka /1/
Jje ohnuta do jednoduché smyéky tvaru U nebo hadovit¥ sto&ena
do vicendsobné smyd&ky.

4. Elektroda podle bodd 1 aZ 3, vyznadujici se tim, %e je vytvorena
z olova nebo jel slitin,

5. Elektroda podle bodd 1 aZ 4!vyznaéujici se tim, Ze je vytvorena
z poplatinovaného titanu.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr.2
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