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{54) Flussigkeitsbrenner mit Dampfdruckzerstaubung

(57) Die Erfindung betrifft einen Fliissigkeitsbrenner mit
Zerstdubung des Brennstoffs durch Wasserdampf mit o' ~
einem inneren und einem &uReren Rohr fir den St /
Wasserdampf und den Brennstoff, die mit einer }
Zerstauberdiise und dem Wasserdampf- und dem !
BrennstoffeinlaR verbunden sind. Ziel der Erfindung ist die
Schaffung einer geringen Aufwand erfordernden
zuverldssigen Abdichtung der den Brennstoff und den
Wasserdampf fiihrenden Rohre. Aufgabe der Erfindung ist
es, mit wenigen einfach gestaiteten, das Volumen der
Baugruppe nur gering beeinflussenden Bauelementen eine
montage- und wartungsfreundliche Abdichtung langer
Lebensdauer zu schaffen. ErfindungsgemaR wird die
Aufgabe dadurch geldst, da das innere Rohr aus zwei
Rohrstlicken aus Werkstoffen mit unterschiedlichen
Ausdehnungskoeffizienten besteht, die Enden der
Rohrstlicke, wie an sich bekannt, verschiebbar ineinander
gelagert sind und das radial innere Rohrstlick aus dem den
groReren Ausdehnungskoeffizienten aufweisenden
Werkstoff besteht. Fig. 1

Fig.1
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Patentanspriiche:

1. FlUssigkeitsbrenner mit Zerstdubung des Brennstoffes durch Wasserdampf mit einem inneren und
einem duBleren Rohr, die mit einer Zerstauberdiise und einem Wasserdampf- und einem
Brennstoffeinlal verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dal das innere Rohr aus zwei
Rohrstiicken (5; 6) aus Werkstoffen mit unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten besteht, die
Enden der Rohrstlicke {5; 6), wie an sich bekannt, verschiebbar ineinander gelagert sind und das
radial innere Rohrstlick (6) aus dem den grofReren Ausdehnungskoeffizienten aufweisenden
Werkstoff besteht. '

2. Flussigkeitsbrenner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? das Ende des radial inneren
Rohrstlickes an der Berlhrungsstelle (10) kalottenformig ausgebildet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung
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Die Erfindung betrifft einen Fliissigkeitsbrenner mit Zerstaubung des Brennstoffs durch Wasserdampf mit einem inneren und
einem duBeren Rohr fiir den Wasserdampf und den Brennstoff, die mit einer Zerstduberdlise und dem Wasser- und dem
Brennstoffeinlal verbunden sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Flussigkeitsbrenner mit Brennstoffzerstdubung durch Wasserdampf besitzen ein Rohr, das einen Brennstoffeinia mit einer
Zerstduberdise und ein zweites Rohr, das einen Dampfeinlall mit der Zerstduberdise verbindet. Die Rohre sind koaxial
zueinander angeordnet. Die beiden Medien weisen unterschiedliche Driicke und Temperaturen auf. lhre Mischung darf mit
Sicherheit erst in der Zerstauberdiise erfolgen, da beim Eintritt von Dampf in den Brennstoffkanal Betriebsstdrungen auftreten
kénnen. Infolge ihrer unterschiedlichen Temperaturen dehnen sich die Rohre unterschiedlich aus. Dadurch istihre gegenseitige
Abdichtung, die die Montage und Wartung méglichst nicht behindern soll, erschwert. Ubliche O-Ringe sind nicht gentigend
haltbar, stopfbuchsenartige Dichtungen vergréRern dariiber hinaus den AulRendurchmesser der gesamten Baugruppe. in der
DE-OS 1910363 ist ein Flissigkeitsbrenner mit Dampfdruchzerstdubung beschrieben, bei dem mindestens ein Teil eines Rohres
axial nachgiebig gestaltet ist, um die axialen Relativbewegungen aufzunehmen. Die axiale Nachgiebigkeit ist mittels eines
Rohrmembranabschnitts, eines schraubenlinienférmig gestalteten Rohres oder durch Verwendung eines flexiblen Werkstoffes
erreicht. Zwecks Verringerung der WarmedUbertragung ist ein Rohr zur Bildung eines Luftspaltes mit einer isolierenden Hilse
versehen. Zur gegenseitigen Abdichtung sind die Rohre mit der Brennstoff- bzw. Dampfzufliihrung sowie der Hillse verldtet oder
es sind axial verspannte Dichtungsscheiben beigelegt. Der Aufwand fur die Ausfihrungen ist relativ hoch.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer geringen Aufwand erfordernden zuverlassigen Abdichtung der den Brennstoff und den
Wasserdampf fihrenden Rohre.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, mit wenigen einfach gestalteten, das Volumen der Baugruppe nur gering beeinflussenden -
Bauelementen eine montage- und wartungsfreundliche Abdichtung langer Lebensdauer zu schaffen. Erfindungsgemaf wird die
Aufgabe dadurch geldst, da® das innere Rohr aus zwei Rohrstlicken aus Werkstoffen mit unterschiedlichen
Ausdehnungskoeffizienten besteht, die Enden der Rohrstlicke, wie an sich bekannt, verschiebbar ineinander gelagert sind und
dasradial innere Rohrstiick aus dem den gréRReren Ausdehnungskoeffizienten aufweisenden Werkstoff besteht. In Weiterbildung
~ der Erfindung ist das Ende des radial inneren Rohrstiicks kalottenférmig ausgebildet. Der Dichteffekt entsteht bei der
Inbetriebnahme des Fliissigkeitsbrenners durch die Einwirkung der Temperatur des Dampfes und des Brennstoffs. Die
unterschiedlichen Ldngenénderungen des inneren und dulleren Rohres werden durch gegenlédufige Verschiebung der
Rohrstlicke des inneren Rohres kompensiert. Ist der Flissigkeitsbrenner aul3er Betrieb, ist die Verbindung leicht {6sbar und
gestattet eine einfache und schnelle Montage und Demontage der Zerstduberdiise. Die Abdichtung ist nahezu verschleif3frei und
erfordert nur einen sehr geringen Aufwand, der Auendurchmesser des Brenners wird nur geringfiigig vergroBert.
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Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel naher erlautert werden. in der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Brennerlanze im L&ngsschnitt,
Fig.2: eine Brennerlanze verdnderter Ausfihrung im Léngsschnitt.

Eine Brennerlanze 1 weist brennermundseitig einen Diisenkérper 2, eine Ditsenkappe 3, ein duleres Rohr 4 und ein aus den
Rohrstiicken 5 und 6 bestehendes inneres Rohr auf. Das duRere Rohr ist in nicht dargesteliter Weise mit dem Brennstoffeinlal3,
das innere Rohr ebenso mit dem WasserdampfeinlaB verbunden. Der Disenkérper 2 ist als Y-Dise ausgebildet. Der Brennstoff
gelangt durch einen von dem duRReren Rohr 4 und den Rohrstiicken &; 6 gebildeten Ringkanal 7 in Kanéle 8 des Diisenkorpers 2
und bildet mit dem durch die Rohrstiicke 5; 6 und Offnungen 9 im Diisenkdrper 2 zugefiihrten Wasserdampf eine Brennstoff-
Wasserdampf-Emulsion, die mit hoher Geschwindigkeit aus den Offnungen 9 austritt. Der Wasserdampf besitzt eine héhere
Temperatur und hheren Druck als der Brennstoff. Die dadurch hervorgerufene unterschiedliche Dehnung der beiden Rohre ist
durch die Trennung des inneren Rohres in zwei Rohrstlicke 5; 6 beriicksichtigt. Die Rohrstiicke 5; 6 sind mit geringem Spiel
ineinander gelagert. Das radial innere Rohrstiick 5 ist aus einem Werkstoff hergestellt, der einen gréBeren
Ausdehnungskoeffizienten aufweist, als der des radial duReren Rohrstiickes 6. Wahrend des Betriebszustandes ist dadurch die
gegenseitige Abdichtung der Kanale fiir Brennstoff und Wasserdampf gewéhrleistet und nach AuBerbetriebsetzung die leichte
Demontage der Zerstauberdiise, bestehend aus dem Diisenkdrper 2, der Diisenkappe 3 und dem Rohrstiick 5. An der
Beriihrungsstelle 10 der Rohrstiicke 5; 6 ist das radial innere an seinem &uReren Umfang ballig ausgefihrt, um
fertigungsbedingte Form- und Lageabweichungen zu kompensieren. Die in Fig. 2 dargestellte Brennerlanze besitzt den prinzipiell
gleichen Aufbau wie die in Fig.1 gezeigte. Im Gegensatz zu dieser ist jedoch das radial innere Rohrstlick 5 dem Dampfeinlal
zugeordnet, aus dem Werkstoff mit dem gréReren Ausdehnungskoeffizienten hergestellt und an der Berihrungsstelle 10 mit
dem Rohrstlick 5 kalottenférmig gestaltet.
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