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(54) EINRICHTUNG FUR DAS EINFUHREN VON NUTZHULZERN IN EINE ROTIERENDE ENTRINDUNGSTROMMEL

(57) Eine Einrichtung zum Zufihren von Nutzholzern (1)
in eine rotierende Entrindungstrommel (5) durch eine
vor dem Aufgabeende der Trommel angeordnete Zufuhrein-
richtung (2,3) mit einem Foderer (4). Bekannte Zufuhr-
vorrichtungen haben den Nachteil, daB nicht mit einer
einzigen Zufuhreinrichtung HGlzer unterschiedlicher
Lingen in die Entrindungstrommel eingegeben werden kon-
nen sondern nur entweder lange, mittlere oder kurze
Nutzh8lzer. Mit der Erfindung ist dies Problem dadurch
geldst, daB die MNutzhdlzer (1) zwangsldufig mit dem
Forderer (4) bei ziemlich niedriger Geschwindigkeit in
den unteren Teil der Entrindungstrommel (5) transpor-
tiert werden, wozu ein Aufgabezylinder (3) benutzt
wird, dessen Boden mit dem Boden der Entrindungstrommel
an der Stelle, an der sie aufeinandertreffen, in der
gleichen horizontalen Ebene liegt.
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, um e¢ine rotierende Entrindungstrommel durch eine vor dem
Eingabeende derselben angeordnete Zufuhreinrichtung, die einen Forderer aufweist, mit Nutzholz zu
beschicken,

Anlagen zur Holzaufarbeitung oder Zerspanungsstationen, bei denen Spdne fiir Zellulose- und
Papierfabriken erzeugt werden, miissen groBe Mengen Holz unterschiedlicher Lingen aufnehmen und
verarbeiten kdnnen, wobei die Lingen von kurzen Holzern von 2 bis 3 Meter bis zu Stimmen ausgewachsener
Biume von 12 bis 18 Meter schwanken.

Bei Holzaufarbeitungsaniagen ist es wichtig, daB sie alles angelieferte Holz, einschlieBlich langer Stimme
in dem Zustand entrinden und zerspanen kénnen, in dem es anfillt, weil dadurch verschiedene zus#tzliche
Aunfarbeitungsschritte in der Anlage umgangen werden, beispielsweise das Querschneiden, der Transport von
einem Forderer zum anderen usw. Dadurch werden folgende Vorteile erhalten: die Spanqualitit wird besser,
wenn langes Nutzholz zerspant wird; der Holzverlust wird geringer, und es entsiehen weniger kurze Stiimpfe.
Gleichzeitig werden die Kosten fiir Investitionen, Arbeit und Wartung der ganzen Holzaufarbeitungsanlage
verringert.

Obwohl das Entrinden/Zerspanen langer Stimme wirtschaftlich das vorteilhafteste und qualitativ das
beste Aufarbeitungsverfahren ist, steht dessen weiter verbreiteter Anwendung die geringe Kapazitéit der bisher
angewandten Verfahren und Vorrichtungen zur Zufuhr von langem Nutzholz ebenso entgegen wie die
periodische Arbeitsweise und die Tatsache, daB jene Verfahren nur fiir Langholz anwendbar sind.

Da bisherige Verfahren, gem#B denen sowohl lange Baumstimme als auch kiirzere Nutzhélzer mit ein und
derselben Zufuhreinrichtung in eine Entrindungstrommel eingegeben werden, unbefriedigend sind, miissen
bisher lange Baumstiimme auf einer Kreissigebank, zum Beispiel in drei oder vier Teile unterteilt werden, ehe
sie in die Entrindungstrommel eingefithrt werden konnen. Oder es miissen 2wei getrennte Zufuhrstrecken fiir
die Trommel gebant werden, eine fiir lange Stimme und die andere fiir kurzes Nutzholz.

Auxf einige bekannte Verfahren soll naher eingegangen werden. Bei dem Ersten wird das Nutzholz lings
einer geneigten Zufuhrrutsche eingespeist, wobei die Schwerkraft des Holzes genutzt wird. Diese Art von
Zufuhrratsche wird bei Querentrindungstrommeln verwendet, wenn die Holzer ziemlich kurz sind. Die
Zufuhrrutsche muB so steil sein, daB die Nutzholzer langs der Rutsche abwirts in die Trommel gleiten. Ferner
sollte die Unterkante der Rutsche so hoch iiber dem Boden der Trommel angeordnet sein, daB der freie Eintritt
der Nutzhtlzer in die Trommel méglich ist. Diese Art von Zufuhrrutsche funktioniert nicht bei langen
Stdmmen, weil langes Nutzholz in der Rutsche ruhen bleibt und nicht nach unten in die Trommel gelangen
kann,
Fiir das Zufiihren langen Stammholzes wird eine Zufuhrrutsche benutzt, die am Anfangsende steiler und am
Ausgangsende sanfter geneigt ist. Die Form des Bodens der Rutsche ist rund, und ihre Unterkante ist mit der
Trommel in der Nédhe des Trommelbodens vereinigt. Ein Nachteil dieser Verbindung besteht darin, daB, weil
die Zufuhrrutsche zum Ende hin sanfter geneigt ist, auch die horizontale Schwerkraftkomponente, die die
Nutzholzer vorwirts schiebt, abnimmt, so daB sich die Nutzholzer gegen den Eintritt in die Trommel sperren.
Um die Sache einfacher zu machen, werden die Nutzhtlzer mit ihren stumpfen Enden nach vorn auf die Rutsche
aufgegeben. Trotzdem besteht das Ergebnis noch darin, dal das Rutschen der Nutzhdlzer in die Trommel
langsam und deshalb die Kapazitit niedrig ist. Auch der Fiillkoeffizient der Trommel ist niedrig, weil lange
Holzer, die unter einer Neigung versuchen, in die Trommel zu gelangen, diejenigen Holzer storen, die bereits
parallel zar Trommel ausgerichtet sind und einer parallelen Entrindung unterzogen werden. Diese Art von
Zufuhrrutsche funktioniert nicht bei kurzem Nutzholz, weil kurze Holzer in dem sanft geneigten Endbereich
der Rutsche licgen bleiben, so dab es bei fortgesetzter Aufgabe von Holz auf die Rutsche zu Verstopfungen
kommt.

Zur Zufuhr Hélzer mittlerer Linge zu einer Entrindungstrommel wird bisher ein anderes Verfahren
angewandt, gem# dem die Nutzhélzer sozusagen katapultiert, das heifit mit hoher Geschwindigkeit in den
leeren Raum transportiert werden, der sich im oberen Bereich der mit hoher Geschwindigkeit umlaufenden
Entrindungstromme! bildet, Das Verfahren eignet sich fiir Nutzholz einer Linge von nicht mehr als 6 bis
8 Metern. Der bei diesem Verfahren benutzte, rasch umlaufende, mit Dornen besetzte Rollenforderer kann nur
eine einzige Holzschicht tragen. Das Verfahren ist nicht anwendbar zur Aufgabe langen Stammholzes, weil
Hélzer mit einer Lange von mehr als 12 bis 18 Metern nicht den ganzen Weg bis in die Trommel katapultiert
werden kdnnen, ohne daf das fiihrende Ende des Holzes auf den Boden der Trommel herabficle, wahrend das
nachlaufende Ende noch auf dem Rollenforderer verblieben ist. Wenn das geschieht, entsteht auf dem schmalen
Forderer eine Stanung, und die bereits teilweise in die Trommel eingelaufenen Nutzhdlzer brechen ab, oder die
Trommel erleidet Schaden.

Beispielsweise ist es aus der AT-Patentschrift 337 442 bekannt, die Holzer mittels eines Forderbands der
Entrindungstrommel zuzufiihren. Das Forderband reicht bis zu einer ringférmigen Beschickungskammer, die
von einer Eingabetffnung verringerten Durchmessers sich bis zum vollen Trommelquerschnitt im
Beschickungsbereich weitet. Die zugefiihrten Holzer kippen damit im Beschickungsbereich vom Niveau des
Férderbands zum Boden der Entrindungstrommel ab, wodurch es zwischen kurzen und langen Hélzern zu
Verklemmungen kommen kann.
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung zu schaffen, mit denen Nutzhélzer unterschiedlicher Lingen
in eine Entrindungstrommel eingefiihrt werden konnen.

Die Einrichtung gemaB der Erfindung zur Zufuhr von Nutzholz zu einer rotierenden Entrindungstrommel,
vor deren Aufgabeende zu diesem Zweck eine einen Forderer aufweisende Zufuhreinrichtung vorgesehen ist,
zeichnet sich dadurch aus, daB die Zufuhreinrichtung im Bereich des Forderers und in Verlingerung der
Entrindungstrommel einen Aufgabezylinder aufweist, der einen Durchmesser hat, der der gleiche ist wie der
freie Innendurchmesser der Entrindungstrommel oder geringfiigig kleiner als dieser, wobei der Boden des
Aufgabezylinders und der Boden der Entrindungstrommel an der Stelle, an der sie aufeinandertreffen, in einer
horizontalen Ebene liegen.

Ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgem#Ben Einrichtung zeichnet sich dadurch aus, daB
der Forderer in an sich bekannter Weise am Boden des Aufgabezylinders angeordnet ist und zusitzlich an der
Seite des Aufgabezylinders Glieder vorgesehen sind, welche die Nutzhdlzer zur Entrindungstrommel
transportieren, wofiir am vorteilhaftesten rotierende, mit Domen besetzte oder schraubenlinienférmige
Rollen vorgesehen sind.

Ein weiteres vorteilhaftes Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Einrichtung zeichnet sich dadurch
aus, daB der Aufgabezylinder einen Querschnitt hat, der entweder rund oder an einer Seite kurvenlinienf6rmig
verjiingt ist.

Da gemd8 der Erfindung die Nutzholzer zwangsliufig gefordert werden und die Richtung, in der sie
zugefiihrt werden, die gleiche ist wie die Lingsrichtung der Trommel, eignet sich ein und dieselbe
Zufuhreinrichtung gut fiir die Zufuhr sowohl langen Stammholzes aus auch kiirzerer Nutzholzer zur
Entrindungstrommel.

Es kann auch der Fiillkoeffizient und die Abgabekapazitit der Entrindungstrommel auf gesteuerte Weise so
reguliert werden, daB sie den Erfordernissen der Trommelbehandlung (Verweilzeit) entspricht, die von den
Entrindungseigenschaften der Holzer bestimmt sind, Dies wird erreicht durch Erhthen oder Verringern der
Geschwindigkeit, mit der Nutzholzer in die Trommel aufgegeben werden und/oder durch Andemn der
Querschnittsfliche des aufgegebenen Holzstroms. Der Aufgabezylinder, der als Verlingerung der Trommel
nach vom dient, tréigt aufgrund seiner runden Gestalt dazu bei, daB auch die hinteren Enden langer, in der
Trommel befindlicher Holzer sich im Aufgabezylinder drehen, ohne daB Gefahr besteht, da8 sie hiingenbleiben
oder abbrechen. Es sei noch darauf hingewiesen, daf§ das Entrinden der Holzer bereits im Aufgabezylinder
beginnt, und daB infolgedessen auch der Aufgabezylinder eine Auswirkung auf die erhéhte
Entrindungskapazitidt der Trommel hat. Angesichts eines fehlerfreien Betriebs der Einrichtung ist es
wesentlich, daB der Boden des Aunfgabezylinders und der Boden der Entrindungstrommel an der Stelle, an der
sic aufeinandertreffen, in der gleichen horizontalen Ebene liegen. Lige der Boden der Entrindungstrommel
tiefer als der des Aufgabezylinders, dann wiirden die Nutzholzer beim Einlaufen in die Entrindungstrommel
so kippen, daB sie nicht mehr auf die "Paddel” des Kettenforderers trifen und folglich die gewiinschte
zwangsldufige Zufuhr nicht erreicht werden konnte. Lige der Boden der Entrindungstrommel héher als der
Boden des Aufgabezylinders, so wire die Priifung der Holzer becintrichtigt.

Im folgenden ist die Erfindung mit weiteren vorteilhaften Einzeltheiten anhand schematisch dargestellter
Ausfiihrungsbeispiele niher erldutert. In den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht einer Nutzholzentrindungs/Zerspanungsstrecke mit einer Zufuhreinrichtung gemé8 der
Erfindung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Zufuhreinrichtung und eine Entrindungstrommel;

Fig. 3 den Schnitt Iings der Linie (ITI - ITI) in Fig. 1 durch ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 4 einen Schnitt durch ein anderes Ausfithrungsbeispiel an der gleichen Stelle wie in Fig. 3;

Fig. 5 einen Schnitt durch ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel an der gleichen Stelle wie Fig. 3;

Fig. 6 den Schnitt ings der Linie (VI - VI) in Fig. 1;

Fig. 7 den Schnitt durch ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel an der gleichen Stelle wie Fig. 6;

Fig. 8 einen vergroBerten Querschnitt durch eine Kettenmatte.

Fig. 1 ist eine Prinzipzeichnung einer Entrindungs/Zerspanungsstrecke fiir langes und kurzes Nutzholz, die
mit einer Zufuhreinrichtung (2, 3) gemi8 der Erfindung versehen ist. Die Zufuhreinrichtung besteht aus einem
Beschickungsbereich (2) und einem Aufgabezylinder (3). Am Boden dieser beiden ist ein Forderer (4)
angeordnet, der die Nutzhélzer zwangsliufig unter Aufbringen mechanischer Kraft transportiert. Obwohl in
den Zeichnungen nicht ansdriicklich dargestellt, ist es wesentlich, daB der Boden des Aufgabezylinders und der
Boden der Entrindungstrommel an der Stelle, an der sie aufeinandertreffen, in der gleichen horizontalen Ebene
liegen. Es ist am vorteilhaftesten, als Forderer eine Kettenmatte oder etwas gleichwertiges vorzusehen. Die
vorteilhaftesten Querschnittsgestalten des Beschickungsbereichs (2) und des Aufgabezylinders (3) sind in den
Fig. 3 bis 7 dargestellt.

Die Entrindungs/Zerspanungsstrecke arbeitet wie folgt: ein Biindel Stammbholz, welches Holzer unter-
schiedlicher Lange aufweist, wird dem Beschickungsbereich (2) zugefiihrt, und der Forderer (4) in Form einer
Kettenmatte trdgt die Holzer zwangslaufig in den Aufgabezylinder (3) und von dort in eine rotierende
Entrindungstrommel (5). Von der Entrindungstrommel laufen die entrindeten Nutzh6lzer mit Hilfe einer
Abgaberutsche (6) und eines Forderers (7) weiteren Aufarbeitungsschritten zu.
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Der ortsfeste Aufgabezylinder hat einen Durchmesser, der der gleiche ist wie der innere freie Durchmesser
der Entrindungstrommel (5) oder etwas kleiner als dieser, und der Zylinder kann entweder rund sein oder, wie
Fig. 4 zeigt, an einer Stelle lings einer gekriimmten Linie verjiingt.

Um lange Nutzholzer auf der Stufe, auf der sie in die rotierende Entrindungstrommel eingegeben werden,
in Lingsrichtung zur Trommel zu halten, kann die Zufuhreinrichtung in der horizontalen Ebene um einen
Winkel a geschwenkt werden, der am vorteithaftesten 0 bis 8° betriigt (Fig. 2). In Versuchen, die durchgefiihrt
wurden, ist festgestellt worden, daf es am vorteilhaftesten ist, dies Schwenken zu derjenigen Seite hin
vorzunehmen, an der die rotierende Entrindungstrommel sich auf threm Abwirtsweg befindet.

Wenn an den Seiten des Aufgabezylinders (3), siche Fig. 5, mit Domen besetzte Rollen (8) angebracht
werden, kann die im Aufgabezylinder erfolgende Holzentrindungswirkung dadurch gefordert werden, daB die
ziehenden, mit Dornen besetzten Rollen (8) in die Rindenschicht auf dem Holz einschneiden und es dadurch
vorbehandeln, und daB sie andererseits die Hélzer in die Trommel schicben.

Der Aufgabezylinder kann auch zum Auftauen gefrorener Nutzhélzer benutzt werden, wenn man dem
Zylinder eine entsprechende Linge gibt. Da der Aufgabezylinder innig mit der Entrindungstrommel vereinigt
ist, wird die fiir den Auftauvorgang verbrauchte Energie hier wirksamer genutzt als bei jeder bisher bekannten
Auftauvorrichtung.

Es ist klar, daB die Aufgabe der Nutzholzer (1) auf den trogartigen Beschickungsbereich (2) erfolgt, der als
Verlingerung zum Aufgabezylinder (3) vorgesehen ist. Da die Zufuhreinrichtung und ihr Beschickungsbereich
auf verhiltnism#Big niedriger Hohe angeordnet sind, kann auch eine Aufgabe von einem Lastwagen zusitzlich
zu dem iiblichen Beschicken mittels Kran angewandt werden. Die die Holzer in die Trommel transportierende
Kettenmatte kann fiir den Beschickungs- und Aufgabezylinderbereich gemeinsam vorgesehen sein oder, wenn
notig, auch fiir jeden Bereich getrennt, und zwar eine fiir den Beschickungsbereich und eine fiir den
Zylinderbereich, damit das Holzbiindel niedriger wird. Der in die Trommel eingefiihrte Holzstrom kann, wenn
niitig, auch mittels eines Regeltores (9) (Fig. 7) gesteuert werden, welches zwischen dem Beschickungsbereich
(2) und dem Aufgabezylinder (3) angeordnet ist.

Fig. 8 zeigt in gréferem MaBstab die Konstruktion ciner als Férderer (4) benutzien Kettenmatie, Im
vorliegenden Fall besteht die Kettenmatte aus fiinf parallelen Endlosketten. Es ist vorteilhaft, die Ketten in
gegebenem Abstand mit "Paddeln” (10) zu versehen, die aus der Ebene der Kettenmatte nach oben vorstehen und
letztendlich die Holzer in die Entrindungstrommel schieben.

PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung fiir das Einfiihren von Nutzholzern in eine rotierende Entrindungstrommel, vor deren
Aufgabeende fiir diesen Zweck eine einen Férderern aufweisende Zufuhreinrichtung angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, dab die Zufuhreinrichtung im Bereich des Forderers (4) und in Verlingerung der
Einrichtungstrommel (5) einen Aufgabezylinder (3) aufweist, der einen Durchmesser hat, der der gleiche ist
wie der freie innere Durchmesser der Entrindungstrommel (5) oder geringfiigig kleiner als dieser, wobei der
Boden des Aufgabezylinders und der Boden der Entrindungstrommel (5) an der Stelle, an der sie
aufeinandertreffen, in einer horizontalen Ebene liegen.

2. Zufuhreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Forderer (4) am Boden des
Aufgabezylinders (3) angeordnet ist, und da8 zusatzlich an den Seiten des Aufgabezylinders (3) Glieder (8)
angeordnet sind, welche die Holzer zur Entrindungstrommel (5) transportieren, vorzugsweise mit Dornen
besetzte oder schraubenlinienformige Rollen.

3. Zuofuhreinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufgabezylinder (3) einen
Querschniit hat, der entweder rund oder an einer Seite 14ngs einer gekriimmten Linie verjiingt ist

4. Zufuhreinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Zufuhreinrichtung
(2, 3) zusdtzlich zu dem Aufgabezylinder (3) einen Beschickungsbereich (2) aufweist, wobei die Bestandieile
(2, 3) mit einem gemecinsamen oder getrennten Forderer (4) versehen sind, und daB zwischen dem
Beschickungsbereich (2) und dem Aufgabezylinder (3) ein Regeltor (9) angeordnet ist, welches eine
Regulierung des in die Entrindungstrommel (5) cingegebenen Holzflusses bei Bedarf ermoglicht.
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5. Zufuhreinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl der Winkel o in der
horizontalen Ebene zwischen den Lingsachsen der Entrindungstrommel (5) und der Zufuhreinrichtung (2, 3)
zwischen O und 8° betragt, und daB der Winkel innerhalb dieses Bereichs frei einstellbar ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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