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一种颗粒物料自卸运输半挂车

(57)摘要

本实用新型提供一种颗粒物料自卸运输半

挂车，包括中间主两侧分别焊接有若干横向布置

的横梁，所述横梁外侧分别与一主梁焊接为一

体，所述中间主梁上端两侧分别焊接有一与水平

方向呈一锐角的倾斜板，所述倾斜板外侧与其同

侧的所述主梁焊接在一起，所述横梁与所述倾斜

板之间的空腔内焊接有若干三角筋板，且所述三

角筋板分别与所述横梁、主梁焊接为一体，所述

横梁下端与所述主梁之间焊接有一斜筋，所述主

梁正上方焊接有一车框架，本实用新型采用两个

呈锐角倾斜板代替传统半挂车车体内部平板，打

开活动门颗粒散料能够在自身重力作用下由活

动门卸下，与传统液压缸卸料相比具有结构简

单，散料卸料方便省力，维护成本低的特点。
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1.一种颗粒物料自卸运输半挂车，其特征在于，该颗粒物料自卸运输半挂车包括车框

架（1）、活动门（2）、车轮（3）、倾斜板（4）、中间主梁（5）、后桥（6）、三角筋板（7）、横梁（8）、斜

筋板（9）和主梁（10）；中间主梁（5）两侧分别焊接有若干横向布置的横梁（8），所述横梁（8）

外侧分别与一主梁（10）焊接为一体，所述中间主梁（5）上端两侧分别焊接有一与水平方向

呈一锐角的倾斜板（4），所述倾斜板（4）外侧与其同侧的所述主梁（10）焊接在一起，所述横

梁（8）与所述倾斜板（4）之间的空腔内焊接有若干三角筋板（7），且所述三角筋板（7）分别与

所述横梁（8）、主梁（10）焊接为一体，所述横梁（8）下端与所述主梁（10）之间焊接有一斜筋

板（9），所述主梁（10）正上方焊接有一车框架（1），所述车框架（1）左右两侧分别设有若干向

外侧拉动的活动门（2），所述中间主梁（5）下端安装有一后桥（6），所述后桥（6）上安装有若

干车轮（3）。

2.如权利要求1所述的颗粒物料自卸运输半挂车，其特征在于，所述倾斜板（4）与水平

方向的斜度为1:2-1:1。

3.如权利要求1所述的颗粒物料自卸运输半挂车，其特征在于，两所述倾斜板（4）沿所

述车框架（1）竖直轴线对称。

4.如权利要求1所述的颗粒物料自卸运输半挂车，其特征在于，所述倾斜板（4）斜坡高

度与所述车框架（1）高度比为1:3-1:1。

5.如权利要求1所述的颗粒物料自卸运输半挂车，其特征在于，所述倾斜板（4）采用表

面光滑的镀锌钢板制成。

6.如权利要求1所述的颗粒物料自卸运输半挂车，其特征在于，所述活动门（2）经合页

与所述主梁（10）连接。
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一种颗粒物料自卸运输半挂车

技术领域

[0001] 本实用新型属于半挂车技术领域，尤其涉及一种颗粒物料自卸运输半挂车。

背景技术

[0002] 自卸式半挂车适用于煤炭、矿石、建筑物料等散装零散货物的运输。自卸半挂车按

用途可分为两大类：一类属于非公路运输用的重型和超重型自卸挂车主要承担大型矿山、

工程等运输任务，通常和挖掘机配套使用。另一类属于公路运输用的轻中型普通自卸挂车

主要承担砂石、泥土、煤炭等松散货物运输，通常与装载机配套使用。

[0003] 传统的自卸式半挂车采用液压缸顶起结构，根据液压缸的安装位置分为侧顶起结

构和前顶起结构  ，这两种结构的半挂车在卸料时，液压缸的活塞杆会伸长，将半挂车箱体

顶起，但是采用气缸顶起结构，由于卸料时工矿差，气缸使用寿命短，气缸的价格高昂，导致

半挂车的维护成本高。

[0004] 因此，本文提出一种颗粒物料自卸运输半挂车是十分必要的。

发明内容

[0005] 针对现有的气缸顶起半挂车，气缸使用寿命短，半挂车的维护成本高存在的缺陷，

本实用新型提供一种颗粒物料自卸运输半挂车。

[0006] 一种颗粒物料自卸运输半挂车，包括车框架、活动门、车轮、倾斜板、中间主梁、后

桥、三角筋板、横梁、斜筋板和主梁；中间主两侧分别焊接有若干横向布置的横梁，所述横梁

外侧分别与一主梁焊接为一体，所述中间主梁上端两侧分别焊接有一与水平方向呈一锐角

的倾斜板，所述倾斜板外侧与其同侧的所述主梁焊接在一起，所述横梁与所述倾斜板之间

的空腔内焊接有若干三角筋板，且所述三角筋板分别与所述横梁、主梁焊接为一体，所述横

梁下端与所述主梁之间焊接有一斜筋，所述主梁正上方焊接有一车框架，所述车框架左右

两侧分别设有若干向外侧拉动的活动门，所述中间主梁下端安装有一后桥，所述后桥上安

装有若干车轮。

[0007] 优选地，所述倾斜板与水平方向的斜度为1:2-1:1。

[0008] 优选地，两所述倾斜板沿所述车框架竖直轴线对称。

[0009] 优选地，所述倾斜板斜坡高度与所述车框架高度比为1:3-1:1。

[0010] 优选地，所述倾斜板采用表面光滑的镀锌钢板制成。

[0011] 优选地，所述活动门经合页与所述主梁连接。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：

[0013] 1、本实用新型采用两个呈锐角倾斜板代替传统半挂车车体内部平板，打开活动门

颗粒散料能够在自身重力作用下由活动门卸下，与传统液压缸卸料相比具有结构简单，散

料卸料方便省力，维护成本低的特点。

[0014] 2、本实用新型三角筋板连接倾斜板、中间主梁、横梁，自身结构强度高，载重能力

强。
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附图说明

[0015] 图1是本实用新型正视结构图。

[0016] 图2是本实用新型右视结构图。

[0017] 图3是本实用新型车体架底部局部剖视图。

[0018] 图中：

[0019] 1-车框架、2-活动门、3-车轮、4-倾斜板、5-中间主梁、6-后桥、7-三角筋板、8-横

梁、9-斜筋板、10-主梁。

具体实施方式

[0020] 以下结合附图对本实用新型做进一步描述：

[0021] 实施例：

[0022] 如附图1至3所示

[0023] 本实用新型提供一种颗粒物料自卸运输半挂车，包括车框架1、活动门2、车轮3、倾

斜板4、中间主梁5、后桥6、三角筋板7、横梁8、斜筋板9和主梁10；中间主梁5两侧分别焊接有

若干横向布置的横梁8，横梁8外侧分别与一主梁10焊接为一体，中间主梁5上端两侧分别焊

接有一与水平方向呈一锐角的倾斜板4，倾斜板4外侧与其同侧的主梁10焊接在一起，横梁8

与倾斜板4之间的空腔内焊接有若干三角筋板7，横梁8下端与主梁10之间焊接有一斜筋板

9，主梁10正上方焊接有一车框架1，车框架1左右两侧分别设有若干向外侧拉动的活动门2，

中间主梁5下端安装有一后桥6，后桥6上安装有若干车轮3倾斜板4与水平方向的斜度为1:

2-1:1，两倾斜板4沿车框架1竖直轴线对称，倾斜板4斜坡高度与车框架1高度比为1:3-1:1，

倾斜板4采用表面光滑的镀锌钢板制成，活动门2经合页与主梁10连接。

[0024] 本实用新型工作时，中间主梁5上端两侧分别焊接有一与水平方向呈一锐角的倾

斜板4，横梁8与倾斜板4之间的空腔内焊接有若干三角筋板7，三角筋板7与横梁8、主梁10固

接为一体，多排横梁8分别焊接在中间主梁5的两侧，能够形成可靠支撑，三角筋板7支撑具

有结构强度高的优点，两个倾斜板4沿车框架1竖直轴线对称，两个倾斜板4与底部横梁8能

够形成一个等腰三角形，装载有沙子、石子等颗粒散料时，打开活动门2，散料能够在自身重

力的作用下，由活动门2门口向车框架1两侧倾倒，与传统液压缸卸料相比具有结构简单，散

料卸料方便省力，维护成本低的特点，且避免了液压缸频繁使用易损坏，维修维护成本高的

缺点。

[0025] 利用本实用新型所述的技术方案，或本领域的技术人员在本实用新型技术方案的

启发下，设计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本实用新型的保护范

围。
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图1

图2
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图3
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