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(54)实用新型名称

一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机

(57)摘要

一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，

涉及驱动设备技术领域。包括壳体，壳体内设置

有转子和定子，壳体的中心通过轴承转动安装有

与定子传动连接的驱动轴，定子包括多个沿周向

均匀间隔布置的定子线圈模块，定子线圈模块包

括铁磁芯和围绕铁磁芯缠绕的线圈；铁磁芯为硅

钢粉末压制成型、并呈等腰梯形，铁磁芯的外端

面呈与壳体贴合设置的弧面，铁磁芯上设置有线

圈槽，线圈绕制在线圈槽内，所述相邻的两个定

子线圈模块之间均设置有铝隔片，定子线圈模

块、铝隔片和壳体通过粘合剂胶接成整体。本实

用新型在定子线圈模块之间设置有铝隔片，通过

铝隔片可以实现定子线圈模块之间的良好定位，

同时铝隔片的设置还可以提高定子线圈的导热

效率。
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1.一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，包括壳体，壳体内设置有转子和定子，壳

体的中心通过轴承转动安装有与定子传动连接的驱动轴，定子包括多个沿周向均匀间隔布

置的定子线圈模块，定子线圈模块包括铁磁芯和围绕铁磁芯缠绕的线圈；

其特征在于：铁磁芯为硅钢粉末压制成型、并呈等腰梯形，铁磁芯的外端面呈与壳体贴

合设置的弧面，铁磁芯上设置有线圈槽，线圈绕制在线圈槽内，所述相邻的两个定子线圈模

块之间均设置有铝隔片，定子线圈模块、铝隔片和壳体通过粘合剂胶接成整体。

2.根据权利要求1所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：所述

铝隔片厚度方向的两侧面设置为凹凸的波浪形结构。

3.根据权利要求1所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：所述

壳体内周壁上设置有与铝隔片位置对应的插槽，所述铝隔片的端部配合插置于插槽内。

4.根据权利要求3所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：所述

定子线圈模块通过粘合剂胶接在壳体内，所述插槽数量≥铝隔片的数量，定子线圈模块与

壳体之间的粘合剂同时填充至未插装铝隔片的插槽内以及插槽与铝隔片之间的间隙内。

5.根据权利要求3或4所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：

所述插槽的截面呈小口端朝外的燕尾形。

6.根据权利要求1所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：所述

转子设置有一对、并对称布置在定子两侧，转子通过键和驱动轴相连，并可轴向调节位置，

转子之间的驱动轴上套设有用于转子间距控制的第一隔套。

7.根据权利要求6所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：所述

轴承设置有两个，并分别设置在转子的外侧，转子与对应轴承之间的驱动轴上分别设有第

二隔套，第二隔套与第一隔套配合对对应转子的轴向位置进行定位，前端的轴承背向对应

转子的一端通过设置在壳体轴向的台阶面限位，驱动轴的尾端螺纹连接有向前压紧尾端轴

承的锁紧螺母。

8.根据权利要求7所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：所述

壳体的前端与驱动轴之间安装有骨架油封。

9.根据权利要求1所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：驱动

轴尾端安装有位于壳体内的位置传感器。

10.根据权利要求1所述的一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，其特征在于：尾

端的壳体内还安装有电机驱动器。
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一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及驱动设备技术领域，具体为一种采用压粉成型定子的轴向双转子

电机。

背景技术

[0002] 轴向磁通电机也称盘式电机，轴向磁通电机具有结构紧凑、效率高、功率密度大等

优点，轴向磁通电机的结构多样，如单定转子结构、双定子中间转子结构、双转子中间定子

结构和多盘式结构等。

[0003] 现有技术中轴向磁通电机包括有定子和转子，定子包括有沿周向均匀间隔布置的

定子线圈模块(如申请号:201810505257.0公开的一种轴向磁通永磁同步磁阻电机中的定

子即为该结构)，定子线圈模块的周壁固定安装在电机壳体内，但在实际安装使用过程中发

现存在可以进一步优化的地方：1）定子线圈模块之间间隙配合、并通过粘合剂胶接安装在

壳体内，但在安装过程中，定子线圈模块之间的间距不易控制，精度差，影响使用效果；2）定

子线圈模块与壳体之间的胶接面积较小，长时间使用及高温影响，容易产生松动；3）定子线

圈模块之间通过粘合剂胶接，胶接较厚的话，影响定子线圈热量导出；3）定子与转子之间的

轴向间隙在装配过程中不便于调节控制，而定、转子之间的轴向间隙对电机的性能具有重

要影响。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，可以有效解

决背景技术中的问题。

[0005] 实现上述目的的技术方案是：一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，包括壳

体，壳体内设置有转子和定子，壳体的中心通过轴承转动安装有与定子传动连接的驱动轴，

定子包括多个沿周向均匀间隔布置的定子线圈模块，定子线圈模块包括铁磁芯和围绕铁磁

芯缠绕的线圈；

[0006] 其特征在于：铁磁芯为硅钢粉末压制成型、并呈等腰梯形，铁磁芯的外端面呈与壳

体贴合设置的弧面，铁磁芯上设置有线圈槽，线圈绕制在线圈槽内，所述相邻的两个定子线

圈模块之间均设置有铝隔片，定子线圈模块、铝隔片和壳体通过粘合剂胶接成整体。

[0007] 进一步地，所述铝隔片厚度方向的两侧面设置为凹凸的波浪形结构。

[0008] 进一步地，所述壳体内周壁上设置有与铝隔片位置对应的插槽，所述铝隔片的端

部配合插置于插槽内。

[0009] 进一步地，所述定子线圈模块通过粘合剂胶接在壳体内，所述插槽数量≥铝隔片

的数量，定子线圈模块与壳体之间的粘合剂同时填充至未插装铝隔片的插槽内以及插槽与

铝隔片之间的间隙内。

[0010] 进一步地，所述插槽的截面呈小口端朝外的燕尾形。  进一步地，所述转子设置有

一对、并对称布置在定子两侧，转子通过键和驱动轴相连，并可轴向调节位置，转子之间的
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驱动轴上套设有用于转子间距控制的第一隔套。

[0011] 进一步地，所述轴承设置有两个，并分别设置在转子的外侧，转子与对应轴承之间

的驱动轴上分别设有第二隔套，第二隔套与第一隔套配合对对应转子的轴向位置进行定

位，前端的轴承背向对应转子的一端通过设置在壳体轴向的台阶面限位，驱动轴的尾端螺

纹连接有向前压紧尾端轴承的锁紧螺母。

[0012] 进一步地，所述壳体的前端与驱动轴之间安装有骨架油封。

[0013] 进一步地，驱动轴尾端安装有位于壳体内的位置传感器，位置传感器可以但不限

于采用光栅编码器、磁栅编码器、霍尔传感器。

[0014] 进一步地，尾端的壳体内还安装有电机驱动器。

[0015] 本实用新型的有益效果：1）本实用新型在定子线圈模块之间设置有铝隔片，通过

铝隔片可以实现定子线圈模块之间的良好定位，同时铝隔片的设置还可以提高定子线圈的

导热效率。2）铝隔片厚度方向的两侧面设置为波浪形结构，可以增加与定子线圈模块之间

的胶接面积，提高连接强度。3）本实用新型的铝隔片外端与壳体插装配合，而定子线圈模块

同时与铝隔片和壳体进行胶接，进一步提高了连接强度。4）本实用新型通过第一、第二隔套

配合可以对转子安装位置进行精确控制；通过更换不同轴向长度的第一、第二隔套，还可以

调节转子之间的间距。5）本实用新型将位置传感器和电机驱动器集成在壳体内，减少了安

装时间和总体应用空间，最大程度地减少了杂乱的布线，实现了成本优化的益处。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的横向剖视图；

[0017] 图2为本实用新型的纵向剖视图；

[0018] 图3为铝隔片的结构示意图；

[0019] 图4为定子线圈模块的立体图；

[0020] 图5为定子线圈模块的剖视图。

具体实施方式

[0021] 如图1‑5所示，本实用新型公开了一种采用压粉成型定子的轴向双转子电机，包括

壳体1，壳体1内设置有转子2和定子3，所述转子2设置有一对、并对称布置在定子3两侧，壳

体1的中心通过轴承6转动安装有与定子3传动连接的驱动轴4，壳体1的前端与驱动轴4之间

安装有骨架油封11，使壳体1内形成密封空间，转子2之间的驱动轴4上套设有用于转子2之

间间距控制的第一隔套5。

[0022] 在本实施例中，轴承6设置有两个，并设置在转子2的外侧，轴承6与对应转子2之间

的驱动轴4上分别套设有第二隔套7，第二隔套7与第一隔套5配合对转子2的轴向位置进行

定位，前端的轴承6背向对应转子2的一端通过设置在壳体1轴向的台阶面1.2限位，驱动轴4

的尾端螺纹连接有向前压紧尾端轴承6的锁紧螺母8。

[0023] 本实施例中的转子2用键连接在驱动轴4上，并可相对驱动轴4轴向位移，因此，可

以根据与定子3不同间距要求，松开锁紧螺母8，即可更换不同长度的第一隔套5，以调节与

定子3之间的间距，保证间距与设计间距吻合。

[0024] 驱动轴4尾端安装有位于壳体1内的位置传感器9，位置传感器9可以但不限于采用
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光栅编码器、磁栅编码器、霍尔传感器，尾端的壳体1内还安装有电机驱动器10，本实施例

中，将位置传感器9和电机驱动器10集成在壳体1内，减少了安装时间和总体应用空间，最大

程度地减少了布线的混乱，实现了成本优化的益处。

[0025] 本实施例中的定子3包括多个沿周向均匀间隔布置的定子线圈模块3.1、并通过粘

合剂胶接在壳体1内，定子线圈模块3 .1包括铁磁芯3 .11和围绕铁磁芯3 .11缠绕的线圈

3.12，铁磁芯3.11为硅钢粉末压制成型、并呈等腰梯形，金属粉末成型工艺属于现有成熟工

艺，铁磁芯3.11的外端面呈与壳体1贴合设置的弧面，铁磁芯3.11上设置有线圈槽3.111，线

圈3.12绕制在线圈槽3.111内；所述定子线圈模块3.1之间均设置有铝隔片12，定子线圈模

块3.1、铝隔片12和壳体1通过粘合剂胶接成整体；为提供高定子3.1之间的接触面积和散热

效果，铝隔片12厚度方向的两侧面设置为凹凸的波浪形结构，所述铝隔片12的外端形状、大

小与插槽相配合，并插装于插槽1.1内，提高了铝隔片12的牢固性。

[0026] 所述壳体1内周壁上设置有与铝隔片12位置对应的插槽1.1，所述铝隔片12的端部

配合插置于插槽1.1内，作为优选，插槽1.1数量≥铝隔片12的数量，定子线圈模块3.1与壳

体1之间的粘合剂同时填充至未插装铝隔片12的插槽1.1内以及插槽1.1与铝隔片12之间的

间隙内，提高转子2与壳体1之间的胶接强度。

[0027] 作为本实施例的进一步说明，转子2与壳体1、铝隔片12之间连接所使用胶接剂属

于现有产品，本领域技术人员可以对市售产品进行合理选择，例如可以选择UV固化粘合剂

(如：Dymax  OP4)、常温固化双组分环氧粘合剂[如：Araldite  2014]。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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