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@ Cette table est caractérisée par le fait de comporter une
partie centrale constituée de deux éléments articulés entre eux
par une chamiére 25 et portant respectivement un coussin dit
d'attente 21 et un coussin dit de travail 22. Un systéme 3
glissiére permet de placer 3 volonté ¥un ov autre de ces
éléments sous le patient installé sur la table et up systéme de
verrouillage permet de maintenir le coussin dégagé en porte 3
faux, en prolongement de V'autre,

e= Le coussin de travail 22 ainsi relevé sert & la préparation du
< moulage 3 glisser ensuite sous fe dos du patient
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"Table de soins d'électrothérapie mettant en oeuvre
des moulages électro-conducteurs”

La présente invention a trait & une table de
soins adaptée a faciliter 1l'exécution de traltements
électriques du corps & but esthétique ou thérapeutique,
mettant en oeuvre des moulages électro-conducteurs.

Le document EP-A-0004514 décrit une électrode
cutanée ou moulage électro-conducteur que l'on prépare
sous forme d'un liant plastique avec un additif
conducteur d'électricité ; le liant est constitué d'une
poudre susceptible de faire prise avec l'eau,
typiquement plétre de catégorie dentaire, et d'eau de
prise en excés, l'additif étant un sel dissout dans
1'eau, typiquement du chlorure de calcium. Au moins un
contact métallique est incorporé, selon ce document
antérieur, par enrobage dans le moulage.

Dans les applications les plus courantes au moins
un tel moulage est mis en oeuvre pour l'installation
d'une ou plusieurs électrodes sur la ou les parties du
corps a traiter, en coopération avec une contre-
électrode souvent disposée dans le dos du sujet.
Electrodes de traitement et contre-électrode sont
reliées respectivement aux pdles négatif et positit d'un
générateur de courant.

Lorsque l'on veut traiter une partie importante
du corps, des genoux & la taille par exemple, il faut
préparer une électrode positive de grande taille &
placer dans le dos du sujet. Actuellement, la
préparation d'une telle électrode se fait sur un matelas
a langer que l'on glisse sous la personne & traiter.

La présenté invention a pour but d'éviter la
nécessité de faire appel & un tel matelas & langer et
propose a cet effet une table de soins spécialement
adaptée a 1'application de moulages électro~-conducteurs.

La table selon 1'invention étant du genre
comprenant des parties dossier et reposg-jambes’
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articulées de part et d’autre d'une partie centrale, est
essentiellement caractérisée en ce que la partie
centrale comporte deux coussins, dits respectivement de
travail et d'attente, disposés céte a cote, chacun de
ces coussins ayant une largeur égale & celle de la table
et comportant un chissis, les deux chiissis étant
articulés entre eux par une charniére d'axe paralléle
aux cotés de la table, et étant adaptés & coulisser sur
une armature de la partie centrale formant glissiére
perpendiculaire auxdits cdtés. ,

Gréce & cette disposition, alors gue la personne
& traiter repose sur le coussin d‘'attente, il est
possible de procéder & la préparation de 1'électrode
positive sur le coussin de travalil et de pousser ensuite
ce coussin de travail & la place du coussin d'attente,
sous le dos du patient.

Selon une disposition avantageuse de 1l'invention,
cette préparation de 1l'électrode positive est précédée
de la mise en place d'un film plastique sur le coussin
de travail ; l'utilisation de ce film permet, & l'issue
de la séance de soins, de rassembler les différentes
parties du moulage et de les évacuer éans la moindre
salissure. On réduit ainsi & un minimum les opérations
de nettoyage.

Les caractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre,
en référence aux dessins annexés ou :

la figure 1 est une vue en élévation d'une table
de soins selon 1'invention ;

la figure 2 est une vue correspondante selon la
fléche II de la figure 1 ;

la figure 3 est une vue senmblable & la
précédente, le coussin de travail étant en position
relevée ; ’

les figures 4 & 7 sont des vues schématiques
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illustrant quatre positions différentes des coussins de
la partie centrale.

Suivant la forme de réalisation choisie et
représentée, la table de soins selon l'invention
comporte sur un piétement 1, équipé d‘'un moyen en soi
connu de réglage en hauteur & commande électrigue ou
musculaire, une armature de partie centrale 2 a laquelle
sont articulées par des charnieres respectivement 3 et
4, une armature de dossier 5 et une armature de repose-
jambes 6. '

L'armature de dossier 5 est équipée d'une maniere
connue en soi d'un coussin 7 et d'un dispositif de
réglage d'inclinaison 8. L'armature de repose-jambes 6
porte, de son cété, un coussin 9 et est équipée d'un
dispositif de réglage d'inclinaison 10.

L'armature 2 de la partie centrale est équipée,
de son cbté, de deux coussins 21 et 22, dits
respectivement d'attente et de travail. Les deux
coussins sont respectivement montés sur des chéssis 23
et 24 qul sont articulés entre eux au moyen d’'une
charniére 25 d'axe parallele aux cdtés de la table,
cette charniéere étant équipée d'un moyen de
verrouillage libérable (non détaillé), permettant de
maintenir les deux coussins 21 et 22 en position
alignée. ‘

Les chéssis 23 et 24 sont respectivement munis,
d'autre part, de coulisseaux 27 et 28 qui sont adaptés &
coulisser dans une glissiere 29 ménagée & cet effet dans
1l'armature 2 de la partie centrale selon une direction
perpendiculaire aux cétés de la table.

L'armature 24 du coussin 22 est équipée sur sa
face inférieure d'un dérouleur 30 de f£ilm plastique, ce
dérouleur comportant & proximité du coté éloigné de la
charniére 25 et & une certaine distance de la face
inférieure du coussin de travail, une bobine de film
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plastique 32 de largeur sensiblement égale & la longueur
de la partie centrale.

Le coussin de travail présente enfin une zone
centrale 33 au moins légérement concave.

Les figures 4 & 7 montrent quatre positions
successives des deux coussins 21 et 22 de la partie
centrale.

Dans la position de la figure 4, le coussin de
travail 22 est rabattu le long de la table, en
1'occurrence du cdté droit de celle-ci ; ceci peut étre
la position ol la persomne & traifer va étre installée
sur la table. '

Dans une étape suivante illustrée & la figure 5,
le coussin de travail est relevé et verrouillé en
position horizontale ; l'copérateur peut procéder, dans
cette position, & la préparation du moulage destiné a
former 1'électrode positive en déroulant a cet effet,
sur la face supérieure du coussin de travail, un film
plastique destiné & protéger ce coussin. Un moyen
approprié {non détaillé} de maintien du film selon deux
cdtés au moins du coussin est avantageusement associé au
dérouleur.

Lorsque le moulage est prét, il est procédé,
comme indiqué & la figure 6, au dégagement du coussin
d'attente 21 et & la mise en place du coussin de travail
22 portant le moulage, ceci par simple coulissement des
deux chéssis, toujours solidarisé sur la glissére de
1'armature de la partie centrale. ._

Enfin, par libération du verrouillage de la
charniere 25, le coussin d'attente 21 est rabattu le
long du co6té gauche de la table, et la séance de
traitement peut se dérouler normalement.

Le dérouleur de £ilm plastigue 31 est commodément
équipé d'un dispositif de coupe permettant de séparer de
la bobine 32 le trongon de film plastique ayant servi &
protéger le coussin de travail, de sorte 'qu"é la fin du
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traitement 1l suffit de rassembler dans la feuille de
plastique ainsi découpée les différentes parties du
moulage en vue de leur évacuation avec une hygiene

parfaite.
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REVENDICATIONS _

1) Table de soins d'électrothérapie mettant en
oeuvre des moulages électro-conducteurs du genre
comprenant des parties dossier et repose-jambes
articulées de part et d'autre d'une partie centrale.
supportée par un socle de hauteur réglable, chacune
desdites parties comprenant une armature {2, 5, 6) et un
coussin, caractérisée en ce que l'armature {2} de la
partie centrale est équipée de deux coussins {21, 22)
dits respectivement d’attente et de travail, disposés
cOte & cdte, chacun de ces coussins ayant une largeur
égale a celle de la table et comportant un chissis {23,
24), les deux chissis étant articulés entre eux par une
charniére (25) d'axe paralléle aux cdtés de la table et
étant adaptés & coulisser sur l'armature (2} de la
partie centrale formant glissiére {29) perpendiculaire
auxdits cotés.

2) Table selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le coussin de .travall {22) présente une face
supérieure (33).

3) Table selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que le chissis du coussin de travail
est équipé d'un dérouleur {30) de film plastigue le long
de son cdté latéral opposé & la charniére [25}).

4) Table selon la revendication 3, caractérisée
en ce que le coussin de travail est équipé en outre d'un
dispositif de coupe et de maintien du f£ilm.

5) Table selon l'une guelcongue des
revendications 1 & 4, caractérisée en ce que la
charniére précitée est équipée d'un moyen de
verrouillage adapté & maintenir les deux coussins de la
partie centrale en position alignée. ’
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