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一种坯布验布设备

(57)摘要

本实用新型涉及一种坯布验布设备，设备包

括开卷单元、验布单元和收卷单元；开卷单元包

括开卷架、开卷导辊和开卷电机，开卷电机与开

卷导辊传动连接；验布单元包括验布台、上导辊

和下导辊，上导辊设在验布台上端，下导辊设在

验布台下端，验布台上设有底灯和射灯；收卷单

元包括收卷架、收卷导辊、收卷电机和调偏机构，

收卷电机与收卷导辊传动连接，调偏机构包括底

座、液压缸和光电传感器，底座上设有滑道，收卷

架下端设有滚轮，收卷架通过滚轮安装在滑道

中，液压缸设在底座上，一端与收卷架连接，另一

端与底座连接，光电传感器设在收卷导辊一侧的

坯布上方。本实用新型能够对坯布进行快速检

测，同时确保坯布的平整度和收卷的整齐。
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1.一种坯布验布设备，其特征在于：包括依次设置的开卷单元、验布单元和收卷单元；

所述开卷单元包括开卷架、开卷导辊和开卷电机，所述开卷导辊设在所述开卷架上，所述开

卷电机与所述开卷导辊传动连接；所述验布单元包括验布台、上导辊和下导辊，所述上导辊

设在所述验布台上端，所述下导辊设在所述验布台下端，所述验布台上设有底灯和射灯；所

述收卷单元包括收卷架、收卷导辊、收卷电机和调偏机构，所述收卷导辊设在所述收卷架

上，所述收卷电机与所述收卷导辊传动连接，所述调偏机构包括底座、液压缸和光电传感

器，所述底座上设有滑道，所述收卷架下端设有滚轮，所述收卷架通过滚轮安装在所述滑道

中，所述液压缸设在所述底座上，一端与所述收卷架连接，另一端与所述底座连接，所述光

电传感器设在所述收卷导辊一侧，所述光电传感器用于检测坯布的轴向移动，所述液压缸

用于根据所述光电传感器检测的信号驱动收卷架轴向移动。

2.根据权利要求1所述的坯布验布设备，其特征在于：所述开卷导辊有两个，记为第一

开卷辊和第二开卷辊，其中，所述第一开卷辊设在第二开卷轴的左侧，所述开卷架的一侧设

有坯布支撑架，用于支撑成卷坯布，坯布支撑架上的坯布依次绕过第二开卷辊和第一开卷

辊后进入所述验布单元。

3.根据权利要求1所述的坯布验布设备，其特征在于：所述验布台上设置有用于控制所

述开卷电机和所述收卷电机启停的脚踏开关。

4.根据权利要求1所述的坯布验布设备，其特征在于：所述验布台上沿宽度方向设有座

椅滑轨，所述座椅滑轨上滑动设置有验布座椅。

5.根据权利要求1所述的坯布验布设备，其特征在于：所述验布台上端还设有除尘辊，

坯布经除尘辊除尘后，再绕过上导辊和下导辊进入收卷单元。

6.根据权利要求1所述的坯布验布设备，其特征在于：所述收卷导辊有两个，记为第一

收卷导辊和第二收卷导辊，其中，第一收卷导辊设在所述第二收卷导辊左侧，坯布绕过第一

收卷导辊后卷绕为成卷坯布。

7.根据权利要求1所述的坯布验布设备，其特征在于：所述收卷架上设有用于对收卷后

的成卷坯布限位的限位板，所述限位板滑动设置在所述收卷架上。
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一种坯布验布设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及产品检测设备技术领域，具体涉及一种坯布验布设备。

背景技术

[0002] 砂布又称铁砂布、金刚砂布，是用结合剂把磨料均匀地粘合在坚实布质的底板上

制成，在砂布生产过程中，坯布的质量好坏决定后续的生产质量，在坯布生产出来后，需要

对坯布进行检验、判级和修织，以保证坯布的质量，实际生产中，一般采用验布机来对坯布

进行检测，验布机上设置有检验台，在坯布行走过程中，采用人工进行目视检测，对存在瑕

疵的位置进行修织。现有的验布机经常会出现张力不稳定和收卷不整齐的问题，导致坯布

收卷后不平整，影响后续工艺，进而影响砂布成品质量。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种坯布验布设备，解决坯布验布过程中张力不稳定和

收卷不整齐的问题。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 一种坯布验布设备，包括依次设置的开卷单元、验布单元和收卷单元；所述开卷单

元包括开卷架、开卷导辊和开卷电机，所述开卷导辊设在所述开卷架上，所述开卷电机与所

述开卷导辊传动连接；所述验布单元包括验布台、上导辊和下导辊，所述上导辊设在所述验

布台上端，所述下导辊设在所述验布台下端，所述验布台上设有底灯和射灯；所述收卷单元

包括收卷架、收卷导辊、收卷电机和调偏机构，所述收卷导辊设在所述收卷架上，所述收卷

电机与所述收卷导辊传动连接，所述调偏机构包括底座、液压缸和光电传感器，所述底座上

设有滑道，所述收卷架下端设有滚轮，所述收卷架通过滚轮安装在所述滑道中，所述液压缸

设在所述底座上，一端与所述收卷架连接，另一端与所述底座连接，所述光电传感器设在所

述收卷导辊一侧，所述光电传感器用于检测坯布的轴向移动，所述液压缸用于根据所述光

电传感器检测的信号驱动收卷架轴向移动。

[0006] 进一步地，所述开卷导辊有两个，记为第一开卷辊和第二开卷辊，其中，所述第一

开卷辊设在第二开卷轴的左侧，所述开卷架的一侧设有坯布支撑架，用于支撑成卷坯布，坯

布支撑架上的坯布依次绕过第二开卷辊和第一开卷辊后进入所述验布单元。

[0007] 进一步地，所述验布台上设置有用于控制所述开卷电机和所述收卷电机启停的脚

踏开关。

[0008] 进一步地，所述验布台上沿宽度方向设有座椅滑轨，所述座椅滑轨上滑动设置有

验布座椅。

[0009] 进一步地，所述验布台上端还设有除尘辊，坯布经除尘辊除尘后，再绕过上导辊和

下导辊进入收卷单元。

[0010] 进一步地，所述收卷导辊有两个，记为第一收卷导辊和第二收卷导辊，其中，第一

收卷导辊设在所述第二收卷导辊左侧，坯布绕过第一收卷导辊后卷绕为成卷坯布。
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[0011] 进一步地，所述收卷架上设有用于对收卷后的成卷坯布限位的限位板，所述限位

板滑动设置在所述收卷架上。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 本实用新型的坯布验布设备，通过开卷电机和开卷导辊控制坯布开卷，在验布台

上检测人员对坯布进行目检，目检后的坯布经收卷导辊和收卷电机卷绕起来，通过控制开

卷电机和收卷的电机的转速，能够调整坯布的张力，光电传感器能够检测收卷坯布的位移，

液压缸通过光电传感器的信号控制收卷架移动，确保收卷的整齐。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型坯布验布设备的结构示意图；

[0015] 图2是本实用新型坯布验布设备中验布单元的结构示意图；

[0016] 图3是本实用新型坯布验布设备中收卷单元的结构示意图；

[0017] 图4是本实用新型坯布验布设备中底座的结构示意图；

[0018] 图5是坯布卷绕方向的示意图。

[0019] 图中各标记对应的名称：

[0020] 1、开卷单元，11、开卷架，12、第一开卷导辊，13、第二开卷导辊，14、坯布支撑架，2、

验布单元，21、验布台，22、上导辊，23、下导辊，24、底灯，25、射灯，26、除尘辊，27、座椅滑轨，

28、验布座椅，29、脚踏开关，3、收卷单元，31、收卷架，32、第一收卷导辊，33、第二收卷导辊，

34、限位板，41、底座，411、滑道，42、液压缸，43、光电传感器。

具体实施方式

[0021] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员所获得的所有其他实施例，都属

于本实用新型保护的范围。

[0022] 本实用新型的实施例1：

[0023] 本实用新型实施例中的坯布验布设备，是通过依次设置的开卷单元、验布单元和

收卷单元的配合，完成坯布的快速检测，同时通过设置的开卷电机和收卷电机来调整坯布

的张力，通过调偏机构调整收卷时的位置，实现坯布的整齐收卷，提高收卷质量。

[0024] 具体地，如图1所示，坯布验布设备，包括依次设置的开卷单元1、验布单元2和收卷

单元3，坯布生产完成后，放置在开卷单元1中，经开卷单元1进入验布单元2中，验布单元2中

设置有底灯24和射灯25，检测人员通过目检能够检测出坯布的瑕疵，并对坯布进行修织，检

测完成的坯布在收卷单元3中完成收卷，准备供下一工序使用。

[0025] 如图1所示，开卷单元1包括开卷架11、开卷导辊和开卷电机(图中未示出)，开卷导

辊和开卷电机均设在开卷架11中，开卷电机与开卷导辊传动连接，用于驱动开卷导辊转动，

本实施例中，设置有两个开卷导辊，记为第一开卷导辊12和第二开卷导辊13，其中，第一开

卷导辊12设在第二开卷导辊13的左侧，在开卷架11的左侧设有坯布支撑架14，坯布生产完

成后绕在一起，形成成卷坯布，支撑架用于支撑成卷坯布，成卷坯布能够在支撑架上转动。

实际工作时，坯布依次绕过第二开卷导辊13、第一开卷导辊12后进入验布单元2。
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[0026] 如图2所示，验布单元2包括验布台21、上导辊22和下导辊23，验布台21上设置有倾

斜的验布区，上导辊22设在验布台21的上端，下导辊23设在验布台21的下端，验布区上设置

有玻璃或者亚克力面板，在面板上设有底灯24，面板的前侧设有射灯25，坯布依次绕过上导

辊22和下导辊23，就会始终有一部分坯布位于验布区，底灯24和射灯25配合，使得检验人员

能够清晰观察到坯布上的瑕疵从而进行修织。验布台21上还设有控制台，能够控制收卷电

机和开卷电机的工作。

[0027] 坯布检测时，坯布的清洁程度至关重要，本实施例中，在验布台21上端设有两个除

尘辊26，除尘辊26上设置有刷毛，坯布经过两个除尘辊26之间后，坯布上的灰尘和绒毛被除

尘辊26刷掉，保证了坯布的清洁。

[0028] 为便于检测人员快速在验布台21上移动进行坯布检测，同时节省检测人员体力，

本实施例中，在验布台21上沿宽度方向设有座椅滑轨27，验布座椅28滑动设置在座椅滑轨

27中，检测人员坐在验布座椅28上即可快速移动进行坯布检测。

[0029] 如图3所示，收卷单元3包括收卷架31、收卷导辊和收卷电机(图中未示出)，收卷导

辊和收卷电机均设在收卷架31中，收卷电机与收卷导辊传动连接，用于驱动收卷导辊转动，

本实施例中，设置有两个收卷导辊，记为第一收卷导辊32和第二收卷导辊33，其中，第一收

卷导辊32设在第二收卷导辊33的左侧，坯布检测完成后，从第一收卷导辊32下方绕过第一

收卷导辊32，卷绕在卷筒上，卷筒架设在第一收卷导辊32和第二收卷导辊33之间，第一收卷

导辊32和第二收卷导辊33能够驱动卷筒转动，从而对完成检测的坯布进行卷绕。

[0030] 本实施例中，坯布在各导辊之间卷绕时，容易发生偏移，最终影响坯布的平整度，

从而影响后续工序，本实施例中，图3和图4所示，收卷单元3还包括调偏机构，调偏机构包括

底座41、液压缸42和光电传感器43，在底座41上设置有滑道411，收卷架31下端设有滚轮，收

卷架31通过滚轮安装在滑道411中，液压缸42设在底座41上，液压缸42的一端与收卷架31连

接，另一端与底座41连接，光电传感器43设在第一收卷导辊32左侧，对坯布的偏移量进行检

测，实际使用时，当收卷的时候坯布发生偏移，光电传感器43检测到偏移后，将信号发送至

控制台，控制台自动控制液压缸42的活塞杆伸出或者缩回，从而控制收卷架31移动，以确保

收卷的整齐。

[0031] 如图3所示，在收卷架31上还设置有限位板34，限位板34有两个，均滑动设置在收

卷架31上，用于对收卷后的成卷坯布进行限位，进一步确保收卷的整齐，根据坯布的宽度调

整好两个限位板34之间的距离，使成卷坯布位于两个限位板34之间，然后可通过螺栓对限

位板34进行固定，避免限位板34滑动。

[0032] 为便于检测人员对坯布进行详细的检测，本实施例中，在验布台21上设有脚踏开

关29，检测人员通过踩踏脚踏开关29即可控制开卷电机和收卷电机的启停，进而控制坯布

的移动，实际使用时，当检测人员不踩下脚踏开关29时，坯布不移动，踩下时坯布才会移动，

便于对坯布进行检测。

[0033] 工作原理：

[0034] 坯布生产完成后卷绕为成卷坯布，图5所示，将成卷坯布放置在坯布支撑架14上，

使坯布依次绕过第二开卷导辊13、第一开卷导辊12后，向上绕过上导辊22，再向下绕过下导

辊23，检测人员在验布台21上对位于上导辊22和下导辊23之间的坯布进行目检，对坯布进

行修织，检测后的坯布经下导辊23从第一收卷导辊32下方绕过第一收卷导辊32，然后卷绕
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为成卷坯布，成卷坯布与第一收卷导辊32和第二收卷导辊33抵接，通过第一收卷导辊32和

第二收卷导辊33的转动进行收卷，通过控制台控制开卷电机和收卷电机的转速，对开卷单

元1与收卷单元3之间的坯布的张力进行控制，确保收卷效果，同时，光电传感器43实时检测

收卷时坯布的位移，并将信号发送给控制台，控制台控制液压缸42的伸缩来调整收卷架31

的位置，确保收卷的整齐。

[0035] 本实用新型的坯布验布设备，结构合理，能够确保检测人员快速对坯布进行检测，

同时能够实时调整收卷张力，还能够对收卷位置实时自动调整，确保坯布的收卷平整和整

齐，为后续工序提供保障，提高产品质量。

说　明　书 4/4 页

6

CN 219098258 U

6



图1

说　明　书　附　图 1/5 页

7

CN 219098258 U

7



图2

说　明　书　附　图 2/5 页

8

CN 219098258 U

8



图3

说　明　书　附　图 3/5 页

9

CN 219098258 U

9



图4

说　明　书　附　图 4/5 页

10

CN 219098258 U

10



图5

说　明　书　附　图 5/5 页

11

CN 219098258 U

11


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011


