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Verfahren und Vorrichtung zum Auffiillen eines Spriihbehilters mit einer Fliissigkeit und mit Druckluft

als Treibgas.

@ Es ist ein gemeinsamer Behélter (1) zur Aufnahme des

Mediums (8) und der Pressluft vorgesehen. An diesen
schliesst ein Ausgabekopf (6) mit einem Rohranschluss (9)
an. Im Ausgabekopf (6) ist ein Abschlussventil (2) vorhan-
den, sowie eine Diise (3) und eine federnd vorgespannte

Taste (5).
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Auffiillen eines Spriihbehélters (1) mit einer
Flissigkeit und Druckluft als Treibgas, wobei der Spriihbehilter
einen Ausgabekopf (6) mit einer Ausgabediise (3) und einen an
dieser miindenden Ausgabekanal mit einem Absperrventil (2) auf-
weist, das liber eine federbelastete Taste (5) betitigbar ist, bei
welchem zuerst die Fliissigkeit in den Behilter eingefiillt wird,
wonach dem Behilter die Druckluft zugefithrt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sowohl die Fliissigkeit als auch die Druckluft
nach dem Betétigen des Absperrventils (2) durch die Ausgabediise
(3) und das Ausgaberohr (7) hindurch in den Behilter (1) einge-
bracht werden, wobei die Luft unter Spiilung der Ausgabediise (3)
und des Ausgaberohres (7) bis zum Erreichen eines vorbestimmten
Behalterinnendrucks zugefiihrt wird.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch I, gekennzeichnet durch einen an die Ausgabediise (3) des
Behilters (1) ansetzbaren Fiillanschluss (15c¢), der iiber eine Rohrlei-
tung und ein Riickschlagventil (15b, 15n) und einen Dosierzylinder
(11, 11n) an einen Fliissigkeitsbehélter (10, 10n), und iiber die Rohr-
leitung und ein zusétzliches Riickschlagventil (15a) an einen Druck-
luftbehalter (12) angeschlossen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen dem zusétzlichen Riickschlagventil (152) und dem Druck-
luftbehditer (12) ein Druckminderer (13) eingeschaltet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen dem zusétzlichen Riickschlagventil (15a) und dem
Druckluftbehilter (12) ein Druckregler (14) eingeschaltet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an die Rohrleitung zwischen dem zusétzlichen
Riickschlagventil (15a) und dem Fiillanschluss (15¢) mehrere Do-
sierzylinder (11, 11n) jeweils iiber ein Riickschlagventil (15b, 15n)
angeschlossen sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Auffiillen eines Spriihbehilters mit einer Fliissigkeit und mit Druck-
luft als Treibgas.

Die gingigen Fiillmaschinen von Sprithapparaten arbeiten mei-
stens in mehreren Arbeitsgingen, und zwar so, indem sie die Fliissig-
keit dosieren, mechanisch abschliessen und nachher die Treibgase in
einem fliissigen Zustand in den Behélter einfiillen, wo diese in der
Fliissigkeit absorbiert werden. Die Maschinen sind nur zur einmali-
gen ersten Auffiillung geeignet und sind zur Neufiillung nicht geeig-
net. In dem entleerten Apparat kénnen die zuriickbleibenden Gase
nicht empirisch, sondern nur instrumentell kontrolliert werden, so
dass eine Neufiillung ausgeschlossen bleibt.

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Auffiillen eines Sprithbehilters vorzuschlagen,
welche von den Nachteilen der bekannten Apparate frei und gleich-
zeitig kostengiinstiger ist. Ferner sollte die Vorrichtung sicher funk-
“tionieren, umwelt- und gesundheitsfreundlich ausgefiihrt sein und
sich zum Fiillen von Medikamenten, anspruchsvollen Kosmetika,
z.B. Pflegemitteln fiir Sduglinge, sowie von Lebensmitteln, wie z.B.
Speisedl eignen. Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin,
ein Neufiillen von Sprithbehéltern zu ermdglichen. Diese Méglich-
keit wird durch die Anwendung von Luft, als Treibenergie, und das
im Rahmen der Erfindung ausgestaltete Neufiillsystem geboten; auf
diese Weise sollten die entleerten Sprithbehalter mehrmals mit voller
Sicherheit neu gefiillt werden konnen, wobei die Gestaltung des Ver-
fahrens weitgehend vom Aufbau der gegenwirtig iiblichen Fiillver-
fahren abweicht.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemadss durch ein Verfah-
ren nach Anspruch 1 sowie durch die Vorrichtung nach Anspruch 2
geldst. Die Vorrichtung kann ferner die Merkmale der Anspriiche 3
bis 5 aufweisen.
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Die erfindungsgemisse Vorrichtung kann in zahlreichen Versio-
nen nach dem jeweiligen Bedarf des Verbrauchers verwendet
werden.

Nach erfolgter Entleerung und Entlastung wird der Spriihbehil-

s ter auseinandergeschraubt, mit Schiittgut und Pressluft neu aufge-
fiillt, wodurch das Spriihen theoretisch unbegrenzt wiederholt
werden kann.

Ein Vorteil der Erfindung zeigt sich darin, dass die Luft als
Treibstoff zum Austreiben des Schiittguts bestens geeignet ist, indem

10 sie die Fliissigkeit aus dem Uberdruckraum vor sich hin treibt oder
die Fliissigkeit mit der Luft vermischt iiber die Diise ins Freie aus-
tritt.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass die als Treib-
stoff zur Verwendung kommende Luft nie den kritischen Druckwert,

15 d.h. 30 bar erreicht, wodurch die Qualitdt des Schiittguts keineswegs
beeintrichtigt wird. Der verwendete Druck ist immer ein Partial-
druck, dessen Maximum-/Minimumwert nie den kritischen Druck-
wert von 30 bar erreicht, aber immer einen besseren Entleerungsgrad
sichert als der normale atmosphérische Druck. Der Uberdruck darf

20 erst nach der vollkommenen Entleerung aus dem Materialbehélter

ausgelassen werden.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung zeigt sich darin, dass der Be-
hélter wieder aufgefiillt werden kann, ohne dass der sichere Ver-
schluss auch in geringstem Mass geldst werden miisste, da die Neu-
auffiillung von dem Riickstandsdruck der entleerten Flasche unab-
hingig und daher vollkommen sicher ist. Im Laufe der Nachfiillung
wird das Spriihventil in denselben Zustand gebracht, wie beim Aus-
sprithen; auf der so freigegebenen Bahn dosiert der speziell herme-
tisch angeschlossene Fiillkopf zundchst die Fliissigkeit in einem
genau festgelegten Volumen in den Sprithapparat, wonach mit dem-
selben Fiillkopf, bis zum Erreichen eines gewissen Druckwerts,
Pressluft in der erforderlichen Reinheit in den Materialbehlter ein-
gefiihrt wird, wihrenddessen der Fiillkopf von dem friiher eingefiill-
ten Schiittgut vollkommen gereinigt wird.

35 Mit Hinsicht darauf, dass der Fiillkopf einem oder mehreren
Speisebehéltern angeschlossen werden kann, wird durch das er-
wiéhnte Selbstreinigungssystem ermdglicht, dass mit demselben Fiill-
kopf ein oder mehrere Medien gefiillt werden konnen, ja sogar der
entleerte Spriihbehélter neu aufgefiillt werden kann. .

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 den Langsschnitt eines mit einer Spritharmatur ausgerii-
steten Spriihbehélters mit Schraubenverbindung;

Fig. 2 den Teilschnitt eines geflanschten Verschlusses;

45 Fig. 3 den Teilschnitt einer Losung, bei welcher die gegenseitige
Befestigung durch Schweissen erfolgt;

Fig. 4 das Funktionsprinzip des Nachfiillverfahrens;

Fig. 5 Ausfiihrungen 5a und 5b eines speziellen Fiillkopfs; und

Fig. 6 den Druckzustand in dem Spriihbehilter.
so  Fig. I zeigt einen Sprithbehilter 1, der zur Aufnahme des Schiitt-
guts 8 geeignet ist und auf den Pressluft mit Druck p aus dem
Raum V als Treibstoff wirkt. Das Material gelangt iiber das elasti-
sche Ausgaberohr 7, mit Hilfe des Rohranschlusses 9 iiber ein Ver-
schlussventil 2, das mit einer durch eine Taste 5 bewegten Feder 4
betétigt wird, in eine Diise 3 zum Aussprithen. Ein Ausgabekopf 6
ist mit einem Gewinde 6a am Spriihbehilter 1 1sbar befestigt.

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfithrungsform, bei der der Ausgabe-
kopf 6 mit einem mechanischen Flansch 6b am Spriihbehilter 1 be-
festigt wird. In diesem Fall kann die Befestigung nur maschinell
gelost werden.

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfithrungsform. Hier ist der Ausgabe-
kopf 6 mit der Schweissverbindung 6c am Spriihbehilter 1 befestigt.
Diese Verbindung kann nur durch ihre Zerstdrung geldst werden.

Fig. 4 stellt das Verfahren zum Fiillen und/oder Wiederfiillen
¢s dar. Das Schiittgut von bestimmtem Volumen wird aus den Speise-

behiltern 10 und 10n, iiber je ein Riickschlagventil 15b und 15n, mit
Hilfe von Dosierzylindern 11 und 11n, in eine Rohrleitung mit
einem speziellen Fiillanschiuss 15¢ in den hermetisch abgeschlosse-
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nen leeren oder entleerten Speisebehélter 1 geleitet. Darauffolgend

stromt von einem Druckregler 14 gesteuerte Pressluft so lange aus

dem Speiseluftbehélter 12 iiber einen Druckverminderer 13 und ein

Riickschlagventil 15a und durch den speziellen Fiillanschluss 15¢ in

den Speisebehilter 1, bis der Druckunterschied ausgeglichen wird. 5
In Fig. 5 ist ein spezieller Fiillanschluss dargestellt, der entweder

ein Schiittgut (Fig. 5a) oder mehrere Schiittgiiter (Fig. 5b) dosiert,

und zwar so, dass zunichst das das Medium dosierende Riickschlag-

ventil 15b oder 15n gedffnet wird. Nachdem das Riickschlagventil

geschlossen wurde, treibt die durch das Riickschlagventil 15a str6- o

mende Pressluft das zuriickbleibende Schiittgut aus der Rohrleitung
S und den Fiillanschluss 15¢ in den Sprithbehélter 1, so dass dieser
gereinigt wird. Diese Selbstreinigung erlaubt die nachfolgende
Fiillung oder Nachfiillung von einem beliebigen weiteren Spriithbe-

hilter, unbeeinflusst vom vorerst eingefiiliten Medium. Die Anzahl ;5

der Spriithbehilter 10 und 10n, der Dosierzylinder 11 und 11n sowie
der Riickschlagventile 15b und 15n kann beliebig gewahlt werden,
wodurch iiber einen Fiillanschluss und mit einer Fiill- und/oder
Nachfiillvorrichtung theoretisch Medien in beliebiger Zahl eingefiillt
bzw. nachgefiillt werden kénnen.
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Wie es aus der Fig. 6 wohl ersichtlich ist, ist der Ausgangsdruck
P, im Materialbehélter immer geringer als 30 bar, wobei der Mini-
maldruck P, mindestens 2 bar betrigt, wihrend die Strémungsge-
schwindigkeit des Schiittguts sich kaum dndert.

Die durchgefiihrten Versuche haben eindeutig bewiesen, dass
sowohl mit dem durch Gewinde angeschlossenen Ausgabekopf, wie
auch bei der Verwendung der Flansch- oder Schweissverbindung
eine einwandfreie Funktion erreicht werden kann. Das im Spriihbe-
hilter vorhandene Medium wird verunreinigungsfrei und restlos ent-
fernt. Die in der Fig. 1 dargestellte Ausfithrungsform ist besonders
zur wiederholten Auffiillung oder zur Fiillung mit verschiedenen
Materialien geeignet. Ferner konnte bewiesen werden, dass der
Sprithbehilter jede beliebige Form aufweisen kann, sei es kreisfor-
mig, oval, flach oder polygonal.

Es zeigte sich ferner, dass das Verfahren zur restlosen Entleerung
von Kosmetika, K6rperpflegemitteln, Reinigungsmitteln, Maschi-
nendl und Speised!, gewissen Medikamenten ohne die Beeintréchti-
gung der Materialqualitit bestens geeignet ist, wobei die entleerten
Spriihbehdlter ohne etwaige Schwierigkeit wiederholt aufgefiillt

o0 werden kénnen.

2 Blatter Zeichnungen
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