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Kapiel do niklowania z polyskiem

Patent trwa od dnia 30 grudnia 1957 r.

Otrzymywanie powlok blyszczacych w ka-
pielach niklowych przez dodawanie do nich
réznych zwigzkéw chemicznych, organicznych
i mieorganicznych znane jest dosyé dawno. Jak
dotad metody te mie znalazly szerszego zastoso-
wania w przemy$le ze wzgledu na czesto po-
wazne wady tych kapieli, ktére w krétkim
czasie uniemozliwialy ich prawidlowsg prace.
Oprécz tego nieodpowiednie wlasno$ci samych
powlok niklowych powodowaly ich mala trwa-
loé¢ w- warunkach eksploatacji. Ponadto do-
tychczas stosowane kapiele z polyskiem nie da-
waly powlok o tak wysokim potysku, azeby
mozna sie bylo oby¢ calkowicie bez polerowa-
nia. Znane kapiele do niklowania na btyszczgco
w zalezno$ci od rodzaju skladnikéw blaskotwor-
czych, sg nietrwale, wrazliwe na zmiany skla-
du chemicznego, a zwlaszcza na zmiang za-
warto$ci skladnika blaskotwérczego. Nadmier-
na ilo§é tego skiadnika powoduje czesto znisz-
czenie kapieli, ktéore sa takze czule na zmia-
ny kwasowosci i zanieczyszczenia obce. Kapie-
le te dajg z zasady powloki bardzo twarde,

o slabej przyczepnosci do podloza i czesto nad-
miernie kruche, co powoduje duze iloSci bra-
kéw i zmniejsza ich wlaSciwosci ochronne
Gruboéé powlok blyszczacych z tych kapielt
jest ograniczona, rzedu 6--15-p, po przekrocze-
piu ktérej powloka staje si¢ matowa. Oprécz
tego niklowanie z polyskiem wymagalo przy-
rzadzania specjalnych, czesto kosztownych
elektrolitéw. Wszystkie te przyczyny spowo-
dowaly, ze préby niklowania z polyskiem prak-
tycznie nie wyszly poza badania laboratoryijne.

Sposéb niklowania na blyszczaco, podany po-
nizej, usuwa lub tez wybitnie zmniejsza wszyst-
kie wady istniejacych dotychczas sposobéw ni-
klowania z polyskiem, dzieki czemu mozna go
zastosowaé szeroko w przemysle.

W elektrolicie do niklowania na blyszczaco
uzyskuje sie powloke niklu o zupelnym poly-
sku, wykluczajacym catkowicie operacje pole-
rowania po niklowaniu. W kapieli tej mozna
nakladaé powloki niklowe dowolnej grubosci.
Powloka niklowa ma bardzo dobra przyczep-
no§¢ do podloza oraz jest prawie calkowicie
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‘nieporowata, dzieki czemu doskonale zabezpie-
cza metal podloza przed korozjg. Przedmioty
niklowane w tej kapieli mozna poddaé bez-
‘pofrednio - operacji chromowania na 'blyszczaco,
, dzieki niewlelkiej twardoéci powloki alklowej,
ktéra mozna jeszcze zmniejszyé usgwajac na-
prezenia wewnetrzne.

Kgpiel do miklowania na blyszezjco modna
uzyskaé z kazdej dowolnej kapieli niklowej,
przez dodanie do nie] odpowiedniego dodatku
blaskotwérczego. Kaplel do niklowania na blysz-
czaco jest prawie niewrailiwa ma zmiany kwa-
sowofci i wiecej odporna na 2zanieczyszczenia
Innymi metalami niz matowe kapiele niklowe,
Zasilanie kapieli dodatkiem blaskotwoérczym

* stosuje sie przy érednim obcigZeniu wanny co
szeéé miesigcy. Kapiel powyzsza ma duze wlas-
“clwodei wyréwnawcze, tj. przy stosowaniu grub-
szych warstw niklu znikajg niewielkie rysy
i inne élady niedokladnego polerowania przed-
miotu przed niklowaniem. Dodatek blaskotwér-
czy, przy pomocy ktérego mozna otrzymaé
z kazdej prawie kapiell niklowej kapiel do
niklowania na blyszczaco, o wyzej wymienio-
nych wlaSciwodciach stanowi zesp6l trzech
zwigzkéw chemicznych, a mianowicie 2,6 i 2,7
naftalenodwusulfonianu sodowego, sacharyny
i kwasu cytrynowego, ktérych iloSci wagowe
muszg sie znajdowaé w okre§lonym do siebie
stosunku ti.: maftalenodwusulfonian sodowy:

sacharyna: kwas cytrynowy, jak (0,7—=1,3):
(0,07+-0,13) : (1,4+2,6). Tylko w tym skladzie

* 1 w wyzej podanych stosunkach dodatki te, za-

‘gtosowane do kapieli niklowej, dadzg wlasciwy
efekt. Warunki pracy -dla kapieli z polyskiem,
opisanej powyZej, moga byé takie same, jakie
sie stosowalo przed jej ustawieniem na polysk.
Najlepsze wyniki osigga sie w kqpielgch niklo-
wych w obecnoSci siarczanu magnezu i siarczanu
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sodu, w ilo§ciach od 20 — 803/1 oraz przy ste-
zeniu siarczanu niklu okolo 200 g/l. Kwas borny
i chlorki daje si¢ w tych samych iloéciach, jak
do kapieli matowych. Wszystkie podstawowe

- skladmikj stosowane w kgpielach na mat s nie-

zbednie potrzebne w kapieli z polyskiem i nie

zawarto$é.

Najodpowiedniejsze parametry pracy kapieli
do niklowania na blyszczgco sg:

temperatura 0 — 45°C

napiecie 15 — 35V

natezenie 08 — 1,2 A/dem?
- warto$¢ pH 5 — @

Kapiel nie moze posiadaé¢ zanieczyszczen me-
chanicznych i powinna byé czesto filtrowana.
Pominiecie ktéregokolwiek ze skladnikév&
wchodzacych w sklad dodatku blaskotwérczego
lub tez uzycie go w niewladciwej iloci spowo-
duje czefciowa lub catkowita strate polysku
powloki oraz wystapienie niektérych wad ty-
powych dla innych kapieli z poltyskiem, co mo-
ze uniemozliwi¢ prawidlowsg prace kapieli lub
w znacznym stopniu zwigkszyé koszty eks-
ploatacyjne.

Zastrzezenie patentowe

Kapiel do niklowania z polyskiem, posiada-
jaca dodatek blaskotwérezy, znamienna tym, ze

stanowi zespél trzech zwigzkéw chemicznych .

2,6 — i 2,7 naftalenodwusulfonianu sodowego,
sacharyny i kwasu cytrynowego, przy czym
slosunek wagowy naftalenodwusulfonianu so-
dowego: sacharyny: kwagu cyirynowego winien
wynosié (0,7+J1,3} ¢ (0,07--0,13) : (1,4-=-2,6).

Janﬁsz Cywinski

" nsulezy zadnego pomijaé lub tez zmieniaé jego
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