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Vynalez Fesi zplsob piipravy rezolovych
fenolformaldehydovych pryskyfic, vyuZitel-
aych zejména pro vyrobu aglomerovanych
materiall, Podstatou vyndlezu je, 7e se ke
kondenzaci s formaldehydem pouZije primo
sm@s fenoléty, krezolatii a xylemolatd sod-
nych ziskana etxrakci fenoltl z frakci Cer-
nouhelného dehtu a odpadnich vod ze zpra-
covani dehtu a koksovant uhli. Pfed kon-
denzaci je nutno odpafenim sniZit obsah
vody ve fenoldtove smési z piivodnich 70
a% 80 % na 20 a¥ 60 % hmotnosti v zdvis-
losti na druhu poZadované pryskyfice.
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Vynélez Fedi zplisob piipravy rezolovych
fenolformaldehydovych ‘pryskytic, vyulitel-

nych ze;ména pro v§robu aglomeriovanych
materild.

Fenoly z Cernouhelného dehtu sloui pi'e-
vaZng k piipravé fenolformaldehydovych
pryskyfic. Je v3ak nutno je nejprve ziskat
z dehtovych oleji mebo odpadnich vod, vzmi-
kajicich p¥i zpracovani Cerncuhelného deh-
tu nebo p¥ koksovani uhli. Fenoly se od-
déluji z obou smé&si extrakci vodnym rozto-
kem hydroxidu sodného: z dehtovych ole-
j& primo, zatimco z odpadniéh vod po pred-
chozim vyprani benzenem. V obou pFipadech
se ziskaji ako fenoldt sodny, tj. smés feno-
latu, krezoldtd a xylenolatd sodnych. Piiso-
benim kysli€niku uhliditého se uvolni z fe-
noldtu sodného feniol a jeho homology a
vznikla smés se destilaci rozdsli na technic-
ky &isté vyrobky, vhodné k dal$imu vyuZi-
tl, napriklad k vyrobg fenolformaldehydo-
vych pryskyfic riiznéno typu (fenolformal-
dehydowvé, krezolformaldehydové a xylenol-
formaldehydové pryskyfice).

K vyrobg fenoplastii je vsak lze pouZit i
ve smési, jak je zFejmé mapriklad z &s. au-
torského osvédtent &. 168 974. Kroms technic-
kych nevyhod dosavadniho postupu vyrioby
fenold z dehtdi vznikd pFi n&m také odpad-
n{ uhli¢itan védpenaty, pro né&jZ nebylo na-
lezeno technické vyuZiti, a proto se musi
skladovat na verejnych sklddkach, s &imZ
souvisi znadné hygienické probiémy a po-
tiZe.

Nevyhody dosavadniho postupu odstra-
Huje zplsob pripravy rezolovych fenolform-
aldehydovych pryskyfic podle vyndlezu; je-
ho podstatou je, Ze se ke kondenzaci s form-
aldehydem pouzije piimio smés fenolati, kre-
Zolatd & xylemolatt sodnych, ziskand extrak-
ci fenold z frakci fernouhelného dehtu a
odpadnich vod ze zpracovdvdni dehtu a
koksovani uhli, Pfed kondenzaci je nutno
odpafenim sniZit obsah vody ve fenoldtové
smési z plvodnich 70 aZ 80 % na 20 a¥ 60
proc. hmotnosti v z4vislosti na druhu poZa-
dované pryskyrice.

VyuZitim zpdsobu pfipravy rezolovych fe-
nolformaldehydovych pryskytic podle vyné-
lezu se ziskd fenolformaldehydova prysky-
Fice rozpustnd ve vods s vyhodnymi vlast-
nostmi pro pouziti, nap¥iklad jako pojivo
dfevni hmoty p¥i vyrobs dfevotiiskovych
desek, truhlafskych i vodovzdornych pre-
kliZek a jingch materidld. MoZnost pFimé-
ho vyuZiti smdsi fenolédtu, krezolatd a xyle-
nolatd sodnych, ziskané z extrakce 'odpad-
nich vod a frakci koksochemického plivo-
du pfindsi viak predeviim znadné Zjednio-
dudeni technologie, nebot odstrafiuje mnut-
nost izolace technicky &istého fenolu a je-
ho homologd, jako technologicky mejnérog-
néjsiho mezistupn& v procesu Dpripravy fe-
nolformaldehydovych pryskyric z koksoche-
mickych surovin. P¥nosem jsou nejen tispo-
ry na provoznich ndkladech, zejména na u-
seku energii, surovin a mezd, ale i vyznam-
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né zlepSeni v oblasti ekologické. V§hodou
postupu podle vynélezu ‘e také okolnost, 7e
roztok fenolatl sodngch po extrakei dehto-

_vych surovin nemusi byt zbaven neutrdlnich

oleji, coZ je predpoklad pro vycobu fe-
noldt podle dosavadniho postupu, nebol ne-
utréloni oleje vytdkaji spolu s vodni péarou
pfi jejim odparovani. ,.

Praktické provedeni zptisobu pFipravy re-
zolovych fenolformaldehydovych pryskyfic
podle vyndlezu je zfejm§ z nésledujicich
prikladd. -

Priklad 1

Extrakci karbolového oleje z Cernouhel-
ného dehtu vodnym roztokem hydroxidu
sodného se ziskal roztok o obsahu 24,6 %
hmotnosti fenol4td sodhych a 1,9 % hmot-
nosti neutrélnich oleji. Femoly ve fenolatu
mé&ly toto sloZeni:

fenol 53,5 % hmotnosti
o-krezol 15,6 % hmotnosti
m-kirezol 17,9 % hmotnosti
p-krezol 7,5 % hmotnosti
2,6-xylenol 1,1 % hmotnosti

1,6 % hmotnosti
0,6 % hmotnesti-
0,2 % hmotnosti

2,4-xylenol a o-ethylfenol
2,5-xylenol
3,5-xylenol a m-ethylfenol

Odpatenim vody se zvy$ila koncentrace
fenolatd ma 52 9% hmotnosti a zcela byly
ocdstrandny neutralni oleje. Zahuitdny fe-
noldt s obsahem 43 % hmotnosti vody byl
kondenzovan s fo'maldehydem o koncen-
traci 36,5 % hmotnosti v pom&ru 100 hmot-
nostnich dilt fenoldtu (obsahujictho 48 %
hmotnostnich wvody) a 73,3 hmiotnostnich
dild formaldehydu po dobu 9 hodin pFi tep-
lotach 75 aZ 90 °C a ziskala se pryskyfice
ve vod& rozpustnd, vhodnd napiiklad jakio
pofjivo pro vyrobu preklitek a podobng, s
t&mito viastaostmi:

susina (150 °C/2 h) 39;09 % hmotnosti

viskozita 500 % mPa . s/20 °C
obsah violného . -
formaldehydu 0,01 9% hmotnosti

obsah volnych
fenolickych l4tek
alkalita
(vyjadfena jako NaOH) 95

0,003 % hmotnosti
% hmotnosti
Priklad 2

Fenoldt pouZity v p¥iklad& 1 byl odpaie-
nim zahu§tén, ¢fmZ se zvy$ila koncentra-
ce fenolatd na 70 % hmotnosti a zcela by-
ly odstran€ny neutrdlni oleje. Zahu3tény fe-
noldt s obsahem 30 % hmotnosti vody byl
kondenzovdn s formaldehydem o koncen-
traci 36,5 % hmotnosti v poméru 100 hmot-
nostnich dilé fenoldtu (obsahujiciho 30 %
hmotnostnich vody) a 117,0 hmotnostnich
dild formaldehydu po dobu 7 hodin pii tep-
lotach 75 aZ 90 °C a ziskala se pryskyfice
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ve vodé rozpustnd, vhodna napiiklad pro
vyrobu drevotiiskovych desek a podobné&, s
t8mito vlastnostmi:

susina (150 °C/2 h) 43,8 % hmotnosti
viskozita 110 mPa . s/20 °C
obsah volného

formaldehydu 0,02 % hmotnosti

obsah volngch
fenolickych latek
alkalita (vyjadfema jako
NaOH)

0,02 % hmotnosti

10,9 % hmotnosti

Priklad 3

Extrakci fenolit z odpadnich vod koksé-
renského zévodu vodnym roztokem hydro-
xidu sodného po predchozim vyprani ben-
zenem se ziskal roztok o obsahu 215 %
hmotnosti femoldtt sodnych a 1,1% hmot-
nosti meutrdlnich oleji. Fenoly ve feniola-
tu mély toto sloZeni:

tenol 67,7 % hmotnosti
o-krezol 7,0 % hmotnosti
m-krezol 15,3 % hmotnosti
p-krezol 7,2 % hmotnosti
3,4-xylenol a 2-ethyl-5-

-methylfenol 0,3 % hmotnosti

[+]
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0,9 % hmotnosti
0,4 % hmotnosti
1,2 % hmotnosti

2,4-xylenol a o-ethylfenol
2,5-xylenol
3,5-xylemol a m-ethylfenol

Odpafenim vody se zvy§ila koncentrace
fenoldttt na 58 % hmotnosti a zcela byly
odstranény meutrdlni oleje. Zahustény feno-
lat s obsahem 41 % hmotnosti vody byl kon-
denzovan s formaldehydem 0O koncentraci
36,5 % hmotnosti v pomé&ru 100 hmotnost-
nich dila fenolatu (obsahujfciho 41 % hmot-
nostnich vady) a 74 hmotnostnich dilé form-
aldehydu po dobu 8 hodin pri teplotdch 75
a7 90 °C a ziskala se pryskylice ve vodé
rozpustnd, vhodna napiiklad k vyrobg dre-
vot¥iskovyich desek a podobng, s t&mito
vilastnostmi:

%. hmotnosti

sudina {150 °C/2 hod.) 42.8

viskozita 280 mPa . s/20 °C
obsah volného
formaldehydu 0,02 % hmotnosti

ohsah volnych
fenolickych latek
alkalita (vyjadiiena
jako NaOH)

0,008 % hmotnosti

9,9 % hmotnosti

PREDMET VYNALEZU

Zplisob piipravy rezolov§ch fenolformal-
dehydovych pryskyhic, vyuZitelnych zejme-
pa prio vyrobu aglomerovanych materiald,
vyznadujici se tim, Ze se ke kondemzaci s
tormaldehydem pouZije piimo smés fenola-
tu, krezolath a xylenolati sodmnych, ziska-

na extrakci femolil z frakci ternouhelného
dehtu a odpadnich vod ze zpracovéni deh-
tu a koksovani uhli, pri€em? obsah vody v
této smdsi se pred kondenzaci upravi od-
pafenim na 20 az 60 % hmotnosti.
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