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Wynalazek dotyczy wyrobu krup owsia-
nych i t. p. Do§wiadczenie wykazalo, ze przy
stosowaniu tego wynalazku, wydaino$¢ jest
wieksza, niz zazwyczaj, prawie o 15%. Sto-
sownie do wynalazku owies lub t. p. uprzed-
nio, w znany sposob, odfuskujemy i oddzie-
lamy owies niezupelnie odluskany od oczy-
szczonego. Nastepnie materjal przechodzi
przez szereg sortownikdow; z kazdego sortow-
nika zabieramy kazdorazowo cze$¢, nada.
jaca sie do ostatecznej przerdébki, pozostala
za$§ przepuszczamy do nastepnego sortowni-
ka, az pozostanie cze$¢ nienadajaca sie wie-
cej do dalszego przesortowania. Te ostatecz-
na pozostalo§¢ poddajemy dzialaniu takiegoz
lub innego zestawu przyrzadzajacego; ma-
terjal otrzymany z sortownikéw przesylamy
do zestawu przyrzadzajacego Iub ostatecznie
go przerabiajacego. Nowos¢ polega wigc
gléwnie na stosowaniu wiekszej liczby sortow-

nikéw, polaczonych w szereg, z ktorych
pierwszy nazywamy sortownikiem przygo-
towawczym, pozostale sortownikami dodatko-
wemi. Materjal, wydzielony z sortownika
przygotowawczego, wraca znéw do tegoz
lub innego zestawu przyrzadzajacego; tylko
materjal otrzymany z sortownikéw dodatko-
wych przechodzi do dalszego zestawu przy-
rzadzajacego !ub ostatecznie go przerabia-
jacego. Z korzys$cia mozna kilka takich
zestawOw polaczyé razem, co nizej Zzo-
staje wyja$nione.

Wynalazek jest przedstawiony na rysun-
ku. Diagram przedstawia zastosowanie Sspo-
sobu przy trzech zestawach przygotowaw-
czych.

Trzy zestawy przygotowawcze sa ozna-
czone na rysunku przez I, II, III, zestaw do-
datkowy przez IV. Odpowiednie przyrzady
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w zestawach I, II i IIl sa oznaczone jedna-
kowemi cyframi.

W zestawie I I oznacza zbiornik oczy-
szczonego i przesorigwanego owsa. Stad do-
prowadzamy owies, iak wskazuje strzalka,
do suszarki parowej 2. Nastepnie przesylamy
go na sito piaskie 3, gdzic zostaje przesorto-
wany, nastepnie zebrar'y w zbiorniku ¢, stad
przeprowadzony do tuszczarki 5°; 6‘ ozna-
cza. od$rodkowe sito szczotkowe, w ktérem
obluskane ziarna owsa $a szczotkowane,
przyczem oddziela sie 1zejsza maka, nadaja-
ca sie jako pasza, za$ lepsza maka i drobniej-
sze krupy oddzielaja sie w sicie zastawko-
wem 7°; stad owies przechodzi do podwoéjnej
wialni 8, oddzielajacej tuski od obtuskanych
Ziarn owsa, ktére nastepnie oczyszczamy w
wialni 9. Stad materjal przechodzi do sortow-
nika przygotowawczego 16°, oddzielajace-
go nieobluskane ziarna owsa od obluskanycl,
przyczem ziarna obluskane przechodza do
wialni 11, gdzie usuwamy lzejsze czastki
lusek oraz powstajacego pylu macznego.
Z wialni 11°, materjal idzie do sortownika do-
datkowego 12°, ktory oddziela cze$é zupelnie
obluskanego owsa od tych ziarn, ktére przy-
szty z sortownika przygotowawczego 10"
Te zupelnie o¢zyszczone ziarna owsa dopro-
wadzamy bezposrednio do zestawu 1V, gdzie
zostaja poddane dodatkowej przerdbce, pod-
czas gdy pozostalo$é¢ odprowadzamy do wial-
ni /3, w tym samym celu co i do wialni 71°.
Stad pozostalo$¢ zostaje przestana do sortow
nika dodatkowego I4, ktéry znéw wydzie-
la niewiele zupelie odtuskanych ziarn owsa,
doprowadzanych bezposrednio do zestawu
IV. Materjal przechodzi w ten spos6b kolejno
od sortownika dodatkowego I4‘ przez szereg
wiatni 2%, 17°, 19 exaz sorieownikéw 167, 18,
', ciagle wydziclaiac odiwekane ziarma, do-
prowadzane do zestawu IV.

Nieobiuskany owies (odsiew), wydzielony
przez sortownik przygotowawczy, dopro-
wadzamy do zestawu II, ktéry, po-
ezawszy . o sita plaskiego 37, ma te same

aparaty, co i zestaw I. \\% zestawié IT mate-
rjal podlega tej samej obrobce, co i w zesta-
‘wie I. Niezupelnie oczyszczony malterjal czyli
odsiew, wydzielony przez sortownik dodat-
'kowy 20", doprowadzamy do zestawu III, ma-
jacego, jak wida¢ na rysunku, te same apa-
raty, co zestawy I i II. W zestawie II odsiew
idzie z sortownika 10“ do wialni 71“, a oblu-
skane ziarna do zestawu IV. Z wialni 117,
stopniowo wydzielajac zupelnie przerobione
ziarna, materjal przechodzi przez szereg
wialni i sortownikéw do sortownika 20", skad
wydzielony odsiew doprowadzamy do zesta-
wu III.

Materjal, podany do zestawu III, przechodzi
réwniez, jak w zestawach I i Il przez szczot-
ki, sortownik, obluskacz, przyrzad do wy-
dzielania tusek i sortownik dodatkowy (3“—
9*), za$ odsiew przechodzi z pierwszego sor-
townika 70"“ do sita ptaskiego 3 celem po-
wtérnego przyrzadzenia w powyzej wymie-
nionych aparatach. Ziarna obluskane ida, jak
w zestawie [, z sortownika 10 do wialni 17
“stad do sortownika 12 it. d., stopniowo wy-
dzielajac zupelnie oczyszczone ziarna, do-
prowadzane bezpos$rednio do zestawu IV. Od-
siew ostatniego sortownika 20 doprowadza-
my do sita plaskiego 3“° tegoz zestawu dia
powtérnego przyrzadzenia.

Ziarna, przygotowane w zestawach 1 — Il
i z nich wydzielone, doprowadzamy w biegu
ciagtym do zestawu IV. Zestaw ten ma kolej-
no nastepujace aparaty: tarke 21, w ktorej
$cieramy ostroznie zewnetrzna tkanke obtu-
skanych ziarn owsa, wialnie usuwajaca pyl
maczny i lzejsze czasteczki,tarki 23,25 i wial-
nic 24, 26, stuzace do tegoz cclu, gladziarke
27, dajaca polysk zewnetrzny tkance ziarna
owsa, wialni¢ 28, usuwajaca py! maczny, sito
plaskie 29, dla sortowania ziarna wedtug wiel-
kosci, zbiornik 30, gromadzacy ziarno, paro-
wy aparat przyrzadzajacy 31, sito stawisko-
we 32, usuwajace male zlepki, powstajace
przy przyrzadzaniu zapomoca pary, roztiocz-
nice 33 do tfoczenia ziarn i wreszcie suszarke
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parowy 34 do suszenia ziarn wytloczoniych.
Przez wymienione przyrzady przechodzix‘ W
znany sposOb ostatecznic przerobione ziarna
i moga '
wiednich maszyn.

‘W luszczarce 5 obiuskujemy
aprzednio wysuszonego ziarna owsa, ktore
idzie dalej przez sorntownik 10° do wialni I7°,
- QOkoio 30% ziarna nrieobluskanego zostaje
wydzielone w sortowniku 10° i prze-
stane do zestawu II. W 70% obluskane-
o ziarna znayduie sic okolo 5 -— 0% uiecai-
kowicie obluskanege, ktore przechodzi dalej
i jest przyrzadzane w oieciu wialniach 117,
i37, 157, 17”7, 19" 1 tyviuz sortownikach 127,
14“, 16, 18, 20”“. W ten sposOb osiagamy,
ze z 704 z gruba obluskanego ziarna, 85—90%
juz zupelnie obluskanego przechodzi do ze
stawu IV, a tylko 10—15%, po przejsciu
. wszystkich dodatkowych sortownikéw, zo-
staje powtdrnie poddane dziataniu zestawu III.
Z odsiewu, wydzielonego z sortownika przy-
gotowawczego 10° otrzymujemy w zestawie
11 odpowiedni odsetek ziaren calkoicie ob-
luskanych ~w  sortowniach  10“, 12,
117, 16”, 18", 20 i tyvlko niezinaczny odsetek
odsiewu idzie z sortownika 20” w zestawie
III, by 'w raz z cdsiewem sortownika 20 po~
nownie by¢é  obrabianem, dopdki caly
materjal nie bedzie dostatecznie obluskaiiy.
Rozumie sie, ze aparaty w zestawacl po-
winny by¢ dostosowane do ilo$ci i gatunku
przerabianego materjalu.

QOpisany sposob mozna stosowaé przy roz-
nej wydajnosci, nie zmieniajac istoty wyna-
lazku. Naprzykiad ilo$¢ i u1'za,dzenie apara-
téw roéznych zestawdw Dbedzi¢ zalezna od
przerabiaticgo materjalu. Mozna zastosowad

tu by¢ pakowane zapomoca odpo- .

okolo 20%

wigcej, niz trzy zestawy, przesylajac odsiewy
z jednego zestawu do drugiego i doprowa-
dzajac stale materjal przerabiany bezpo-
Srednio do aparatéw pomocniczych. '

Zastrzezenia patentowe. .

1. Sposdéb wyrobu krup owsianych i innych,
przy ktérym w celu odluskania owsa oraz od-
dzielenia niezupelnie odluskanego od zupel-
nie odluskanego, owies poddajemy przygoto-
waniu przedwstepnemu, poczem zupelnie ob-
tuskany owies zostaje nadal przyrzadzany,
by otrzymaé okreS§lony gatunek krup, ftem
znamienny, ze materjal w znany sposob o-
suszony i obfuskany po usunieciu zen lusek
przechodzi przez szereg sortownikdw, w kto- -
rych zostaje wydzielOné obluskane na czysto
ziarno, idace do maszyn nadal je przyrzadza-
iacych, podczas gdy odsiew jednego sorto-
wnika przechodzi do nastepnego, a odsiew
ostatniego sortownika dla dalszego przyrza-~
dzenia przechodzi do podobnego urzadzenia
przyrzadzajacego lub wraca do tego samego
urzadzenia.

2. Sposo6b, podiug zastrz. 1, tem znamien-
ny, ze materjal przed doprowadzeniem go do
sortownikow, przy wyjsciu z ktérych zostaje
wydzielone ziarno cze$ciowo obluskane,
przechodzi w znany sposéb przez sortownik
przygotowawczy, ktérego odsiew, jako ma-
terjal nie obtuskany przechodzi do innego lub
wraca do tegoz urzadzenia, celem powtorne-
go przyrzadzenia, podczas gdy materjal po-
zostaly calkowicie lub niezupelnie obluskany
zostaje przepuszczony przez ustawione w
szereg sortowniki, gdzie stopniowo wydziela
sie z niego ziarno zupelnie przyrzadzone.

Hans Christian Otterstedt.
Zastepca: A. Laski,

rzeeznik patentowy.
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