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(57) Abstract: A hinge-lid closure (10)
made of plastics material for positioning on
a container has a basic part (11) with a
dispenser opening (12), also has a lid (16),
which is mounted on the basic part and, in a
closure position, in which it rests on the
basic part, closes the dispenser opening (12),
and further has an actuating part (20), which
is mounted on the basic part (11) such that it
can be adjusted between a rest position and
an actuating position. Upon actuation of the
actuating part (20), the lid (16) can be
adjusted out of the closure position into an
open position. The actuating part (20) is
connected to the lid (16) via at least one
flexible crosspiece (21), which serves as
predetermined breaking point, wherein the
crosspiece is destroyed when the actuating
part (20) is first adjusted into the actuating

position.
(€1)) Zusammenfassung: Ein
’:'hTG > Klappdeckelverschluss (10) aus Kunststoff

zum Aufsetzen auf einen Behélter besitzt
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2013/034245 A1 |IIWAIT 00TV VA0 0O VA OO

Erklirungen gemif} Regel 4.17: Veroffentlicht:
—  hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, ein Patent —  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
zu beantragen und zu erhalten (Regel 4.17 Ziffer ii) 3)

—  Erfindererkidrung (Regel 4.17 Ziffer iv)

ein Grundteil (11) mit einer Spenderdffinung (12), einen am Grundteil gelagerten Deckel (16), der in einer auf dem Grundteil
aufliegenden Verschlussstellung die Spenderétfnung (12) verschlieft, und ein Betétigungsteil (20), das an dem Grundteil (11)
zwischen einer Ruheposition und einer Betédtigungsposition verstellbar gelagert ist. Bei Betétigung des Betitigungsteils (20) ist
der Deckel (16) aus der Verschlussstellung in eine Offenstellung verstellbar. Das Betitigungsteil (20) ist {iber zumindest einen als
Sollbruchstelle dienenden flexiblen Steg (21) mit dem Deckel (16) verbunden, wobei der Steg bei der ersten Verstellung des
Betitigungsteils (20) in die Betédtigungsposition zerstdrt wird.
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KLAPPDECKELVERSCHLUSS MIT BETATIGUNGSTEIL UND ORIGINALITATSSICHERUNG

Die Erfindung betrifft einen Klappdeckelverschluss aus
Kunststoff zum Aufsetzen auf einen Behdlter, mit einem
Grundteil, das eine Spenderdffnung besitzt, einem Deckel,
der schwenkbar an dem Grundteil gelagert ist und in einer
auf dem Grundteil aufliegenden Verschlussstellung die
Spenderdffnung verschliefit, und einem Betatigungsteil, das
zwischen einer Ruheposition und einer Betdtigungsposition
verstellbar an dem Grundteil gelagert ist, wobei der Deckel
bei Betdtigung des Betdtigungsteils aus der Verschluss-

stellung in Richtung einer Offenstellung verstellbar ist.

Dariiber hinaus betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Herstellung und Montage eines entsprechenden Klappdeckel-

verschlusses.

Ein Klappdeckelverschluss der genannten Art dient uUblicher-
weise dazu, eine Flasche, eine Tube oder einen sonstigen
Behdlter, in dem beispielsweise eine Creme, eine flissige
Seife, Zahnpasta oder ein sonstiges flieB- oder schitt-
fahiges Produkt enthalten sein kann, bei Bedarf in
einfacher Weise zu 6ffnen, indem der Benutzer mit einem
Finger derjenigen Hand, die den Behdlter umfasst, das
Betdtigungsteil verstellt und dadurch den Deckel &6ffnet.
Somit ist eine sogenannte Ein-Hand-Bedienung moéglich, um

den Deckel zu offnen und Zugriff auf das in den Behdlter
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befindliche Produkt zu erhalten. Ein entsprechender
Klappdeckelverschluss ist in der EP 2 035 292 Bl darge-
stellt.

Ein derartiger Klappdeckelverschluss besitzt ein im
wesentlichen zylindrisches Grundteil, an dem ein Deckel
gelenkig angeschlossen ist. Im Inneren des Grundteils ist
ein Betdtigungsteil schwenkbar gelagert, auf das der Be-
nutzer im geschlossenen Zustand des Klappdeckelverschlusses
eine Druckkraft ausiben kann, wodurch das Betdtigungsteil
um eine Drehachse schwenkt und dabei den Deckel in seine

Offenstellung nach oben drickt.

Das Grundteil, der Deckel und das Bet&dtigungsteil sind als
einstickiges Kunststoff-Spritzgussteil ausgebildet, wobei
der Deckel Uber Gelenkbdnder an das Grundteil angeschlossen

ist.

Das Betadtigungsteil ist Uber zwei auf verschiedenen Seiten
angeordnete Torsionsstifte einstickig mit dem Grundteil
verbunden. Die Torsionsstifte definieren die Schwenkachse
des Betdtigungsteils, wobei eine Riickstellkraft fiir das Be-
tatigungsteil aus den inneren Spannungen der Torsionsstifte

abgeleitet werden kann.

Das Betdtigungsteil ist bei dem bekannten Klappdeckel-
verschluss auf der Oberseite des Grundteils nahe der
Spenderdffnung angeordnet. Dies bringt den Nachteil mit
sich, dass das Produkt bei Gebrauch in den Zwischenraum
zwischen dem Grundteil und dem Betdtigungsteil eintreten
kann. Bei gewissen Produkten ist dies aus hygienischen

Grinden nicht akzeptabel und es besteht die Gefahr, dass
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die Verstellbarkeit des Betdtigungsteils relativ zu dem

Grundteil durch anhaftende Produktreste behindert wird.

Dariber hinaus ist der bekannte Klappdeckelverschluss sehr
aufwdndig in der Herstellung, da fir die Ausbildung der

Torsionsstifte ein kompliziertes Werkzeug notwendig ist.

Bei vielen Produkten ist es gewilinscht, dass der Benutzer
erkennt, dass der Klappdeckelverschluss bisher noch nicht
gedffnet wurde. Ein derartiger sogenannter Originalitédts-
Indikator muss bei dem bekannten Klappdeckelverschluss
nachtraglich angebracht werden, indem beispielsweise der
Klappdeckelverschluss mit einer Folie iliberzogen wird.

Dieses Vorgehen ist aufwdndig und kostenintensiv.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Klapp-
deckelverschluss der genannten Art zu schaffen, der sich in
einfacher Weise herstellen ldsst und einen integrierten

Originalitdts-Indikator besitzt.

Dariber hinaus soll ein Verfahren zur Herstellung und
Montage eines entsprechenden Klappdeckelverschlusses ge-
schaffen werden, das schnell und kostenglinstig ausfilihrbar

ist.

Hinsichtlich des Klappdeckelverschlusses wird diese Aufgabe
mit einem Klappdeckelverschluss mit den Merkmalen des An-

spruchs 1 geldst.

Dabei ist vorgesehen, dass das Betdtigungsteil dber
zumindest einen als Sollbruchstelle dienenden flexiblen

Steg mit dem Deckel verbunden ist, wobei der Steg bei der
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ersten Verstellung des Betdtigungsteils in die Be-

tatigungsposition zerstdrbar ist.

Auch bei dem erfindungsgemadfen Klappdeckelverschluss sind
der Deckel und das Betdtigungsteil und vorzugsweise auch
zusammen mit dem Grundteil als einstickiges Kunststoff-
Spritzgussteil ausgebildet. Dabei ist das Betdtigungsteil
vorzugsweise ausschlieRlich Uber den flexiblen Steg mit dem
Deckel verbunden. Sobald ein Benutzer das Betdtigungsteil
in dessen Betdtigungsposition bringt, um den Deckel zu
6ffnen, wird der Steg zerstort. Auf diese Weise dient der
Steg als Originalitdts-Indikator, der vom Benutzer in

einfacher Weise wahrgenommen werden kann.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,
dass das Betatigungsteil allein Uber den Steg mit dem
Deckel verbunden ist. Nach Zerstdrung des Steges ist das
Betdtigungsteil von dem Deckel geldst, wobei es jedoch an
dem Grundteil verstellbar gehalten und somit schwimmend

gelagert ist.

Vorzugsweise bildet der Steg ein Scharniergelenk, indem er
beispielsweise bandartig ausgebildet ist. Auf diese Weise
ist es moglich, das Betdtigungsteil filir die spater im
Detail dargestellte Montage des Klappdeckelverschlusses um
den Steg zu schwenken und in die Montageposition zu
bringen. Die Verbindung zwischen dem Deckel und dem Be-
tdtigungsteil Uber den Steg stellt dabei sicher, dass diese
beiden Teile vor der Montage eine gewlinschte relative

Sollposition einnehmen.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,

dass der Steg im Randbereich auf der AuBenseite des Deckels
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angeordnet ist. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass
der Steg von dem Benutzer in einfacher Weise wahrgenommen

werden kann.

Vorzugsweise ist der Steg angrenzend an eine Fingerauflage
des Betidtigungsteils angeordnet. Der Benutzer legt an der
Fingerauflage einen Finger auf, um auf das Betdtigungsteil
eine Verstellkraft auszuiliben. Wenn der Steg unmittelbar
angrenzend an der Fingerauflage angeordnet ist, ist dadurch
sichergestellt, dass die vom Benutzer aufgebrachte Kraft
auf kurzem Wege zu dem Steg geleitet wird und dort zu
dessen Zerstdrung fihrt. Darilber hinaus hat der Benutzer
die Fingerauflage iliblicherweise bei dem Offnen des Klapp-
deckelverschlusses im Blick und kann somit sofort erkennen,

ob der Steg bereits zerstort oder noch unbeschéddigt ist.

Nachdem der Steg bei der ersten Verstellung des Be-
tatigungsteils zerstort ist, ist das Betdtigungsteil von
dem Deckel geldst und frei relativ zu diesem verstellbar.
Um eine definierte Verstellbewegung zu erzielen, ist in
Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, dass das Be-
tdtigungsteil verschieblich an dem Grundteil gelagert ist.
Dies kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass das
Betdatigungsteil formschlissig und insbesondere durch eine
Verrastung an dem Grundteil gehalten ist. Das Betdtigungs-
teil ldsst sich somit zwischen seiner Ruheposition und
seiner Betatigungsposition in definierter Weise verstellen,

wobei es an dem Grundteil gehalten und gefihrt ist.

In einer ersten Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass
das Betdtigungsteil innerhalb des als Geh&duse ausge-
stalteten Grundteils angeordnet und in diesem verschieblich

gelagert ist. Alternativ ist es jedoch auch moglich, das
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Betdtigungsteil gehduseartig auszugestalten und das
Grundteil innerhalb des Bet&dtigungsteils anzuordnen. Bei
dieser Ausgestaltung umgibt das Betatigungsteil somit das
Grundteil und ist ebenfalls an diesem verschieblich ge-

lagert.

Vorzugsweise ist der Deckel auch einstiickig mit dem Grund-
teil verbunden, so dass das Grundteil, der Deckel und das
Betdtigungsteil als einstilickiges Kunststoff-Spritzgussteil
hergestellt werden koénnen. Dabei ist insbesondere vorge-
sehen, dass der Deckel in an sich bekannter Weise Uuber
zumindest ein Gelenkband mit dem Grundteil verbunden ist,

das ein Scharniergelenk bildet.

Zusdtzlich oder alternativ dazu kann vorgesehen sein, dass
der Deckel uUber zumindest eine Federlasche mit dem Grund-

teil verbunden ist.

Die Federlasche oder die Federlaschen k&nnen so
dimensioniert und positioniert sein, dass sie auf den
Deckel eine ihn in seine Offenstellung vorspannende Kraft
aufbringen. Dies hat zur Folge, dass der Deckel selbsttédtig
in seine Offenstellung schwenkt, sobald er durch Bet&tigung

des Betdtigungsteils von dem Grundteil geldst ist.

Vorzugsweise ist die Federlasche so dimensioniert und
ausgerichtet, dass sie nach Art eines federbelasteten
Kniehebels je nach Verformungszustand eine Federkraft in
unterschiedliche Richtung ausibt. Wenn der Deckel aus
seiner Verschlussstellung in Richtung der Offenstellung
verschoben wird, ist zundchst die Federkraft der Feder-
lasche zu Uberwinden, die den Deckel in die Verschluss-

stellung beauftragt. Wenn an einem sogenannten Um-
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schaltpunkt eine bestimmte Verformung der Federlasche er-
reicht ist, wirkt die Federkraft der Federlasche in die
Gegenrichtung, d.h. in die Offenstellung des Deckels. Auf
diese Weise unterstitzt die Federlasche sowohl die
Offnungsbewegung des Deckels, indem sie den Deckel nach
Erreichen des Umschaltpunktes zuverldssig in dessen
Offenstellung bringt, als auch die SchlieBbewegung des
Deckels, indem sie den Deckel nach Erreichen des Umschalt-

punktes in die Verschlussstellung beaufschlagt.

Der Deckel kann in seiner Verschlussstellung auf dem
Grundteil entweder kraftschlissig durch Reibung oder
Klemmung oder formschliissig gehalten sein. Dabei kann
vorgesehen sein, dass der Deckel in seiner Verschluss-
stellung formschlissig mit dem Bet&tigungsteil in Eingriff
steht. Zu diesem Zweck kann der Deckel ein erstes Ein-
griffsteil aufweisen, das in der Verschlussstellung des
Deckels mit einem zweiten Eingriffsteil des Betdtigungs-
teils in Eingriff gebracht werden kann. Beispielsweise kann
der Deckel zumindest einen Ansatz aufweisen, der das
Grundteil in der Verschlussstellung des Deckels an einem
Durchbruch durchgreift. Wenn der Benutzer das Betdtigungs-
teil bet&dtigt, konnen die beiden Eingriffsteile auBer
Eingriff gebracht werden, so dass der Deckel aus seiner
formschlissigen Halterung am Betdtigungsteil frei kommt und

in die Offenstellung verstellt werden kann.

Das Grundteil weist in einer mdglichen Ausgestaltung eine
zylindrische Grundform und insbesondere eine kreis-
zylindrische Grundform auf. Es kann vorgesehen sein, dass
das Grundteil und das Betdtigungsteil an diametral gegen-
lberliegenden Abschnitten des Deckels mit diesem verbunden

sind.
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In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen
sein, dass das Grundteil haubenférmig ausgestaltet ist und
eine Oberseite sowie eine umlaufende Mantelfl&dche besitzt.
In der Mantelfldche kann eine Aussparung vorgesehen sein,
an der das Betdtigungsteil, das im montierten Zustand
weitestgehend im Inneren des Grundteils angeordnet ist, die
Wandung des Grundteils mit seiner Fingerauflage durch-

greift.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass das Betdtigungsteil
gehdusefdrmig ausgebildet ist und dass das Grundteil in dem
Betdtigungsteil angeordnet ist. Auch hierbei koénnen der
Deckel und das Betatigungsteil an diametral gegeniiber-
liegenden Abschnitten des Grundteils mit diesem verbunden
sein. Beil dieser Ausgestaltung ist in einer umlaufenden
Mantelfldche des Betatigungsteils eine Aussparung vorge-
sehen, an der das Grundteil, das im montierten Zustand
weitestgehend im Inneren des Betdtigungsteils angeordnet
ist, die Wandung des Betdtigungsteils mit einem Abschnitt

durchgreift.

Das Betdtigungsteil ist verstellbar und vorzugsweise ver-
schieblich an dem Grundteil gelagert. Wenn das Be-
tatigungsteil von dem Benutzer in die Betdtigungsposition
verstellt wird, wirkt es auf den Deckel ein und 16st diesen
aus dem Eingriff mit dem Betdtigungsteil und/oder dem
Grundteil, woraufhin der Deckel vorzugsweise selbsttdatig
seine Offenstellung schwenkt. Dabei kann in Weiterbildung
der Erfindung vorgesehen sein, dass das Betdtigungsteil in
seiner Betdtigungsposition in zumindest einem Bereich und
insbesondere in zumindest zwei voneinander beabstandeten

Bereichen mit dem Deckel in Anlage steht und den Deckel



10

15

20

25

30

WO 2013/034245 PCT/EP2012/003508

dadurch in die Offenstellung beaufschlagt. Vorzugsweise
wirkt das Betdtigungsteil nahe oder an dem zumindest einen
Gelenkband, mit dem der Deckel am Grundteil angebracht ist,
auf den Deckel ein. Ein weiterer Bereich kann vorzugsweise
am diametral gegeniliberliegenden Ende des Deckels nahe der

Fingerlauflage des Betdtigungsteils vorgesehen sein.

Hinsichtlich des Verfahrens wird die oben genannte Aufgabe
in einer 1. Ausgestaltung durch ein Verfahren zur Her-
stellung und Montage eines Klappdeckelverschlusses

genannten Aufbaus mit den folgenden Schritten geldst:

Zundchst werden das Grundteil, der Deckel und das Be-
tatigungsteil als einstiickiges Kunststoff-Spritzgussteil
hergestellt, wobei das Betdatigungsteil auferhalb des
Grundteils angeordnet ist und mit dem Deckel ilber einen
flexiblen Steg verbunden ist. An dem zu dem Steg diametral
gegeniiberliegenden Ende des Deckels ist das Grundteil iber
das zumindest eine Gelenkband angeformt, so dass das Be-
tdtigungsteil, der Deckel und das Grundteil in dieser

Reihenfolge in Reihe angeordnet sind.

Nachdem das Kunststoff-Spritzgussteil eine ausreichende
Stabilitat besitzt, wird zundchst der Deckel mit dem an-
gehdngten Betdtigungsteil relativ zu dem Grundteil so um
das Gelenkband und/oder die Federlasche geschwenkt, dass
der Deckel sich in seiner Verschlussstellung auf dem Grund-
teil befindet, wobei das Bet&tigungsteil neben dem Grund-
teil angeordnet ist. Anschlieflend wird das Betdtigungsteil
so um den Steg geschwenkt, dass es von unten in den Innen-
raum des napf- oder haubenférmigen Grundteils eintritt und
dort angeordnet ist, wobei die Mantelflidche des Grundteils

an einer Aussparung von dem Betdtigungsteil durchgriffen
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ist. Vorzugsweise wird das Betdtigungsteil innerhalb des
Grundteils so gehalten, dass es aus diesem nicht heraus-
fallen kann. Dies kann beispielsweise dadurch erreicht
werden, dass das Betatigungsteil in dem Grundteil verrastet
wird. Dabei ist die Verrastung so ausgelegt, dass das Be-

tatigungsteil in dem Grundteil verschieblich gehalten ist.

Eine 2. Ausgestaltung des Verfahrens weist die folgenden

Schritte auf:

Die Herstellung des Klappdeckelveschlusses als einstlickiges
Kunststoff-Spritzgussteil geschieht in oben genannter
Weise. Nachdem das Kunststoff-Spritzgussteil eine aus-
reichende Stabilitat besitzt, wird zundchst der Deckel mit
dem angehdngten Betatigungsteil relativ zu dem Grundteil so
um das Gelenkband und/oder die Federlasche geschwenkt, dass
der Deckel sich in seiner Verschlussstellung auf dem Grund-
teil befindet, wobei das Betatigungsteil neben dem Grund-
teil angeordnet ist. AnschlieBend wird das Betatigungsteil
so um den Steg geschwenkt, dass es von unten um das Grund-
teil herum angeordnet wird, d.h. das Grundteil im Innenraum
des gehduseformigen Betdatigungsteils angeordnet ist, wobei
die Mantelfldche des Betdtigungsteils an einer Aussparung
von dem Grundteil durchgriffen ist. Dabei werden das Be-
tdtigungsteil und das Grundteil relativ zueinander bei-
spielsweise mittels einer Verrastung so gehalten, dass sie
sich nicht voneinander l6sen, wobei das Betatigungsteil

verschieblich an dem Grundteil gehalten ist.
Um fiir die Schwenkbewegungen des Deckels und auch des

Betdtigungsteils einen ausreichenden Bauraum zu haben, ist

vorzugsweise vorgesehen, dass das Grundteil und das Be-

10
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tatigungsteil an diametral gegeniberliegenden Abschnitten

des Deckels mit diesem verbunden werden.

Weitere Merkmale des erfindungsgemdfen Verfahrens ergeben
sich aus der vorgenannten und/oder folgenden Beschreibung

des erfindungsgemidBen Klappdeckelverschlusses.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung sind aus
der folgenden Beschreibung von Ausfiuhrungsbeispielen unter

Bezugnahme auf die Zeichnung ersichtlich. Es zeigen:

Fig. 1 Eine perspektivische Vorderansicht eines
Klappdeckelverschlusses gemaRl einem 1.

Ausfiihrungsbeispiel vor der Montage,

Fig. 2 eine perspektivische Rickansicht des

Klappdeckelverschlusses gemaRl Figur 1,

Fig. 3 eine perspektivische Aufsicht des

Klappdeckelverschlusses nach der Montage,

Fig. 4 eine perspektivische Unteransicht des

Klappdeckelverschlusses gemal Figur 3,

Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch den

Klappdeckelverschluss gemafl Figur 3,
Fig. 6 eine perspektivische Vorderansicht eines

Klappdeckelverschlusses gemdB einem 2.

Ausfihrungsbeispiel vor der Montage,

11
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Fig. 7 eine perspektivische Rickansicht des

Klappdeckelverschlusses gemdfl Figur 6,

Fig. 8 eine perspektivische Aufsicht des

Klappdeckelverschlusses nach der Montage,

Fig. 9 eine perspektivische Unteransicht des

Klappdeckelverschlusses gemaBR Figur 8 und

Fig. 10 einen Vertikalschnitt durch den
Klappdeckelverschluss gemdB Figur 7,

Die Figuren 1 und 2 zeigen einen Klappdeckelverschluss 10
nach seiner Herstellung als einstiickiges Kunststoff-Spritz-
gussteil. Der Klappdeckelverschluss 10 umfasst einen
mittigen Deckel 16, an den in diametral gegeniiberliegenden
Bereichen ein Grundteil 11 und ein Bet&tigungsteil 20

angeschlossen sind.

Das Grundteil 11 besitzt eine haubenfdérmige Grundform und
weist auf seiner Oberseite eine Spenderdffnung 12 auf. Des-
weiteren ist auf der Oberseite ein Durchbruch 29 ausge-
bildet, in den ein Ansatz 28 des Deckels 16 eingreifen
kann. Bis auf die Spenderéffnung 12 und den Durchbruch 29
besitzt die Oberseite des Grundteils 11 eine glatte, un-
strukturierte Oberflédche, so dass eine Verschmutzung oder
Funktionsbeeintrachtigung des Klappdeckelverschlusses 10

durch Produktreste weitestgehend vermieden ist.
Das Grundteil 11 weist des weiteren eine umlaufende Mantel-

flache 1la auf, die auf der dem Deckel 16 abgewandten Seite

eine Aussparung 15 besitzt.
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Im Inneren des Grundteils 11 ist ein mittiger, stutzen-
formiger Ansatz 13 angeformt, der ein Innengewinde 14
besitzt, mit dem der Klappdeckelverschluss 11 auf einen nur
gestrichelt dargestellten Behdlter B (siehe Fig. 5) auf-
geschraubt werden kann. Alternativ ist es auch méglich, den
Klappdeckelverschluss 11 auf den Behdlter B aufzurasten

oder aufzuprellen.

Auf der Innenseite der Mantelfldche l1la des Grundteils 11
sind mehrere zum Zentrum des Grundteils 11 hervorstehende
Rippen 24 angeformt, die jeweils eine Rastausnehmung 25

aufweisen.

In einem Umfangsbereichs des Grundteils 11 ist der Deckel
16 idber zwei in Umfangsrichtung des Grundteils 11 von-
einander beabstandete Gelenkbdnder 18 einstickig ange-
schlossen. Zwischen den Gelenkbdndern 18 ist eine ebenfalls
einstiickig ausgebildete, bandfdrmige Federlasche 19 vorge-
sehen. Wenn der Deckel 16 aus der in den Figuren 1 und 2
dargestellten Offenstellung, in der er neben dem Grundteil
11 angeordnet ist, in die in den Figuren 3 bis 5 darge-
stellte Verschlussstellung geschwenkt wird, in der er auf
dem Grundteil 11 angeordnet ist, bauen sich in der Feder-
lasche 19 innere Spannungen auf, die den Deckel 16 bis zum
Erreichen eines Umschaltpunktes in seine Offenstellung und
nach Uberschreiten des Umschaltpunktes in seine Verschluss-

stellung beaufschlagen.

Der Deckel 16 ist im wesentlichen haubenfdérmig ausgebildet
und besitzt auf seiner in der Verschlussstellung dem Grund-
teil 11 zugewandten Unterseite einen Stopfen 17, der in der
Verschlussstellung in die Spenderdffnung 12 eingreift und

diese verschlieRt (siehe Figur 5). Ferner ist versetzt zu
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dem Stopfen 17 an dem Deckel der Ansatz 28 angeformt, der
in der Verschlussstellung des Deckels 16 den Durchbruch 29
auf der Oberseite des Grundteils 11 durchgreift und mit
seinem vorderen Ende in den Innenraum des Grundteils 11

hervorsteht.

Die Federlasche 19 besitzt auf ihrer inneren, in der
Verschlussstellung des Deckels 16 dem Grundteil 11 zuge-
wandten Oberflache einen Vorsprung 32 (siehe Figur 5), der
in der Verschlussstellung des Deckels 16 um ein geringes

MaBR in den Innenraum des Grundteils 11 hervorsteht.

An dem dem Grundteil 11 diametral gegeniuberliegenden
Bereich des Deckels 16 ist das Betdtigungsteil 20 ange-
formt. Das Betdtiqungsteil 20 steht allein iUber einen als
Scharniergelenk wirkenden Steg 21, der am Rand des Deckels
16 angeschlossen ist, mit dem Deckel 16 in Verbindung. Das
Betdtigungsteil 20 besitzt einen als Fingerauflage 27
dienenden Korpus, der nahe dem Deckel 16 angeordnet ist und
auf seiner Oberseite eine Vertiefung 30 mit einer benach-

barten Schubkuppe 31 aufweist.

An dem dem Deckel 16 abgewandten Ende der Fingerauflage 27
ist das Betdtigungsteil 20 als Rahmen 33 ausgebildet, der
eine mittlere Ausnehmung 23 umgibt. Auf der der mittleren
Ausnehmung 23 abgewandten AuBenseite des Rahmens 33 sind

mehrere leistenfdrmige Rastvorspriinge 26 angeformt.
An seinem dem Steg 21 abgewandten Ende besitzt das Be-

tatigungsteil 20 eine Schubplatte 22, die in die dem Deckel
16 abgewandte Richtung hervorsteht.

14
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Im Folgenden soll die Herstellung und Montage des Klapp-
deckelverschlusses 10 beschrieben werden. Der Klapp-
deckelverschluss 10 wird in der in den Figuren 1 und 2
dargestellten Weise als einstiickiges Kunststoff-Spritz-
gussteil hergestellt, wobei das Betdtigungsteil 20, der
Deckel 16 und das Grundteil 11 in dieser Reihenfolge ein-
sticking hintereinander angeordnet sind. Zur Montage des
Klappdeckelverschlusses 10 wird zundchst der Deckel 16 um
die Gelenkbdnder 18 verschwenkt (siehe Pfeil S; in Figur
1), so dass der Deckel 16 auf der Oberseite des Grundteils
11 zu liegen kommt. In dieser Verschlussstellung (siehe
Figur 5) ist der Stopfen 17 in die Spenderdéffnung 12 einge-
fihrt und verschlielt diese. Der Ansatz 28 durchgreift den

Durchbruch 29 auf der Oberseite des Grundteils 11.

AnschlieBend wird das Betdtigungsteil 20 um den Steg 21 so
geschwenkt, dass es durch die Aussparung 15 in der Mantel-
fldche 1la des Grundteils 11 von unten in den Innenraum des
Grundteils 11 eintritt. Der Rahmen 33 umgreift dabei den
stutzenfoérmigen Ansatz 13 des Grundteils 11 und die Rast-
vorspriinge 26 des Betdtigungsteils 20 treten mit den Rast-
ausnehmungen 25 der Rippen 24 des Grundteils 11 in Ein-
griff. Auf diese Weise kann das Betadtigungsteil 20 nicht
mehr aus dem Grundteil 11 herausfallen. Die Verrastung
zwischen dem Betdtigungsteil 20 und dem Grundteil 11 ist so
gewdahlt, dass sie eine Verstellung oder Verschiebung des
Betdatigungsteils 20 in linearer Richtung des Grundteils 11
zuldsst, woran das Betdtigungsteil 20 jedoch durch den Steg
21 zundchst gehindert ist. In dieser montierten Stellung
ist die Vertiefung 30 des Betdtigungsteils 20 unterhalb des
Durchbruchs 29 des Grundteils 11 positioniert, in die der

Ansatz 28 eingreift.
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Die Schubkuppe 31 des Betatigungsteils 20 liegt in diesem
Zustand nahe dem Ansatz 28 und die Schubplatte 22 des Be-
tdtigungsteils 20 liegt in unmittelbarer N&he des Vor-
sprungs 32 der Federlasche 19, wie es in Figur 5 darge-

stellt ist.

Der Klappdeckelverschluss 10 kann dann auf einen Behdlter
aufgeschraubt oder aufgeprellt werden, nachdem dieser mit

einem Produkt gefillt ist.

Wenn ein Benutzer den auf einen Behdlter aufgesetzten
Klappdeckelverschluss 10 o6ffnen mdéchte, drickt er von der
AuRenseite auf die seitlich aus dem Grundteil 11 hervor-
stehende Fingerauflage 27 des Betdtigungsteils 20, wodurch
auf dieses eine radial nach innen gerichtete Kraft P (siehe
Figuren 3 und 5) ausgeibt wird. Aufgrund dieser Kraft P
reiBt der Steg 21, Ulber den das Betdtigungsteil 20 mit dem
Deckel 16 verbunden ist. Dadurch kommt das Betdtigungsteil
20 von dem Deckel 16 frei und kann in dem Grundteil 11
verschoben werden. Eine entsprechende Verschiebung des
Betatigungsteils 20 bewirkt, dass zunachst die Schubkuppe
31 mit dem Ansatz 28 des Deckels 16 in Anlage kommt und
diesen nach oben aus dem Durchbruch 29 des Grundteils 11
herausdrickt. Unmittelbar anschlielRend kommt die Schub-
platte 22 des Betdtigungsteils 20 mit dem Vorsprung 32 der
Federlasche 19 in Anlage und iibt auf diese eine Kraft in
Richtung der Offenstellung des Deckels 16 aus. Die Ver-
schiebung des Bet&tigungsteils 20 bewirkt somit eine
anfangliche Schwenkung des Deckels 16 in Richtung seiner
Offenstellung, wobei der Stopfen 17 des Deckels 16 aus der
Spenderoffnung 12 des Grundteils 11 nach oben herausgezogen
wird. Sobald der Deckel 16 den Umschaltpunkt der Federkraft

der Federlasche 19 iiberschritten hat, schwenkt er infolge
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der inneren Kraft der Federlasche 19 in seine Offen-

stellung.

Da der Steg 21 zwischen dem Betdtigungsteil 20 und dem
Deckel 16 bei der ersten Betatigung des Betdtigungsteils 20
abreift, dient er auch als Originalitdts-Indikator, so dass
der Benutzer jederzeit sehen kann, ob das Betatigungsteil
20 schon einmal verschoben und somit der Deckel 16 bereits

getffnet wurde.

In den Figuren 6 bis 10 ist eine 2. Ausfihrungsform des
Klappdeckelverschlusses 10 dargestellt. Dabei sind mit der
1. Ausfihrungsform identische oder zundchst funktional
gleichwirkende Bauteile mit den gleichen Bezugszeichen wie
in den Fig. 1 bis 5 versehen, auf deren Beschreibung hier-

mit verwiesen wird.

Auch bei der 2. Ausfuhrungsform ist der Klappdeckel-
verschluss 10 als einstickiges Kunststoff-Spritzgussteil
hergestellt und umfasst den mittigen Deckel 16, an dem in
diametral gegeniberliegenden Bereichen das Grundteil 11 und
das Betdtigqungsteil 20 angeschlossen sind. In Abwandlung zu
dem 1. Ausfihrungsbeispiel besitzt das Grundteil eine
kompakte, kastenfédrmige Grundform und tragt auf seiner

AuRenseite schienenartige Rastvorspriinge 36.

An einem Ende des Deckels 16 ist das Grundteil 11 Uber das
Gelenkband 18 einstickig angeschlossen, das als Scharnier-
gelenk wirkt. Nahe dem Gelenkband 18 sind zwei Federlaschen
19 angeformt, die den Deckel 16 in genannter Weise in Ab-
hangigkeit von dessen Schwenkstellung in die Offenstellung
oder die Verschlussstellung beaufschlagen. Der Deckel 16

kann in vorgenannter Weise mit seinem Stopfen 17 in die
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Spenderéffnung 12 des Grundteils eingefihrt werden.
Desweiteren sind an dem Deckel 16 seitliche Ansatze 28
angeformt, die in der Verschlussstellung des Deckels 16 in
Richtung des Betdtigungsteils 20 hervorstehen und in dort

ausgebildete Vertiefungen 30 eingreifen.

An dem dem Grundteil 11 diametral gegeniliberliegenden Be-
reich des Deckels 16 ist das Betdtigungsteil 20 angeformt
und steht lber den als Scharniergelenk wirkenden Steg 21
mit dem Grundteil 11 in Verbindung. In Abwandlung zu dem 1.
Ausfihrungsbeispiel ist das Betdtigungsteil 20 gehduse-
foérmig mit einer kreiszylindrischen Grundform ausgebildet,
wobei in der Mantelfldche 20a des Bet&dtigungsteils 20 eine

Aussparung 20b ausgebildet ist.

Im Inneren des Bet&dtigungsteils 20 sind ebenfalls mehrere
leistenférmige Rastvorspringe 26 angeformt, die mit den
schienenartigen Rastvorspringen 36 des Grundteils ver-

rastbar sind.

Nachdem der Klappdeckelverschluss 10 als einstilickiges
Kunststoff-Spritzgussteil hergestellt ist, wird der Deckel
in seine Verschlussstellung auf dem Grundteil 11 gebracht,
indem er um das Gelenkband 18 geschwenkt (s. Pfeil S; in
Fig. 6) und auf das Grundteil 11 aufgesetzt wird, wobei
sein Stopfen 17 in die Spenderdffnung 12 eintritt und diese
verschlieBt. AnschlieBend wird das Betdtigungsteil 20 zur
Montage um den Steg 21 so geschwenkt, dass das Grundteil 11
in den Innenraum des Betdtigungsteils 20 eintritt und das
gehduseartige Betdtigungsteil 20 das Grundteil 11 im
Inneren aufnimmt und umgibt. Dabei treten die Rastvor-
spriinge 26 mit den Rastvorspringen 36 in Eingriff, so dass

eine Verstellung oder Verschiebung des Betdtigungsteils 20
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relativ zum Grundteil 11 moglich ist, wobei diese
Verstellung jedoch durch den Steg 21 verhindert ist,

solange dieser nicht zerbrochen ist.

Der Klappdeckelverschluss 10 kann dann auf den Behdlter B
aufgesetzt werden, nachdem dieser mit einem Produkt befillt

ist.

Wenn der Benutzer erstmalig an der Fingerauflage 27 eine
Kraft P (siehe Figuren 8 und 10) aufbringt, reift der Steg
21, so dass das Betatigungsteil 20 voﬁ dem Deckel 16 frei
kommt. Bei einer weiteren Bewegung des Betatigungsteils 20
und durch Anlage der Ansdtze 28 des Deckels 16 mit den Ver-
tiefungen 30 des Bet&dtigungsteils 20 wird der Deckel 16 von
dem Betidtigungsteil 20 abgehoben und schwenkt aufgrund der
Federwirkung der Federlaschen 19 aus seiner Verschluss-
stellung in seine Offenstellung, wobei der Stopfen 17 des
Deckels 16 aus der Spenderdffnung 12 herausgezogen wird und

die Spenderdffnung 12 freigibt.
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Patentanspriiche

Klappdeckelverschluss (10) aus Kunststoff zum Aufsetzen
auf einen Behdlter (B), mit einem Grundteil (11), das
eine Spenderdffnung (12) besitzt, einem Deckel (16),
der schwenkbar an dem Grundteil (11) gelagert ist und
in einer auf dem Grundteil (11) aufliegenden Ver-
schlussstellung die Spender6ffnung (12) verschliefBt,
und einem Betatigungsteil (20), das zwischen einer
Ruheposition und einer Betdtigungsposition verstellbar
an dem Grundteil (11) gelagert ist, wobei der Deckel
(16) bei Betdtigung des Betdtigungsteils (20) aus der
Verschlussstellung in Richtung einer Offenstellung
verstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass das
Betdtigungsteil (20) uUber zumindest einen als Soll-
bruchstelle dienenden flexiblen Steg (21) mit dem
Deckel (16) verbunden ist, wobei der Steg (21) bei der
ersten Verstellung des Betd@tigungsteils (20) in die

Betdtigungsposition zerstorbar ist.

Klappdeckelverschluss nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Betdtigungsteil (20) nur Uber

den Steg mit dem Deckel (16) verbunden ist.

Klappdeckelverschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Steg (21) ein Scharniergelenk

bildet.
Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der Steg (21) auf der

AuBenseite des Deckels (16) angeordnet ist.

20
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5. Klappdeckelverschluss nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Steg (21) angrenzend
an eine Fingerauflage (27) des Betatigungsteils (20)

angeordnet ist.

6. Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Betdtigungsteil (16)

verschieblich an dem Grundteil (11) gelagert ist.

7. Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungsteil (16)

formschllissig an dem Grundteil (11) gelagert ist.

8. Klappdeckelverschluss nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Betadtigungsteil (20) an dem Grund-

teil (1l1) verrastet ist.

9. Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (16) einstilickig

mit dem Grundteil (11) verbunden ist.

10. Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (16) ilber
zumindest ein Gelenkband (18) mit dem Grundteil (11)

verbunden ist.

11. Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (16) iiber
zumindest eine Federlasche (19) mit dem Grundteil (11)

verbunden ist.

12. Klappdeckelverschluss nach Anspruch 11, dadurch

gekennzeichnet, dass die Federlasche (19) den Deckel
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13.

14.

15.

1e6.

17.

(16) in dessen Offenstellung und/oder in dessen

Verschlussstellung beaufschlagt.

Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass das Grundteil (11)

zumindest einen Ansatz (28) aufweist, der das Grundteil
(11) in der Verschlussstellung des Deckels (16) an

einem Durchbruch (29) durchgreift.

Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass das Grundteil (11l) und
das Betatigungsteil (20) an diametral gegenliber-

liegenden Abschnitten mit dem Deckel (16) verbunden

sind.

Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriliche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass das Betdtigungsteil
(20) in seiner Betdtigungsposition mit dem Deckel (16)
in Anlage steht und den Deckel (16) in die Offen-
stellung beaufschlagt.

Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass das Grundteil (11)
haubenf6rmig ausgebildet ist und in seiner Mantelflé&che
(11la) eine Aussparung (15) aufweist, in der das Be-
tdtigungsteil (20) mit seiner Fingerauflage (27)

angeordnet ist.

Klappdeckelverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungsteil
(20) gehduseformig ausgebildet ist und dass das

Grundteil (11) in dem Bet&tigungsteil (20) angeordnet

22



10

15

20

25

30

WO 2013/034245 PCT/EP2012/003508

18.

19.

ist.

Verfahren zur Herstellung und Montage eines Klapp-
deckelverschlusses gemdB einem der vorhergehenden
Anspriche, wobei das Grundteil (11), der Deckel (16)
und das Betdtigungsteil (20) als einstilickiges Kunst-
stoff-Spritzgussteil hergestellt werden, wobei das
Betdtigungsteil (20) auBerhalb des Grundteils (11)
angeordnet ist und mit dem Deckel (16) Uber einen
flexiblen Steg (21) verbunden ist, wobei der Deckel
(16) in eine auf dem Grundteil (11) angeordnete Ver-
schlussstellung gebracht (Pfeil S;) und anschliefiend
das Betdatigungsteil (20) so um den Steg (21) geschwenkt
wird, dass es im Innenraum des Grundteils (11l) ange-
ordnet ist und eine Mantelflache (lla) des Grundteils

(11) an einer Aussparung (15) durchgreift.

Verfahren zur Herstellung und Montage eines Klapp-
deckelverschlusses gemdl einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei das Grundteil (11), der Deckel (16)
und das Betdtigungsteil (20) als einstickiges Kunst-
stoff-Spritzgussteil hergestellt werden, wobei das
Betdtigungsteil (20) auBerhalb des Grundteils (11)
angeordnet ist und mit dem Deckel (16) lber einen
flexiblen Steg (21) verbunden ist, wobei der Deckel
(16) in eine auf dem Grundteil (11) angeordnete Ver-
schlussstellung gebracht (Pfeil S,) und anschlieBend
das Betatigungsteil (20) so um den Steg (21) geschwenkt
wird, dass es das Grundteil (11) in seinem Inneren
aufnimmt, wobei das Grundteil (11) eine Mantelfl&che
(20a) des Betatigungsteils (20) an einer Aussparung

(20b) durchgreift.
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20.

21.

Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Betatigungsteil (20) mit dem Grund-
teil (11) so verrastet wird, dass es an diesem ver-

schieblich gehalten ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass das Grundteil (11) und das Be-
tdtigungsteil (20) an diametral gegeniberliegenden

Abschnitten mit dem Deckel (16) verbunden sind.
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B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B65D

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)
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C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
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2. Marz 1999 (1999-03-02)

1-12,14,
16,18,
20,21
das ganze Dokument

X JP 7 291327 A (YOSHINO KOGYOSHO CO LTD)
7. November 1995 (1995-11-07)
Zusammenfassung; Abbildungen

X US 6 269 986 B1 (GROSS RICHARD A [US])
7. August 2001 (2001-08-07)

1-14,16,
18,20,21

1-5,
7-12,14,
16,18,
20,21
Zusammenfassung; Abbildungen 10-13
Spalte 7, Zeile 66 - Spalte 9, Zeile 8

_/__

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
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anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist
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US 4 941 592 A (KITTERMAN LAWRENCE R [US])
17. Juli 1990 (1990-07-17)
Zusammenfassung; Anspriiche; Abbildungen
Spalte 3, Zeile 48 - Spalte 4, Zeile 15
Spalte 5, Zeile 26 - Spalte 6, Zeile 2
US 4 795 044 A (BECK JAMES M [US])

3. Januar 1989 (1989-01-03)
Zusammenfassung; Abbildungen

US 5 201 440 A (GROSS RICHARD A [US])
13. April 1993 (1993-04-13)
Zusammenfassung; Abbildungen 7-9

Spalte 3 - Spalte 6

US 20067011573 Al (HERALD COY M [US] ET
AL) 19. Januar 2006 (2006-01-19)
Zusammenfassung; Anspriiche; Abbildungen
US 6 405 885 B1 (ELLIOTT JOHN [US])

18. Juni 2002 (2002-06-18)
Zusammenfassung; Anspriiche; Abbildungen
US 2007/205177 Al (DELAGE JEAN-FRANCOIS
[FR]) 6. September 2007 (2007-09-06)
Zusammenfassung; Abbildungen 5-15
Absatz [0112] - Absatz [0132]

US 2008/245795 Al (BERGE GARY L [US])
9. Oktober 2008 (2008-10-09)
Zusammenfassung; Abbildungen 4, 8

1,2,4-13

1,18

1,18

1,18

1,18

17,19

17,19
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US 5201440 A

US 2006011573 Al
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19-01-2006

729434
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9810526
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0996574
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7359301
2001273593
0111527
2405639
1449346
1651317
101357702
20024145
60129959
1292508
1834892
1955963
2288970
2328639
1056861
2003535781
PA02010416
365756
6269986
0198168
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P10513406
2574036
101061041
24760
1768914
4818269
2008506601
2007105743
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2008257852
2006020059
200700439
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Al
A2
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04-02-2009
14-04-2004
13-12-2007
19-03-2003
19-09-2007
13-08-2008
01-02-2008
16-11-2009
07-07-2006
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23-02-2006
06-05-2008
23-02-2006
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30-07-2008

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)

Seite 1 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/003508
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

US 2008245795 Al 09-10-2008  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)

Seite 2 von 2



	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - description
	Page 19 - description
	Page 20 - description
	Page 21 - description
	Page 22 - claims
	Page 23 - claims
	Page 24 - claims
	Page 25 - claims
	Page 26 - claims
	Page 27 - drawings
	Page 28 - drawings
	Page 29 - drawings
	Page 30 - drawings
	Page 31 - drawings
	Page 32 - drawings
	Page 33 - wo-search-report
	Page 34 - wo-search-report
	Page 35 - wo-search-report
	Page 36 - wo-search-report
	Page 37 - wo-search-report
	Page 38 - wo-search-report
	Page 39 - wo-search-report
	Page 40 - wo-search-report

