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Fremgangsmide til overfgrsel af faste, nasten vandfrie affaldsstoffer
til glasform samt anlmg til udgvelse af fremgangsmiden.

Fremgangsmider og anlag af den ovennmvnte art, hvor overfgrslen
sker ved smeltning inden i en glassmelteown, er kendt. Ved den kendte
teknik er det en ulempe, at der under smeltningen kan ske dannelse af
dioxiner og/eller ruraner, som kan komme med spildgassen ud i miljget.

Den nye fremgangsmide og det tilhgrende anlmg skal udvise en bedre
liljﬂvtnnghed'. Den nye fremgangsnmide rummer som det vasentlige for cp-
findelsen, at spildgassen afkgles, det opstiends kondensat fgres til-
bage i smelten, og den kolde spildgas underkastes en gasrensning. Des-
aden anvendes soa affaldsstof affaldsforbrandingsaske. Ved den nye
fremgangsmide og det tilhgrende anlmg framkommer kun relativt harmlgse,
smi restspildgasmengder.

Fremgangsmiden og anlmgget egner sig isar til fjernelse af af-
faldsforbrandi ke. Ogsd andre affaldsstoffer, som fx. filterstpv,

J

flyveasks etc., er forarbajdelige.

fortsattes
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Opfindelsen angadr en fremgangsmade ifglge indledningen til krav 1.
Desuden angar opfindelsen et anlzg til udevelses af fremgangsmaden.

Det har gennem lang tid varet kendt at overfore toksiske og radio-
aktive affaldsstoffer i form af slam og suspensioner til glas efter
tilsetning af tilsztningsstoffer og blanding til en masse, i hvilket
glas de tidligere frit forhandenvaerende skadestoffer er fast indkaps-
let. Glas har her den gunstige egenskab, at det er meget vanskeligt ud-
vaskeligt, sdledes at en frigerelse af tungmetaller og andre i glasset
indeholdte materialer kun kan optrade i sa 1ille form, at en deponering
eller anvendelse af legemer af et sidant glas uden videre er mulig. Sa-
danne fremgangsmider er fx. kendt fra DE-patentskrift 26 31 220 eller
US-patentskrift 4 666 490.

Endvidere kendes der fra DE-offentliggerelsesskrift 31 01 455 en
fremgangsmdde og et anleg til overfering af farligt materiale til en
relativt harmlgs tilstand. Der anvendes til dette formdl et lukket om-
formningskammer, i hvilket et glasbad holdes i smeltet tiistand ved
hjelp af elektrisk opvarmning. Brendbart affald indferes gennem en ind-
lgbsende i omformningskammeret og antzndes og forbrzndes under tilste-
deverelse af tilfert 1luft eller i1t under dannelse af gasformede
forbrandingsprodukter og aske. Hoveddelen af asken falder pa det smel-
tede glas og oplgses deri. Den finere askedel, som stremmer bort med
det gasformede produkt, opfanges i filtre og fores tilbage til det
smeltede gals, i hvilket den ligeledes oplgses. Det smeltede glas udle-
des efter behov og kgles og erstattes af friskt glas eller
glasbestanddele.

En vanskelighed ved denne overfersel af affaldsstoffer til glas-
form bestdr i, at sddanne affaldsstoffer i almindelighed indeholder en
stor mengde chlorider og kalciumsulfat, der ved smeltningen kun i ringe
omfang optages af glassmelten, ogsd nadr optageevnen for glassmelten for
chlorider og svovl udnyttes indtil metningsgraznsen, da den til smelt-
ning bestemte masse indeholder tilsvarende meget af det. Dette ferer
uhensigtsmessigt til, at store spildgasmengder fremkommer med gasser
stammende fra chlorider og sulfater, isar C1, HCI, SO2 0g 303. I mod-
setning hertil optages tungmetaller ganske vist i tilstrakkeligt omfang
i glasset, men det er en ulempe, at de opstaende spildgasser alligevel
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indeholder tungmetaller samt yderligere alkalimengder, som undviger ved
fordampning fra glassmelten. Den tungest vejende ulempe ved den kendte
fremgangsmade, iszr i retning af dens miljevenlighed, er den, at der
ved opvarmningen af massen under smeltningen fremkommer eller i det
mindste kan forekomme dannelse af dioxiner og/eller furaner, nemlig nar
der i de til omarbejdning bestemte affaldsstoffer dels foreligger endnu
organiske bestanddele og dels tungmetaller, af hvilke der ved de under
smeltningen af massen optrazdende temperaturer dannes eller kan dannes
de navnte skadestoffer. Ved fremgangsmaden ifslge DE-offentliggerelses-
skrift 31 01 455 kommer yderligere den indskrankning, at den kun er eg-
net til brendbart affaldsmateriale.

Der fremkommer derfor den opgave at tilvejebringe en fremgangsmade
af den indledningsvis nzvnte art, som har en bedre miljevenlighed, og
som is@r udelukker en udledning af dioxiner og/eller furaner ogsa ved
anvendelse af heterogene, organiske bestanddele samt tungmetalier inde-
holdende affaldsstoffer, og hvor de ved smeltningen af forbrandings-
asken opstdende stoffer i mindst mulig grad, om overhovedet, skal depo-
neres. Endvidere fremkommer den opgave at anvise et anlazg til udsgvelse
af fremgangsmiden.

Lesningen pa den ferste del af opgaven lykkes ifglige opfindelsen
ved en fremgangsmade af den indledningsvis navnte art ifelge ejendomme-
lighederne i krav 1.

Med den nye fremgangsmiade kan et hidtil meget problematisk af-
faldsstof, nemlig affaldsforbrendingsaske, omarbejdes pa miljevenlig
made til glas, selv om sddanne asker er sammensat heterogent med store
og svingende mengder isar af kulstof, kviksglv, bly, tin, zink, kal-
cium, chlorider og halogenider. En stor del af skadestofferne fra af-
faldsforbrandingsasken gar umiddelbart over i glassmeliten og bindes sa-
ledes fast. Skadestoffer, som undviger i gasform, kondenseres i vid ud-
strekning ved afkaling inden i den til smeltning bestemte masse og fo-
res atter til smeltetilferslen. De derpa resterende, kolde spildgasser,
som nu fremkommer i relativt 1i11e mezngde, uskadeliggeres i den efter-
folgende gasrensning.

En videreudformning af opfindelsen foreslar, at den fra den smel-
tende masse udtradende, varme spildgas eftervarmes i en periode pa
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mindst 1,5 sek. til en temperatur pd mindst 1200°C, derpa forafksles
under delvis kondensation til en temperatur mellem 200 og 300°C, feres
i tilslutning hertil ind i den ti1 smeltning bestemte masse og afksles
der under yderligere kondensation til 20 ti1 50°C, og at de ved foraf-
keling opstdende kondensationsprodukter feres tilbage i den til smelt-
ning bestemte masse og/eller udtrazkkes. Ved eftervarmningen af spild-
gassen gdelzgges her de eventuelt tilstedeverende dioxiner og/eller
furaner med sikkerhed, hvorhos den mindste temperatur og opholdstid
selvfolgeligt er valgt saledes, at denne med sikkerhed er tilstrzkkelig
ti1 den onskede odel®ggelse. Den herpd udtrukne, varme spildgas inde-
holder da i det vasentlige kun chlorider, sulfater, kuldioxid samt al-
kali- og tungmetaldampe. Denne varme spildgas kondenseres delvist ved
den felgende forafkeling til 200 - 300°C og reduceres dermed i sin
mengde samt i antallet af indeholdte stoffer. De fremkommende kondensa-
tionsprodukter holdes med den foresldede tilbagefersel i den til smelt-
ning bestemte masse i et lukket kredslgb og overferes efterhdnden til
glasset, hvorhos der efter en indlgbsfase opnds en ligevagtstilstand, i
hvilken mzngden af kondensationsprodukter forbliver i det vasentlige
konstant. Ved gennemledningen af den forafkelede spildgas gennem den
til smeitning bestemte masse opnds det, at ogsa dampe, som farst kon-
denserer ved lave temperaturer, som fx. tungmetal-dampe og isar kvik-
sglvdampe, udlejres i massepartiklerne og sdaledes atter tilbagefares
ti1 smelteprocessen. Pa grund af den stzrke afkegling af spildgassen pa
dens vej gennem massen udkondenseres her chlorider og sulfater praktisk
taget fuldstzndigt. Safremt der fordampes flere chlorider og sulfater,
end der efterfsigende kan opleses i glassmelten efter tilbagefegrsien af
de kondenserede produkter, indtrader en berigelse af disse stoffer i
massen. For at undgd dette udsluses pad hensigtsmessig made i det mind-
ste den overskydende andel af de ved forafkelingen opstdende kondensa-
tionsprodukter. Disse kondensationsprodukter er i det vasentlige faste
produkter. Den herefter resterende kolde spildgas indeholder da nasten
udelukkende chiorbrinte (HC1) og svovidioxid (SO,) i stor koncentration.
Volumenet af den endnu resterende kolde spildgas er her relativt lille
i forhold til kapaciteten af affaldsforbraendingsaske. Desuden er den
her foreliggende relativt store koncentration og enkle sammensztning af
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den kolde spildgas en fordel for den efterfslgende, afsluttende gas-
rensning. Gasrensningen fordrer kun en relativt 1ille kapacitet og le-
verer desuden forholdsvis rene udskillelsesprodukter, iszr natriumklo-
rid og natriumsulfat, der fx. kan anvendes til fremstiilingen af soda.
Den til smeltningen nedvendige varmeenergi frembringes her fortrinsvis
elektrisk, da der herved undgds en den senere spildgasbehandling van-
skeliggerende tilblanding af forbrazndingsgasser fra med fossile brends-
ler drevne varmebrzndere ind i den fra den smeltende masse stammende
spildgas.

Den nye fremgangsmade er i stor grad bade miljevenlig og gkono-
misk, da den dels i vid udstrazkning mindsker udledningen af spildgas og
dels leverer andre vardifulde rastoffer, nemlig glaslegemer, der fX.
kan anvendes som byggemateriale eller byggematerialetilsztning, og det
ngvnte natrium-chlorid og -sulfat. En udledning af dioxiner og/eller
furaner er udelukket ved den nye fremgangsmade.

Endvidere foreslds det med fremgangsmaden, at efteropvarmningen af
den varme spildgas sker i en separat efteropvarmer. Denne fremgangs-
madevariant er ganske vist ikke sa gunstig i retning af energibalance,
men er imidlertid med et relativt 1ille opbud med hensyn til smelte-
anleg gennemferlig og byder desuden pd den fordel, at hele glasbadet
kan dzkkes med massen, saledes at en stor del af alkali- og tungmetal-
dampene allerede kondenserer i massedazkket i smelteovnen.

En alternativ, serlig energigunstig udformning af fremgangsmaden
foreslar, at glassmelten pd en del af sin overflade holdes fri for
masse, og at den varme spildgas efter udtradningen fra den smeltende
masse ledes over den massefrie del af overfladen af glassmelten og
eftervarmes ved varmeoptagelse fra glassmelten.

En yderligere alternativ fremgangsmide foreslar, at den fra den
til smeltning bestemte masse udtradende kolde spildgas efteropvarmes i
mindst 1,5 sek. til en temperatur pa mindst 1200°C og derpa renses.
Ogsé her sikres det, at dioxiner og/eller furaner ikke kommer ud i mil-
Joet, men gdelzgges ved en passende opvarmning af spildgassen.

Som et sidste alternativ i retning af efteropvarmning af spildgas-
serne foreslar fremgangsmaden endeligt, at den rensede spildgas efter-
opvarmes i mindst 1,5 sek. til en temperatur pa mindst 1200°C. Ogsa
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herved opnds den snskede sdelzggelse af dioxiner og/eller furaner. Ud-
valget af de til anvendelse bestemte fremgangsmadevarianter ligger in-
den for fagmandens sken og retter sig efter fordringerne og de forelig-
gende omstzndigheder i det enkelte tilfzide.

For at forbedre varmeoverfersien fra glassmelten til den ti1 smelt-
ning bestemte masse foreslds det, at der pd den med masse dzkkede del
af overfladen af glassmelten frembringes et flydende alkalisalt- eller
jordalkalisalt-gallelag, som ved behovsstyret aftrekning holdes i et
lagtykkelsesomrade mellem 2 og 5 cm. Foruden en fremskyndelse af smelt-
ningen opnds en binding af en del af de fra den smeltende masse udtra-
dende skadestoffer i gallelaget, sdledes at spildgassen belastes til-
svarende mindre. Den behovsstyrede, aftrukne, med skadestoffer berigede
alkalisalt-galle kan efter afkeling og sterkning fx. atter tilferes
processen, hvorhos skadestofferne fra gallelaget efterhanden trader
over i glassmelten.

Det foretrazkkes, at der som gallelag anvendes et i det vasentlige
af natriumsulfat eller -chlorid eller kaliumsulfat eller -chlorid eller
litiumsulfat eller -chlorid eller af en blanding af disse bestdende
gallelag, og at dette gallelag frembringes under smeltningen ved omsazt-
ning fra kalciumsulfat, kalciumchlorid, magnesiumsulfat og/eller magne-
siumchlorid, der tilfeores smelteprocessen med affaldsforbrazndingsasken
og/eller som sarskilt tilsztningsstof i massen. Alternativt foreslas
det, at der ved hgje smeltetemperaturer og/eller ved alkalimangel an-
vendes et kalciumsulfit- og/eller magnesiumsulfat-gallelag, og at dette
gallelag fremstilles umiddelbart af med massen eller som sarskilt til-
seztningsstof tilfert kalciumsulfat og/eller magnesiumsulfat. De afhold-
te tilsaztningsomkostninger holdes sdledes meget lave, sdledes at de i
forhold til de ved spildgasrensningen sparede omkostninger er smid. Der-
med bliver fremgangsmaden som helhed gkonomisk gennemfariig.

Med hensyn til yderligere tilsztningsstoffer foresldr fremgangsmé-
den, at der anvendes Sioz-holdige stoffer, iszr sand og/eller phonolit.
Disse tilsetningsstoffer er enkle at anvende og billige. Alternativt
eller kompleterende kan der ogsd anvendes glasskar som Sioz-ho1digt
tilsetningsstof.

Desuden foreslar fremgangsmaden, at den fra den smeltende masse
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udtrzdende, varme spildgas bortledes og forafkgles under undertryk, at
den forafkelede spildgas szttes under overtryk, og at gennemledningen
af spildgassen gennem den til smeltning bestemte masse i modstrem i
forhold til denne reguleres sdaledes, at trykket af den fra den til
smeltning bestemte masse udtrazdende kolde spildgas i det vasentlige er
1ig med omgivelseslufttrykket. Herved opnas der dels, at spildgas, som
treder ud af den smeltende masse, pd ingen made kan komme ud i miljget,
og dels sgrges der for en tilstrazkkelig gennemstremning af forafkeslet
spildgas gennem den til smeltning bestemte masse. Endelig bliver der
sdledes endvidere opndet, at der ved massefremstillingen hverken kan
komme navneverdige mengder spildgas ud i miljeet eller falsk luft ind i
spildgassen.

For at holde mazngden af de til deponering bestemte stoffer mindst
muiig kan der til massen tilblandes stov og/eller slam fra gasrensning-
en.

For at opna en absolut uskadelig rengas ledes spildgassen efter
gasrensning pa hensigtsmessig made gennem et aktivt kulfilter, og for
at forenkle spildgasbehandiingen kan spildgassen hensigtsmessigt afke-
les for eller efter gasrensningen.

Lesningen pa den anden del af opgaven lykkes ifelge opfindelsen
ved hjelp af et anizg ifelge krav 15.

Dette anlag muligger en sikker, kontinueriig og miljeskdnsom ud-
gvelse af den forudbeskrevne fremgangsmade.

Hensigtsmessige udformninger og videreudformninger af anlazgget er
anfert i de afhe@ngige krav 16 til 32.

Udferelseseksempler for anlzgget samt et forigbseksempel for frem-
gangsmaden forklares i det felgende ved hjzlp af en tegning. P tegnin-
gen viser:

fig. 1 et anlzg til udsvelse af fremgangsmaden ifelge opfindel-
sen i skematisk snitgengivelse i en farste udformning,

fig. 2-4 anlzgget i en @ndret udformning,

fig. 5 en gasrensningsindretning som en del af anlzgget ifelge
fig. 1 til1 4 i en forste udformning i skematisk blokgen-
givelse, og
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fig. 6 gasrensningsindretningen i1 en anden udformning, lige-
ledes i skematisk blokgengivelse.

Som det vises pd fig. 1 pd tegningen, bestdr det ferste viste ud-
farelseseksempel for anlazgget 1 i det vasentlige af fslgende komponen-
ter:

Et arrangement af forradsbeholdere 2, en masseblander 3, en glas-
smelteovn 4, en glasforarbejdningsmaskine 5, en spildgaskeler 6 og en
gasrensningsindretning 7.

Forradsbeholderne 2 tjener til optagelse og lagring af dels af-
faldsforbrendingsaske 80 og dels tilsztningsstoffer 81. Ved deres ne-
derste ende har forradsbeholderne 2 hver en doseringssluse 20, fx. en
cellehjulssluse. Disse doseringssluser 20 munder ind i en falles trans-
portindretning 21, her en snegletransporter, som munder ud i den gver-
ste del af masseblanderen 3. Masseblanderen 3 har et i det vasentlige
tragtformet, nedadtil indsnzvret hus 30 samt en i dette hus 30 anbragt
blandesnegl 31. Blandesneglen 31 forlgber parallelt med indersiden af
sidevaggen i huset 30 og er drejelig bdde om egen akse samt om en cen-
tral i lodret retning gennem huset 30 i masseblanderen 3 forilgbende
akse. I den egvre del af huset 30 er der anbragt et faststofindlieb 32,
som er forbundet med den fernavnte transportindretning 21. Ved den
nederste ende af huset 30 i masseblanderen 3 er der anbragt et fast-
stofudigb 33, som munder ind i en massetilferselsindretning 46. Masse-
tilferselsindretningen 46 danner allerede en del af glassmelteovnen 4.
Glassmelteovnen 4 bestdr af et kar 41 af ildfast materiale, som foroven
er dekket ved hjazip af en overbygning 42, ligeledes af ildfast materi-
ale. Karret 41 og overdzkningen 42 hviler pa en barekonstruktion 40,
som her er dannet af stdldragere. Pd ydersiden er overdzkningen 42 af
glassmelteovnen 4 omsluttet af en gastzt kappe 42', som bestdr af stdl-
plade, og som rzkker til den sverste kant af karret 41 og der er for-
bundet tztnende med denne. Fra oversiden er der gennem overbygningen 42
og kappen 42' indfert varmeelektroder 43 gastet i det indre af glas-
smelteovnen 4. Det indre af glassmelteovnen 4 er opdelt i to forskel-
1ige omrader, nemiig en smeltedel, som pa fig. 1 ligger til venstre, og
en opvarmningsdel, som pa fig. 1 1igger til hejre. Opdelingen af glas-
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smelteovnen 4 i de to nzvnte omradder sker ved hjzlp af en som en del af
overbygningen 42 udformet, fra denne nedragende, nedhzngt, hvalvet bue
44, som under driften af glassmelteovnen 4 knapt rakker ned til oven
over overfladen 84' for en i ovnen 4 tilstedevarende glassmelte 84 og
danner en lodret skilleveg for gasrummet i ovnen 4. Endvidere er der
neden under buen 44 anbragt et parallelt med denne forlgbende kslemid-
delregr 45, som forlgber gennem glassmelteovnen 4, og som ligger ngjag-
tigt i hojde med overfladen 84' for glassmelten 84 og tjener til at
bringe glassmelten 84 til sterkning i omgivelserne af reret 45. Ved den
hejre ende af glassmelteovnen 4 findes et glassmelteudleb 48, efter
hvilket er anbragt en kun skematisk vist glasforarbejdningsmaskine 5.
Ligeledes ved den hgjre ende af glassmelteovnen 4 er der endelig an-
bragt endnu en gennem overbygningen 42 opad forlgbende spildgasaftrzks-
abning 47.

Med spildgasaftraksabningen 47 i glassmelteovnen 4 er der forbun-
det en varmeisoleret gasledning 60, som ferer til gasindgangen 61 i
spildgaskeleren 6. Foruden gasindgangen 61 har spildgasksleren 6 en
gasudgang 62 samt et udigb 63 for kondensationsprodukter, hvor gasud-
gangen 62 og udlgbet 63 er anbragt ved den nederste ende af spildgas-
keleren 6. Endvidere har spildgaskgleren 6 midler 65 til fering samt
tilfersel og bortledning af et kelemiddel, fx. kelevand eller kgleluft.
Oven over spildgaskaleren 6 er der antydet en mekanisk rensningsindret-
ning 66, med hvilken de spildgasferende dele af spildgasksleren 6 kan
renses kontinuerligt eller periodisk for de der som felge af spildgas-
kelingen udfeldede kondensationsprodukter. Det tilhgrende udigb 63 fra
spildgaskeleren 6 til kondensationsprodukterne er via en yderligere
transportindretning 64, her ligeledes en snegletransportsr, forbundet
med tilferselssiden af masseblanderen 3, dvs. den gverste del af dennes
indre. Den gverste del af huset 30 i masseblanderen 3 har desuden en
dbning, som udger et indlgb 36 for kondensationsprodukterne. Via et ud-
tag 69 ved den averste ende af transportindretningen 64 kan kondensa-
tionsprodukterne efter behov udtages delvist eller helt.

Efter gasudgangen 62 pa spildgaskeleren 6 er der anbragt en forste
sugeventilator 67, som pa udgangssiden er forbundet med en forbindel-
sesledning 68. Denne forbindelsesledning 68 fgrer til et gasindigb 34
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pa masseblanderen 3, hvorhos gasindlgbet 34 er anbragt i den nederste
del af huset 30 og er udformet sdledes, at en indtredning af gas til
det indre af huset 30 er mulig, men en uditrzdning af masse fra det in-
dre af huset 30 til ledningen 68 er udelukket.

Ved den modsat gasindlgbet 34 anbragte ende, dvs. ved den gverste
ende af masseblanderen 3, er der anbragt et gasudigb 35, efter hvilket
en anden sugeventilator 70 er anbragt. Her er den ferste sugeventilator
67 og den anden sugeventilator 70 regulerbar i deres effekt, til hvil-
ket formdal de fortrinsvis er forbundet med en falles styreindretning.

Fra udgangen pa den anden sugeventilator 70 ferer en gasledning 71
ti1 gasrensningsindretningen 7, som kan vere udformet med i og for sig
kendte komponenter og derfor ikke er nazrmere omtalt her. Pa udgangs-
siden er der efter gasrensningsindretningen 7 endeligt tilsluttet en
skorsten 79.

Det pd fig. 2 viste udferelseseksempel for anlzgget svarer i sine
vaesentligste dele til det allerede ved hjeip af fig. 1 beskrevne udfe-
relseseksempel. Til forskel fra fig. 1 er glassmelteovnen 4 her imid-
lertid udfert 1idt anderledes. Den med det fgrst beskrevne udferelses-
eksempel i glassmelteovnen 4 tilstedevaerende hvalvede bue 44 er udeladt
ved glassmelteovnen 4 ifelge fig. 2, dvs. overdelen 42 af glassmelte-
ovnen 4 er udformet som en gennemgdende konstruktion med et enkelt ovn-
indre. Endvidere er kolemiddelreret 45 ved glassmelteovnen ifglge fig.
2 forskudt i retning af udlebsenden for glassmelteovnen 4, dvs. pa fig.
2 mod hgjre. Herved kan den pd glassmelten 84 i det indre af glassmel-
teovnen 4 svgmmende masse 83 udbrede sig tilnzrmelsesvis over hele
overfladen af glassmelten 84 i glassmelteovnen 4. Herved opnas det, at
en stor del af de fra glassmelten 84 opstigende gasser og dampe allere-
de kondenserer i det ovenpdliggende massedzkke. Spildgasmengden mind-
skes sdledes. Samtidigt mindskes temperaturen af den gas, som forlader
glassmelteovnen 4 gennem dbningen 47. Den andrager her omkring 300 til
500°C.

For ogsa ved dette anizg at sikre en sikker edelzggelse af dioxi-
ner og/eller furaner i den udtrzdende spiidgas er der i den efter gas-
aftraksabningen 47 koblede gasledning 60 indsat en separat gasopvarmer
91. Denne gasopvarmer 91 er kun skematisk antydet pd fig. 2 og kan vare
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af en i og for sig kendt konstruktion. I den opvarmes den ankommende
spildgas i en tid pa mindst 1,5 sek til en temperatur pa mindst 1200°C.

Den ydertligere konstruktion af anlzgget ifelge fig. 2 svarer til
konstruktionen af anlzgget ifelge fig. 1, hvorhos de samme dele af an-
lzggene er betegnet med de samme henvisningsbetegnelser.

Det tredie udferelseseksempel for anlzgget ifelge fig. 3 er isar
ejendommeligt ved, at spildgasksleren 6 med den tilhgrende gasledning
60 her ikke er til stede. Glassmelteovnen 4 svarer her i det vasentlige
til glassmelteovnen, som er vist pa fig. 2 med den forskel, at der her
er anbragt en gasaftrzksdbning 47' ved tilfarselsenden, dvs. ved den
venstre ende af glassmelteovnen 4. Denne gasaftreksdbning 47' star via
en kort gasledning 60' i forbindelse med sugesiden pa en forste suge-
ventilator 67. Derfra ferer den allerede beskrevne forbindelsesledning
68 til masseblanderen 3.

Denne masseblander 3 er, da der ikke skal tilferes kondensations-
produkter fra spildgaskeleren, i sin overste del udformet uden den ved
de for beskrevne anlzg tilstedevarende tilferselsabning 36.

Den til den sikre gdelzggelse af dioxiner og/eller furaner ngdven-
dige opvarmning af spildgassen sker her ligeledes i en separat gasop-
varmer 91, som ved anlzgget ifelge fig. 3 er indkoblet i den fra den
anden sugeventilator 70 til gasrensningsindretningen 7 farende spild-
gasledning 71.

Den sidst viste variant af anlazgget ifelge fig. 4 svarer i vid ud-
strekning til udferelseseksemplet ifelge fig. 3, hvor forskellen her
ligger i, at den separate gasopvarmer 91 til opvarmningen af spildgas-
sen og edelzggelsen af eventuelt i denne tilstedevarende dioxiner og/
eller furaner er anbragt efter gasrensningsindretningen 7 og er indbyg-
get i den til skorstenen 79 fagrende gasiedning. Denne udformning af an-
lzgget byder iszr pa den fordel, at den til opvarmning bestemte gas-
mengde efter gasrensningsindretningen 7 kun andrager omtrent 50% af den
oprindelige gasmengde, dvs. der spares opvarmningsenergi.

I det folgende skal der beskrives et proceseksempel for den frem-
gangsmade, som kan gennemfgres med det tidligere ved hjzlp af fig. 1
beskrevne anlzg:

Fra et affaldsforbrendingsanlzg eller fra et depot stammende af-
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faldsforbrandingsaske 80 tilferes den ferste forrddsbeholder 2. De
yderligere forradsbeholdere 2 fyldes med nedvendige tilsztningsstoffer
81, iser sand og phonolit samt eventuelt glasskdr. Ved hjzlp af dose-
ringssluserne 20 udtages affaldsforbrzndingsaske 80 i forudbestemte
mengdeforhold samt tilsztningsstofferne 81 fra forrddsbeholderne 2 og
transporteres ved hjzlp af transportgren 21 ind i det indre af behol-
deren 30 i masseblanderen 3. Der blandes de enkelte bestanddele ved
hjelp af blandesnegien 31 til en homogen, til smeltning bestemt masse
82. Ferdig, smeltelig masse 82 transporteres gennem faststofudligbet 33
i masseblanderen 3 ved hjzlp af massetilferselsindretningen 46 ind i
det indre af glassmelteovnen 4. Under drift er glassmeiteovnen 4 fyldt
til en bestemt hejde med glassmelte 84. Her ligger overfladen 84' af
glassmeiten 84 ngjagtigt i hejde med kelemiddelrsret 45 og knapt nok
neden under buen 44.

Den af massetilferselsindretningen 46 tilferte masse svemmer som
smeltende masse 83 pa glassmelten 84 og fordeler sig pa dennes over-
flade 84' i smeltedelen, dvs. pa fig. 1 den venstre del, af glassmelte-
ovnen 4. Da glassmelten 84 omkring kelemiddelreret 45 bringes til at
stivne ved hjaip af det gennemstremmende kelemiddel, kan den smeltende
masse 83 ikke komme over i den del af glassmelteovnen, som befinder sig
pa den anden side af buen 44 og kglemiddelrgret 45. Den til smeltningen
af massen 83 nedvendige varmeenergi frembringes her ved hjzlp af varme-
elektroderne 43, som med deres nederste del rager ned i glassmelten 84,
som joulesk energi i glassmelten 84, hvorhos glassmelten 84 danner den
ohmske modstand.

Under smeltningen af massen 83 stiger spildgasser 85 op fra denne,
hvor spildgassen her har en temperatur mellem ca. 100 og 1000°C og i
det vasentlige kan indeholde S0,, HC1, chlorider, sulfater, kuldioxid,
alkali- og tungmetaldampe samt dioxiner og/eller furaner.

Denne spildgas 85 trader gennem spalten mellem undersiden af over-
karmen 44 og kglemiddelrgret 45 ind i den hgjre del af det indre af
glassmelteovnen 4. I denne del af glassmelteovnen 4 er overfladen 84'
af glassmelten 84 fri for massen. Den i denne del af glassmelteovnen 4
tilstedeverende glassmelte 84 har en temperatur pa ca. 1400°C. Tempera-
turen i den everste del af glassmelteovnen 4 oven over smelten 84 an-
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drager her i det mindste omtrent 1300 - 1350°C. For her at opnda en
hejst mulig temperatur er overdelen 42 af glassmelteovnen 4 hensigts-
messigt starkt varmeisoleret. Den i dette omrdde af glassmelteovnen 4
indtredende spildgas efteropvarmes nu ved varmeoptagelse fra smelten,
hvor der ved indstilling af stremningshastigheden og ved valg af pas-
sende dimensioner af glassmeiteovnen 4 kan drages omsorg for, at tempe-
raturen af den varme spildgas 86 i det mindste i en periode pa 1,5 sek.
opnar en sterrelse pa mindst 1200°C. Herved gdelzgges de eventuelt i
den ankommende spildgas 85 indeholdte dioxiner og/eller furaner med
sikkerhed, saledes at den varme spildgas 86 kun indeholder chiorider,
sulfater, kuldioxiden samt alkali- og tungmetaldampene.

Denne varme spildgas 86 trazkkes ud gennem den varmeisolerede led-
ning 60, hvorhos dennes varmeisolering i det vasentiige tjener til at
forhindre en afkeling og dermed kondensation af den varme spildgas 86
inden i ledningen 60. Den varme spildgas 86 kommer gennem gasindgangen
61 ind i spildgaskgleren 6, hvor den afkeles til en temperatur mellem
300 og 500°C. Derved kondenserer en del af spildgassen og slar sig ned
inden i spildgaskeleren 6. De fremkommende kondensationsprodukter 88
fjernes periodisk eller kontinuerligt ved hjzlp af renseindretningen 66
og feres til det neden under spildgaskeleren 6 anbragte udlgb 63 til
kondensationsproduktet. Derfra fores kondensationsprodukterne 88 ved
hjelp af transportindretningen 64 gennem indlgbet 36 til kondensations-
produkterne ind i det indre af masseblanderen 3 og fores saledes til-
bage til den til smeltning bestemte masse 82. Efter behov kan kondensa-
tionsprodukterne 88 sluses helt elier delvist gennem udtaget 69.

Den gennem gasudgangen 62 fra spildgaskeleren udtradende, foraf-
kglede spildgas 87 kommer ind i den ferste sugeventilator 67. Denne
sgrger for, at der pd dens sugeside, dvs. inden i spildgaskeleren 6, i
ledningen 60 samt i det indre af glassmelteovnen 4 hersker et undertryk
i forhold til omgivelseslufttrykket. P& transportsiden serger sugeven-
tilatoren 67 for, at den fra denne udtrzdende, forafkglede spildgas 87
inden i forbindelsesledningen 68 til en masseblander 3 far et overtryk
i forhold til omgivelseslufttrykket. Denne under et overtryk stédende,
forafkglede spildgas 87 1ledes gennem gasindlgbet 34 ind i den til
smeltning bestemte masse 82 i det indre af masseblanderen 3. Under gen-
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nemstremningen af spildgassen 87 ksles denne under yderligere kondensa-
tion til en temperatur pa mellem 20 og 50°C og trzder ved overfladen af
den til smeitning bestemte masse 82 ud som kold spiidgas. Blandesneglen
31 sgrger desuden for en gennemblanding af de enkelte bestanddele af
den til smeltning bestemte masse 82 sadledes, at sidstnzvnte forbliver
luftig og gasgennemtrazngelig. Pd grund af den sterke afksling konden-
serer der inden i den til smeltning bestemte masse 82 ogsa dampe ved
lave temperaturer, som fx. tungmetaldampe. Den gennem gasudlgbet 35 fra
masseblanderen 3 udtradende kolde spildgas 89 indeholder da i det va-
sentlige kun HC1 og 502.

Den efter gasudigbet 35 efterkoblede anden sugeventilator 70 sar-
ger her i forbindelse med en passende styreenhed samt tryksensorer for,
at trykket af den kolde spildgas 89 i den gvre del af masseblanderen 30
i det vasentlige forbliver 1ig med omgivelseslufttrykket. Dette bidra-
ger til, at hverken spildgas kan komme ud i omgivelserne eller falsk
Tuft ind i systemet.

Den kolde spildgas 89, i det vasentlige en koncentreret gas af
chiorider og SO2 samt sos, feres via ledningen 71 til gasrensningsind-
retningen 7 og renses dér yderligere. De fra gasrensningsindretningen
udtradende, endnu resterende restspildgasser 90, isar N,, CO, og sma
mengder i1t frigeres endeligt gennem skorstenen 79 til omgivelserne.
Her er en risiko eller beskadigelse af miljeget som folge af de relativt
harmigse bestanddele, som danner restspildgassen 90, udelukket.

Ud over restspildgassen 90 leverer anlagget 1 ifglge det viste ud-
forelseseksempel efter den beskrevne fremgangsmade glaslegemer S som
genanvendeligt rastof, der ved hjalp af glasforarbejdningsmaskinen 5
fremstilles af den udlgbende glassmelte 84" ved kontinuerlig produk-
tion. Disse glaslegemer 9 kan fx. anvendes som skazrver eller betontil-
slag.

Storrelsen af glassmelteovnen 4 og dermed volumenet af den i den
tilstedevarende glassmelte 84 valges hensigtsmessigt sd stor, at fore-
kommende svingninger i sammensztningen af affaldsforbrzndingsasken ikke
fuldstzndigt kan @ndre det smeltede glas kortvarigt i dets kemi. Opsta-
ende @ndringer i sammensztningen af glassmelten 84 kan meget hurtigt,
fx. ved hjelp af andringerne i den elektriske modstand af glassmelten
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84 mellem elektroderne 43, opdages. Disse maleverdier kan da anvendes
til regulering af blandingen af affaldsforbrazndingsasken 80 og de en-
kelte tilskudsstoffer 81, isazr et tilskudsstof med et vist alkaliind-
hold, fx. phonolit.

En yderligere mulighed for korrektion af sammensztningen af glas-
smeiten 84 bestar i, at krystallisationsforekomster iagttages ved det
ferdige glasprodukt. Specifikke glassammensztninger i granseomradet
danner bestemte krystaller, som let kan opdages i det ferdige glas, og
som angiver, om og til hvilken side sammensztningen af glasset har for-
andret sig. Tilsvarende kan mengderne af den til blanding bestemte af-
faldsforbrandingsaske 80 og tilskudsstofferne 81 varieres.

Ved hjalp af fig. 5 og 6 skal to udferelseseksempler for gasrens-
ningsindretningen 7 forklares i det felgende, hvorhos fig. 5 viser en
vad-gasrensningsindretning 7 og fig. 6 en ter- henholdsvis halvtgr-gas-
rensningsindretning 7.

Ifelge Tig. 5 kommer den kolde spildgas 89 gennem ledningen 71 ind
i et forste vaskertrin 72. I dette forste vaskertrin udvaskes isazr HCI
fra spildgassen. I et andet vaskertrin 72' udvaskes derpda isar S0,. I
en efterfglgende drébeudskiller 73 udskilles medrevne vanddraber. I en
gas-opvarmningsstrakning 74 varmes gassen til en egnet temperatur mel-
Tem 30 og 90°C og feres derpd til et aktivt kul-filtertrin 78. Efter
disses gennemlgb kommer restspilidgassen 90, i det vasentlige sammensat
af Nz, CO2 og sma mengder i1t gennem skorstenen 79 ud i omgivelserne.

I det forste vaskertrin 72 ti1 HCl-udskillelsen skal der indstil-
les en pH-vardi i det sure omrade, fortrinsvis mindre end 1. Det andet
vaskertrin 72' til S0,-udskillelsen fungerer derimod fortrinsvis basisk
med pH-vaerdier pa fx. 6 - 7,5. Begge vaskertrinene 72 og 72' fungerer
fortrinsvis i modstrem, men kan imidlertid ogsd@ fungere i medstrem.
Eventuelt tilstedevarende kviksglvmezngde i spildgassen 89 udskilles
fuldstzndigt i det aktive kul-filtertrin 78. De fra vaskertrinene 72 og
72' samt fra drabeudskilleren 73 afgivne udstedsmengder til spildevand
og slam feres hensigtsmessigt til et spildevandsrensningsanizg.

Det andet udferelseseksempel for gasrensningsindretningen 7 ifglge
fig. 2b har som en forste komponent en befugter 75, til hvilken der 1ige-
ledes gennem ledningen 71 feres den kolde spildgas 89. Efter metning af
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spilgassen i befugteren 75 feres den til en hvirvellags- eller sprojte-
adsorber 76. Sprejteadsorberen pavirkes fortrinsvis med NaOH eller
Ca(OH)2 i vandig oplegsning. Den udtrzdende gas bringes i et gas-tempe-
reringstrin 77 op pd den for det her felgende aktive kul-filtertrin 78
optimale temperatur. Den til sidst udtrazdende restspiidgas 90 kommer
ogsd her atter gennem skorstenen 79 ud til omgivelserne.

Det her udskilte spildevand samt de her udfeldede faststoffer
fores ligeledes til en yderligere rensningsindretning, fx. et spilde-
vandsrensningsanlzg, eller deponering eller genanvendelse.

P4 grund af den relativt enkle, veldefinerede sammensztning af
spildgassen 89 kan gasrensningsindretningerne 7 tjene til genindvinding
af natriumchlorid og natriumsulfat i relativt ren form. Disse rdstoffer
kan atter anvendes til fremstillingen af fx. soda.

Som allerede beskrevet fores den i relativt smid mengder udfzldede
spildgas enten direkte eller efter gennemledningen gennem massen til
stevudskillelse i en stevudskiller og renses derpd i en vadrensning. I
et yderligere trin feres spildgassen derpa gennem et aktivt kulfilter,
hvorhos den derpd opstdende rengas uden videre kan udledes til atmos-
feren, da den ikke mere indeholder miljebelastende partikler eller gas-
maengder.

Det er overraskende for fagmanden, at en vasentlig formindskelse
af miljobelastningen ifelge opfindelsen kan opnds ved, at bade det ud-
skilte stov og filtratet fra vadindretningen eller slammet fra gasrens-
ningen atter kan tilferes massen af tilskudsstoffer og affaldsforbran-
dings-filteraske og efter en blanding med massen atter kan fores ind i
glassmelteovnen.

Fremgangsmiaden ifelge opfindelsen har flere fordele. For det for-
ste udtages kun to materialer fra processen. Ferst materialet for glas-
set, der kan finde anvendelse ved vejbygning eller i 1ignende anvendel-
sestilfelde, og dernzst glasgallen, som er sammensat af alle saltene,
hvis oplsselighedsgrense i glassmelten ved glassmelteprocessen og grad-
en af det indsmeltede glas overskrides.

De totale mengder af de af processen udvundne skadestoffer mind-
skes herved med de i gasrensningen udfzldede stoffer og de deri inde-
holdte tungmetaller. Da oplgselighedsgrznsen for metallerne og i videre
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forstand for alle tungmetaller i glassmelten ikke nas ved processen,
bindes samtlige tungmetaller udvaskningssikkert i glasset ved tilbage-
feringen.

Det er endvidere overraskende for fagmanden, at resten af glasgal-

5 le er relativt ren, da en eksakt udskillelse er mulig som felge af den
i forhold til den foresldede fremgangsmade sterre gallemzngde, og gal-
len dermed nar en sterre renhedsgrad. Der opstdr sdaledes mulighed for
at afsztte denne glasgalle som rdstof til den kemiske industri. Mzngden
af glasgallen andrager ca. mellem 5-10% af den indgivne affaldsforbran-

10 dingsaskemzngde.
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PATENTKRAYV

1. Fremgangsmide til overfersel af faste, nasten vandfrie affalds-
stoffer til glasform,

- hvor affaldsstofferne blandes med et eller flere tilsaztningsstoffer
til en til1 smeltning bestemt masse,

- hvor massen af en tidligere frembragt glassmelte tilferes og ved var-
metilforsel indsmeltes under dissociering i glassmelten og en lille
del bortledes som spildgas, som trader ud af den smeltende masse, og

- hvor der af glassmelten fremstilles faste glaslegemer ved stebning og
afkaling,

kendetegnet ved,

- at der som affaldsstof anvendes affaldsforbrzndingsaske,

- at den under udelukkelse mod omgivelsesluften udtrukne varme spildgas
fores tilbage til den til smeltning bestemte masse og afkeles der til
20 til 50°C,

- at de ved afkslingen udskilte kondensationsprodukter smeltes med mas-
sen, og

- at den fra den til smeltning bestemte masse udtradende kolde spildgas
underkastes en gasrensning for skadelig gas.

2. Fremgangsmide ifslge krav 1, kendetegnet ved, at den
fra den smeltende masse udtradende, varme spildgas eftervarmes i en pe-
riode pd mindst 1,5 sek. til en temperatur pd mindst 1200°C, derpa for-
afksles under delvis kondensation til en temperatur meliem 200 og
300°C, fores i tilslutning hertil ind i den til smeltning bestemte mas-
se og afkeles der under yderligere kondensation til 20 til 50°C, og at
de ved forafkeling opstdende kondensationsprodukter fares tilbage i den
til smeltning bestemte masse og/eller udtrakkes.

3. Fremgangsmide ifelge krav 2, kendetegnet ved, at ef-
teropvarmningen af den varme spildgas sker i en separat efteropvarmer.
4. Fremgangsmide ifolge krav 2, kendetegnet ved, at glas-
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smelten pd en del af sin overflade holdes fri for masse, og at den var-
me spildgas efter udtradningen fra den smeltende masse ledes over den
massefrie del af overfladen af glassmelten og eftervarmes ved varmeop-
tagelse fra glassmelten.

5. Fremgangsmade ifelge krav 1, kendetegnet ved, at den
fra den til smeltning bestemte masse udtrzdende kolde spildgas efterop-
varmes i mindst 1,5 sek. til en temperatur p@ mindst 1200°C og derpi
renses.

6. Fremgangsmade ifslge krav 1, kendetegnet ved, at den
rensede spildgas efteropvarmes i mindst 1,5 sek. til en temperatur pd
mindst 1200°C.

7. Fremgangsmade ifslge ethvert af kravene 1 - 6, kendeteg -
net ved, at der pid den med masse dzkkede del af overfladen af glas-
smelten frembringes et flydende alkalisalt-eller jordalkalisalt-galle-
lag, som ved behovsstyret aftrakning holdes i et lagtykkelsesomrade
mellem 2 og 5 cm.

8. Fremgangsmade ifelge krav 7, kendetegnet ved, at der
som gallelag anvendes et i det vasentiige af natriumsulfat eller -chlo-
rid eller kaliumsulfat eller -chlorid eller litiumsuifat eller -chlorid
eller af en blanding af disse bestdende gallelag, og at dette galielag
frembringes under smeltningen ved omsztning fra kalciumsulfat, kalcium-
chlorid, magnesiumsulfat og/eller magnesiumchlorid, der tilfsres smel-
teprocessen med affaldsforbrendingsasken og/eller som sarskilt tilsat-
ningsstof i massen.

9. Fremgangsmade ifelge krav 7, kendetegnet ved, at der
ved hgje smeltetemperaturer og/eller ved alkalimangel anvendes et kal-
ciumsulfat- og/eller magnesiumsulfat-gallelag, og at dette gallelag
fremstilles umiddelbart af med massen eller som sarskilt tilsatnings-
stof tilfert kalciumsulfat og/eller magnesiumsulfat.

10. Fremgangsmiade ifglge ethvert af kravene 1 - 9, kendet e g -
net ved, at der som tilsztningsstof anvendes Si0,-holdige stoffer,
iser sand og/eller phonolit.

11. Fremgangsmade ifelge ethvert af kravene 1 - 10, kende t e g -
net ved, at den fra den smeltende masse udtradende, varme spildgas
bortledes og forafkgles under undertryk, at den forafkelede spildgas
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settes under overtryk, og at gennemledningen af spildgassen gennem den
ti1 smeltning bestemte masse i modstrem i forhold til denne reguleres
siledes, at trykket af den fra den til smeltning bestemte masse udtra-
dende kolde spildgas i det vesentlige er 1ig med omgivelseslufttrykket.
12. Fremgangsmide ifslge ethvert af kravene 1 - 11, kendeteg -
net ved, at der til massen kan tilblandes stev og/eller slam fra
gasrensningen.
13.  Fremgangsmade ifelge krav 12, kendetegnet ved, at
spildgassen efter gasrensning ledes gennem et aktivt kulfilter.
14. Fremgangsmide ifslge krav 12 eller 13, kende t e gne t ved,
at spildgassen afkeles for eller efter gasrensningen.
15. Anlzg til udsvelse af fremgangsmaden ifslge kravene 1 - 14,

kendetegnet ved

- en lukket masseblander (3) med et faststofindieb (32) til tilferslen
af den til blanding bestemte affaldsforbrzndingsaske (80) og til-
sztningsstoffer (81), med et faststofudleb (33) til afgivelse af den
ferdige, til smeltning bestemte masse (82) samt med et gasindigb (34)
og et gasudiegb (35),

- en lukket glassmelteovn (4) med en massetilferselsindretning (46) ved
den ene ovnende, der er forbundet med faststofudlebet (33) fra masse-
blanderen (3), med mindst én spildgas-aftrazksabning (47) og med et
ved den anden ovnende anbragt glassmelteudlsb (48), og

- en gasrensningsindretning (7), hvis indgang er forbundet med gas-
udlgbet (35) fra masseblanderen (3).

16. Anleg ifolge krav 15, kendetegnet ved en spildgaskeler
(6) med en gasindgang (61), som er forbundet med spildgas-udtrzks-db-
ningen (47) i glassmelteovnen (4), med en gasudgang (62), som er for-
bundet med gasindlebet (34) i masseblanderen (3), og med et udleb for
kondensationsprodukter, som er forbundet med faststof-tilferselssiden
af masseblanderen (3).

17. Anlzg ifelge kravene 15 eller 16, kendetegnet ved, at
glassmelteovnen (4) kan opvarmes fuldt elektrisk ved hjzlp af ovenfra i
ovnens indre nedragende varmeelektroder og/eller -stave (43).
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18. Anlzg ifelge kravene 15 - 17, kendetegnet ved, at
overbygningen (42) pa glassmelteovnen (4) er bekladt udvendigt med en
gastat kappe (42').
19. Anlezg ifolge kravene 15 - 18, kendetegnet ved, at et
kelemiddelrer (45) er anbragt i hejde med overfladen (84') af glas-
smelten (84) pd tvars gennem glassmelteovnen (4).
20. Anlzg ifelge kravene 15 - 19, kendetegnet ved, at det
indre af overbygningen (42) i glassmelteovnen (4) er delt i to dele ved
hjelp af en pa tvars gdende, indtil tzt over overfladen (84') af glas-
smelten (84) rzkkende, nedhzngende hvalvet bue (44), som danner en lod-
ret skilleveg, og at kelemiddelrgret (45) forlgber parallelt med buen
(44).
21. Anlzg ifelge krav 20, kendetegnet ved, at spildgas-
udtrazksabningen (47) i glassmelteovnen (4) er anbragt ved dennes til
glassmelteudligbet (48) tilstedende ovnende.
22. Anlzg ifelge kravene 16 - 21, kendetegnet ved, at
spildgas-udtraksabningen (47) i glassmelteovnen (4) er forbundet umid-
delbart via en varmeisoleret gasledning (60) med gasindgangen (61) til
spildgaskgleren (6).
23.  Anlzg ifelge kravene 16 - 21, kendetegnet ved, at
spildgas-udtraksabningen (47) til glassmelteovnen (4) er forbundet med
gasindgangen (61) til spildgaskgleren (6) under indkobling af en sar-
skilt gasvarmer (91).
24, Anlzg ifglge kravene 16 - 23, kendetegnet ved, at
spildgaskgleren (6) er udstyret med en rensningsindretning (66) til en
kontinuerlig eller periodisk fjernelse af de der dannede kondensations-
produkter (88).
25. Anlzg ifglge kravene 16 - 24, kendetegnet ved, at der
mellem udlgbet (63) for kondensationsprodukter i spildgaskeleren (6) og
masseblanderen (3) er anbragt en til denne forende transportindretning
(64) til periodisk eller kontinuerlig forsyning af denne med kondensa-
tionsprodukter (88) fra spildgaskeleren (6).
26. Anlzg ifelge ethvert af kravene 16 - 25, kendetegnet
ved, at der i en gasledning (68), som forbinder gasudgangen (62) fra
spildgaskeleren (6) med gasindigbet (34) til masseblanderen (3), er
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indkoblet en forste, regulerbar sugeventilator (67).
27. Anlzg ifelge ethvert af kravene 15 - 26, kendetegnet
ved, at gasindlgbet (34) til masseblanderen (3) er anbragt pa siden af
masseblanderen (3) og gasudlgbet (35) fra masseblanderen (3) pad dennes
faststof-udtagsside.
28. Anlzg ifelge ethvert af kravene 15 - 27, kendetegnet
ved, at der foran faststofindlebet (32) til masseblanderen (3) er an-
bragt forradsbeholdere (2) til affaldsforbrazndingsasken (80) og til-
setningsstofferne (81), der hver er udstyret med doseringssiuser (20)
og transportindretninger (21).
29. Anlzg ifelge ethvert af kravene 15 - 28, kendetegnet
ved, at der i en gasledning (71), som forbinder gasudigbet (35) fra
masseblanderen (3) med gasrensningsindretningen (7), er indkoblet en
anden sugeventilator (70), og at denne koblet til den farste sugeventi-
lator (67) er sdledes regulerbar ved hjzlp af en falles styreenhed pa
basis af malevardier fra en tryksensor i gasudligbet (35) i masseblan-
deren (3), at trykket i gasudlgbet (35) i masseblanderen (3) i det ve-
sentlige er 1ig med omgivelsernes lufttryk.
30. Anlzg ifelge ethvert af kravene 15 - 29, kendetegnet
ved, at der efter glassmelteudlgbet (48) i glassmelteovnen (4) er an-
bragt en glasforarbejdningsmaskine (5), som forarbejder den udlgbende
glassmelte (84") kontinuerligt til glaslegemer (9), som kan anvendes
som skerver eller betontilslagsliegemer.
31. Anleg ifelge ethvert af kravene 15 - 30, kendetegnet
ved, at gasrensningsindretningen (7) er en vad-gasrensningsindretning,
og at den omfatter et eller flere vaskertrin (72, 72'), en drabeudskil-
ler (73), en gas-opvarmningsstrakning (74) og et aktivt kul-filtertrin
(78).
32. Anlzg ifelge ethvert af kravene 15 - 30, kendetegnet
ved, at gasrensningsindretningen (7) er en ter- eller halvter-gasrens-
ningsindretning, og den omfatter en befugter (75), en hvirvellags- el-
ler spregjteadsorber (76), et gas-tempereringstrin (77) og et aktivt
kulfiltertrin (78).
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