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ES 2 305 825 T3

DESCRIPCION

Adhesivo estructural de dos componentes con adhesividad inicial elevada.

La presente invencion se refiere a un adhesivo estructural de dos componentes, a base de agua, con una adhesividad
inicial elevada, en el cual un componente contiene una porcién de un compuesto de bajo peso molecular que se disocia
en agua.

El uso de adhesivos en el acabado de productos industriales asi como en el drea de bricolaje sustituye en una
medida creciente a los agentes mecdnicos de fijacion. Esto ocurre particularmente alli donde la juntura entre dos
piezas de trabajo se expone solo a cargas mecdnicas moderadas. Los adhesivos llamados de ensamblaje se distinguen
con frecuencia por una alta adhesividad inicial que les permite fijar rapidamente incluso piezas de trabajo relativamente
pesadas.

Hoy dia los adhesivos de ensamblaje a base de solventes estdn siendo reemplazados de manera creciente por
adhesivos de ensamblaje a base de agua. Las ventajas principales de los adhesivos a base de agua por sobre los adjetivos
a base de solventes estdn en las propiedades mejoradas de procesamiento, resistencia aumentada al envejecimiento Yy,
en no menos medida, en la ausencia de solventes ambientalmente dafiinos y que ponen en riesgo la salud.

Sin embargo, estos ventajosos adhesivos a base de agua también tienen que satisfacer requerimientos con respecto
al desempeifio de adhesivos y particularmente con respecto a la adhesividad inicial del adhesivo de ensamblaje. Cuando
se usan adhesivos de ensamblaje las piezas de trabajo pegadas por lo general deben mantenerse en la posicion reque-
rida mediante fijacién mecdnica en la fase inicial del proceso de pegado. Sin embargo, esto da lugar a un esfuerzo
incrementado en el uso de adhesivos de ensamblaje y con frecuencia los usuarios lo encuentran problemadtico. Sin
embargo, no habria lugar de una fijacion asi si la adhesividad inicial de los adhesivos de ensamblaje usados fuera
suficientemente alta.

La adhesividad inicial de los adhesivos de ensamblaje a base de agua conocidos del estado de la técnica se influen-
cia con frecuencia por el uso de espesantes que, desafortunadamente, incrementan en gran medida la viscosidad de los
adhesivos. Esta alta viscosidad necesita en correspondencia agitadores resistentes de alto rendimiento que de manera
confiable son capaces de mezclar productos asi de altamente viscosos. Sin embargo, el desempefio de los mezclado-
res/agitadores para adhesivos impone un limite en los adhesivos de ensamblaje conocidos con respecto a su viscosidad
y por lo tanto con respecto a la fuerza de la adhesividad inicial.

Ademds, sin embargo, se coloca un limite superior en la viscosidad maxima por parte de las propiedades de
procesamiento de tales adhesivos. Incluso la descarga de adhesivos de alta viscosidad desde un contenedor apropiado,
un tupo o un cartucho por ejemplo, puede complicarse por una viscosidad excesiva del adhesivo hasta tal punto que
a pesar de una adhesividad posiblemente alta el usuario encuentra que esto es una desventaja y se vuelve hacia otros
productos.

La DE 101 46 056 A describe un adhesivo a base de agua el cual contiene un polisacédrido, un estireno acrilato y
una sal que se disocia en agua.

LaDE 691 10403 T2 describe suspensiones acuosas de polimeros no idnicos en un medio salino. Las suspensiones
descritas contienen, por ejemplo, derivados de celulosa como polimeros no iénicos y formiato de sodio como la sal y
las suspensiones tienen que contener al menos 28% en peso de formiato de sodio. Sin embargo, unas concentraciones
de sal tan altas como estas no son adecuadas para el uso de las suspensiones descritas en adhesivos de dos componentes.

La DE 689 18 789 T2 se refiere a una suspensién de polimeros solubles en agua en medios acuosos que contiene
sales disueltas y describe, por ejemplo, suspensiones de derivados de celulosa en soluciones acuosas de sales de
amonio, y la proporcién de peso entre la sal de amonio y el agua es de al menos 0,15. Sin embargo, la concentracién
de la sal descrita es demasiado alta para el uso de las suspensiones descritas en los adhesivos de dos componentes.

La DE OS 2 417 086 se refiere a aditivos para morteros y concreto en forma de dispersiones acuosas y describe
dispersiones acuosas de sustancias solubles en agua, y el medio de dispersion usado es una solucién de sales o solventes
orgdnicos en los que las sustancias son insolubles o solo parcialmente solubles. Segtin los ejemplos, para la dispersién
de hidroxietil celulosa se usa una solucién de sulfato de aluminio al 25% en peso, por ejemplo, mientras que un
polimero de 6xido de etileno se dispersa en una solucién de sulfato al 15% en peso para usarse en adhesivos de dos
componentes.

De la DE 101 16 023 se conoce, por ejemplo un adhesivo de ensamblaje a base de agua en una dispersion acuosa
de estireno/alquilo. El uso de sales no se menciona en este documento.

Ademds de los adhesivos liquidos de ensamblaje a base de agua, del estado de la técnica se conocen polvos de
adhesivos de ensamblaje deben mezclarse por parte del usuario con un solvente adecuado antes de la aplicacion. Sin
embargo, los polvos adhesivos tienen desventajas con respecto al almacenamiento y a la aplicacion. Por otra parte,
el procesamiento de tales polvos finos se acompafia de la generacion de particulas muy finas que son dafiinas para la
salud si se inhalan; por otra parte, se forman facilmente terrones indeseados cuando el polvo se mezcla en un solvente.
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Por lo tanto, existia la necesidad de adhesivos de ensamblaje que tuvieran una adhesividad inicial mejorada en
relacion con los adhesivos de ensamblaje conocidos.

Ademés, existia una necesidad de adhesivos de ensamblaje que, a pesar de una adhesividad inicial alta, permitieran
atin movimientos correctivos por hacerse al inicio del proceso de pegado.

Ademds, existia también la necesidad de adhesivos de ensamblaje que fueran simples y faciles de usar.
También existia la necesidad de adhesivos de ensamblaje ambientalmente amigables y fisiolégicamente seguros.

Ademéds, existia la necesidad de adhesivos de ensamblaje con una adhesividad inicial alta que fueran facil de
descargar desde un contenedor de adhesivo correspondiente con poco esfuerzo.

Existia también la necesidad de un proceso para la produccién de adhesivos de ensamblaje con adhesividad inicial
mejorada que, ademds, fueran facil de manejar, ambientalmente amistosos y seguros fisioldgicamente.

Por consiguiente, el problema al que se dirige la presente invencion fue suministrar adhesivos de ensamblaje que
satisficieran uno o, mas preferiblemente, mas o todos los requisitos mencionados arribas.

Por lo tanto, un objeto de la presente invencion es un adhesivo de ensamblaje de dos componentes que comprende
componentes A y B, en el cual el componente A contiene

- al menos un polisacarido soluble en agua o una mezcla de dos o mas polisacaridos solubles en agua en una
cantidad de 0,5 hasta 50% en peso con respecto al peso total del componente

-aguay

- un compuesto que se disocia en agua que reduce la solubilidad en agua de al menos un polisacdrido soluble en
agua presente en el componente A,

y componente B
- agua

- opcionalmente un compuesto que se disocia en agua que reduce la solubilidad en agua de un polisacarido soluble
en agua presente en el componente A 'y

- opcionalmente un polisacarido soluble en agua o una mezcla de dos o0 més polisacdridos solubles en agua; y

- al menos el componente A o el componente B contienen un producto polimerizado sintético insoluble aunque
capaz de dispersarse en agua y

- la concentracién del compuesto que se disocia en agua en el componente A es tan alta que se reduce la solubilidad
de al menos uno de los polisacdridos solubles en agua presentes en el componente A 'y

- la concentracién del compuesto que se disocia en agua en los componentes A y B es en total tan alta que la
solubilidad de al menos uno de los polisacdridos solubles en agua presentes en el componente A, después de que los
componentes A y B han sido combinados, es més alta que en el componente A solo.

En el contexto de la presente invencion, se entiende por adhesivo de ensamblaje de dos componentes a un sistema
adhesivo que consiste de dos componentes presentes separadamente uno de otro.

Para obtener un pegado con adhesividad inicial alta, los componentes individuales pueden mezclarse, por ejemplo,
antes de la aplicacidén a las superficies que van a pegarse. El mezclado puede llevarse a cabo, por ejemplo, a mano
aplicando los componentes individuales, por ejemplo, a una superficie y mezcldndolos a mano sobre esa superficie,
usando por ejemplo una espatula. La superficie puede ser, por ejemplo, una de las superficies que van a pegarse. Sin
embargo, también es posible de acuerdo con la invencién mezclar inicialmente los dos componentes adhesivos sobre
cualquier superficie y luego aplicar la mezcla resultante a las superficies que van a pegarse.

También estd previsto, en el contexto de la presente invencién, que los componentes adhesivos se apliquen indivi-
dualmente y se mezclen sobre las superficies que van a pegarse, de modo que los dos componentes adhesivos A y B
entran en contacto uno con otro solamente cuando las dos superficies por pegarse se juntan una con la otra.

En el contexto de la presente invencion no es indispensable que los dos componentes A y B, si estdn separados uno
del otro, tengan ambos propiedades adhesivas. Por ejemplo, segtin la invencion estd previsto que solo uno de los dos
componentes A o B tenga propiedades adhesivas. El componente en cuestion es preferiblemente el componente que
contienen el producto polimerizado sintético o una mezcla de dos o mas productos polimerizados sintéticos.
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Por adhesividad inicial de un adhesivo se entiende la adhesividad medida inmediatamente después de la aplicacién
a la pieza de trabajo que va a pegarse. La medicién de la adhesividad inicial se realiza como sigue: una tableta de
madera multi-laminada de haya (150 x 30 x 4 mm), que tiene un agujero de 8 mm para recibir un gancho de una
balanza de resorte en uno de los lados estrechos, se recubre con el adhesivo por ensayarse sobre una longitud de 100
mm y un ancho de al menos 20 mm empezando desde los lados estrechos desprovistos de agujero. El grosor de la
capa de adhesivo debe ser de al menos alrededor de 2 mm. Para garantizar el grosor necesario de capa se colocan
cuatro esferas de acero de 2 mm de didmetro en la cuerda de adhesivo. Para medir adhesividad inicial se coloca una
tira de ensayo de aluminio anodizado (150 x 15 x 1 mm) sobre la capa adhesiva y luego se comprime hasta que entre
en contacto con las esferas de acero. El drea de solapamiento pegada mide 10 x 1,5 cm (15 ¢cm?). La tira de aluminio
anodizado tiene también una abertura para recibir el gancho de una balanza de resorte en su extremo angosto que
enfrenta el drea pegada. La unidad de medicién asi producida se suspende de la balanza de resorte (balanza de resorte
de 500 g) en su extremo de madera y la tira de aluminio se hala lentamente hacia abajo. En el momento que la tira
de aluminio empieza a bajar sobre el adhesivo se lee el valor de la balanza de resorte y se anota. Para calcular la
adhesividad inicial, el valor leido se divide por el drea pegada (15 cm?) lo cual da la adhesividad inicial en g/cm?.

El componente A de un sistema adhesivo de acuerdo con la invencién contiene al menos un polisacarido solu-
ble en agua o una mezcla de dos o mds polisacdridos solubles en agua en una cantidad de alrededor de 0,5 hasta
aproximadamente 50% en peso con respecto al peso total del componente A.

Los polisacaridos solubles en agua adecuados para los propdsitos de la invencidon son, basicamente, cualesquie-
ra polisacaridos o sus derivados, siempre que ellos sean aunque sea parcialmente solubles en agua. Se entiende por
polisacdrido cualquier molécula que contiene al menos aproximadamente 5 hasta 10 moléculas de azicar enlazadas
glicosidicamente. En el contexto de la presente invencion los olisacdridos adecuados tienen por ejemplo aproxima-
damente 100 hasta alrededor de 100.000 moléculas de azicar enlazadas glicosidicamente. El grado de ramificacién
de los polisacaridos adecuados segtn la invencién puede ser muy diferente, por ejemplo debido a la proporcién de
los enlaces beta-1,4 y 1,6-glicosidicos y su disposicién uno en relacién con otro. Los polisacdridos tanto de origen
animal como de origen vegetal y también los sintéticos son adecuados para los propoésitos de la presente invencion.
De acuerdo con la invencidn, los polisacaridos pueden someterse a cualquier modificacién técnica como, por ejemplo,
mutilacién, carboxilacién, hidroximetilacién, hidroxietilacién y similares.

Por ejemplo, los polisacdridos solubles en agua almidén, goma xantano, guar guar, agar agar, alginatos y tilosas,
carboximetilcelulosa e hidroxietilcelulosa, asi como derivados de los polisacdridos arriba enumerados son adecuados
para los propésitos de la invencion.

El almidén o la base de los derivados de almidon pueden seleccionarse de cualesquiera tipos de almidén, tales
como almidén de patata, almidén de maiz, almidén de trigo, almidén de arroz, almidén de sorgo, almidén de tapioca o
mezclas de dos o mds de los almidones mencionados y similares. En una realizacién preferida de la presente invencién
se usan almidén o derivados de almidén a base de almidén de patata o de maiz o mezclas de los mismos.

El almidén debe ser soluble en agua para los propésitos de la presente invencién. El almidén modificado es particu-
larmente adecuado para los propdsitos de la presente invencidn y se logra una modificacién correspondiente mediante
acciodn fisica o ligeramente quimica. Los ejemplos reales de tales derivados de almidén son almidén degradado par-
cialmente y almidén pregelatinizado.

Los derivados de almidén deben ser solubles en agua. Los ésteres de almidén o los éteres de almidon, sobre todo
almidones carboxilados o alcoxilados, son derivados de almidén solubles en agua particularmente adecuados. Almi-
dones carboxilados o alcoxilados adecuados son cualquiera de los tipos de almidon naturales correspondientemente
modificados mencionados previamente. Los derivados de almidén dtiles tienen un grado de carboxilacion de cerca de
0,1 hasta cerca de 2,0 o un grado de alcoxilacién de aproximadamente 0,05 hasta aproximadamente 1,5.

Los compuestos de celulosa adecuados, ademds de la celulosa natural son, en particular, los étere de celulosa. Los
éteres de celulosa adecuados son, por ejemplo, carboximetilcelulosa (CMC), carboximetilmetilcelulosa (CMMC),
etilcelulosa (EC), hidroxipropilcelulosa (HPC), hidroxipropilmetilcelulosa (HPMC), hidroxibutilcelulosa (HBC), hi-
droxibutilmetilcelulosa (HBMC), hidroxietilcelulosa (HEC), hidroxietilcarboximetilcelulosa (HECMC), hidroxietile-
tilcelulosa (HEEC), hidroxipropilcelulosa (HPC), hidropropilcarboximetilcelulosa (HPCMC), hidroxipropilmetilce-
lulosa (HPMC), hidroxietilmetilcelulosa (HEMC), metilhidroxietilcelulosa (MHEC), metilhidroxietilpropilcelulosa
(MHEPC), metilcelulosa (MC) y propilcelulosa (PC), prefiriéndose carboximetilcelulosa, metilcelulosa, metilhidro-
xicelulosa y metilhidroxipropilcelulosa asi como mezclas de dos o mds de los mismos, asi como sales alcalinas de la
CMC y la MC ligeramente etoxilada o mezclas de dos o més de los compuestos mencionados.

En el marco de una forma preferida de realizacién de la presente invencién el polisacdrido soluble en agua o
una mezcla de dos o més derivados de polisacarido solubles en agua se selecciona del grupo consistente en celulosa
o derivados de celulosa, mds particularmente metilcelulosa, almidén y derivados de almidén, guar y derivados de
guar, goma xantano y derivados de goma xantano. Una forma particularmente preferida de realizacion de la presente
invencidn se caracteriza por el uso de la metilcelulosa o de un derivado de la metilcelulosa o una mezcla de los mismos.

Un componente A aplicable de acuerdo con la invencién puede contener, por ejemplo, solo un polisacdrido o
derivado de polisacarido. Sin embargo, una componente A aplicable de acuerdo con la invencién puede contener
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también dos o mas polisacaridos o derivados de polisacaridos, por ejemplo 3, 4, 5, 6 6 7 polisacdridos o derivados de
polisacdridos o sus mezclas.

De acuerdo con la invencién, el componente A contiene de 0,5 hasta 50% en peso de polisacaridos o derivados
de polisacaridos solubles en agua o mezclas de los mismos, con respecto al peso total del componente A. En una
realizacién preferida de la presente invencién, el componente A contiene cerca de 5 hasta cerca de 40% en peso
o alrededor de 10 hasta alrededor de 30% en peso de polisacdridos solubles en agua o derivados de polisacaridos
solubles en agua. En una forma particularmente preferida de realizacién el componente A contiene cerca de 15 hasta
cerca de 25% en peso, por ejemplo aproximadamente 18 hasta aproximadamente 23% en peso o aproximadamente 20
hasta aproximadamente 22% en peso de polisacdridos solubles en agua o derivados de polisacdridos solubles en agua.

El componente A contiene también agua. El contenido de agua del componente A puede ser, por ejemplo, de apro-
ximadamente 1% en peso hasta aproximadamente 80% en peso con respecto al peso total del componente A, y prefe-
riblemente se encuentra la porcion en el rango de aproximadamente 5 hasta aproximadamente 70, especialmente en el
rango de aproximadamente 15 hasta aproximadamente 65% en peso. Los componentes A particularmente adecuados
son, por ejemplo, los que tienen un contenido de agua de aproximadamente 40 hasta aproximadamente 60% en peso.

En el marco de la invencién también es posible que el componente A comprenda, ademds de agua también un
solvente soluble en o miscible con agua o mezclas de dos o més solventes adicionales solubles en o al menos miscibles
en agua.

Junto con agua en el marco de la presente invencion pueden usarse basicamente todos los solventes miscibles con
agua o solubles en agua. Los solventes adecuados pueden, por ejemplo, influir en la solubilidad de los polisacaridos o
derivados de polisacadridos en agua, pero no obligatoriamente.

Solventes adecuados adicionales son, por ejemplo, alcoholes mono- o polivalentes (mono- o polihidricos) solubles
en agua o miscibles con agua, éteres solubles en agua o miscibles con agua, mds particularmente poliéteres o cetonas
solubles en agua o miscibles con agua.

La cantidad de solventes adicionales en el componentes A es, por ejemplo, de aproximadamente O hasta aproxi-
madamente 40% en peso con respecto al peso total de agua y solventes o mezcla de solventes en el componente A o
de aproximadamente 0,2 hasta aproximadamente 20% en peso o de aproximadamente 1 hasta aproximadamente 10%
en peso.

Ademais, el componente A contiene al menos un compuesto de bajo peso molecular que se disocia en agua. El con-
cepto “bajo peso molecular” se refiere en el marco del presente texto a compuestos cuyo peso molecular no sobrepasa
aproximadamente 1000 g/mol. Preferiblemente en el marco de la presente invencion se usan compuestos de bajo peso
molecular cuyo peso molecular es de aproximadamente 800 g/mol o menos, particularmente de aproximadamente
500 g/mol o menos.

Los compuestos adecuados que se disocian en agua son compuestos tanto orgdnicos como inorgdnicos. En el
marco de la presente invencién los compuestos preferidos que se disocian son sustancias que son solubles en agua o
en soluciones acuosas en una cantidad de al menos 10 g/l, pero preferiblemente en una cantidad que se encuentre por
encima de esta como, por ejemplo en una cantidad de al menos aproximadamente 20, 30 o0 40 g/l a 23.

En el marco de una forma preferida de realizacién de la presente invencién como compuestos que se disocian se
usan sales de amonio o sales metdlicas, particularmente sales de metal alcalino de metal alcalino-térreo. En el marco
de la presente invencidn son particularmente adecuadas las sales de Li, Na, K, Mg, o Ca, especialmente las sales de
Na o Ka.

Aniones adecuados pueden ser mono- o polivalentes. Haluros tales como cloruros o bromuros, carbonatos, hidro-
carbonatos, sulfatos, hidrosulfatos, sulfitos, fosfatos o fosfitos.

Ademds, es posible en el marco de la presente invencién usar sales de metal o de amonio de dcidos mono- o
polibdsicos, por ejemplo dcidos dibdsicos, tribdsicos o tetrabdsicos. Por ejemplo, son adecuadas las sales de dcidos
carboxilicos como dcido citrico o 4cido férmico o dcido acético. En el marco de la presente invencidn se ha encontrado
favorable usar una sal de un 4cido polifésica, por ejemplo una sal de 4cido citrico.

Segtin otra forma de realizacién de la presente invencién el uso de, por ejemplo, el carbonato de sodio, citrato de
sodio, formiato de sodio o sulfato de sodio o de dos 0 mds de las sales nombradas ha resultado ser ventajoso como
parte componente del componente A.

El componente A contiene sal en una cantidad a la que la concentracion del compuesto que se disocia en agua
en el componente A es tan alta que se reduce la solubilidad de al menos uno de los polisacéaridos solubles en agua
presentes en el componente A. En tal caso preferiblemente la cantidad de los compuestos que se disocian se selecciona
de tal modo que el polisacarido soluble en agua estd en presente en el componente A solo en forma no disuelta o solo
parcialmente disuelta. Se prefiere en tal caso una cantidad lo mds pequefia posible del polisacdrido disuelta en el
componente A. No obstante, de acuerdo con la invencién también es posible que el polisacdrido esté presente en
forma disuelta en el componente A en aproximadamente 5, 10, 30, 50, 70, 80, 90%.
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Por lo tanto, basicamente el limite inferior de la concentracion de compuestos que se disocian en agua en el
componente A puede determinarse como la cantidad en la que solo una pequeiia parte de los polisacdridos presentes
en el componente estd impedida de disolverse. Sin embargo, una cantidad tan pequefia de compuestos que se disocian
en el componente A generalmente no produce una reduccion suficiente en la viscosidad del componente A. De acuerdo
con la invencidn se prefiere si la concentracion de los compuestos que se disocian en agua en el componente A reduce
la disolucidn de los polisacédridos o de los derivados de polisacdridos al menos hasta tal punto que su solubilidad sea
menos de aproximadamente 50%, con respecto a la solubilidad en la misma cantidad de agua sin compuestos que se
disocian. En el marco de una forma preferida de realizacién la solubilidad es de menos de aproximadamente 30%,
especialmente menos de aproximadamente 10%.

Bésicamente el contenido de los compuestos que se disocian en agua en el componente A a este respecto puede
ser de hasta aproximadamente 50% en peso. Sin embargo, el contenido de sal se encuentra, de acuerdo con la presente
invencion, por ejemplo, en el rango de aproximadamente 0,1 hasta aproximadamente 20% en peso o aproximadamente
1 hasta aproximadamente 10% en peso, especialmente aproximadamente 2 hasta aproximadamente 5% en peso o
aproximadamente 3 hasta aproximadamente 4% en peso con respecto al peso total del componente A.

Ademas del componente A, el adhesivo de ensamblaje de dos componentes de acuerdo con la invencién comprende
también un componente B, y el componente B contiene al menos agua asi como opcionalmente un compuesto que se
disocia en agua que reduce la solubilidad en agua de un polisacérido soluble en agua presente en el componente A y
opcionalmente un polisacdrido soluble en agua o una mezcla de dos o més polisacdridos solubles en agua.

La tinica sustancia presente obligatoriamente en el componente B es agua. Por lo tanto, de acuerdo con la invencién
el componente B puede consistir 100% de agua. Sin embargo, en el marco de la presente invencion se prefiere si el
componente B contiene uno o mas compuestos mas.

Por ejemplo, ademds de agua el componente B puede contener también un polisacdrido soluble en agua o una
mezcla de dos o mds polisacdridos, o derivados de polisacaridos, solubles en agua. Tales polisacaridos o derivados de
polisacdridos son adecuados, por ejemplo, para ajustar la consistencia del componente B con respecto a la viscosidad u,
opcionalmente, otras propiedades reoldgicas. Los polisacdridos o derivados de polisacaridos o mezclas de los mismos
son los polisacdridos o derivados de polisacdridos ya descritos en el texto precedente.

En cuanto a lo que toca a la cantidad de polisacaridos o de derivados de polisacaridos en el componente B, ésta
es menor que la cantidad de polisacaridos en el componente A, con respecto al contenido de agua del componente
B. Por lo tanto, el contenido de polisacaridos o derivados de polisacdridos en el componente B en el marco de la
presente invencién es maximo de aproximadamente 20% en peso, con respecto a la totalidad del componente B,
especialmente maximo de aproximadamente 10% en peso. Los contenidos adecuados se encuentran, por ejemplo,
en un rango de aproximadamente 0,1 hasta aproximadamente 8% en peso, por ejemplo de aproximadamente 1 hasta
aproximadamente 5% en peso.

Ademéds, el componente B puede contener un compuesto que se disocia en agua o una mezcla de dos o mas
compuestos que se disocian en agua. Son particularmente adecuados en tal caso los compuestos que se disocian en
agua mencionados arriba y especialmente las sales mencionadas arriba.

Con respecto al contenido en el componente B de compuestos que se disocian existe un limite superior que resulta
del comportamiento de los componentes mezclados A y B. El efecto, de acuerdo con la invencién, de un mejoramiento
claro en la adhesividad inicial se encuentra en particular cuando la solubilidad de los polisacaridos o derivados de los
polisacdaridos o las mezclas de polisacaridos y derivados de polisacdridos contenidos totalmente en el componente A
y el componente B en la mezcla de los componentes A y B es mds alta que la solubilidad en un componente solo (A)
de los derivados de polisacaridos, presentes en el componente A.

Por lo tanto, el compuesto que se disocia en agua o una mezcla de dos o mas de tales compuestos estd presente en
el componente B en maximo una cantidad que aumenta la solubilidad de los polisacaridos solubles en agua del com-
ponente A en una mezcla de componentes A y B al compararse con la solubilidad de los polisacaridos del componente
A cuando el componente A estd presente por separado del componente B. La solubilidad de los polisacédridos se basa
siempre en agua como solvente.

Por lo tanto, el componente B segtin la invencién se distingue del componente A en particular por el hecho que
contiene una cantidad més pequefia de un compuesto que se disocia o que no contiene ninglin compuesto que se disocia
en agua.

Preferiblemente el componente B tiene un contenido de agua mds alta que el componente A.

Por ejemplo, es posible que el componente B contenga s6lo agua. Este caso estd excluido sélo cuando el compo-
nente A no contiene un producto polimerizado insoluble aunque capaz de dispersarse en agua.

Esto significa que un adhesivo de ensamblaje de dos componentes segiin la presente invencioén debe contener al
menos un producto polimerizado insoluble, aunque capaz de dispersarse, en agua ya sea como un constituyente en el
componente A o como un constituyente del componente B o como un constituyente de ambos componentes.
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El componente B comprende segun la invencién al menos aproximadamente 10% en peso de agua, con respecto
al peso total del componente B. Se prefiere un contenido de agua de aproximadamente 20 hasta 70% en peso, espe-
cialmente de aproximadamente 30 hasta aproximadamente 50% en peso con respecto al peso total del componente
B.

Segtn la presente invencién al menos el componente A o el componente B contienen al menos un producto poli-
merizado sintético insoluble aunque capaz de dispersarse en agua. Por un “polimerizado” en el marco de la presente
invencién se entiende un compuesto que puede obtenerse mediante polimerizacion, mds particularmente mediante
polimerizacién radical, de monémeros que contienen al menos un doble enlace insaturado olefinicamente. Por con-
siguiente, el término “polimero ”, tal como se usa en el marco del presente texto en conexién con el polimerizado
sintético, arriba mencionado, insoluble aunque capaz de dispersarse en agua, se usa como sinénimo con el término
polimerizado a menos que se indico otra cosa especificamente.

De acuerdo con la invencidn, uno de los dos componentes contiene ya sea un polimero capaz de dispersarse en agua
asf o una mezcla de dos o mas de tales polimeros capaces de dispersarse en agua. En otra realizacion de la invencion,
sin embargo, tanto el componente A como el componente B contienen cada uno tal polimero capaz de dispersarse en
agua o una mezcla de dos o mds tales polimeros capaces de dispersarse en agua. En el marco de una forma preferida
de realizacion de la presente invencidn solo uno de ambos componentes contiene, sin embargo, un tal polimero capaz
de dispersarse en agua o una mezcla de dos o mas tales polimeros capaces de dispersarse en agua, especialmente el
componente A.

Baésicamente, cualquier polimero, conocido por un técnico en la materia, que sea capaz de dispersarse en agua o en
soluciones acuosas, aunque insoluble en agua, puede usarse como el polimero insoluble en agua, capaz de dispersarse
en agua. Por ejemplo, este polimero puede ser un polimero individual o una mezcla de dos o mds polimeros.

Basicamente, en este caso se trata especialmente de homo- y copolimerizados de ésteres de vinilo, estireno, ésteres
de 4cido acrilico y cloruro de vinilo.

Los polimerizados adecuados son polimerizados de ésteres de vinilo como, por ejemplo, homopolimeros de vinila-
cetato, copolimeros del acetato de vinilo como cloruro de etileno y/o de vinilo y/u otros ésteres de vinilo como laurato
de vinilo, ésteres de vinilo del 4cido versético, pivalato de vinilo o ésteres de dcido maleico o 4cido fumadrico o copoli-
meros de dos o mds de los monémeros nombrados u homopolimeros de ésteres de vinilo de 4cidos alquilcarboxilicos
saturados de C;_g 0 sus copolimerizados con etileno, cloruro de vinilo u otros ésteres de vinilo.

Los arriba mencionados ésteres de 4cido acrilico, ésteres de 4cido metacrilico o polimerizados de estireno se
derivan de la polimerizacién de estireno o ésteres de dcido acrilico o metacrilico. Los ésteres con alcoholes aliféticos
de C,_y lineales o ramificados o ciclicos se usan preferiblemente como los ésteres de 4cido acrilico o metacrilico.

Otros polimerizados de estireno pueden ser por ejemplo copolimerizados de estireno con uno u otros mas moné-
meros.

En total son adecuados los copolimerizados de acido acrilico/estireno, los copolimerizados de dcido metacrili-
co/estireno o los copolimerizados de estireno/butadieno, por ejemplo. Los polimerizados de cloruro de vinilo adecua-
dos son los copolimerizados de cloruro de vinilo/etileno.

Por ejemplo, en el marco de la presente invencién se usan los homopolimeros de acetato de vinilo, los copolimeros
de acetato de vinilo/etileno o copolimero de ésteres vinilicos de 4cidos alquilcarboxilicos saturados y etileno con un
contenido de etileno de 1 hasta aproximadamente 40% en peso de etileno y 0 hasta aproximadamente 40% en peso de
otros ésteres de vinilo del grupo de los ésteres vinilicos de acidos alquilcarboxilicos saturados de C;_g o cloruro de vini-
lo o mezclas de dos o més de los mismos, acrilatos de estireno o de estireno/butilacrilato o de estireno/etilhexilacrilato
con un contenido de estireno de 1 hasta aproximadamente 70% en peso.

También son adecuados, por ejemplo los homo- o copolimeros de éster de vinilo, por ejemplo con etileno de los
cuales la unidad monomérica basica es un éster de vinilo de un 4cido carboxilico lineal o ramificado que contiene
aproximadamente 2 hasta aproximadamente 44, por ejemplo aproximadamente 3 hasta aproximadamente 15 dtomos
de C. Los mondémeros adecuados para estos ésteres polivinilicos homo- o copoliméricos son formiato de vinilo, acetato
de vinilo, propionato de vinilo, isobutirato de vinilo, pivalato de vinilo, hexanoato de vinilo-2-etilhexanoato, ésteres
vinilicos de 4dcidos monocarboxilicos saturados ramificados con 9 hasta aproximadamente 15 dtomos de Cen el residuo
de 4cido, ésteres de vinilo de los dcidos grasos saturados o insaturados de cadena larga como el laurato de vinilo,
estearato de vinilo o ésteres de vinilo del dcido benzoico y derivados sustituidos del dcido benzoico, tales como
benzoato de vinilo-p-terc-butilbenzoato. Los ésteres de vinilo mencionados pueden estar presentes en el polimero de
éster vinilico individualmente o en forma de mezclas de dos o mas de los ésteres de vinilo mencionados.

Los polimeros particularmente adecuados son por ejemplo los polimerizados de los ésteres alquilicos de 4cido
acrilico o ésteres alquilicos de dcido metacrilico con un grupo de alquilo de C;-C,, en el residuo de éster, por ejemplo
los polimerizados de metacrilato de metilo, acrilato de metilo, acrilato de n-butilo, acrilato de etilo y acrilato de 2-
etilhexilo. Especialmente también son adecuados los polimeros que pueden obtneerse por polimerizacién de mezclas
de ésteres alquilicos de 4cido acrilico y ésteres alquilicos de 4cido (met)acrilico.
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Los compuestos vinilaromaticos adecuados para la preparaciéon de polimerizados adecuados son, por ejemplo,
viniltolueno, a- y p-metilestireno, a-butilestireno, 4-n-butilestireno, 4-n-decilestireno y estireno. Ejemplos de nitrilos
adecuados son acrilonitrilo y metacrilonitrilo.

Para la preparacién de polimeros adecuados son adecuados ademds también los hidrocarburos no arométicos con
2 hasta 8 atomos de C y al menos dos enlaces dobles olefinicos como butadieno, isopreno y cloropreno.

Otros mondémeros pueden estar contenidos por ejemplo de 0 hasta 40% en peso, preferiblemente de 0 hasta 20%
en peso y particularmente preferible de 0,2 hasta 10% en peso en el polimero son especialmente hidroxialquil(met)
acrilatos de C,-C,,, (met)acrilamida asi como sus derivados sustituidos con alquilo de C1-C4 en el nitrégeno, 4cidos
carboxilicos etilénicamente insaturados, dcidos dicarboxilicos, sus semiésteres y anhidridos, por ejemplo dcido (met)
acrilico, 4cido maleico, 4dcido fumarico, anhidrido de dcido maleico, semiésteres de dcido maleico y de dcido fumdrico
y el 4cido itacénico.

En el marco de la presente invencién es particularmente preferible un polimerizado que contiene un polimero de
estireno y dcido acrilico o estireno y éster de dcido acrilico. Especialmente se usa un polimerizado que contiene un
polimero de estireno y un éster de dcido acrilico, siendo la porcién de estireno en la mezcla monomérica usada para la
preparacién del polimerizado de 50% en peso o més.

La temperatura de transicion vitrea de los polimeros adecuados se encuentra preferiblemente entre - 50 y 10°C, por
ejemplo entre -40°C y -10°C. La temperatura minima de formacién de pelicula (MFT, por su abreviatura en el idioma
original) es aproximadamente de 10 hasta aproximadamente 25°C, especialmente cerca de 15 hasta aproximadamente
20°C.

La temperatura de transicién vitrea del polimero puede determinarse mediante métodos usuales como termoanalisis
diferencial o calorimetria de barrido diferencial (Differential Scanning Calorimetrie, segin ASTM 3418/82, la tal
Ilamada “midpoint temperature”).

La preparaciéon de polimeros adecuados se realiza, por ejemplo, mediante polimerizacion radical. Métodos de
polimerizacién adecuados, tales como polimerizacién en masa, solucién, suspensién o emulsién son conocidos por el
técnico en la materia.

Preferiblemente el copolimerizado se prepara mediante polimerizacién en solucién con una dispersién posterior
en agua o particularmente preferible mediante polimerizacién en emulsién de modo que se generen dispersiones
poliméricas acuosas.

Los monémeros pueden polimerizarse mediante una polimerizacién en emulsiéon como se hace habitualmente en
presencia de un iniciador soluble en agua y un emulsionante a, preferiblemente, 30 hasta 95°C.

Iniciadores adecuados son, por ejemplo, persulfato de sodio, potasio y de amonio, terc.-butilhidroperéxido, com-
puestos azo solubles en agua o también iniciadores redox como H,0,/dcido ascérbico.

Como emulsionante sirven, por ejemplo, las sales alcalinas de dcidos grasos de cadena larga, sulfatos de alquilo,
sulfonatos de alquilo, arilsulfonatos alquilados o sulfonatos de bifeniléter alquilados. Ademads, se usan como emulsio-
nantes los productos de reaccién de 6xidos de alquileno, especialmente 6xido de etileno o de propileno con alcoholes
grasos, dcidos grasos o fenol o alquilfenoles.

En el caso de dispersiones secundarias acuosas primero se prepara en un solvente organico el producto copolime-
rizado mediante polimerizacién en solucién y a continuacidn adicionando formadores de sal como, por ejemplo, de
amoniaco, a los copolimerizados que contienen grupos de 4cido carboxilico, se dispersa en agua sin usar emulsionante
o agente auxiliar de dispersion. El solvente orgdnico puede retirarse mediante destilacion. La preparacion de disper-
siones secundarias acuosas es conocida para el técnico en la materia y estd descrita, por ejemplo, en la DE-A-37 20
860.

Para ajustar el peso molecular pueden usarse reguladores en la polimerizacién. Son adecuados, por ejemplo, com-
puestos que contienen -SH tal como mercaptoetanol, mercaptopropanol, tiofenol, tioglicerina, éster etilico de acido
tioglicélico, éster metilico de 4cido tioglicdlico y terc.-dodecilmercaptano.

El contenido de sdlidos de las dispersiones poliméricas obtenidas es preferiblemente de 30 hasta 80, particular-
mente preferible de 35 hasta 60% en peso.

Por lo tanto, un objeto de la presente invencién es también un adhesivo de ensamblaje de dos componentes que
contiene como producto polimerizado insoluble en agua, capaz de dispersarse en agua, un copolimerizado de estire-
no/(met)acrilato.

La porcién de la dispersién polimérica arriba descrita en el componente A es preferiblemente cerca de 10 hasta
aproximadamente 80% en peso con respecto al peso total del componente A, o de aproximadamente 20 hasta apro-
ximadamente 70% en peso o de aproximadamente 40 hasta aproximadamente 60% en peso. La porcién nombrada se
refiere en este caso al total de la dispersién polimérica que contiene polimero, agua y aditivos.
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Los componentes A y B presentes en un adhesivo de acuerdo con la invencién pueden contener otros aditivos
ademads de los compuestos nombrados arriba.

Los componentes A y B pueden comprender hasta aproximadamente 70% en peso de aditivos. Basicamente, en
el marco de la presente invencidn es posible incorporar uno o méas aditivos al componente A o al componente B o a
ambos. Basicamente cualquier aditivo conocido por el técnico en la materia es adecuado para composiciones adhesivas
puede usarse segin los requisitos.

Aditivos adecuados son, por ejemplo, sustancias de relleno, plastificantes, desespumantes, espesantes, surfactantes,
agentes antisedimentos, auxiliares formadores de pelicula, preservantes, agentes de mojado, factores de consistencia
y componentes adhesivos adicionales, tales como dextrinas u otros éteres iénicos de celulosa.

Asi, un componente A segtin la invencién o un componente B segtn la invencién pueden contener también adi-
tivos. Los aditivos adecuados son, en particular, polimeros idnicos o no idnicos solubles en agua del grupo de las
polivinilpirrolidonas, copolimeros de vinilpirrolidona/éster de vinilo, polimeros anfotéricos solubles en agua del gru-
po de los copolimeros de alquilacrilamida/acido acrilico, copolimeros de alquilacrilamida/acido metacrilico, copoli-
meros de alquilacrilamida/dcido metilmetacrilico, copolimeros de alquilacrilamida/4cido acrilico/acido alquilaminoal-
quil(met)acrilico, copolimeros de alquilacrilamida/acido metacrilico/dcido alquilaminoalquil(met)acrilico, copolime-
ros de alquilacrilamida/dcido metilmetacrilico/4dcido alquilaminoalquil(met)acrilico, copolimeros de alquilacrilami-
da/alquilmetacrilato/alquilaminoetilmetacrilato/alquilmetacrilato, copolimeros de 4cidos carboxilicos, 4dcidos carboxi-
licos insaturados derivatizados catiénicamente, opcionalmente otros monémeros iénicos o no ionogénicos, polimeros
zwitterionicos solubles en agua del grupo de los copolimeros de acrilamidoalquiltrialquilamoniocloruro/acido acrilico
asf como sus sales de metal alcalino y amonio, copolimeros de acrilamidoalquiltrialquilamoniocloruro/4dcido meta-
crilico asi como sus sales de metal alcalino y amonio, copolimeros de metacroiletilbetaina/metacrilato, polimeros
anidnicos solubles en agua del grupo de los copolimeros de acetato de vinilo/dcido croténico, copolimeros de vi-
nilpirrolidona/vinilacrilato, terpolimeros de acido acrilico/etilacrilato/N-terc.butilacrilamida, polimeros injertados de
ésteres de vinilo, ésteres de dcido acrilico o dcido metacrilico solo o en mezcla, copolimerizados con 4cido croténico,
acrilico o dcido metacrilico con 6xidos de polialquileno y/o glicoles de polialquileno, copolimeros injertados y ramifi-
cados de la copolimerizacion de al menos un mondémero del tipo i6nico, polietilenglicol y un reticulador, copolimeros
obtenidos por copolimerizacién de al menos un mondmero de cada uno de los tres grupos siguientes: ésteres de alco-
holes insaturados y 4cidos carboxilicos saturados de cadena corta y/o ésteres de alcoholes saturados de cadena recta
y 4cidos carboxilicos insaturados, dcidos carboxilicos insaturados, ésteres de dcidos carboxilicos de cadena larga y
alcoholes insaturados y/o ésteres de los dcidos carboxilicos del grupo con alcoholes de Cq_;5 saturados o insaturados,
de cadena recta o ramificados, terpolimeros de 4cido crotonico, acetato de vinilo y un alilo o metaliloéster, tetra- y
pentapolimeros de dcido croténico o 4cido aliloacético, acetato de vinilo o propionatos de vinilo, ésteres de alilo me-
taalilo ramificados, éteres de vinilo, ésteres de vinilo o ésteres de alilo o metalilo de cadena recta, copolimeros de dcido
croténico con uno o mas mondémeros del grupo etileno, vinilbenceno, vinilmetiléter, acrilamida y sus sales solubles en
agua, terpolimeros de acetato de vinilo, dcido croténico y ésteres de vinilo de un 4cido monocarboxilico ramificado
en posicién @, 8 0 y saturado alifatico, polimeros catiénicos solubles en agua del grupo cuaternario, derivados de guar
catiénicos, sales poliméricas de dimetildialilamonio y sus copolimeros con ésteres y amidas de dcido acrilico y dcido
metacrilico, copolimeros de la vinilpirrolidona con derivados cuaternizados de dialquilaminoacrilato y -metacrilato,
copolimeros de vinilpirrolidona-metoimidazoliniocloruro, alcohol polivinilico cuaternizado, polimeros indicados bajo
las denominaciones INCI como Poliquaternium 2, Poliquaternium 17, Poliquaternium 18 y Poliquaternium 27.

La porcién de tales aditivos en el componente A se encuentra segin la invencién en aproximadamente 0 hasta
aproximadamente 70% en peso, por ejemplo en aproximadamente 1 hasta aproximadamente 50% en peso, 0 aproxi-
madamente 5 hasta aproximadamente 40% en peso, con respecto al peso total del componente A.

Las sustancias de relleno adecuadas son, en el marco de otra forma de realizacién de la presente invencién, por
ejemplo, carbonatos (especialmente carbonato de calcio), harina de cuarzo, silicatos (por ejemplo talco, arcilla, mica),
espato pesado, tiza, acido silicico, sulfatos como sulfato de calcio o de bario o hidréxido de aluminio.

Estas sustancias de relleno pueden estar presentes en el componente A de la invencién, por ejemplo en una cantidad
de hasta aproximadamente 60, preferiblemente de cerca de 0 hasta aproximadamente 20% en peso o aproximadamente
20 hasta aproximadamente 50% en peso, con respecto a la totalidad del componente A. Por ejemplo, aproximadamente
5 hasta aproximadamente 10% en peso de tiza puede incorporarse al componente A.

Las sustancias de relleno son preferiblemente sustancias de relleno finamente molidas, especialmente tiza, con un
diametro promedio de particula de en general 2 hasta 10 um. Se usa preferiblemente harina de cuarzo con un didmetro
promedio de particula 3 hasta 20 ym.

Los plastificantes adecuados en el marco de la presente invencién como aditivos son, segtin DIN 55945, sustancias
orgdnicas inertes, liquidas o sélidas con presioén de vapor infima. Debido a su capacidad de disolverse e hincharse son
capaces de reducir la dureza del polimero y de incrementar si adhesividad.

Como plastificantes se usan, preferiblemente, plastificantes de acido adipico y dcido sebdsico, plastificadotes de
dcido fosforoso, plastificadotes de 4cido citrico, ésteres de dcidos grasos y ésteres de dcidos grasos epoxidados, alco-
holes grasos, glicol de propileno, glicol de polietileno, benzoatos o ftalatos o mezclas de dos o mas de los mismos.
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En un componente A segtn la invencién pueden estar presentes ademads tensioactivos anidnicos, catiénicas o anfo-
liticos, o mezclas de dos 0 mds de los mismos. Ejemplos de surfactantes aniénicos adecuados son sulfatos de alquilo,
especialmente aquellos con una longitud de cadena de aproximadamente 8 hasta aproximadamente 18 dtomos de C,
sulfatos de alquilo- y alcarilo- éter con aproximadamente 8 hasta aproximadamente 18 dtomos de C en el residuo
hidr6fobo y 1 hasta aproximadamente 10 unidades de 6xido de etileno (EO) u 6xido de propileno (PO) o su mez-
cla, en la parte hidréfila de la molécula, sulfonatos, especialmente alquilsulfonatos, con aproximadamente 8 hasta
aproximadamente 18 dtomos de C, alquilarilsulfonatos con aproximadamente 8 hasta aproximadamente 18 dtomos
de C, tauridas, ésteres y semiésteres del dcido sulfosuccinico con alcoholes monohidricos o alquilfenoles con 4 hasta
aproximadamente 15 dtomos de C, que pueden etoxilarse opcionalmente con 1 hasta aproximadamente 20 unidades
de EO, sales de metal alcalino y amonio de 4cidos carboxilicos, por ejemplo de 4cidos grasos o dcidos de resina con
aproximadamente 8 hasta aproximadamente 32 dtomos de C o sus mezclas, ésteres parciales de dcido fosférico y sus
sales de metal alcalino y de amonio.

Ejemplos de surfactantes catiénicos son las sales de aminas grasas primarias, secundarias o terciarias con apro-
ximadamente 8 hasta aproximadamente 24 dtomos de C con &cido acético, dcido sulftrico, 4cido nitrico o dcido
fosférico, sales cuaternarias de alquilo- y alquilobencenoamonio, especialmente aquellas cuyos grupos alquilo tienen
aproximadamente 6 hasta aproximadamente 24 dtomos de C, especialmente los haluros, sulfatos, fosfatos o acetatos, o
mezclas de dos o més de los mismos, sales de alquilpiridinio-, alquilimidazolinio- o alquiloxazolidinio, especialmente
aquellos cuya cadena de alquilo tiene aproximadamente 18 dtomos de C, por ejemplo los haluros, sulfatos, fosfatos o
acetatos, o mezclas de dos o mas de los mismos.

Ejemplos de surfactantes anfoliticos son aminoacidos sustituidos, de cadena larga, como N-alquil-di(aminoetil)gli-
cina o sales de 4cido N-alquil-2-aminopropidnico, betainas, como sales de N-(3-acilamidopropil)-N,N-dimetilamonio
con un residuo acilo de Cg_;3 0 alquilimidazoliobetaina.

Los datos de cantidades arriba nombrados aplican esencialmente también para el componente B, mientras se man-
tienen las restricciones con respecto a la solubilidad de los polisacédridos o derivados de polisacaridos después de la
unién de los componentes A y B.

Un componente A adecuado segtin la invencién comprende por ejemplo

- aproximadamente 10% en peso hasta 40% en peso de un producto polimerizado insoluble en agua, capaz de
dispersarse en agua

- aproximadamente 0% en peso hasta aproximadamente 20% en peso de sustancia relleno
- aproximadamente 5% en peso hasta 70% en peso de agua,

- aproximadamente 1% en peso hasta 50% en peso de un polisacarido soluble en agua o de una mezcla de dos o
mas polisacaridos solubles en agua y

- aproximadamente 1 hasta 6% en peso de una sal metalica.

Especialmente, un componente A adecuado comprende por ejemplo

- aproximadamente 12% en peso hasta 25% en peso o aproximadamente 15 hasta aproximadamente 22% en peso
de un producto polimerizado insoluble en agua, capaz de dispersarse en agua

- aproximadamente 0% en peso hasta aproximadamente 10% en peso de sustancia relleno

- aproximadamente 15% en peso hasta 60% en peso o aproximadamente 25 hasta aproximadamente 58% en peso
de agua,

- aproximadamente 10% en peso hasta 40% en peso o aproximadamente 15 hasta aproximadamente 25% en peso
de un polisacdarido soluble en agua o de una mezcla de dos o mas polisacdridos solubles en agua y

- aproximadamente 2 hasta aproximadamente 5% en peso o aproximadamente 3 hasta aproximadamente 4,5% en
peso de una sal metdlica.

En el marco de la presente invencién es ventajoso aunque no obligatorio si tanto el componente A como también el
componente B son cada uno adhesivos independientemente. Segtin otra forma de realizacién de la presente invencién
la adhesividad inicial del adhesivo de ensamblaje de dos componentes también es alta segiin la invencion adn si al
componente A se incorpora solo agua en calidad de componente B.

Segtin de una forma preferida de realizacién de la presente invencién el componente B comprende por ejemplo de
manera aproximada
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- 0% en peso hasta aproximadamente 70% en peso de un producto polimerizado insoluble en agua capaz de
dispersarse en agua,

- 0% en peso hasta aproximadamente 50% en peso de una sustancia relleno,

- 0,1% en peso hasta aproximadamente 5% en peso de un agente espesante (por ejemplo, polisacdrido soluble en
agua)

- aproximadamente 29,9% en peso hasta aproximadamente 99,9% en peso de agua.

Segtin una forma particularmente preferida de realizacién de la presente invencién el componente B por ejemplo
comprende de manera aproximada

- 15% en peso hasta aproximadamente 55% en peso o aproximadamente 25 hasta aproximadamente 40% en peso
de un producto polimerizado insoluble en agua capaz de dispersarse en agua:

- 15% en peso hasta aproximadamente 40% en peso o aproximadamente 25 hasta aproximadamente 38% en peso
de un material de relleno,

- 1% en peso hasta aproximadamente 4,5% en peso o aproximadamente 2 hasta aproximadamente 4% en peso de
un agente espesante (por ejemplo, polisacarido soluble en agua)

- aproximadamente 30% en peso hasta aproximadamente 60% en peso o aproximadamente 31% en peso hasta
aproximadamente 45% en peso Agua.

Un adhesivo de ensamblaje de dos componentes segtin la invencion puede tener una proporcion entre el com-
ponente A y el componente B en el rango de aproximadamente 20:1 hasta aproximadamente 1:20. Cual proporcién
con respecto a la adhesividad inicial tiene los resultados Optimos depende, sin embargo, también de la composicién
especifica de ambos componentes.

Si el componente A por ejemplo tiene una porcién de sal muy alta es ventajoso introducir mas del componente
B para generar una muy buena adhesividad inicial ya que una alta dilucién conduce a una considerable disolucién
de los polisacaridos solubles en agua. En principio lo determinante para la proporcién entre el componente A y el
componente B es, por lo tanto, el contenido presente de polisacdridos solubles en agua y derivados de polisacdridos, el
contenido de sal y el contenido de agua después de la mezcla de los componentes. Basicamente, después de la mezcla
de los componentes A y B el adhesivo resultante tiene aproximadamente la siguiente composicion.

- aproximadamente 5% en peso hasta aproximadamente 30% en peso de un producto polimerizado insoluble en
agua, capaz de dispersarse en agua,

- aproximadamente 10% en peso hasta aproximadamente 50% en peso de un material de relleno,

- aproximadamente 1% en peso hasta 10% en peso de un polisacarido soluble en agua o de una mezcla de dos o
mas polisacaridos solubles en agua y

- aproximadamente 0,1% en peso hasta aproximadamente 10% en peso de otros aditivos y
- aproximadamente 43,9% en peso hasta aproximadamente 79,9% en peso Agua.

Segin otra forma de realizacion de la presente se ha mostrado que los ingredientes de los componentes A y B
deben ajustarse de tal manera gie pueda constituirse una proporcion entre el componente A y el componente B de
aproximadamente 1:1 hasta aproximadamente 1:15. Esto se da por ejemplo entonces si el componente A comprende
aproximadamente 20% en peso de metilcelulosa y hasta aproximadamente 4% en peso de citrato de sodio. Otros objeto
de la invencidn es un método para producir un adhesivo que comprende los pasos de

- preparacién de un componente A mezclando agua, un compuesto que se disocia en agua, un polisacdrido soluble
en agua o derivado de polisacarido o una mezcla de dos o més de los mismos, opcionalmente un producto polimerizado
insoluble en agua, capaz de dispersarse en agua y opcionalmente aditivos.

- Preparar un componente B mezclando agua, un compuesto que se disocia en agua, un polisacarido, o derivado
de polisacarido, soluble en agua o una mezcla de dos o mas de los mismos, opcionalmente un producto polimerizado
insoluble en agua, capaz de dispersarse en agua y opcionalmente aditivos y

- opcionalmente mezclar los componentes A y B antes de la aplicacion del adhesivo de ensamblaje a las superficies
de sustrato por pegarse.

Para preparar el componente A segtin la invencion se mezclan por ejemplo una dispersién polimérica acuosa, prefe-
riblemente con un contenido de sélidos de 50 hasta 65% en peso y un contenido de 0 hasta 10, preferiblemente 2 hasta
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5% en peso de materiales de relleno, hasta 4% de una sal adecuada, por ejemplo citrato de sodio, con aproximadamente
20 hasta aproximadamente 25% de un derivado de celulosa. Los componentes pueden procesarse sin problemas en las
condiciones habituales (por ejemplo a temperaturas entre aproximadamente 50 y aproximadamente 80°C) para produ-
cir el componente A acuoso de la invencién. Esto aplica de manera correspondiente para el componente B, siempre
que el componente B no se componga exclusivamente de agua.

En general, un componente A segin la invencidn se prepara de la siguiente manera: Una dispersion polimérica
acuosa se coloca en la batidora a 10 hasta 90°C y se adicionan agitando aditivos tales como desespumantes, agentes
conservantes, espesantes (sal y meticelulosa), emulsionantes y agua asi como material de relleno.

El adhesivo de ensamblaje de dos componentes segiin la invencién puede aplicarse de la siguiente manera, por
ejemplo.

El adhesivo de ensamblaje de dos componentes segtin la invencion tiene un nivel excelente de propiedades técnicas
de aplicacién como la resistencia al pelado o arrastre, resistencia al cizallamiento o corte o la estabilidad en el calor.

La fuerza de adhesividad inicial de un adhesivo segtin la invencién es de mdas de 30, especialmente mas de 40,
preferiblemente mds de 60, mas preferiblemente mds de 80 g/cm?.

El tiempo de apertura debe ser de mas de 15, preferiblemente mds de 20 hasta maximo aproximadamente 40
minutos. Un tiempo abierto de 10 minutos se considera insuficiente.

El adhesivo de ensamblaje de dos componentes seglin la invencién permite una posibilidad de correccién adn
dentro de los primeros 5 minutos de entrar en contacto las dreas por pegarse.

La medicion del tiempo de apertura se realiza en tal caso tal como se describe a continuacién: sobre una madera de
tablero de particulas FPI que al menos una semana se habia acondicionado al clima normal, se encola el adhesivo por
ensayar con una espatula dentada tipo B2. Tan pronto se ha encolado el adhesivo se inicia una estructura. Se aplican
tiras de espuma (8 x 2,5 cm) a la pelicula adhesiva a intervalos de dos minutos y se enrollan hacia el lecho de adhesivo
con un rodillo de presion (3 kg). Este procedimiento se continiia mientras sea posible que las tiras de espuma se mojen
con el adhesivo. Después de que el adhesivo se ha secado completamente se evalia la fuerza de las tiras de espuma en
el lecho adhesivo. Si una tira de espuma se retira totalmente del lecho adhesivo, el tiempo de apertura se ha excedido.
El tiempo necesitado para pegar la tira de espuma precedente se registra como el tiempo de apertura.

Los adhesivos de ensamblaje de dos componentes segtin la invencion satisfacen estos requisitos y se distinguen por
una buena capacidad de esparcirse (reologia) y una adhesividad final inusualmente buena. Ademads, son claramente
mads bajos en emisiones que los adhesivos de ensamblaje correspondientes a base de solventes.

El adhesivo de ensamblaje de dos componentes segtin la invencion es adecuado especialmente como adhesivo para
pegar sustratos de plastico, madera, metal, textiles de fibras tejidas o no tejidas, pavimento, concreto, compuestos de
nivelacién de cemento o compuestos de nivelacion a base de yeso o cerdmica.

Otro objeto de la presente invencién es, por lo tanto, también el uso de un adhesivo de ensamblaje de dos com-
ponentes seglin la invencién para pegar sustratos de plastico, madera, metal, textiles de fibras tejidas y no tejidas,
pavimento, concreto, compuestos de nivelacién de cemento o compuestos de nivelacién a base de yeso o cerdmica.
Ejemplos

1. Preparacion de un componente A

A una dispersion de estireno-acrilato con un contenido de 50% en peso se adicionaron éter de metilcelulosa, citrato
de Na y tiza en las cantidades indicadas a continuacién y se revolvid.

Dispersion de estireno-acrilato al 50% DS 910

Productor: empresa Rhodia 37% en peso

Agente espesante (tipo: HDK T 30, productor: empresa Wacker) 2.0% en peso

Derivado de metilcelulosa 21% en peso
Citrato-Na 4% en peso
Agua 36% en peso
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2. Componente B

Como componente B sirvi6 un adhesivo de ensamblaje de la siguiente composicién:

Dispersion de estireno-acrilato Rhoximat DS 910

Productor: empresa Rhodia 66% en peso
Tiza 30 % en peso
Agente espesante 3% en peso
Pigmento 1 % en peso

3. Prueba de diversas porporciones entre el componente A y el componente B (en porcentaje en peso) en el sistema de

2-componentes

No. | Componente A | Componente B | Adhesividad
inicial [g/cm?]

1 1 0 3

2 0 1 12
3 5 1 6

4 4 1 6

S 3 1 12
6 2 1 23
7 1 1 62
8 1 2 75
9 1 3 90
10 1 5 61
11 1 10 49
12 1 15 42
13 1 20 33
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REIVINDICACIONES

1. Adhesivo de ensamblaje de dos componentes que comprende componentes A y B, en el cual el componente A
contiene

- al menos un polisacdrido soluble en agua o una mezcla de dos o mds polisacaridos solubles en agua en una
cantidad de 0,5 hasta 50% en peso con respecto al peso total del componente A,

- agua asf como

- un compuesto que se disocia en agua y que reduce la solubilidad de al menos un polisacéarido soluble en
agua y presente en el componente A

y el componente B contiene
- agua

- opcionalmente un compuesto que se disocia en agua y que reduce la solubilidad de al menos un polisacarido
soluble en agua presente en el componente A y

- opcionalmente un polisacarido soluble en agua o una mezcla de dos o mas polisacaridos solubles en agua,
y

- al menos el componente A o el componente B contiene al menos un polimerizado sintético insoluble en
agua aunque capaz de dispersarse en ella, y

- la concentracién en el componente A del compuesto que se disocia en agua es tan alta que se reduce la
solubilidad de al menos uno de los polisacdridos solubles en agua presentes en el componente A y

- la concentracién en los componentes A y B del compuesto que se disocia en agua en total es tan alta que la
solubilidad de al menos uno de los polisacaridos solubles en agua presentes en el componente A, después
de juntar los componentes A y B es mds alta que en el componente A solo.

2. Adhesivo segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque el componente A contiene en total 1 hasta 25% en
peso de un polisacarido soluble en agua o de un derivado de polisacarido o de una mezcla de dos o mds polisacaridos
solubles en agua o derivados de polisacaridos.

3. Adhesivo segtn la reivindicacién 1 o 2, caracterizado porque los polisacdridos o derivados de polisacaridos se
seleccionan del grupo de las celulosas y derivados de celulosa o almidén y derivados de almidén.

4. Adhesivo segtin una de las reivindicaciones 1 hasta 3, caracterizado porque el compuesto que se disocia en agua
se selecciona del grupo de haluros, carbonatos, hidrocarbonatos, fosfatos, fosfitos, sulfatos, sulfitos, citratos, formiatos
0 acetatos.

5. Adhesivo segin una de las reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizado porque el componente A contiene de 1
hasta 10% en peso de un compuesto que se disocia en agua con respecto al peso total del componente A.

6. Adhesivo segtin una de las reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado porque contiene como polimerizado sinté-
tico insoluble en agua, pero capaz de dispersarse en ella, a un copolimero estireno/(met)acrilato.

7. Adhesivo segtin una de las reivindicaciones 1 hasta 6, caracterizado porque el componente A contiene

- aproximadamente 10% en peso hasta 40% en peso de un polimerizado insoluble en agua, aunque capaz de
dispersarse en ella,

- aproximadamente 0% en peso hasta aproximadamente 20% en peso de sustancias de relleno
- aproximadamente 5% en peso hasta 70% en peso de agua,

- aproximadamente 1% en peso hasta 50% en peso de un polisacdrido soluble en agua o de una mezcla de
dos o mas polisacaridos solubles en agua y

- aproximadamente 1 hasta 6% en peso de una sal metdlica.
8. Adhesivo segtin una de las reivindicaciones 1 hasta 6, caracterizado porque el componente B contiene

- 0% en peso hasta aproximadamente 70% en peso de un polimerizado insoluble en agua, aunque capaz de
dispersarse en ella,
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- 0% en peso hasta aproximadamente 50% en peso de una sustancia de relleno,

- 0,1% en peso hasta aproximadamente 5% en peso de un agente espesante (por ejemplo, un polisacarido
soluble en agua)

- aproximadamente 29,9% en peso hasta aproximadamente 99,9% en peso de agua.
9. Método para preparar un adhesivo segtin una de las reivindicaciones 1 hasta 8, que comprende los pasos de

- preparar un componente A mezclando agua, un compuesto que se disocia en agua, un polisacarido, o un
derivado de polisacdrido, soluble en agua o una mezcla de dos o mds de los mismos, opcionalmente un
polimerizado insoluble en agua, aunque capaz de dispersarse en ella, y opcionalmente aditivos

- preparar un componente B mezclando agua, opcionalmente un compuesto que se disocia en agua, opcio-
nalmente un polisacdrido, o derivado de polisacdrido, soluble en agua o una mezcla de dos o mas de los
mismos, opcionalmente un polimerizado insoluble en agua, capaz de dispersarse en agua, y opcionalmente
aditivos y

- opcionalmente mezclar los componentes A y B antes de la aplicacién del adhesivo de ensamblaje de la
invencion a las superficies sustratos que van a pegarse.

10. Método segtin la reivindicacion 9, caracterizado porque los componentes A y B se aplican separadamente,
cada uno, a una superficie de sustrato y los componentes A y B se mezclan uno con otro sélo cuando entran en contacto
con las superficies de sustrato por pegarse.

11. Uso de un adhesivo segtin una de las reivindicaciones 1 hasta 7 o de un adhesivo preparado segtin una de las

reivindicaciones 8 0 9 para pegar sustratos de plastico, madera, metal, textiles de fibras tejidas o no tejidas, pavimento,
concreto, compuestos de nivelacién de cemento o compuestos de nivelacién a base de yeso o cerdmica.
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