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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
konywania rowkéw w ksztalcie podwdjnej sinu-
soidy metodg obrobki plastycznej na powierzch-
niach walcowych w szczegélnoSci korpusu sprzegla
elektromagnetycznego.

Znane sg urzgdzenia do obrébki plastycznej na
powierzchniach walcowych na przyklad wyposa-
zone w narzedzie do radelkowania w postaci prze-
sunietych na S$rednicy rolek radelkujgcych =zaze-
biajagcych sie z przedmiotem obrabianym, ktére
dla wyréwnania ich nacisku roboczego wzglednie
przesuniecia miedzy narzedziem i przedmiotem
mogg by¢ swobodnie nastawiane w stosunku do
przedmiotu, zlozone z osadzonych sztywno na
trzpieniach dowolnie nastawianych ramion nos-
nych obu rolek za pomocg Sruby regulacyjnej w
stosunku do przedmiotu obrabianego, przy czym
trzpienie te osadzone sg w trzonku narzedziowym
z mozliwo$cig regulacji, a obsady lozyskowe rolek
radelkujgcych umieszczone sg przechylnie w ra-
mionach nosnych.

Wadg tych urzgdzen jest dos¢ zlozona budowa
oraz klopotliwa regulacja rozstawienia rolek za
pomocg mechanizmu gwintowego, za§ wykonywa-
ne rolki na powierzchni przedmiotu obrabianego
tworzg w rozwinieciu na plaszczyznie uklad Kkra-
tek.

Ponadto znane urzadzenia do wykonywania ob-
rébkg skrawaniem zlozonych ksztaltéw krzywizn
na powierzchniach walcowych wykorzystujg meto-
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2
dy obrébki kopiowaniem na drodze elektrycznej
lub hydraulicznej za pomocg odwzorowywania
szablonow.

Wadg ich jednak jest, ze w proces obrébki zlo-
zonego ksztaltu krzywizny zaangazowana jest obra-
biarka sterowana skomplikowanym ukladem elek-
trycznym lub hydraulicznym oraz odwzorowywany
szablon, ktérego wykonanie jest pracochlonne, zlo-
zone i bardzo kosztowne.

Celem wynalazku jest unikniecie powyzszych
wad i niedogodno$ci przez opracowanie urzgdzenia
eliminujgcego powyzsze kosztowne urzgdzenia
i pracochtonne metody obrobki.

Cel ten osiggnieto przez konstrukcje urzadzenia
zlozonego z przyrzadu i narzedzia do wykonywa-
nia metodg obrébki plastycznej przez wygniatanie
rowkéw w ksztalcie podwéjnej sinusoidy na wew-
netrznych  powierzchniach  walcowych  korpusu
sprzegla, zaopatrzonego w obrotowo osadzone na-
rzedzie w postaci rolki zaopatrzonej na walcowe]j
powierzchni w wystep o ksztalcie pojedynczej lub
podwdjnej sinusoidy bedacy negatywnym odbiciem
wykonanego rowka w korpusie sprzegla i przysto-
sowanego do pracy na tokarce, przy czym moco-
wanie przyrzadu odbywa sie na suporcie poprzecz-
nym tokarki po zdjeciu imaka oraz suportu narze-
dziowego, a obrabiany korpus sprzegla mocowany
jest w uchwycie tokarki.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia urzgdzenie do wykonywania rowkéw
w przekroju osiowym, fig. 2 i fig. 2a — narzedzie
z uwidocznionym rozwinieciem powierzchni robo-
czej narzedzia z wystepem w ksztalcie pojedynczej
sinusoidy, fig. 3 i fig. 3a — narzedzie z uwidocz-
nionym rozwinieciem powierzchni roboczej narze-
dzia z wystepami w ksztalcie podwdjnej sinusoidy,
fig. 4 — odmiane narzedzia w postaci pierscienia
z pojedynczg sinusoidg na powierzchni walcowe]
zewnetrznej, fig. 5 — narzedzie w postaci pierscie-
nia z pojedyncza sinusoidg na powierzchni wal-
cowej wewnetrznej.

Urzadzenie do wykonywania rowkéw w Kksztal-
cie podwéjnej sinusoidy sklada sie z narzedzia do
wykonywania rowkow oraz przyrzadu do jego mo-
cowania.

Narzedzie do wykonywania metodg obrébki
plastycznej przez wygniatanie rowkéw pokazane
na fig. 2 ma postaé¢ rolki 1 zaopatrzonej na zew-
netrznej powierzchni walcowej w wystep 10
o ksztalcie pojedynczej sinusoidy.

Wystep 10 w przekroju normalnym posiada
ksztalt bedacy negatywem ksztaltu rowka 10a w
korpusie sprzegla 8, przy czym S$rednica rolki 1
jest tak dobrana aby z jednej strony byla mniej-
sza od szerokosci luki 11 w korpusie 8 sprzegla,
a z drugiej strony mozna bylo na jego obwodzie
13 pomiescié sinusoide 10a o takim samym skoku
jak w korpusie 8 sprzegla. Ilo§¢ skokow sinusoidy
n+ %,
przy czym stosunek iloSci skokéw sinusoidy w kor-
pusie 8 sprzegla i narzedzia nie moze byé liczbg
calkowitg. Tak wykonane narzedzie zapewnia wy-
konanie rowkéw o ksztalcie podwodjnej sinusoidy
narzedziem, ktdére posiada wystep o ksztalcie po-
jedynczej sinusoidy. ’

Odmiana narzedzia pokazana na fig. 3 ma postaé
rolki 1 zaopatrzonej na zewnetrznej powierzchni
walcowej w wystep 12 o ksztalcie podwdjnej si-
nusoidy. Wystep 12 w przekroju normalnym po-
siada ksztalt bedgcy negatywem ksztaltu rowka
10a w korpusie 8 sprzegla, przy czym S$rednica roi-
ki 1 narzedzia jest tak dobrana aby z jednej stro-
ny byla mniejsza od szerokosSci luki 11 w korpusie
8 sprzegla, a z druziej strony mozna bylo na jego
obwodzie pomie$ci¢ podwodjng sinusoide 12 o ta-
kim samym skoku jak w korpusie 8 sprzegla. Ilosé¢
skokow sinusoidy 12 rolki 1 narzedzia réwna sig
dowolnej liczbie calkowitej.

okreslona jest wzorem n,= (1, 2, 3, 4, ..

Odmiana narzedzia pokazana na fig. 4 i 5 ma
postaé pierscienia 14 zaopatrzonego na zewnetrznej
powierzchni 16, oraz wewnetrznej walcowej po-
wierzchni 15 w wystep 10 o ksztalcie pojedyncze]j
sinusoidy, ktéry w przekroju normalnym posiada
ksztalt bedacy negatywem ksztaltu rowka 10a w
korpusie 8 sprzegla.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

4

Narzedzie posiadajace wystep 10 na zewnetrznej
walcowej powierzchni 16, przeznaczone jest do
wykonania rowkéw na wkleslej powierzchni wal-
cowej 17 korpusu 8 sprzegla, za§ narzedzie posia-
dajgce wystep 10 na wewnetrznej walcowej po-
wierzchni 15 przeznaczone jest do wykonywania
rowkéw na wypuklej powierzchni walcowej 18
korpusu 8 sprzegla.

Srednica narzedzia jest tak dobrana aby byla
dla narzedzia dla wkleslej powierzchni korpusu
sprzegla mniejsza od S$rednicy na ktérej wykonany
jest rowek lub wieksza od tej $rednicy, dla narze-
dzia dla wypuklej powierzchni korpusu sprzegla
oraz mozna bylo na jego obwodzie pomie$cié si-
nusoide o skoku, jak w korpusie 8 sprzegla. Ilos$é
skokéw sinusoidy narzedzia jak i stosunek ilosci
skokéw korpusu sprzegla i narzedzia musi spel-
nia¢ warunki okreslone dla narzedzia.

Przyrzgd wspélpracujagcy z narzedziem przy wy-
konywaniu metodg obrébki plastycznej rowkéow
w ksztalcie sinusoidy sklada sie z narzedzia w
ksztalcie rolki 1 osadzonego za pomocg S$ciggacza
4 na stozkowej powierzchni 5 w gniezdzie tulei
mocujgcej 2, ktéra osadzona jest obrotowo na Io-
zyskach tocznych 6 i 7 w Kkorpusie 3 przyrzadu.

Przedmiot obrabiany 8 mocowany jest w samo-
centrujgcym uchwycie 9 tokarki.

Dzialanie urzgdzenia do wykonywania rowkéw
o ksztalcie podwdjnej sinusoidy jest nastepujace:
przyrzad przystosowany jest do pracy na tokarce,
a mocowanie jego odbywa sie na suporcie poprzecz-
nym tokarki po zdjeciu imaka i suportu narze-
dziowego. Przedmiot obrabiany, korpus 8 sprzegla
mocowany jest w uchwycie 9 tokarki. Ruch posu-
wowy narzedzia odbywa sie przez reczne lub me-
chaniczne przesuwanie korpusu 3 przyrzadu za po-
moca, poprzecznej Sruby pociggowej tokarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykcnywania rowkéw w ksztal-
cie sinusoidy metodg obrébki plastycznej na po-
wierzchniach walcowych w szczegdlnos$ci Korpusu

-sprzegta elektromagnetycznego zlozone z przyrzg-

du i narzedzia, znamienne tym, Ze wyposazone w
obrotowo csadzone narzedzie w postaci znanej rol-
ki (1) lub pierScienia (14) zaopatrzonej na walco-
wej zewnetrznej powierzchni (16) oraz walcowej
ewnetrznej powierzchni (15), w wystep (19) w
ksztalcie pojedynczej sinusoidy o dowolnej liczbie
skokOw zwiekszonej o polowe jej skoku t/2.

2. Odmiana urzgdzenia wedlug =zastrz. 1 zna-
mienna tym, ze jego narzedzie w postaci rolki (1)
zaopatrzone jest w walcowy wystep (12) w ksztal-
cie pojedynczej sinusoidy o iloSci skokow rownej
dowolnej liczbie catkowitej.
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