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(57) Abstract: The invention relates to a drive unit (3) for a
chip-removing machine tool, especially a sawing, cutting-off
or grinding machine for machining concrete, stone, wood or
metal. The drive unit (3) can be connected to a tool (2) and
comprises a movement unit (8) with an output side swivel arm
(9) and a base unit (12). The tool drive (4), which is composed
of an electric motor and a gear unit, is arranged in the housing
(10) of the swivel arm (9) by means of an integrated bearing.
At least one actuating drive (19, 20) which is used to rotate the
swivel arm (9) and to move the base unit (12) in a travelling
manner can be arranged in the base unit (12). An integrated
liquid cooling device (32) can be provided for the drives (4, 19,
21).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine
Antriebseinheit (3) fiir eine spanabhebende Bearbeitungsma-
schine, insbesondere eine Sége-, Trenn- oder Schleifmaschine
fiir die Bearbeitung von Beton, Stein, Holz oder Metall. Die
Antriebseinheit (3) ist mit einem Werkzeug (2) verbindbar
und hat eine Bewegungseinheit (8) mit einem abtriebsseitigen
Schwenkarm (9) und mit einer Basiseinheit (12). Im Gehéuse
(10) des Schwenkarms (9) ist der aus Elektromotor und
Getriebe bestehende Werkzeugantrieb (4) mittels einer
integrierten Lagerung angeordnet. In der Basiseinheit (12)
kénnen ein oder mehrere Stellantriebe (19, 20) fur die
Drehbewegung des Schwenkarms (9) und die Fahrbewegung
der Basiseinheit (12) angeordnet sein. Fiir die Antriebe (4,
19, 21) kann eine integrierte fluidische Kiihleinrichtung (32)
vorgesehen sein.
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BESCHREIBUNG

Antriebseinheit fiir eine spanabhebende

Bearbeitungsmaschine

Die Erfindung betrifft eine Antriebseinheit fiir eine
spanabhebende Bearbeitungsmaschine, insbesondere eines
Sdage-, Trenn- oder Schleifmaschine fir die Bgarbeitung von
Beton, -Stein, Holz oder Metall mit den Merkmalen im

Oberbegriff des Hauptanspruches.

Aus der Praxis sind derartige spanabhebende
Bearbeitungsmaschinen mit einer integrierten
Antriebseinheit bekannt. Die Antriebseinheit ist in der
Regel mit dem Werkzeug fest verbunden. Sie besitzt einen
Werkzeugantrieb sowie eine mehrachsige Bewegungseinheit,
die aus einem werkzeugnahen abtriebseitigen Schwenkarm und
einer meist linear verfahrbaren Basiseinheit besteht. Der
Werkzeugantrieb ist an derf Basiseinheit angeordnet, wobel
die Antriebskrédfte bis zum Werkzeug itber den Schwenkarm
hinweg mittels Getrieben iibertragen werden miissen. Dies
erfordert einen hohen Bau- unhd Platzaufwand, wobei sich

auch kinematische Probleme ergeben.

Die Erfindung hat zur Aufgabe, eine bessere

Antriebseinheit aufzuzeigen.

Die Erfindung l¢st diese Aufgabe mit den Merkmalen im
Hauptanspruch:

Bei der beanspruchten Antriebseinheit ist der
Werkzeugantrieb im oder am Schwenkarm angeordnet.
Hierdurch kann der Werkzeugantrieb bei den Drehbewegungen
des Schwenkarmes mitbewegt werden. Aufwendige
Umlenkgetriebe kénnen entfallen. ‘AuBerdem werden die
Antriebsverluste verrinéert. Durch die werkzeugnahe
Anordnung des Werkzeugantriebs ist auch die

Kraftlibertragung sehr viel direkter und mit weniger
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Toleranzproblemen, unerwinschten Federeigenschaften, etc.
belastet. AuBerdem- ist der Bauaufwand geringer, wobei
insbesondere die BaugrtBe der Antriebseinheit verkleinert

werden kann.

In der bevorzugten Ausfihrungsform ist die Antriebseinheit

-als austauschbares und fir unterschiedliche

Bearbeitungsmaschinen einsetzbares Antriebsmodul
ausgebildet. Die Bearbeitungsmaschinen kénneﬁ hierdurch
vereinfacht und verbilligt werden. AuBerdem kann durch die
Trennbarkeit und Zerlegbarkeit Gewicht gespart werden. Das
Handling und die Wartung werden ebenfalls vereinfacht. Das
Antriebsmodul l&sst sich dadurch an unterschiedlichen
Bearbeitungsmaschinen einsetzen. Besondere Vorteile
ergeben sich im Bereich von S&gen, Trenn- oder
Schleifmaschinen fir die Bearbeitung von Beton oder Stein.
Die hierfiir eingesetzten Werkzeuge kénnen véllig
unterschiedlicher Natur sein. Mit dem Antriebsmodul l&sst
sich sowohl eine Seils&ge, wie auch eine Scheibensdge oder
Trennsdge betreiben. Eine geeignete normierte
Werkzeugaufnahme, vorzugsweise in Form einer
standardisierten Wechselkupplung, sorgt fiir den einfachen
Werkzeugwechsel. .

Die Antriebseinheit kann alternativ auch in die.
Bearbeitungsmaschine fest integriert sein. In der
einfachsten Ausfihrungsform besteht sie aus dem
Werkzeugantrieb, der mehféchsigen Bewegungseihheit und
Stellantrieben. Fir die Bewegungseinheit kann eine
geeignete Fihrung, insbesondere eine lineare
Fihrungsschiene vorhanden sein. Diese Fihrung kann auch
Bestandteil der Antriebseinheit und insbesondere des B
austauschbaren Antriebsmoduls sein. Mit einer geeigneten
kurzen Basislange und geeigneten Anschlussméglichkeiten
mit Lagerbock und Aufnahme kann €ine entsprechend
standardisierte Fihrung dann eine normierte -

Anschlussmdglichkeiten an die verschiedenen
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Grundkomponenten der Bearbeitungsmaschinen bieten. Uber
ein oder mehrere geeignete Fixiereinrichtungen,
insbesondere Klemmeinrichtungen, kann dann die
Bewegungseinheit je nach Aufgabenbéreich an der
Bearbeitungsmaschine auch stillgesetzt und arretiert’
werden. Die Antriebseinheit bzw. das Antriebsmodul k&énnen

dann als stationdrer Antrieb fungieren.

Die Antriebseinheit kann ‘eine integrierte Kihleinrichtung
aufweisen, die mit fluidischen Kiihlmitteln, wie Wasser,
aber auch Bohr- oder Schneidfliissigkeiten oder speziellen
Kihlfliissigkeiten betrieben wird. Durch diese Kihlung, die
vorzugsweise sowohl einen offenen und zum Werkzeug
weltergefiihrten Kihlkreislauf, wie auch einen
geschlossenen Kihlkreislauf hat, koénrien die
Antriebsaggregate trotz ihrer Kapselung im Gehiuse und
ihrer kleinen Bauweise optimal gekiihlt werden. Hierfiir ist
es glinstig, wenn die Kihlleitungen in der Art eines
Kihlkéfigs um die Motoren und die Getriebe herumgefiihrt
sind.

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte

Ausgestaltungen der Erfindung angegeben.
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Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielsweise und

schematisch dargestellt. Im einzelnen zeigen:

Figur 1: eine teilweise abgebrochene spanabhebende
Bearbeitungsmaschine mit einer
Antriebseinheit in einer teilweise

aufgebrochenen Explosionsdarstellung,

Figur 2 bis 5: verschiedene Ansichten der

Bearbeitungsmaschine von Figur 1,

Figur 6 und 7: eine Variante der Bearbeitungsmaschine als
Seilsadge in Seitenansicht und Stirnansicht
gemall Pfeil VII und

Figur 8: eine perspektivische Ansicht der
Antriebseinheit mit einer integrierten

Kihleinrichtung.

In- den Zeichnungen ist eine spanabhebende
Bearbeitungsmaschine (1) dargestellt, die im
Ausflihrungsbeispiel von Figur 1 bis 5 als Scheiben- oder
Trennsdge und im Ausfihrungsbeispiel von Figur 6 und 7 als

Seilsige ausgebildet ist.

Bei der Ausfilihrung als Trennsige besteht das Werkzeug (2)
aus einem rotierenden scheibenférmigen Sigeblatt (40). Bei
der Seilsdge ist das Werkzeug (2) als umlaufendes endloses
Sdgeseil (28) ausgebildet. In anderen, nicht dargestellten
Varianten kann das Werkzeug (2) eine beliebige andere Form
haben.und z.B. als Schleifwerkzeug, Schneid- odern

Trennwerkzeug ausgebildet sein.
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Die Bearbeitungsmaschine (1) ist vorzugsweise als
spanabhebende Maschine ausgestaltet, wobei sie mit dem
Werkzeug (2) das bearbeitete Material abtragt. Ein
bevorzugter Einsatzbereich der Bearbeitungsmaschine -(1)
liegt bei der %earbeitung von Beton, Stein, Marmor,
Keramik oder dgl. steinernen Materialien. Aber auch andere
Werkstoffe, wie Metall, Holz oder_Kunststoff'lassen sich

bearbeiten.

Die Bearbeitungsmaschine (1) besitzt eine Antriebseinheit
(3) fir den Antrieb und die Bewegungen des Werkzeugs (2).
Diese Antriebseinheit (3) kann wahlweise als fester
Bestandteil in die Bearbeitungsmaschine (1) integriert

sein oder als austauschbares Antriebsmodul gestaltet sein.

Die Antriebseinheit (3) umfasst einen Werkzeugantrieb (4)
und eine mehrachsige motorisch angetriebene
Bewegungseinheit (8). Die Bewegungseinheit (8) besteht aus
einem- Schwenkarm (9), an dem das Werkzeug (2) tiber eine
geeignete Werkzeugaufnahme (7),-vorzugsweise eine
standardisierte Schnellwechselkupplung fur
unterschiedliche Werkzeuge l&sbar befestigt ist. Die
Bewegungseinheit (8) umfasst ferner noch eine Basiseinheit
(12), die im gezeigten Ausfihrungsbeispiel als lineare
Fahreinheit gestaltet ist.

In der gezeigten Ausfihrungsform hat die Bewegungseinheit
(8) zwel Bewegungsachsen (23,24), namlich die Drehachse
(23) des Schwenkarms (9) und die lineare Fahrachse (24)
der Fahreinheit (12). Die Drehachse (23) ist vorzugswelse
quer zur Fahrachse (24) ausgerichtet. Hierdurch kann z.B.
eine Steinsdge Fugen beliebiger Liange-und Tiefe schneiden,
wobeil die Fugentiefe durch den Drehwinkel des Schwenkarms
(9) und die Fugenldnge durch den Verfahrweg der
Fahreinheit (12) bestimmt ist.
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In anderen abgewandelten-Ausfuhrungsformen kann die
Bewegungseinheit (8) weitere oder andere Bewegungsachsen
besitzen, wobeili die Basiseinheit ihrerseits auch aus
mehreren Teilen mit entsprechend mehreren Bewegungsachsen
bestehen kann. Hierbei kann z.B. die Basiseinheit (12)
auch als ein- oder mehrteilige Schwenkeinheit gestaltet
sein, wobei die zweite Bewegungsachse (24) ebenfalls eine

Drehachse ist.

Der Werkzeugantrieb (4), der das Werkzeug (2) um eine
Werkzeugdrehachée (41) in drehende oder umlaufene Bewegung
oder in eine beliebige andere Art von Bewegung versetzt,
ist im Bereich des Schwenkarmes (9) angeordnet. In -der
gezeigten Ausfihrungsform ist der Werkzeugantrieb (4) im
Inneren des Schwenkarmgehduses (10) zwischen dessen
Drehachse (23) und der Werkzeugdrehachse (41) angeordnet.
Hierfir ist eine integrierte Lagerung in dem rundum

geschlossenen Gehduse (13) vorgesehen.

In einer anderen, nicht dafgestellten Variante kann der
Werkzeugantrieb (4) auch an anderer Stelle am Schwenkarm
(9) und z.B. an dessen AuBenseite angeordnet sein. Der
Schwenkarm (9) kann hierzu auch eine beliebig geeignete
Querschnittsgestaltung, z.B. ein teilweise offenes Gehiduse
oder eine einfache Stangenform aufweisen. Die gezeigte
integrierte Lagerung in dem hohlen Geh&duse (10) hat den
Vorteil, dass sie den Werkzeugantrieb (4) schiitzend an’
allen Seiten umgibt.

Der Werkzeugantrieb (4) besteht aus einem elektrischen
Antriebsmotor (5).und einem mehrstufigen Getriebe (6). In
der gezeigten Ausfihrungsform ist das Getriebe als
Winkelgetriebe ausgebildet, dessen Abtriebsachse bzw.
Wegkzeugdrehachse (41) sich quer zur Langsachse des

Schwenkarmes (9) erstreckt. Hierdurch kann das lings der

Fahrachse. (24) ausgerichtete Werkzeug (2) entlang der

Fahrachse (24) bewegt und auBerdem in einer ebenfalls
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lédngs der Fahrachse (24) gerichteten Ebene auf und ab
geschwenkt werden. Diese Anordnung kann auch anders
gewdhlt werden, wobei z.B. die Abtriebsachse gleichachsig

zum Schwenkarm (9) verlaﬁft.

Der elektrische Antriebsmotor und das integrierte Getriebe
(6) sind vorzugsweise eptsprechend des DE-G 298 06 147
ausgebildet und haben eine hohe Leistungsfahigkeit bei
einem kleinen-Platzbedarf. Alternativ kann der
Werkzeugantrieb (4) aber auch in beliebig anderer Weise
ausgebildet sein. Statt eines Elektromotors kénnen hier
aber auch andere Motorarten verwendet werden. Auf ein

Getriebe (6) kann unter Umstdnden dabei verzichtet werden.

Die Basiseinheit” (12) oder Fahreinheit besteht aus einem
Gehduse (13), welches die Stellantriebe (19,20) fiir die
Bewegungsachsen (23,24) und die Schwenkbewegung des
Schwenkarmes sowie die Fahrbewegung der Basiseinheit (12)
aufnimmt. Figur 1 zeigt in der aufgebrochenen
Explosionsdarstellung.diese Teile. In der gezeigten
Ausfihrungsform bewegt der Stellantrieb (19) den
Schwenkarm (9) und der Stellantrieb (20) bewegt die
Basiseinheit (12).

Die Stellantriebe (19,20) bestehen jewells aus einem
Stellmotor (21), vorzugsweise einem -Elektromotor, und aus
einem Getriebe (22), z.B. einem Schneckengetriebe. Fiir die
Fahrbewegung der Basiseihheit (12) ist eine Fithrung (14),
z.B. eine Fihrungsschiene vorgesehen, auf der ein
geeignetes Abtriebsmittel (18), z.B. eine Zahnstange fur
den Eingriff des Abtriebsrades des Stellantriebes (20)
vorgesehen ist. Der Stellantrieb (19) dreht i{iber seine
Schneckenwelle ein Schneckenrad am_Schwenkarm (9). Der
Schwenkarm (9) ist hierzu in geeigneter Weise tliber ein
hohles Schwenklager (11) mit der Basiseinheit (i2f
verbunden, wobei das Schneckenrad aubenseitig das Lager
(11) umgibt.
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In Abwandlung der gezeigten Ausfiihrungsform kann der
Stellantrieb flr den Schwenkarm (9) bei entsprechenden
Platzverhdltnissen auch im oder am Schwenkarm (9)
untergebracht sein. Bei einer mehrteiligen Basiseinheit
konnen auch entsprechend mehrere Stellantriebe (19,20)
vorhanden sein, die dann auch entsprechend anders

ausgebildet und angeordnet sein koénnen.

Die Basiseinheit (12) ist mit der Fihrung (14) iiber eine

geeignete Gleit- oder Rolllagerung verbunden. Hierfiir gibt

es ebenfalls unterschiedlichste konstruktive
Méglichkeiten. Vorzugsweise ist eine umfassende
formschlissige Fihrung vorhanden, die eine Beweglichkeit

der Basiseihheit (12) nur in der Fahrachse (24) zul&sst.

Die Fihrungsschiene (14) besitzt ein oder mehrere

Lagerbdcke (15) oder andere Anschlussméglichkeiten, mit

denen sie an der Bearbeitungsmaschine (1) befestigt werden

kann. Alternativ kann die Fihrung (14) auch in das
Maschinengestell der Bearbeitungsmaschine (1) integriert
sein. Die Fihrung (14) kann auch an anderer Stelle extern,
z.B. an einem Werkstiick befestigt sein..Bei den
Lagerbocken (15) sind vorzugsweise geeignete Aufnahmen
(i6) flir eine l6sbare Beféstigung und fir einen Austausch

vorhanden.

In der bevorzugten Ausfihrungsform ist die Antriebseinheit
(3) als austauschbares Antriebsmodul ausgebildet. Sie
beinhaltet die Fihrung (14) und wird mitsamt dieser
Fihrung (14) gewechselt. Eine l&ésbare Befestigung ist
dabei Uber die Lagerbdcke (15) und die Aufnahmen (16)
mdglich. In diesem Fall empfiehlt es sich, die
Fﬁhrungsschiene—(l4) mit einer kurzen Standardlange zu
versehen und hierdurch als eine Art Gesteli oder
Stitzlagerung der Antriebseinheit (3) zu verwenden. Die

kurze Basisschiene kann mit weiteren Schienenteilen ein-
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oder beidéeitig je nach Bedarf verliangert werden, wobei
diese Verlangerungsteile z.B. am Maschinengestell der
Bearbeitungsmaschine (1) angeordnet sind. Hierfir sind
dann auch entsprechenden stirnseitige Schienenanschliisse
zur Herstellung einer durchgehenden langen Fiithrungsschiene

vorhanden.

Die Bewegungseinheit (8) hat vorzugsweise €in oder mehrere
nicht ndher dargestellte Fixiereinriphtungenv(17), mit
denen &ie Bewegungsachsen (23,24) fixiert werden kdnnen.
Beispielsweise sind dies Klemmeinrichtungen am Lager (11)
und am Gehduse (13) bzw. an der Fihrung (14). Mittels der
Fixiereinrichtungen (17) kann die Bewegungseinheit (8)
arretiert werden, so dass die Antriebseinheit (3) bzw. das

Antriebsmodul als stationdrer Antrieb fungieren kann.

Beil defﬁin.Figur 1 bis 5 gezeigten Blattsige oder
Trennsdge kann die Bearbeitungsmaschine -(1) als stationidre
oder Standmaschine ausgebildet sein. Die Zustellbewegung
fir das Sagéblatt (40) und die Schnitttiefe ergeben sich
der Drehachse (23). Die Blatt- oder Trennsdge aus kann
aber auch als Fugenschneider ausgebildet sein, wobei der
Fahrweg sich tliber die lineare Bewegungsachse (24)‘der
Bewegungseinheit (8) in Verbindung mit® einer entsprechend
langen Fihrung (14) ergibt. Die Fiihrung (14) kann am
Maschinengestell der Bearbeitungsmaschine (1) oder am
Werkstick befestigt sein. Alternativ kann die Sdage (1) als
Fugenschneider fir langere Fahrwege auch auf einem
Fahrzeug angeordnet sein. Die Antriebseinheit (3) wird
dabei mit einer kurzen Fihrungsschiene (14) und mit
blockierter Fahreinheit (12) bzw. Fahrachse (24) éuf dem
Fahrzeug befestigt.

Bel der in figur 6 und 7 gezeigten Seilsige wird die
Antriebseinheit (3) bzw. das Antriebsmodul am
Maschinengestell (25) auf einem geeigneten Sockel (26)

oder einer sonstigen Aufnahme befestigt. Bei der Seilsdge
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(1) kommt die Antriebseinheit (3) als stationdrer Antrieb
mit blockierten Fixiereinrichtungen (17) fir beide
Bewegungsachsen (23,24) zum Einsatz. Der Schwenkarm (9)
mit dem Werkzeugantrieb (4) wird tber die Werkzeugaufnahme
(7) bzw. Schnellwechselkupplung an die Antriebsrolle (27)
angeschlossen. Hierbei kann unter Umstdnden ein
Untersetzungsgetriébe zwischengeschaltet sein. Das
Ségeseii (28) wird am Maschinengestell (25) Uber eine
Seilfihrung (29) mit mehreren stationdren und beweglichen
Umlenkrollen und einem verfah;baren Seilspeicher gefiihrt

und Uber die Antriebsrolle (27) umlaufend angetrieben.

Mit der Seilsidge (1) werden Trennschnitte in Winden (30)
gefiihrt, wobei das mit abrasiven Teilchen besetzte
Sageseil (28) Uber ein oder mehrere Umlenkvorrichtungen
(31) in die erforderlichen Winkellagen gebracht werden
kann. Die Seils&dge kann abgesehen von der Antriebseinheit
(3) beliebig ausgebildet sein. Vorzugsweise ist sie
entsprechend des DE-G 298 21 386 gestaltet.

Die Antriebseinheit (3) hat in der bevorzugten
Ausfihrungsform eine integrierte Kihleinrichtung (32), die

mit geeigneten flissigen Kithlmitteln betrieben wird. Die

‘Kithlmittel k®nnen im einfachsten -Fall Wasser sein. Sie

konnen aber auch aus speziellen im Kreislauf geftihrten
Kihlmitteln bestehen. In weiterer Abwandlunghkann das
Kihlmittel auch als Schneidmittel oder Spuimittel fir das
Werkzeug (2) ausgefithrt sein.

Figur 8 zeigt die Kiuhleinrichtung (32) im Detail. In
Figur 2 sind Teile hiervon in der Seitenansicht
dargestellt.-

Die thleinrichtung (32) hat einen offenen
Kihlkreislauf (33), der zum Werkieug (2) gefihrt ist und
dort -austritt. In diesem Fall ist die Kihlflissigkeit als

geeignetes Schneid- oder Sptilmittel fiir das Werkzeug (2)
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ausgebildet. Der offene Kihlkreislauf (33) hat einen am
Gehduse (13) der Basiseinheit (12) angeordneten
Zulauf (35), an den in geeigneter Weise

Versorgungsschlduche .angeschlossen werden kénnen.

Die Kuhleinrichtung (32) hat in der bevorzugten
Ausfihrungsform zus&dtzlich einen geschlossenen
Kihlkreislauf (34), der einen Zulauf (36) und einen
Ricklauf (37) besitzt, die beide in Nachbarséhaft zum

vorgenannten Zulauf (35) am Geh&duse (13) angeordnet sind.

In Abwandlung der gezeigten Ausfihrungsform kann
alternativ nur ein offener Kithlkreislauf (35) oder nur ein
geschlossener Kiihlkreislauf (34) vorhanden sein.
Gegeberienfalls kénnen auch mehrere solcher Kithlkreislaufe

parallel angeordnet sein.

In der gezeigten Ausfﬁhrungsﬁorm bestehen die
Kihlkreisl&dufe (33, 34) aus Kihlleitungen (38),
ﬁorzugsweise Kihlrohren, die im Inneren des Geh&duses (13)

der Basiseinheit (12) und des Gehduses (10) des

- Schwenkarmes (9) verlegt sind. Die Kihleinrichtung (32).

kiihlt vornehmlich den Werkzeugantrieb K4) und die
Stellantriebe (19, 20). Zu diesem Zweck sind die
Kihlleitungen (38) derart gefithrt, dass sie den
Werkzeugantrieb (4) und die Stellantriebe (19, 20) an
mehreren Seiten umgeben und hierbei jeweils einen
Kihlkafig (39) bilden. Die Kiithlkdfige (39) umschlieBen
dabel vorzugsweise nicht nur die Motoren (5, 21), sondern
auch die Getriebe (6, 22).

Die Zuddufe (35, 26) und der Rucklauf {37) sind
vorzugsweilise im Bereich der Drehachse (23) des
Schwenkarms (9) angeordnet und sind mit ihren
anschlieBenden Kithlleitungen -(38) durch das Lager (11)
hindurchgefihrt. Das Lager (11) hat hierfiir einen

entsprechend grofien Durchmesser. Im Lagerbereich k&nnen
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die Kithlleitungen (38) mehrere Schleifen bilden, um in

diesem Bereich eine zus&tzliche Kihlwirkung zu bieten.

Wie Figur 8 verdeutlicht, werden die Kihlkifige (39) von
geraden und langs der Antriebe (4, 19, 20) laufenden
Leitungsabschnitten und stirnseitigen
Vefbinddhgsabschnitten gebildet. Hierdurch befinden sich
an den vier Lé&ngskanten der Antriebe (4, 19, 20) jeweils
mindestens ein solcher Leitungsabschnitt. Teilweise sind
an diesen Kantenbereichen auch mehrere parallel laufende
Leitungsabschnitte vorhanden. Hierbei konnen sich die
beiden Kuhlkreisl&ufe (33, 34) ergdnzen, wobei jeder
Kihlkreislauf (33, 34) einen anderen Kiihlabschnitt des
Kihlk&dfigs (39) bildet. Stellenweise kénnen die
Kihlkreisldufe (33, 34) aber auch parallel zueinander an
der gleichen Kafigseite verlaufen. Hierdurch ist eine
Verstarkung der Kihlkapazitdt an einem oder mehreren
Bereichen der Antriebe (4, 19, 20) mdglich. Die
Kihlwirkung kann dadurch gezielt auf lokale
Warmeentwicklung und erhdhten Kihlbedarf ausgelegt werden.
Durch die Bildung von Kihlkdfigen (39) bleibt auBerdem die
zuganglichkeit der Antriebe (4, 19, 20) zu Wartungs= und

Montagezwecken gewahrt.

Abwandlungen der gezeigten Ausfiihrungsformen sind in
verschiedener Weise mdglich. Die Antriebseinheit  (3) kann
sich z.B. auf dem Werkzeugantriéb (4) und die
Bewegungseinheit (8) beschranken, wobei die Fithrung (14)
nicht mehr dazu gehdért. Die Schnittstelle fiir die Montage
und Demontage der Antriebseinheit (3) befindet sich dann
an der Fihrung (14), wobei diese zum Gestell oder zum
Grundaufbau der Bearbeitungsmaschine (1) gehért. Die
Antriebseinheit (3) wird zur Montage dann mit der
Basiseinheit (12) auf die Fuhrung (14) aufgesetzt.
Variabel ist auch die7Verwendung und Anordnung der
Kihleinrichtung (32). Bei geeigneter

Gehdusedimensionierung und ausreichender AuBenluftkithlung
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kann auf die fluidische "Kithleinrichtung (32) verzichtet
werden. Die Kiuhleinrichtung (32) kann ferner in die
Gehdusewandung integriert sein. Variabel ist auch ihre
Auslegung und Gestaltung. Statt stangenfdrmiger
Kithlkafige (39) kénnen auch andere Formen der
Kihleinrichtung (32), zum Beispiel Plattenkiihler,

eingesetzt werden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

spanabhebende Bearbeitungsmaschine, S&ge, -Seilsige
Werkzeug

Antriebseinheit, Antriebsmodul
Werkzeugantrieb, Drehantrieb
Antriebsmotor

Getriebe

Werkzeugaufnahme, Kupplung
Bewegungseinheit

Schwenkarm

Gehduse

Lager

Basiseinheit, Fahreinheit

Gehduse

Fihrung, Fihrungsschiene

Lagerbock

Aufnahme-

Fixiereinrichtung, Klemmeinrichtung

Abtriebsmittel, Zahnstange

" Stellantrieb

Stellantrieb

Stellmotor

Getriebe

Bewegungsachse, Drehachse
Bewegungsachse, Fahrachse
Maschinengesteli

Sockel

Antriebsrolle

Sageseil

Seilfihrung

Wand

Umlenkvorrichtung
Kihleinrichtung

offener Kihlkreislauf
geschlossener Kihlkreislauf
zulauf offener Kihlkreislauf
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Zzulauf geschlossener Kithlkreislauf
Ricklauf geschlossener Kihlkreislauf
Kiihlleitung

Kihlkafig

Sageblatt

Abtriebsachse, Werkzeugdrehachse
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PATENTANSPRUCHE

Antriebseinheit fir eine spanabhebende
Bearbeitungsmaschine (1), insbesondere eine Sage-, _
Trenn- oder Schleifmaschine fir die Bearbeitung von
Beton, Stein, Holz oder Metall, wobei die -
Antriebseinheit (3) mit einem Werkzeug (2)

verbindbar ist und einen Werkzeugantrieb (4) sowie

- eine Bewegungseinheit (8) mit einem abtriebseitigen

Schwenkarm (9) und mit vorzugsweise ein oder
mehreren weiteren Bewegungsachsen (23,24) aufweist,
dadurch g e k ennzedichnet, dass der
Werkzeugantrieb (4) im oder am Schwenkarm (9)

angecrdnet ist.

Antriebseinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzedchnet, dass das Gehiuse (10)
des Schwenkarms (9) eine integrierte Lagerung fiir
einen elektrischen Antriebsmotor (5) und ein
hochuntersetzendes Getriebe (6) des Werkzeugantriebs

(4) aufweilst.

Antriebseinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzedilchneet, dass die
Antriebseinheit (3) als austauschbares und fiir
unterschiedliche Bearbeitungsmaschinen (1)

einsetzbares Antriebsmodul ausgebildet ist.

Antriebseinheit nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzedilchnet, dass der Schwenkarm (9)
an einer ein- oder mehrachsig beweglichen
Basiseinheit (12), vorzugsweise einer Fahreinheit,

gelagert (11) ist.

Antriebseinheit nach einem der vorhergehenden
Ansprliche, dadurch g e k ennzeichne t, dass
im Geh&use (13) der Basiseinheit (12) ein oder
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mehrere Stellantriebe (19,20) fir die Bewegungen der

Bewegungseinheit (8) angeordnet sind.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriche,
dadurch ge kennzeichnet, dass die
Basiseinheit (12) auf einer Fihrung (14) beweglich
gelagert und mit einer Fixiereinrichtung (17)

arretierbar ist.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriiche,
dadurch g e k ennzedichnet, dass die
Fihrung (14) eine kurze Basisldnge und mindestens

einen Lagerbock (15) aufweist.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriiche,
dadurch ge kennzedichnet, dass der
Lagerbock (15) eine Aufnahme (16) zur ldsbaren

Befestigung an einem Stilitzgestell aufweist.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriiche,
dadurch g e k ennze ichnet, dass die
Antriebseinheit eine integrierte fluidische
Kﬁhleinrichtung (32) aufweist.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriche,
dadurch g ek ennzeichnet, dass die
Kihleinrichtung (32) einen offenen Kihlkreislauf

(33) aufweist, der zum Werkzeug (2) gefihrt ist.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzedilchnet, dass die
Kuhleinrichtung (32) einen geschlossenen

Kihlkreislauf (34) aufweist.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriche,
dadurch g e k ennze i chnet, dass die
Kihlkreisldufe (33,34) mit ihren Kihlleitungen (38)
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den Werkzeugantrieb (4) und die Stellantriebe
(19,20) an mehreren Seiten umgeben und Kuhlk&fige
(39) bilden.

Antriebseinheit nach einem vorhergehenden Anspriiche,

dadurch g e k ennzeichnet, dass die
Zuldufe (35,36) und de Ablauf (34) der Kihlleitungen
(38) am Geh&use (13) der Basiseinheit (12)
angeschlossen sind, wobel die Kﬁhlleitﬁngen (38)
durch das Lager (11) des Schwenkarms (9) gefiihrt

sind.
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