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DESCRIPCION

Recipiente de gas comprimido.

La presente invencion se refiere a un recipiente de
gas comprimido del tipo definido en el predmbulo de
la reivindicacién 1.

Los recipientes de gas comprimido de este tipo sir-
ven para contener cloro, amoniaco, u otros gases. Si
en este tipo de recipientes de gas comprimido la val-
vula de extraccion o la tapa de brida atornillada a la
brida de bloque llegara a presentar fugas, el escape
del gas comprimido podria ser peligroso para la sa-
lud. Los recipientes de gas comprimido de este tipo
que no estancos representan un gran problema, pues-
to que normalmente son muy grandes. Su volumen
convencional estd comprendido entre 500 y 900 1. Un
recipiente de gas comprimido no estanco debe ase-
gurarse tan pronto como sea posible. A tal fin, segin
el estado de la técnica, se aloja en un contenedor de
salvamento, que forzosamente debe presentar un vo-
lumen atin més grande que el recipiente de gas com-
primido no hermético que debe alojar. Un contenedor
de salvamento de este tipo puede presentar un peso
de aproximadamente tres toneladas y debe transpor-
tarse en caso de necesidad mediante un vehiculo de
transporte para carga pesada. Es obvio que todo esto
acarrea un gran gasto.

En el estado de la técnica, existe una gran variedad
de recipientes de gas comprimido o de recipientes de
tipo similar.

Asi, por el documento US-A-2 102 124, se co-
noce un recipiente para transportar liquidos, tal co-
mo por ejemplo cerveza. Dicho recipiente comprende
una cubierta que presenta, por su extremo superior, un
cuello saliente hacia arriba y, por el extremo inferior,
una brida que se extiende hacia el exterior. La cubier-
ta puede cerrarse mediante una tapa, que estd provista
de una valvula de extraccién. Durante el transporte,
dicho recipiente va provisto con unos capuchones ais-
lantes que se fijan en la envoltura aislante de recipien-
te.

El documento US-A-4 542 764 da a conocer un
recipiente de gas comprimido de ferrocarril, en el que
el orificio de acceso se ha cubierto con un capuchén.
La parte cubierta es accesible desde fuera a pesar del
capuchoén, ya que el vagén de ferrocarril puede des-
cargarse aun cuando todas las vdlvulas estén comple-
tamente cubiertas.

El documento US-B-6 390 1191 muestra un va-
gbén-cisterna de ferrocarril. El orificio de acceso es-
ta cubierto con una tapa, en la que se han dispuesto
unas vdlvulas. Dichas vdlvulas pueden ser cubiertas
cada una individualmente con una cubierta de emer-
gencia. Por encima de las valvulas asf aseguradas se
ha dispuesto una cubierta de vagén de ferrocarril boca
abajo, que protege las valvulas.

El documento US 2002/148530 A1l da a conocer
un recipiente de gas comprimido con un capuchén de
seguridad. El capuchén se ha soldado con una tapa de
brida, que cubre el orificio de acceso.

El documento US-A-1 827 574 concierne a un
procedimiento y a un dispositivo para medir el conte-
nido de los vagones-cisterna y similares. Las valvulas
y los dispositivos de medicidn estan dispuestos en un
espacio que puede cerrarse mediante una tapa. El es-
pacio estd en comunicacién con el ambiente a través
de orificios practicados en la tapa.

El documento US-A-1 549 770 da a conocer un
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vagoén-cisterna de ferrocarril para gasolina y simila-
res. Un capuchén con un dispositivo de manejo se ha
fijado en una tapa, que cierra el orificio en el vagén-
cisterna. La tapa es un disco circular con una brida
saliente hacia abajo.

El objetivo de la presente invencidn es dar a cono-
cer un recipiente de gas comprimido del tipo citado al
principio de tal manera que pueda asegurarse de ma-
nera fécil al producirse una fuga.

Dicho objetivo se alcanza segtin la presente inven-
cién mediante un recipiente de gas comprimido con
las caracteristicas definidas en la reivindicacién 1.

El recipiente de gas comprimido segun la presen-
te invencion se ha formado de tal manera que en el
caso de una fuga puede cerrarse de modo estanco a
los gases mediante un capuchén de emergencia reali-
zado de forma maciza alrededor de su tapa de brida
y por encima de la misma. A tal fin, en el recipien-
te de gas comprimido segin la presente invencion, la
brida de bloque se ha ampliado radialmente fuera de
una zona que se puede cubrir o cubierta por la tapa de
brida mediante una brida anular maciza, que presenta,
en una cara frontal superior, una ranura periférica pa-
ra recibir un nervio de estanqueidad del capuchén de
emergencia. El capuchén de emergencia, que se guar-
da en reserva separado del recipiente de gas compri-
mido, se monta en caso de necesidad en el recipiente
de gas comprimido segiin la presente invencién y se
atornilla a la brida anular del mismo, estableciéndo-
se una unién estanca a los gases entre el capuchén
de emergencia y el recipiente de gas comprimido me-
diante el nervio de estanqueidad y la ranura periféri-
ca que lo recibe. Por tanto, el capuchén de emergen-
cia se utiliza en el recipiente de gas comprimido sélo
en caso de necesidad, es decir, cuando haya ocurri-
do una fuga. El recipiente de gas comprimido pro-
visto del capuchén de emergencia puede transportar-
se facilmente al aparato alimentador, para el cual no
presenta ninguna dificultad transferir el contenido del
recipiente de gas comprimido a un recipiente de gas
comprimido perfecto. Un contenedor de salvamento
para carga pesada, tal como es habitual en el esta-
do de la técnica y su complicado transporte al lugar
en el que existe un recipiente de gas comprimido que
presenta fugas son innecesarios debido a la presente
invencién. El almacenaje del capuchén de emergen-
cia por el usuario tampoco presenta problemas, dado
que requiere poco espacio y es mucho mas esconé-
mico que un contenedor de salvamento. La presen-
te invencidn es facil de realizar, puesto que sélo es
necesario crear un recipiente de gas comprimido con
una brida de bloque ampliada en su didmetro exter-
no mediante una brida anular y prever una ranura pe-
riférica y la posibilidad de atornillar el capuchén de
emergencia.

Las formas de realizacién ventajosas de la presen-
te invencidn son el objetivo de las reivindicaciones su-
bordinadas.

En las formas de realizacién del recipiente de gas
comprimido, es posible configurar la brida anular con
la brida de bloque de una sola pieza o realizar la bri-
da anular como una pieza separada y soldarla con la
brida de bloque.

Si en otra forma de realizacion del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencion la brida
anular puede constituirse con una corona de orificios
roscados para su atornillado con una brida de fijacién
del capuchén de emergencia, pudiendo fijarse el ca-
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puchén de emergencia de manera sencilla y estanco a
los gases alrededor de la vdlvula de extraccion.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencidn el nervio
de estanqueidad es un resalte de una cara frontal de
la pared cilindrica, el capuch6n de emergencia puede
acoplarse de manera sencilla con unién positiva y de
manera estanca a los gases al recipiente de gas com-
primido introduciendo el nervio de estanqueidad en la
ranura periférica.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segin la presente invencioén se co-
loca una junta anular en la ranura periférica, puede
establecerse de forma sencilla una obturacion fiable
del capuchén de emergencia sobre el recipiente de gas
comprimido.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencién el capu-
choén de emergencia comprende una pared cilindrica
y rodea la tapa de brida radialmente de forma apre-
tada en un estado montado sobre el recipiente de gas
comprimido, puede realizarse el didmetro mas peque-
flo posible de la brida anular.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segin la presente invencién la brida
anular comprende por el exterior a una distancia radial
de la ranura periférica un borde elevado, que rodea la
pared cilindrica radialmente de forma ajustada en el
estado montado del capuchén de emergencia, se pro-
tege asimismo el capuchén de emergencia y se aloja
con unidn positiva en la brida anular.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencion la ranura
periférica estd dispuesta en el centro entre una circun-
ferencia exterior de la tapa de brida y una circunferen-
cia interior del borde elevado de la brida anular, una
obturacién segura del capuchén de emergencia esta
asegurada colocando el mismo sobre el recipiente de
gas comprimido.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencion la brida
de fijacion del capuchdén de emergencia estd prevista
en un lado exterior de la pared cilindrica, el capuchén
de emergencia puede realizarse de manera sencilla co-
mo una pieza forjada, una pieza de fundicién o una
pieza soldada.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencién la brida
de fijacién estd prevista en el lado exterior de la pa-
red cilindrica de tal forma que presenta una distancia
estrecha axial de una cara frontal axialmente contigua
del borde elevado de la brida anular con el capuchén
de emergencia montado, pudiendo fijarse el capuchdén
de emergencia en el recipiente de gas comprimido s6-
lidamente mediante una sencilla unién atornillada de
dos bridas atornilladas.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segun la presente invencion la brida
de fijacion del capuchoén de emergencia es un anillo de
brida soldado al lado exterior de la pared cilindrica, el
capuchén de emergencia es una construccién soldada
sencilla.

Si en otra forma de realizacién del recipiente de
gas comprimido segin la presente invencién el re-
cipiente de gas comprimido es un recipiente de gas
comprimido formado especialmente para la brida de
bloque ampliada por la brida anular, con un orificio
superior de su pared ampliado de manera adecuada,
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dicho recipiente de gas comprimido y todas las pie-
zas que se van a montar en su orificio superior pue-
den realizarse cada una ventajosamente como fabri-
cacion especial y luego unirse, con el fin de reem-
plazar completamente un recipiente de gas compri-
mido convencional. Por otro lado, sin embargo, se-
ria posible asimismo reemplazar la brida de bloque
y todas las piezas fijadas por la misma de un reci-
piente de gas comprimido convencional por una bri-
da de bloque ampliada de forma adecuada, la cual
se soldard al orificio superior de un recipiente de gas
comprimido existente en lugar de la brida de bloque
convencional.

A continuacién, se describirdn con mayor detalle
las formas de realizacién ejemplificativas de la pre-
sente invencién haciendo referencia a los dibujos, en
los que:

La Fig. 1 muestra una seccién transversal parcial
de un recipiente de gas comprimido segin la presente
invencion en una zona alrededor de su(s) valvula(s)
de extraccion,

La Fig. 2 muestra en una vista en planta como de-
talle un capuchén de emergencia atornillado al reci-
piente de gas comprimido segin la presente inven-
cion,

La Fig. 3 muestra un recipiente de gas comprimi-
do convencional en parte en corte longitudinal y en
parte en una vista lateral y

La Fig. 4 muestra el recipiente de gas comprimido
de la Fig. 3 en una vista en planta.

A titulo ilustrativo del estado de la técnica ante-
rior, se considera en primer lugar un recipiente de gas
comprimido convencional 10 con mayor detalle ha-
ciendo referencia a las Figs. 3 y 4. El recipiente de gas
comprimido 10 comprende una pared constituida por
una camisa cilindrica 11, un fondo eliptico superior
12 y un fondo eliptico inferior 13, que se han soldado
entre si. La pared comprende un orificio superior al
que se ha soldado una brida de bloque anular 14. La
brida de bloque 14 comprende una corona de orificios
ciegos roscados en cada uno de los cuales se ha atorni-
1lado un esparrago en resalte hacia arriba 23. Una tapa
de brida 15 circular en una vista en planta comprende
una corona de orificios de paso, que son congruentes
con la corona de orificios ciegos roscados en la bri-
da de bloque 14. La tapa de brida 15 se ha atornillado
fijamente a la brida de bloque 14 mediante tuercas he-
xagonales 25 y de los esparragos 23. Una obturacién
plana 31 asegura una obturacién estanca a los gases
entre la brida de bloque 14 y la tapa de brida 15. A la
tapa de brida 15 se han atornillado ademds dos bridas
triangulares 16 mediante unos espdrragos 24 y unas
tuercas hexagonales 26, provistos cada uno de ellos de
una vdlvula de extraccion 22. Por su parte superior, el
recipiente de gas comprimido 10 comprende un anillo
de cabeza 18 y por la parte inferior un anillo de fondo
19. En el anillo de cabeza 18, estd dispuesto un ca-
puchén protector 28, que comprende dos asideros 29.
Entre cada brida triangular 16 y la tapa de brida 15,
estd dispuesta una obturacién plana 32. Cada valvula
de extraccién 22 se ha provisto por la parte inferior
de un tubo de inmersion 21. Normalmente, el tubo de
inmersion 21 de una vdlvula de extraccidn se extiende
hasta la parte superior en el recipiente de gas compri-
mido 10 para la descarga del gas comprimido en fase
gaseosa, mientras que el otro tubo de inmersion 21 de
la otra valvula de extraccion se extiende hasta la parte
de fondo del recipiente de gas comprimido (no repre-
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sentado) para la descarga del gas comprimido en fase
liquida.

En el estado de la técnica, tal como se ha repre-
sentado en las Figs. 3 y 4, la pared del recipiente de
gas comprimido 10, dicho mds exactamente su fondo
eliptico superior 12, se ha soldado directamente a la
brida de bloque anular 14, tal como puede apreciarse
en X de la Fig. 3. Hasta este punto, la estructura del
recipiente de gas comprimido 10 es convencional y no
hace falta describirlo més.

A continuacidn, se describira la modificacién se-
guin la presente invencidn del recipiente de gas com-
primido 10 haciendo referencia a las Figs. 1 y 2. Con
aras de simplificacién de la representacion, se utiliza-
rdn los mismos nimeros de referencia que en las Figs.
3y 4, cuando se trate de las mismas piezas o de piezas
correspondientes.

El recipiente de gas comprimido segtn la presente
invencion, que en su totalidad se denomina con 10’,
comprende una brida de bloque 14, que no se ha sol-
dado directamente al fondo eliptico superior 12. La
brida de bloque 14 del recipiente de gas comprimi-
do 10’ estad cubierta practicamente por toda su zona
superior hasta su borde radialmente exterior por la ta-
pa de brida 15. La brida de bloque 14 del recipiente
de gas comprimido 10’ se ha extendido radialmente
fuera de su zona cubierta por la tapa de brida 15, con
una brida anular maciza 40 que se ha soldado por su
exterior a la pared del recipiente, es decir, al fondo
eliptico superior 12 en X’ y comprende por su inte-
rior junto a la zona cubierta de la brida de bloque 14
en una cara frontal superior 42 una ranura periférica
44 para recibir un nervio de estanqueidad 46 de un
capuchdn de emergencia denominado en su totalidad
con el nimero de referencia 50. En la forma de rea-
lizacién ejemplificativa representada, la brida anular
40 es una pieza separada, soldada a la brida de blo-
que 14. En lugar de esto, la brida anular 40 podria
estar formada asimismo junto con la brida de bloque
14 de una sola pieza. La brida anular 40 esta provista
de una corona de orificios roscados 48 formados co-
mo orificios ciegos, en los que se han atornillado los
esparragos 58 salientes hacia arriba.

El capuchén de emergencia 50 comprende una pa-
red cilindrica 52 dimensionada de tal forma que, en
un estado montado en el recipiente de gas comprimi-
do 10, rodea la tapa de brida 15 radialmente de forma
apretada, tal como puede apreciarse en la Fig. 1. Un
anillo de brida se ha soldado por el exterior a la pared
cilindrica 52 del capuchén de emergencia 50 como
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una brida de fijacién 54, que comprende una corona
de orificios de paso 56. Los orificios de paso 56 son
congruentes con los orificios roscados 48 de la brida
anular 40, con lo cual los esparragos 58 se extienden
hacia arriba pasando por los orificios de paso 56. El
capuchdén de emergencia 50 se ha fijado en la brida
anular 40 mediante las tuercas hexagonales 60 atorni-
lladas a los esparragos 58. El nervio de estanqueidad
46, que resalta de una cara frontal 62 de la pared cilin-
drica 52 penetra en la ranura periférica 44, en la que
se ha insertado una junta anular 64.

La brida anular 40 comprende por su exterior a
una distancia radial de la ranura periférica 44 un bor-
de elevado 66, que rodea la pared cilindrica 52 radial-
mente de forma apretada con el capuchén de emer-
gencia 50 montado, tal como puede apreciarse igual-
mente en la Fig. 1. La ranura periférica 44 estd dis-
puesta en el centro entre una circunferencia exterior
de la tapa de brida 15 y una circunferencia interior
del borde elevado 66 de la brida anular 40, cuando
el capuchdn de emergencia 50 estd montado tal co-
mo se ilustra en la Fig. 1. La brida de fijacién 54
del capuchén de emergencia 50 esta prevista en el la-
do exterior de la pared cilindrica 52 del capuchén de
emergencia de tal forma que presenta una distancia
estrecha axial de una cara frontal 68 axialmente con-
tigua del borde elevado 66 de la brida anular 40 con
el capuchén de emergencia montado. Por lo demds,
la estructura del recipiente de gas comprimido 10’ re-
presentado en la Fig. 1 coincide con la estructura del
recipiente de gas comprimido 10 segun las Figs. 3y 4
y por tanto no hace falta describirlo otra vez.

En la representacién en la Fig. 1, el recipiente de
gas comprimido 10’ es un recipiente de gas compri-
mido formado especialmente para la brida de bloque
14 ampliado mediante la brida anular 40, con un ori-
ficio superior de ancho adecuado de su pared 11, 12,
13. Asimismo seria posible reconvertir el recipiente
de gas comprimido convencional 10 de tal forma que
pueda recibir la estructura del recipiente de gas com-
primido 10’ segiin la presente invencién. A tal fin, s6-
lo seria necesario cortar en el fondo eliptico superior
12 un orificio cuyo tamafo sea grande como el del ori-
ficio en el fondo eliptico superior 12 del recipiente de
gas comprimido 10’, para que la brida de bloque 14
ampliada mediante la brida anular 40 pueda soldarse
en el recipiente de gas comprimido 10. Sin embargo,
la solucién mds ventajosa es realizar el recipiente de
gas comprimido 10’ especialmente para el fin descrito
anteriormente.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente de gas comprimido (10’), que com-
prende una brida de bloque (14) anular, prevista en un
orificio superior de la pared (10, 11, 12) del mismo,
soldada al recipiente de gas comprimido (10’), a la
que se ha atornillado una tapa de brida (15) provista
por lo menos de una vélvula de extraccion (22),

caracterizado porque la brida de bloque (14) se
ha ampliado radialmente en el exterior de una zona
cubierta por la tapa de brida (15) mediante una bri-
da anular maciza (40), estando soldada la brida anular
(40) radialmente por su exterior a la pared (10, 11, 12)
del recipiente de gas comprimido (10’) y compren-
diendo en una cara frontal superior (42) radialmente,
por su interior junto a la zona cubierta por la tapa de
brida (15) una ranura periférica (44) y porque un ca-
puchén de emergencia (50), que comprende un nervio
de estanqueidad (46), que engrana con la ranura peri-
férica (44), puede atornillarse o se ha atornillado a la
brida anular (40), con el fin de cerrar el recipiente de
gas comprimido (10’) de manera estanca a los gases
alrededor de la valvula de extraccion (22).

2. Recipiente de gas comprimido segun la reivin-
dicacion 1, caracterizado porque la brida anular se
ha formado de una sola pieza con la brida de bloque
(14).

3. Recipiente de gas comprimido segiin la reivin-
dicacion 1, caracterizado porque la brida anular es
una pieza separada soldada a la brida de bloque (14).

4. Recipiente de gas comprimido segin una de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la bri-
da anular (40) estd provista de una corona de orificios
roscados (48) para atornillarla a una brida de fijacién
(54) del capuchén de emergencia (50).

5. Recipiente de gas comprimido segtin una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el ner-
vio de estanqueidad (46) sobresale de una cara frontal
(62) de la pared cilindrica (52).

6. Recipiente de gas comprimido segiin una de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque una jun-
ta anular (64) estd insertada en la ranura periférica
(44).
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7. Recipiente de gas comprimido segin una de las
reivindicaciones 4 a 6, caracterizado porque el capu-
chén de emergencia (50) comprende una pared cilin-
drica (52) y rodea radialmente la tapa de brida (15) de
forma apretada cuando estd montada en el recipiente
de gas comprimido (10’).

8. Recipiente de gas comprimido segin la reivin-
dicacion 7, caracterizado porque la brida anular (40)
comprende por su exterior a una distancia radial de
la ranura periférica (44) un borde elevado (66), que
rodea radialmente la pared cilindrica (52) de forma
apretada con el capuchén de emergencia (50) monta-
do.

9. Recipiente de gas comprimido segtin la reivin-
dicacion 8, caracterizado porque la ranura periférica
(44) esta dispuesta en el centro entre una circunferen-
cia exterior de la tapa de brida (15) y una circunferen-
cia interior del borde elevado (66) de la brida anular
(40).

10. Recipiente de gas comprimido segun la rei-
vindicacién 8 6 9, caracterizado porque la brida de
fijacion (54) del capuchén de emergencia (50) es-
ta prevista en un lado exterior de la pared cilindrica
(52).

11. Recipiente de gas comprimido segun la reivin-
dicacién 10, caracterizado porque la brida de fija-
cion (54) esta prevista en el lado exterior de la pared
cilindrica (52) de tal forma que presenta una distan-
cia axial estrecha de una cara frontal (68) axialmente
contigua del borde elevado (66) de la brida anular (40)
con el capuchén de emergencia (50) montado.

12. Recipiente de gas comprimido segin la reivin-
dicacion 11, caracterizado porque la brida de fijacién
(54) es un anillo de brida soldado al lado exterior de
la pared cilindrica (52).

13. Recipiente de gas comprimido segin una de
las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque el
recipiente de gas comprimido (10’) es un recipien-
te de gas comprimido especialmente formado para la
brida de bloque (14) ampliada mediante la brida anu-
lar (40), con un orificio superior de su pared (10, 11,
12) ampliado de forma adecuada.
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Estado de la técnica
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