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(57) Anotacia:

Opisany je spdsob vyroby dosky na baze spojiva, ako je
sadra alebo cement, zahffiajuceho kroky zmieSania zmesi
spojiva, urfenej na vytvorenie telesa dosky, s vodou;
umiestiiovania zmesi na pohyblivy podklad, ktory je konti-
nualne unafany pomocou dopravnikového pasu, pri¢om
uvedend zmes prechadza cez vytlaaci lis podrobeny vibra-
ciam na vytvorenie dosky; a odrezanie dosky na upravu
dizky, pricom zmes d’alej obsahuje I'ahké plniva a ako na-
sledok vytla€ania zmesi pri vibraciach ma spodna Cast’ dos-
ky zhustenii tenk(i oblast’ bez 'ahkych plniv. Dalej je opi-
sané zariadenie na vykondvanie tohto spdsobu zahfiiajiice
mieSadlo (30) na zmes, pohyblivii podporu, na ktori sa
zmes umiestiiuje, dopravnik (43) na kontinudlne unéa3anie
pohyblivej podpory, vytlagaci stroj (33) zahffiajlci prieSnu
prietlaénicu (40) na vytvorenie dosky zo zmesi, rezatku
(34) na rezanie dosky na Gpravu diZky a vibrator (42) upra-
veny na podrobenie vytla€acieho stroja vibraciam. TieZ je
opisana doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement,
vyrobend uvedenym spdsobom zahffiajuca zmes spojiva,
ako je sadra alebo cement, Fahké plnivo avodu, pri¢om
spodnd Cast’ telesa dosky ma zhustena tenkd oblast bez
rahkého plniva, a pouzitie tejto dosky, kde spojivo je ce-
mentové, na vytvaranie alebo pokryvanie stien, priefok,
podléh alebo stropov, vnitri alebo zvonku budov, ako su
priemyselné kuchyne, polnohospodarsko-potravinarske la-
borat6rid, sprchy, kipelne, nadrZe alebo bazény a/alebo sa-
ly €asto omyvané vodnym pridom, ako si saly pol'nohos-
podarskych bitinkov.
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Oblast’ techniky

PredloZeny vynalez sa tyka dosiek na béaze spojiv, ako je sadra, cement alebo d’al3ich spojiv.

V predlozenom kontexte termin ,,doska“ znamena tenky a celkovo plochy vyrobok, ktorého vyska je mala
v porovnani s d’al$imi dvoma rozmermi, ktorého prierez ma tvar priamky, ale mdze byt i iny, napriklad zib-
kovany, sinusovy, tvaru vinitého plechu alebo d’al3ich tvarov.

Doterajsi stav techniky

Patentovy spis US-A1-2001/000738 opisuje sposob vyroby dosiek na béze spojiva, ako je sadra alebo
cement, pri ktorom sa zmes uréend na vytvorenie telesa dosky zmiesa s vodou, potom sa umiestni na pohyb-
livy podklad, ktory je kontinulne una3any pomocou dopravnikového pasu, priom uvedend zmes prechadza
cez vytla&aci lis vytvéarajuci dosku, a ktory je podrobeny vibraciam.

Z patentového spisu US-A-3 083 756 je znamy vytlacaci lis, ktory zahffia vibraciam vystavenu prietlaéni-
cu, ktord ma vrchny a spodny okraj, pri¢om tento lis mé na spodnej ploche vibrator.

Podstata vynalezu

Predmetom predloZeného vynalezu je navrhnutie isporného sposobu vyroby dosiek, najmé spdsobu, kto-
ry je uskuto&fiovany kontinualne.

V stvislosti s tym je predmetom vynalezu spdsob vyroby dosky na baze spojiva, ako je sadra alebo ce-
ment, zahffiajuci kroky zmie$ania zmesi spojiva, uréenej na vytvorenie telesa dosky, s vodou; umiestitovania
zmesi na pohyblivy podklad, ktory je kontinualne unaSany pomocou dopravnikového pasu, priom uvedend
zmes prechadza cez vytlaZaci lis podrobeny vibracidm na vytvorenie dosky; a odrezanie dosky na upravu
dizky, pricom zmes d’alej obsahuje Fahké plniva a ako nasledok vytlacania zmesi pri vibracidch ma spodna
ast’ dosky zhusteni tenku oblast’ bez I'ahkych plniv.

Doska sa vyhodne reze po dizke i sirke.

Umiestiiovanie zmesi na pohyblivy podklad sa uskuto¢fiuje vyhodne na spodni licovu stranu; tato vrstva
je prekryta vrchnou licovou stranou.

Licova strana sa vyhodne sklada z pletiva a/alebo tkaniny.

Pletivo je vyhodne zo sklenenych vlakien.

Tkanina vyhodne pokryva pletivo cez celd jeho 3irku; alternativne je tkanina vo forme pasu a pokryva len
bot&né okraje pletiva.

Tkaninou je vyhodne rohoZ, vyhodne zo sklenenych vlékien.

Spdsob rezania sa vyhodne uskuto&tiuje vodnym lu¢om.

Botné okraje dosiek st vytvorené vopred prehrnutim spodného pletiva a naslednym priamym rezom;
prehnuta &ast’ spodného pletiva je prekryta vrchnym pletivom, ktoré je alebo nie je spojené s tkaninou; even-
tuélne prehnut4 &ast spodného pletiva prekryva vrchné pletivo, ktoré je alebo nie je spojené s tkaninou.

Aspoit botné okraje spodného pletiva sii, pokial to je mozné, spojené s tkaninou.

Ked sii okraje rezané rovno, rez je vyhodne uskuto¢neny na prekryvajucej sa &asti.

V inom uskuto&neni je krok umiestiiovania zmesi na pohyblivy podklad, ktory je kontinudlne unaSany
pomocou dopravnikového pasu, pricom uvedend zmes prechadza cez vytlagaci lis podrobeny vibraciam na
vytvorenie dosky uskuto&neny spdsobom, Ze oba bo&né okraje dosiek su tenSie.

Alternativne je vrchnou a/alebo spodnou licovou stranou vrstva z lepenky, ktord nahradzuje pletivo
a/alebo tkaninu.

Vynélez tieZ zahfita zariadenie na uskuto&fiovanie spésobu podl'a vynalezu zahriajiice mieSadlo na zmes,
pohyblivii podporu, na ktort sa zmes umiestiiuje, dopravnik na kontinualne unadanie pohyblivej podpory, vy-
tladaci stroj zahrilajici prienu prietlatnicu na vytvorenie dosky zo zmesi, reza¢ku na rezanie dosky na upra-
vu dizky a vibrator upraveny na podrobenie vytla¢acieho stroja vibraciam.

Prietlaénica méa vyhodne vrchny okraj a spodny okraj, ktory nesie na svojej spodnej ploche aspoti jeden
vibrator; vzdialenost medzi vrchnym okrajom a spodnym okrajom prietlagnice je nastavitefna.

Osi vibratora moZu byt vyhodne orientované vodorovne a/alebo zvisle.

Prietladnica méa v prie¢nom reze vyhodne vieobecne pravouhly tvar s koncami zbiehajicimi sa mierne
smerom von.

Predlozeny vynalez sa tieZ tyka dosky na baze spojiva, ako je sadra alebo cement, vyrobenej spdsobom
podra vynalezu, zahfitajicej zmes spojiva, ako je sadra alebo cement, lahké plnivo a vodu, pri¢om spodna
&ast telesa dosky mé zhustenu tenki oblast’ bez 'ahkého plniva.
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Predlozeny vynalez tieZ spociva v pouZiti uvedenej dosky, v ktorej spojivom je cementové spojivo, na vy-
tvaranie alebo pokryvanie stien, prie¢ok, podlah alebo stropov, a to vnutri alebo zvonku budov, ako si prie-
myselné kuchyne, poInohospodarsko-potravinarske laboratdria, sprchy, kipelne, bazény alebo kupaliska
a/alebo miestnosti ¢asto omyvané vodnym priidom, ako su miestnosti polnohospodérskych budov alebo
priemyselnych bitinkov a pouZitie uvedenej dosky, v ktorej je spojivo na baze sadry, na vytvéranie alebo po-
kryvanie stien alebo prieok.

Prehl’ad obrizkov na vykresoch

PredloZeny vynélez bude d’alej podrobnej$ie vysvetleny pomocou nasledujiceho ilustraéného, nie viak
obmedzujuceho prikladu, ktory sa odvoldva na vykresy, na ktorych:
- obrazok 1 je schéma, ktora predstavuje spdsob podl'a vynalezu;
- obrazky 2 aZ 4 predstavuju vytla&aci lis pouZity v spdsobe podl'a vynalezu, obrazok 2 je pohl'ad z boku a
obrazky 3 a 4 su pohl'ady v smeroch §ipok Il a IV z obrazku 2, a to v uvedenom poradij
- obrazok 5 je pohl'ad podobny ako obrazok 3 a ukazuje variant rie¥enia;
- obrazok 6 predstavuje pohlad na &iasto&ny rez doskou podPa vynélezu pred odrezanim jej pozdizneho ok-
raja;
- obrazok 7 predstavuje pohl'ad na &iastoény rez doskou podla vynélezu po odrezani jej pozdizneho okraja
pozdlz ¢&iary C z obrazku 6;
- obrazky 8 az 17 si schematické pohl'ady podobné ako obrazok 6, z ktorych kazdy znézortiuje jeden va-
riant dosky pred odrezanim jej pozdlznych okrajov.

Priklady uskuto&nenia vynalezu

Spojivo telesa dosky obsahuje zmes portlandského cementu, sulfoaluminatového slinku a zdroja siranu
véapenatého (anhydrit, sadru alebo sadrovec).

Vyraz ,portlandsky cement“ znamena cement typu I, II, III, IV alebo V, ako je normalizovany eurépskou
normou EN 197-1. Prikladom uvedenych cementov st bezny portlandsky cement a kazdy iny cement s prisa-
dami (zmes portlandského cementu, puzolanového cementu, vysokopecného cementu, troskového cementu
alebo popolového cementu).

Uvedené priklady cementov maju priblizne merani hmotnost podl'a Blaina od 3700 cm*/g do 5050 cm?”/g.

Obsah portlandského cementu v spojive sa méZe menit’ od 30 do 80 %. V celom tomto rozsahu je mozné
ziskat’ rychlo tvrdnuicu sustavu (&as tuhnutia je mengia neZ 20 minat). Preferovany rozsah je od 50 do 70 %,
ktory zaistuje optimédlne mechanické parametre.

Vyraz ,sulfoaluminatovy slinok“ znamena akykolI'vek material, ktory je vysledkom vypal'ovania pri tep-
lote od 900 °C do 1450 °C (tento proces je znamy ako ,,slinkovanie (clinkerization)) zmesi obsahujucich as-
poti jeden zdroj vapna (napriklad vapenec, ktorého obsah CaO kolie v rozsahu od 50 % do 60 %), aspoti je-
den zdroj oxidu hlinit¢ho (naprikiad bauxity alebo d’alsie vedlajdie vyrobné produkty obsahujtce oxid hlini-
ty) a aspoii jeden zdroj sfranu (sadrovec, syntetické sadrovce, sadra, prirodny alebo synteticky anhydrit, sul-
fovapenaty popol). Sulfoaluminatovy slinok pouZzivany v predloZenom vynaleze obsahuje viac neZ 30 %
4Ca0.3A1,0;.50;5 (taktieZ oznatovany ako C,A; S). Zakladn4 analyza a hlavné podstatné zlozky dvoch po-
uzitePnych typov sulfoalumindtovych slinkov, charakterizovanych pomocou prisluinych obsahov C4A;
Svidsich nez 47 %, st uvedené v nasledujucich tabulkach I a II:

Tabulka I
Oxid Slinok 1 Slinok 2
Si0, 3,6 % 7,6 %
AlLO4 45,3 % 27,9 %
Fe, 05 0.9 % 7,0 %
Ca0 37,0 % 45,1 %
SO; 7.8 % 7,9 %
TiO; 2,6 % 2,2 %
Ostatné 2.8 % 2.3 %
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Taburlka 11
Zlozka Slinok 1 Slinok 2

CsA; S 60 % 47 %

CA, CAy, CiaA4 14 % -
C,S8 - 22 %

C,AS 17 % -
CS - 3%
C4AF 3% 22 %
CT 4 % 4 %
Ostatné 2 % 2%

Tolerovana méZe byt pritomnost aZ 10 % volného vapenca CaO v sulfoaluminatovom slinku bez toho,
7e by bolo nutné robit kompromisy vo vlastnostiach pouZitia spojiva pouzivaného v suvislosti s predloZenym
vynélezom. Tento pripad mdZe nastat’ napriklad vtedy, ak je slinok ziskany spekanim pri relativne nizkej tep-
lote.

Obsah sulfoaluminatového slinku v spojive sa moZe menit od 20 % do 70 %.

Ak je merny povrch sulfoaluminatového slinku podla Blaina od 2500 cm?/g do 7000 cm?/g a zvlast od
3500 cm*g do 6500 cm*/g, hydratatna kinetika spojiva nie je vyznamne modifikovana a zaistuje rychle tuh-
nutie a vytvrdenie.

Zdroj sulfatu mdze byt I'ubovolne vybrany zo sadrovca (alebo syntetického sadrovca), sadry, prirodného
alebo syntetického anhydritu alebo sulfovapenatého popola. Obsah SO; pochadzajiceho zo zdroja sulfatu
mdze byt az 10 % hmotnostnych z celkového mnoZstva spojiva (ktory zodpoveda napriklad obsahu sadry az
20 %, vztiahnuté na celkové mnoZstvo spojiva).

Vyhodne je zloZenie pouZivanej zmesi s podielom sulftu takym, aby sa hmotnostny podiel r definovany
skér blizil hodnote 2. To je presne v tom pripade, ked’ stechiometrické podmienky vytvérania Candlotovej
soli (ettringitu) vyhovuju vztahu:

C4A; 8 +2C 8HO0,5+37HCeA SHy +2AH;

Této preferovana zmes dva zaruku zvy3enej Zivotnosti dosiek. V skutotnosti vedie nedostatok sulfatu k
vytvéraniu kalcium monosulfoaluminatu C4A SHy, ktory je labilny v porovnani so sulfatovanou vodou, a ve-
die napriklad nasledne k vytvéraniu expanzivneho ettringitu. Na druhej strane nadbytok sulfatu moze viest k
nestalosti tenkych vyrobkov v désledku vihkosti.

Ak je prioritou velmi kratky &as dosiahnutia mechanickej pevnosti, je podl'a vynélezu uprednostiiovana
ako sulfat sadra. Ak je prioritnou vlastnostou tvarnost, preferovanym sulfatom je anhydrit.

Co sa tyka zmesi spojiva s prisadami, termin ,(super)plastifikator* musi byt chapany tak, Zze zahfiia aku-
kol'vek organicki latku schopni zlepsit pouZitelnost’ (alebo spracovatelnost) l'ahkej malty. V pripade pred-
lozeného vynalezu tym mozZe tiez byt dosiahnutd vyznamna redukcia vody, pri rovnakej spracovatelnosti, a
to taktieZ prispieva k zaisteniu vy3§ich mechanickych parametrov pri produkcii odrah&enych dosiek.

Podl'a normy EN 934-2: 1997, vodu redukujiica prisada znizi mnoZstvo potrebnej vody pomocou pridav-
ku aspoii 0 5 %, vzhl'adom na mnoZstvo cementovej zmesi bez prisad a vysoky obsah vodu redukujtcich pri-
sad (aspoil 0 12 %, vztiahnuté na cementovii zmes bez prisad) vyznamne zniZuje potrebné mnoZstvo vody.
Pouzivané, pre vodu (vysoko) reduk&né, (super)plastifikatné prisady mézu byt alkalické (Li, Na, K) soli ale-
bo soli kovov alkalickych zemin (Ca, Mg), ziskané z kombinovanej kondenzacie bbb-naftalénsulfénovej ky-
seliny a formaldehydu (z materialu Cimfluid 230 alebo 232 od firmy Axim, Ciments Frangais), z kombino-
vanej kondenzacie sulfénovaného melaminu a formaldehydu (Cimfluid ML od firmy Axim, Ciments Franga-
is) alebo lignosulfénanov. Uprednostiiovanou prisadou v suvislosti s predloZenym vynélezom je alkalicka sol
alebo sof kovu alkalickej zeminy ziskana kombinovanou kondenzéciou sulfénovaného melaminu a formal-
dehydu (typu Cimfluid ML), ktor4 zaist'uje vysoku tekutost’ a navzdory pouzitym vysokym davkam nespd-
sobuje vyznamné spomalenie tuhnutia.

Obsah latky Cimfluid ML sa pohybuje v rozmedzi od 0,5 do 7 % (v percentach hmotnostnych, vztiahnuté
na hmotnost’ spojiva).

AkakolI'vek minerdlna alebo organicka latka, ktord vyznamne predizi as tuhnutia maltovej formulécie
bez negativneho ovplyvnenia jej reologie sa vieobecne povaZuje za spomalovac tuhnutia. Tato skuto¢nost’ je
znama z doterajsieho stavu techniky. Vyhoda tohto druhu prisad spotiva v moZnosti ovladat’ tuhnutie formu-
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lacie, pricom vhodné spomalenie tuhnutia napomaha k dobrej spracovatelnosti. Vyhodnymi spomalova¢mi
st kyselina citrénova, glukonaty a polyakrylaty alebo polymetakrylaty (typu Cimfluid 2000 AC), ktoré tiez
vyznamne zlep$ujil spracovatel'nost’ hmoty.

Je zrejmé, Ze idealnou formuléaciou je ta, ktora zaistuje kompromis medzi obsahom vody, obsahom pre
vodu (vysoko) redukéného (super)plastifikatora a obsahom spomal’ovaga, na ziskanie poZadovanej spracova-
telnosti, ¢asu pouZitel'nosti a mechanickych parametrov. PouZivany hmotnostny pomer voda/spojivo je spra-
vidla od 0,2 do 0,5. Mimo tohto rozsahu sa mechanické parametre vyznamne zhorSuji. Pri hmotnostnom
pomere voda/spojivo men$om neZ 0,2 je v zmesi pre reakcie zaistujuce hydratciu spojiva nedostatok vody;
a v tom pripade mdZe ostdvat’ prebytodné anhydritové spojivo a mbZe sa tak zniZit' Zivotnost’ materidlu vo
vlhkom prostredi. PouZivany pomer voda/spojivo je vyhodne od 0,25 do 0,40.

Prikiady:
Priprava zmesi pre teleso dosky podfa vynélezu:
Priprava zakladu je nasledujuca (zmes 1):

CPACEMI1525 60 g
Sulfoaluminatovy slinok (1) 30g
Sadra 10g
Prisada Xg
Celkova voda 30g

(vréatane vody, ktora je obsiahnuta v prisadach)

Rozdiely v technickych parametroch uvedenej zdkladnej cementovej zmesi v zavislosti od meniacich sa
relativnych podielov prisady x a jej povahy boli skimané s pouZitim zmesi podla prikladov 1, 5, 7, 10 a 12
opisanych neskor.

Boli uskutoénené nasledujice merania s uvedenymi zmesami:

- Meranie &asu pouZiteInosti: Postup spo&iva v sledovani reZimu reolégie zmesi ako funkcie &asu, ked
zmes podstipi nepretrzité mieanie pri predpisanej rychlosti 300 ot./min. Cas pouZitel'nosti je potom defino-
vany ako ¢as, v ktorom sa namerany odporovy kriitiaci moment rovna 0,05 N.m. Vypo€&itany parameter At2
zodpoveda &asu, nutnému na zvy$enie nameraného kritiaceho momentu z 0,05 N.m na 0,1 N.m. S ohl'adom
na rychlost’ vytvrdzovania zmesi to znamena: ¢im krat§i ¢as, tym vySs§ia rychlost’ vytvrdzovania.

- Meranie pociato¢nej roztekavosti: Postup spociva v efekte miery reoldgie 1 mintitu 20 sekiind po mieSani
pri pouziti Smidthovho krizku s nasledujucimi rozmermi: vnutorny priemer = 60 mm, vy$ka = 50 mm. Kaga
je mie$ana pocas 40 sektnd pri 250 ot./min. a meranie roztekavosti je uskutoénené po 1 minate 20 sekun-
déch.

- Meranie ¢asu tuhnutia: PouZity postup testu spo&iva v merani ¢asového priebehu odporu proti preniknutiu
valcovitej ihly s priemerov 3 mm do formulacie s pouZitim meracieho zariadenia TA XT2 od firmy Société
Rhéo. Rychlost a hibka prieniku st pevne stanovené na 2 mm/s a 10 mm hibky. Zmerany zadiatok a koniec
¢asov tuhnutia navzdjom zodpovedajii ¢asom potrebnym na dosiahnutie sily 10 N a 50 N pri hibke 10 mm.
Na rozdiel od merania ¢asu pouZitelnosti, je meranie doby tuhnutia uskutoétiované v pokoji, bez naru$ovania
vzorky podas tuhnutia jeho mie§anim. Vypogitany parameter Atl zodpoved4 asu potrebnému na zvySenie
nameranej sily z 10 N na 50 N. Z hladiska rychlosti vytvrdzovania zmesi to znamena: krat$i namerany ¢as
znamena vysSiu rychlost’ tuhnutia.

Ro6zne skimané zmesi st opisané:

Priklad 1
Této zmes obsahuje len zdkladnu formuldciu a superplastifikator Cimfluid ML:
Prisada | Roztekavost Cas Cas Cas Aty Aty
x (g) (mm) pouzitclnosti | zadiatku konca (min) | (min)
ML* (min) tuhnutia | tuhnutia
(min) (min)
146 6,8 14,0 21,5 7,5 2.0
- 18.0 14,8 25,6 10,8 3,3
- 17,0 16.5 27.0 10,5 3,6

ML* = Cimfluid ML, (-) nemerané
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Hodnota 60 mm zodpoveda nulovej roztekavosti (priemer kuZel'a pouzitého na meranie).
Superplastifikator Cimfluid ML pouZity len samotny prindda uspokojivé vysledky.
Nasledujtice priklady 2 aZ 6 tieZ pouZivaju len samotny superplastifikdtor Cimfluid ML.

5  Priklad 2
Porovnanie pouZitia dvoch sulfoaluminatovych slinkov s réznymi obsahmi kalcium sulfoaluminatu C;A;
S.
Boli skiimané nasledujuce formulacie:
ZloZenie 2a 2b
CEM152,5 60g 50 g
Sulfoaluminatovy Typ 1 (Tabulka I) Typ 2 (Tabulka I)
slinok 30 g 43 g
Obsah C4A3 ~s v S‘inku 56 % 35 9,
Sadra 10 g 7g
Prisada = Cimfluid ML 2g 2
Voda 30 g 30 g
10 Zatiatky ¢asov tuhnutia namerané pre zmesi 2a a 2b st 6 mindt a 7 minit a 50 sekund. Zmes 2a ma po-

mer r rovnajici sa hodnote 2,48.

Priklad 3

Tento priklad ukazuje Ginky obsahu portlandského cementu v spojive na zagiatok a koniec dob tuhnutia,

15 s obsahom sadry udrZovanym na stalej hodnote rovnajucej sa 10 %, pri¢om zvy3ok do 100 % tvori sulfoalu-

minatovy slinok. Tieto testy boli uskutodnené za pritomnosti 2 % prisady Cimfluid ML a pri nepritomnosti
Tah&enych plniv, pritom hmotnostny pomer voda/spojivo predstavoval 0,30.

Nasledujiica tabulka ukazuje, Ze pre obsah portlandského cementu od 36 % do 76 % je zaCiatok doby
tuhnutia 10 mindt alebo mene;j.

MnoZstvo portlandského | Zaciatok €asu tuhnutia | Koniec ¢asu tuhnutia

cementy v spojive (%) L (min) (min) ]
36 10 13
54 6 8
60 6 8
68 7 9
76 8 10

20
Priklad 4

2 g guls&ok z penového polystyrénu boli pridané ku zmesi 2a podFa prikladu 2.
Merania doby tuhnutia a mechanickej pevnosti v ohybe (Rf) a v tlaku (Rc) boli uskuto¢nené na vzorkach
25 s rozmermi (4 x 4 x 16) cm® s mernou hmotnost'ou rovnajicou sa 1, po 20 minitach, 60 minutach a 24 hodi-
néch. Zistené hodnoty si uvedené na nasledujicej tabulke:
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Meranie Hodnota
Mernd hmotnost (po 20 minatach) 1

Rf (po 20 minutach) 0,9 MPa
Rc (po 20 minutach) 2,50 MPa
Rf (po 60 minutich) 1,20 MPa
Rc (po 60 minutach) 3,40 MPa
Rf (po 24 hodinach) 1,80 MPa
Rc (po 24 hodinach) 8,80 MPa

Priklad 5

Mechanicka pevnost’ v ohybe (Rf) a v tlaku (Rc) bola merand na vzorkach s rozmermi (4 x 4 x 16) cm’ po
S 24 hodinach s formulaciou rovnakou ako v priklade 4, ale s premennym obsahom portlandského cementu.
Vysledky st uvedené v nasledujticej tabul'ke:

Obsah portlandského cementu (%) Merna 24 hodin
hmotnost
Rf Re¢

(MPa) | (MPa)
47 0,98 1,6 10,2
60 1,00 1,8 8,8
63 1,01 2,1 9,0
66 0,99 1,7 8.3
68 0,99 1,7 8,3

Priklad 6
10 Pouzitie portlandského cementu a sulfoalumindtového slinku s réznymi mernymi povrchmi podl'a Blaina.

Formulécia skiimané vo v3etkych nasledujucich pripadoch je tvorend predchadzajucou zmesou 2a, ku kto-
rej boli pridané gul'd¢ky polystyrénu na ziskanie mernej hmotnosti vel'mi blizkej 1.

Bol skiimany vplyv mernej hmotnosti portlandského cementu podla Blaina a to isté u sulfoaluminatového
slinku, na mechanické parametre dosiahnuté po vel'mi kratkom &ase.

Portlandsky | Merny povrch Merna t =20 minut t = 24 hodin
Cc‘;‘l“;:?i) pO‘ZifnzB/“’)‘“a hmotnost’ } o} 0y | Tlak | Ohyb | Tlak
€ g Rf Rc Rf Re

(MPa) | (MPa) | (MPa) | (MPa)
6a 3720 0.95 1,0 3,1 1,9 8.7
6b 4050 1,01 0.9 3,5 1,9 8,4
6¢ 4420 0,95 0.9 3,2 1,9 7,4
6d 5040 1,01 0,9 3,5 1,8 7,0

(*): merny povrch pouzitého sulfoaluminatového slinku &ini 4500 cmzlg
15
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Sulfoalumi- | Merny povrch Merna t = 20 minut t = 24 hodin
natovy podla gﬁlaina hmotnost’ Ohyb Rf| Tlak |Ohyb RtT Tlak
cement (**) 1 (cm™/g) (MPa) | Re | (MPa) | Rec
(MPa) (MPa)
6e 3800 0,95 1,1 3,1 1,9 8,7
6f 4500 1,02 1,2 2,9 1,9 9,8
6g 5000 0,98 0,9 3,2 2,0 9,7

(**): merny povrch pouzitého sulfoalumindtového slinku ¢ini 3720 cm?/g,

V skiimanom rozsahu merného povrchu (3500 - 5500 cm?/g), tak v pripade sulfoaluminatového slinku,
ako i portlandského cementu, nie je hydrataina kinetika zmesi 2a vyznamne upravena, ako je doloZené po-
dobnymi ziskanymi mechanickymi parametrami.

Priklad 7
Dve prisady, superplastifikator (Cimfluid ML) a poly(met)akrylatovy spomalova¢ (Cimfluid AC) st pou-
F{vané sutasne v cementovej zdkladnej zmesi pri obsahu uvedenom v nasledujucej tabulke:

Prisada x | Roztekavost Cas Cas Cas Aty At
(g (mm) pouzitclnosti | zatiatku | konca |[(min)| (min)
ML* | AC* (min) tuhnutia | tuhnutia
' {min) (min)
2 0.3 156 16,5 - - - 2,1
2 0,6 202 26,3 - - - 2,2
2 1 217 32,2 14,2 25,5 11,3 ] 2,2

*ML = Cimfluid ML, *AC = Cimfluid 2000 AC

Pouzitim 2 % superplastifikdtora Cimfluid ML sa docieli rychle tuhnutie a rychle tvrdnutie cementovej
formulacie pouzitel'nej v pripade vyroby tenkych odl'ahfenych vyrobkov na baze cementu.

Pouzitim spomalovag&a Cimfluid 2000 AC, v mnoZstve az do 1 % je mozné v tomto priklade riadit’ &as
pouZitia zakladnej zmesi (obsahujucej 2 % Cimfluid ML), ktory mdZe dosahovat az okolo 30 minit. Okrem
toho tato prisada zvy$uje po¢iatoénu spracovatelnost zmesi bez toho, aby vyznamne menila zagiatok a ko-
niec doby tuhnutia. Hodnoty Atl a At, ukazuji Ze, dokonca uz s 1 % spomal'ovata Cimfluid 2000 AC sa
rychlost’ tvrdnutia zniZuje len mierne.

Priklad 8

S formulaciou, ktora bola identickd so zmesou uvedenou v priklade 4, s obsahom 2 % polymelamin-
sulfon4tu a s pridanim 1 % poly(met)akrylatu, bola merana pevnost v ohybe (Rf) za 1 hodinu 30 minut a
24 hodin priamo na tenkej doske vyrobenej podla vynélezu, pri¢om doska mala nasledujice rozmery: L =
=100 mm, | = 75 mm, e = 12,5 mm a bola vyrobena zo zmesi, v ktorych sa menil len obsah portlandského
cementu. K spojivu boli pridané gul6&ky penového polystyrénu s velkostou Castic v rozsahu < 1 mm v
mnoZstve 2 % hmotnostnych. Vysledky su uvedené v nasledujiicej tabul’ke:

MnoZstvo Merna Rf po 1 hodine a Rf po 24
portlandského hmotnost’ 30 minGtach hodindch (MPa)
cementu v spojive (MPa)

%

60 1,05 1,46 1,70
64 1,07 2,10 2,26
67 1,02 1,30 1,61
69 1,07 1,37 1 1,79
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Tieto priklady porovnavaji mechanicku pevnost’ v tlaku (Rc) a v ohybe (Rf) dvoch zmesi 9 a 9a, z kto-
rych jedna obsahuje Li2CO3 a druha tato zloZku neobsahuje.

Formuldcie maju nasledujice zloZenie:

- spojivo (100 %)

sulfoaluminatovy slinok 1

portlandsky cement CEM 1 52,5

sadra

- prisady (% vzhl'adom na spojivo)

Cimfluid ML
Cimfluid AC 2000

polystyrénové gul'6¢ky (< 1 mm)

Li,CO;

- voda 30 % vzhl'adom na spojivo
Dosiahnuté technické parametre st uvedené v nasledujucej tabulke:

45 %
40 %
15%

1,5 %
0,3 %
1,5 %
0 % (priklad 9)

0,5 % (priklad 9a)

Meranie Priklad 9 bez Li1,CO3 Priklad 9a s L1,CO;

Merna hmotnost’

(po 20 min) 9,98 1,0

Cas tuhnutia < 8 min < 8 min
Rf (po 20 min) 1,04 MPa 1,7 MPa
R¢ (po 20 min) 3,3 MPa 5,8 MPa
Rf (po 24 hod) 1,6 MPa 1.9 MPa
Rc (po 24 hod) 10,2 MPa 12,6 MPa

Priklad 10

K zékladnej cementovej zmesi bol pridany polymelamin sulfonat (Cimfluid ML) v mnozZstve 2 % a kyse-
lina citrénova v meniacich sa mnoZstvach. Dosiahnuté vysledky s uvedené d’alej:

Prisada x (g) |Roztekavo Cas Cas Cas Aty | Aty
ML* | kyselina | St (mm) pouzitelnosti | zaliatku konca {(min {(min
ciilrénové (min) tuhnutia | tuhnutia ) )
(min) (min)
2 0,4 78 14,3 17,6 26,5 8,9 | 2,6
2 1 65 20,3 21,8 34,4 12,6 | 3,0
2 1,5 64 50,5 - - - 122,8

*ML = Cimfluid ML

Pouzitie kyseliny citrénovej zvySuje ¢as pouZite'nosti zmesi.

Priklad 11

V zmesi podla prikladu 1, bol poly(met)akrylat nahradeny prisadou obsahujicou glukonat (Cimaxtard
101, od firmy Axim), v nasledujucich podieloch:
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Prisada x (g) Roztekavost | Cas pouzitelnosti | At; (min)
ML* Cimaxtard (mm) (min)
101
2 0,25 . 8.5 2.0
|2 0,50 - 13,0 2,0
2 1.0 120 22,0 3.5
2 1,5 - 23,5 4.0

*ML = Cimfluid ML

Pouzitie zlozky Cimaxtard 101 zvy3uje &as pouZitePnosti zmesi bez zniZenia hodnoty potiato¢nej reolo-

gie.
Priklad 12
K zakladnej cementovej zmesi bol pridany samotny poly(met)akrylat (Cimfluid AC) v podieloch uvede-
nych:
Prisada | Roztekavost Cas Cas Cas At Aty
x (g) (mm) pouZitelnosti | zadiatku | konca |(min)| (min)
(min) tuhnutia | tuhnutia
AC* (min) (min)
0,6 82 7.0 7,5 14,2 6,7 1,1
1 186 14,4 13,5 25,5 12,0 2,0
2 234 28,6 23,0 39,5 16,5 2,9

*AC = Cimfluid 2000 AC

Tie pouzitie samotnej zlozky Cimfluid 2000 AC predlzuje &as pouZitelnosti zmesi, aZ na priblizne 30
mindt. Ale v situcii, ked’ je mozné ziskat' &as pouZiteInosti 28,6 minit, hodnota Atl je vySSia, nez hodnota,
ktora bola namerana v zmesiach podra prikladu 7 [ML (2 %) - AC (1 %)].

Obrézok 1 predstavuje schematické znazornenie jedného vyrobného postupu.

Prv4 merana predzmes 10 je vytvorena z cementu 11, slinku 12, sadry 13 a plniva 14, ako st napriklad
polystyrénové gul'6¢cky.

Druh4 merana predzmes 20 je vytvorena zo zmék&ovadla 21 a spomal'ovata 23, ku ktorym potom bola
pridana voda 22.

Predzmesi 10 a 20 sa vnest do mie$adla 30; vysledna zmes sa odobera &erpadlom 31 a rozdel'ovatom 32
sa rozdefuje na vstup vytla&acieho stroja 33; rozdeFovanie sa deje rovnomerne v prie¢nom smere medzi hor-
né a spodné licové strany dosky, pri¢om tieto licové strany su vrstvy pletiva, totiZ spodné pletivo G1 a vrchné
pletivo G2; spodné pletivo G1 lezi na plastovej folii FP, napriklad na polyetylénovej f6lii posivanej doprav-
nikom 43 v smere technologického priidu (obrazky 2 a 3) a postupuje na stol 46, ktory je umiestneny po
technologickom pride za vytlatacim strojom 33; na vystupe z vytla€acieho stroja 33 takto tvarovana doska
postupuje do rezaiky 34, kde sa upravuje jej dizka prie¢nym rezom na diely a $irka orezdvanim hréan, vyhod-
ne vodnym lac¢om.

V uvedenom spOsobe pozostdva kaZda licova strana z pletiva G1, G2 a/alebo tkaniny V alebo VB; tkani-
na V pokryva pletivo G1 a G2 po celej ich Sirke; tkanina VB je vo forme pasu a pokryva len boéné hrany ple-
tiva G2; bo&né hrany dosiek sa vyhodne tvaruju tak, Ze sa postranné ¢ast’ spodného pletiva G1 prehrnie nahor
cez okraj a potom sa hrana rovno zreZe; prehrnuté &ast’ spodného pletiva G1 sa prekryje vrchnym pletivom
G2, pripadne spojenym s tkaninou V; podobne méZe prehruta &ast’ spodného pletiva G1, pripadne spojena s
tkaninou V, prekryt vrchné pletivo G2; bo&né hrany spodného pletiva G1 si spojené s tkaninou V alebo VB.

Je vyhodné odrezdvanie hran uskuto&nit’ v prekryvanej zone dosky.

Na obrazkoch 2 aZ 4 sa schematicky zobrazuje &ast’ vytla&acieho stroja 33. Obvykle pozostava zo stola 35
prune uloZeného na rdmovej kon3trukcii 36 pomocou pruzin 37, v tomto pripade Styroch Spiralovych pruzin
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umiestnenych v 3tyroch rohoch obvykle pravouhlého stola 35. Vrchné ¢ast’ 38 stola 335 tvori spodni rezni
hranu prietla¢nice 40 umiestnenej naprie¢ a spravidla pravouhlého prierezu, ktorej horna rezna hrana 39 je tu
zobrazen4; tu ma horna rezné hrana 39 podobu tepele a jej vyska nad spodnou reznou hranou je regulovatel’
n4, takZe je moZné upravovat' vysku prietla¢nice 40 a tym i poZadovant hriibku dosky.

Lahko zo¥ikmeny vychyFovaci plech 41 na vstupe do prietlaénice 40 zavadza materidl do prietla¢nice.

Na spodku stola 35 je umiestneny najmenej jeden vibréator 42, tu dva vibrétory 42. Vibrator 42 tvori na-
priklad elektricky motor, ktorého rotor je vybaveny regulovatelnym protizdvaZim.

Na obrazku 2 a 3 sa ukazuje, Ze pomocou tahu dopravnikového pasu 43 sa na vystupe z vytlatacicho
stroja 33 v smere 3ipky F ziskava suivisla doska.

V tomto pripade s osi vibratora 42 rovnobeZné s osou F; tato os sa mdZe orientovat’ vo vodorovnej rovi-
ne, ako ukazuje obrdzok 5, v ktorom je alternativna orientacia vibratorov 42 vy&iarkovana; podobne méze
byt orientovana vo zvislej rovine, ¢o je napriklad rovina na obrazku 2; tieto orientcie priaznivo ovplyviiuju
homogenitu kompozicie v prie¢nom smere na vstupe do vytla¢acieho stroja 33.

V tomto pripade je prietlatnica 44 obvykle pravouhld, pricom konce 44 smerujuce von su mierne zbicha-
vé, v dosledku &oho sii rovnobeZné bo¢né hrany vyslednej dosky tendie, v sulade s franctizskou normou NF
72-302; to ulah¢uje aplikaciu tmelu pri spajani dvoch dosiek leZiacich vedla seba, nie je to viak nevyhnutné.

Dosky sa z dopravnika snimaju po stupni rozdelenia zmesi a orezdvania; kompozicia podla vynalezu,
rychlost’ dopravnikového pasu a dizka systému st také, Ze v okamihu odoberania dosiahnuty stupefi hydrata-
cie dosky umoZiiuje manipulaciu s doskou.

Dosky podla predloZeného vynalezu mdzu mat’ teleso z vel'mi rozmanitych zmesi.

Teleso mdZe byt na baze semihydratu siranu vépenatého a vody, ako je napriklad opisané v dokumentu
GB-A-2 0553 779; mbZu byt pouZité tradi¢né prisady, rovnako ako obsah sklenenych vldkien od 0,3 do 3 %;
teleso mozZe tieZ obsahovat’ perlit, vermikulit, Zivicu na baze formaldehydu alebo d’alsie typy Zivic. Priklady
opisané v dokumentu WO-A-91/11321 su tieZ vhodné; vieobecnejsie je moZné uviest, Ze dosky su ziskavané
mie$anim lah&enych zloZiek, ako su expandované ily, expandovany vysokopecny popoléek, expandovana
bridlicova hornina, perlit, gul'6¢ky z expandovaného polystyrénu, expandované sklenené gul'6¢ky, s hydrau-
lickym spojivom, ako je napriklad portlandsky cement, spojivo na baze hor&ika, hlinitanovy cement, sadra
a/alebo zmes niektorych z uvedenych latok, s penidlami alebo bez nich.

Presnejiie uvedené, dobré vysledky mozu byt ziskané so zmesami podla nasledujicich prikladov.

Priklad 13
Téato zmes je zo skupiny opisanej v dokumente WO 99/08979.
Zlozenie Percentualny hmotnostny obsah
Semihydrat siranu vapenatého 100

Voda 94 - 98

Urychlova¢ tuhnutia ' 1,1 = 1,6

Skrob | 0,5 — 0,7

Ceriace ginidlo 0,2 - 0,22

Papierové vldkna 0,5-0,7
Spomalovag tuhnutia 0,07 — 0,09
Peniaci prostriedok 0,02 - 0,03

Trimetafosfat sodny 0-0,16
Inhibitor rekalcinacie 0,13 -0,14

11



Priklad 14

SK 287887 B6

Tato zmes je z kategérie opisanej v dokumente WO 99/14449.

ZioZenie

Vieobecny vzorec
Percentualny hmotnostny
obsah

Specificky vzorec

Percentudlny
hmotnostny

obsah

Portlandsky
cement

Typ I: 30 -50

Typ II: 30 - 50
Typ HI: 30 - 50
Typ IV: 30 - 50

Typl: 342

Hlinitanovy
cement

Merny povrch podla Blaina
od 4000 do 5000: 2 - 20
Merny povrch podl'a Blaina
od 5000 do 6000: 1 - 15

Merny povrch podrla
Blaina od 4000 do
5000: 4 £ 2

Piesok na maltu: 0 — 1/16%
(1,587 mm): 30 — 60

Piesok na betén 0- 1/8“
(3.175 mm): 30 - 60)
Expandovany il : 15 - 50
Expandovana bridlica: 15 - 50

Expandovanyv bansky odpad;
15 - 50

Expandovany vermikulit: 2 10

Expandovany perlit 2-10

Piesok na maltu: 48 %
+2

Polystyrén

Priemer od 0 do 1/8“ (3,175
mm)

1+0.2

Voda

Pitna voda: 10 - 30

11 +

Prevzdusno-
vacie

¢inidlo

Generické povrchovo aktivne
latky:

0-2

5
0,015 + 0,005

12




10

15

20

25

SK 287887 B6

Priklad 15
T4to zmes je z kategérie opisanej v dokumente US-A-5 221 386.
| ZloZenie Percentudlny hmotnostny obsah
Prachovy |Portlandsky cement typ III 68,1
materidl Hlinitanovy cement 17,79
Merny povrch podl'a Blaina
6000 cm’/g
Malta 5,69
Vépno 0,57
Lietavy popoliek 7,84
Skvara
Pena
Gul'écky expandovaného
polystyrénu
Ostatné
Celkom 100
Kvapalina | Superplastifikator Lomar D 1
8% vodny roztok kyseliny 0,5
citrénovej
Voda 98,5
Cetkom 100
Stuperi Pomer kvapalina/prachovy 035
mieSania material o L . )

Obrazok 6 znéazoriiuje &iastoény rez doskou podla vynélezu pred tym, neZ boli odrezané jej boky; je tu
moZné vidiet spodné pletivo G1, vrchné pletivo G2, ten&i bok 44 a plnivo 14; na vytvorenie bokov dosiek tu
existuje spodné pletivo G1 boéné prehnuté tak, aby &iastoéne prekryvalo boénu €ast’ vrchného pletiva G2.

Je moZné pozorovat, Ze v spodnej &asti dosky, ako je zndzornené na obrazku, je tenkd oblast’ D bez plni-
va 14; je tomu tak preto, Ze zhustend oblast’ bola vytvorend v dosledku povahy zmesi pouZitej na vyrobu tele-
sa dosky a v dosledku vytlaéania s vibraciami; tato oblast’ zvy$uje mechanicku pevnost’ dosky.

Ako alternativa moZe byt zhustend oblast’ vytvorena aplikaciou vkladanej hmoty pozostavajicej z vrstvy
bez akychkol'vek plniv.

Obréazok 7 ukazuje dosku po odrezani boku 45 pozdiz &iary C na obrazku 6.

Paralelné postranné boky st priame.

Ako je zndzornené na obrazku 9, tu tiez méZe vrchné pletivo G2 niest’, napriklad mat’ k sebe prilepenu,
tkaninu V skladajucu sa z rohoZe napriklad zo sklenenych vlakien; tento druh tkaniny V d’alej zvySuje me-
chanicku pevnost’ dosky; pri¢om tkanina V tu pokryva pletivo G2 cez celu jeho $irku.

Samozrejme mdzu byt vyuZzité d’aliie usporiadania.

Tak napriklad, ako je zndzornené na obrazku 8, pletivo G2 spojené s tkaninou V pokryva bo¢nu prelozZe-
nu &ast’ spodného pletiva G1. Obrazok 10 predstavuje podobné riefenie ako obrazok 8 okrem toho, Ze spodné
pletivo G1 je spojené s pripojenym pasom tkaniny VB, napriklad je prilepené lepidlom, pozdiZ svojich po-
zdiznych bokov, takZe vrchné pletivo G2, ktoré je vyhodne spojené s tkaninou V, pokryva preloZent &ast pa-
su tkaniny VB, ktoré tak napoméha vytvoreniu boku dosky.

Obrazok 11 spaja znaky opisované s odkazom na obrazky 9 a 10, inymi slovami je tu spodné pletivo G1 a
pas tkaniny VB, ktory pokryva vrchné pletivo G2 a jeho tkaninu V. Samozrejme, spodné pletivo CH by tiez
mohlo niest’ tkaninu podobnu, ako je tkanina V; podla obrazkov 12 - 15, ktoré zndzoriiuju situdciu, v ktorej
spodné pletivo G1 nesie tkaninu V, ostatné &asti st ako na obrazkoch 8, 9 s vrchnym pletivom G2, bez tkani-
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ny na obrazkoch 12 - 13 alebo s tkaninou V na obrazkoch 14 - 15; pri¢om pletivo G1 je pokryté tkaninou V
cez celi svoju Sirku. Obrazky 16, 17 ukazuju usporiadanie podobnému na obrazku 12, v ktorom bola tkanina
V spojena so spodnym pletivom G1 nahradend bo&nym pasom tkaniny VB.

Tkanina VB vo forme péasu pokryva len postranné boky pletiva G1 a/alebo G2; preto vrchné pletivo G2
aspoti Ciasto&ne prekryva &ast spodného pletiva G1, ktoré je alebo nie je spojené s tkaninou V, VB; alterna-
tivne je vrchné pletivo G2 aspofi &iastodne pokryté &astou pletiva G1 bud’ spojeného, alebo nespojeného s
tkaninou V, VB.

Alternativne méZe byt vrchny okraj 39 prietlatnice 40 tvoreny spodnou priamkou valcovej kladky usporia-
danej oto¢ne okolo prie¢nej osi.

Vo variante ktory, nie je znazorneny, je vrchna a/alebo spodna licova strana z lepenky, ktord nahradza
pletivo a/alebo tkaninu.

Vyhodne méZe byt na jednu alebo obidve licové strany dosky nanesena vrstva polymérnej emulzie late-
xového typu (obsahujuicej organické rozpustadlo alebo bez organického rozpistadla); tym sa na povrchu
dosky ziska ochranny film. Ochranny film predovSetkym zniZuje priepustnost dosky, zlepSuje vzhlad po-
vrchu, podporuje prilnavost’ akéhokol'vek d’aldieho povlaku, ako napriklad na doskach typu obkladatiek, a v
nejakej miere obmedzuje variantné rozmery dosky. Ochranny film méze byt’ nanasany nastriekanim povrchu,
natieranim valdekmi, impregnaciou pletiva alebo sietoviny, &i uz je toto pletivo alebo sietovina spojena s
tkaninou alebo nie a d'alej moZe byt nanadany prechodom cez kupel alebo prechodom medzi valcami.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vyroby dosky na baze spojiva, ako je sadra alebo cement, zahriiajuci kroky zmie3ania zmesi
spojiva, uréenej na vytvorenie telesa dosky, s vodou; umiestiiovania zmesi na pohyblivy podklad, ktory je
kontinudlne una$any pomocou dopravnikového pasu, pri¢om uvedend zmes prechddza cez vytla¢aci lis po-
drobeny vibraciam na vytvorenie dosky; a odrezanie dosky na tpravu dizky, vyzna&ujici sa
t ¥ m , e zmes d’alej obsahuje 'ahké plniva a tym, Ze ako nésledok vytla¢ania zmesi pri vibracidch mé spod-
na &ast’ dosky zhustenu tenku oblast’ (D) bez Pahkych plniv.

2. Sposob podlanaroku I, vyzna&ujaci sa tym,zZelahké plnivd zahfilaju polystyrénové gu-
Io¢ky.

3. Spbsob podla ndroku 1, vyzna&ujaci sa tym, Ze lahké plnivd si vybrané z expandova-
nych ilov, expandovaného vysokopecného popola, expandovanej bridlicovej horniny, perlitu, expandovanych
polystyrénovych gul'd&ok, expandovanych sklenenych guPé<ok.

4. Sposob podl'a ktoréhokol'vek z ndrokov 1 az3,vyznaéujiici sa tym,Ze doskasareZe tiez
po Sirke.

5. Sposob podl'a ktoréhokol'vek z narokov 1 az4,vyznatujuci sa tym,Ze umiestiiovanie sa
uskutoéfiuje na takzvanit spodnui licovd stranu.

6. Sposob podla naroku 5,vyzna€ujici sa tym,Ze vrstvaje prekrytd takzvanou vrchnou li-
covou stranou.

7. Sposob podla naroku 5 alebo naroku 6,vyznadujici sa tym, Ze licova strana sa sklada z
pletiva (G1, G2) a/alebo tkaniny (V, VB).

8. Spbsob podla naroku 7, vyzna&ujici sa tym, Ze pletivo (G1, G2) je zo sklenenych vla-
ken.

9. Sposob bud’ podl'a naroku 7 alebo naroku 8, vyzna&ujuci sa tym, Ze tkanina (V) pokryva
pletivo (G1, G2) po celej jeho 3irke.

10. Sposob podla naroku 7 alebo naroku 8, vyzna&ujici sa tym,Ze tkanina (VB) je vo for-
me pasu a pokryva len bo¢né okraje pletiva (G2).

11. Spdsob podla ktoréhokol'vek z narokov 7 az 10, vyznadujici sa tym, Ze tkanina (V,
VB) je rohoZ, vyhodne zo sklenenych vldkien.

12. Sposob podla ktoréhokol'vek z narokov 1 az 11, vyznadujiuci sa tym, Ze rezanie sa
uskuto&iiuje vodnym li¢om.

13. Spdsob podla ktoréhokol'vek z narokov 5 aZz 12, vyznadujilici sa tym, Ze botné okraje
dosiek st vopred vytvorené prehrnutim spodného pletiva (G1) a nasledujicim priamym rezom.

14. Spdsob podla naroku 13, vyzna&ujuaci sa tym,Ze prehrnutd Cast spodného pletiva (G1)
je pokryta vrchnym pletivom (G2), ktoré je pripadne spojené s tkaninou (V).

15. Spdsob podl'a naroku 13, vyzna€ujuaci sa tym,zZe prehrnutd Cast’ spodného pletiva (G1)
pokryva vrchné pletivo (G2), ktoré je pripadne spojené s tkaninou (V).

16. Sposob podl'a naroku 14 alebo néroku 15, vyznadujiuci sa tym, Ze aspoit boné okraje
spodného pletiva (G1) st spojené s tkaninou (V, VB).
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17. Spdsob podra ktoréhokolvek z narokov 13 az 16, vyzna&ujici sa tym, Ze rezanie sa
uskuto&iiuje na prekryvajticej sa Casti.

18. Spdsob podla ktoréhokol'vek z ndrokov 1 a2 17,vyzna&ujiuci sa tym,Ze umiestiiovanie
zmesi sa uskutoctiuje tak, Ze oba bo¢né okraje dosiek si tenSie.

19. Sposob podla néroku 5 alebo néroku 6, vyznadujuci sa tym, Ze vrchnd a/alebo spodna
licova strana je z lepenky.

20. Zariadenie na vykondvanie sposobu podl'a ktoréhokol'vek z narokov 1 az 19 zahfiiajice mie3adlo (30)
na zmes, pohyblivii podporu, na ktoru sa zmes umiestiiuje, dopravnik (43) na kontinudlne unaSanie pohybli-
vej podpory, vytléaci stroj (33) zahfiajuci prie¢nu prietlaénicu (40) na vytvorenie dosky zo zmesi, rezatku
(34) na rezanie dosky na tpravu dizky a vibrator (42) upraveny na podrobenie vytlatacieho stroja vibraciam.

21. Zariadenie podPa naroku 20, vyzna&ujice sa ty m,Zerezatka (34) je rezatka na rezanie
dosky po dizke a po ¥irke.

22. Zariadenie podl'a naroku 20 alebo 21, vyznaujiuce sa tym, Ze prietlatnica (40) ma
vrchny okraj (39) a spodny okraj (38), ktory nesie na svojej spodnej ploche vibrator (42).

23. Zariadenie podlanaroku22,vyznadujiuce sa tym,Ze vzdialenost medzi vrchnym okra-
jom (39) a spodnym okrajom (38) prietla¢nice (40) je nastavitel'na.

24. Zariadenie bud’ podl'a naroku 22 alebo naroku 23, vyzna&ujice sa tym, Ze os vibritora
(42) mbdZe byt orientovand vodorovne.

25. Zariadenie bud podla ndroku 21 alebo naroku 22, vyznadujuce sa tym,Ze os vibritora
(42) mdZe byt orientovana zvisle.

26. Zariadenie podl'a ktoréhokol'vek z narokov 20 az225,vyznadujice sa tym,Ze prietlatni-
ca (40) mé v prie¢nom priereze vieobecne pravouhly tvar s koncami (44) zbiehajlicimi sa mierne smerom
von.

27. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement, vyrobena spdsobom podl'a ktoréhokol'vek z néro-
kov 1 az 19, zahfiiajiica zmes spojiva ako je sadra alebo cement, I'ahké plnivo (14) a vodu,vyznadu-
jica sa tym,Zespodna &ast telesa dosky md zhustenu tenki oblast’ (D) bez I'ahkého plniva (14).

28. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podla niroku 27, vyznadujica sa
t y m, ze d’alej zahifia vrchnd a spodnu licovu stranu, kde kazda z licovych stran obsahuje aspoii jedno ple-
tivo (G1, G2) a/alebo jednu tkaninu (V, VB), pri¢om kazdy odrezany bony okraj dosky tvori bo¢ny okraj
bez pletiva alebo tkaniny.

29. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podl'a naroku 27 alebo,vyznaujiica sa
ty m, Ze je z cementu.

30. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podl'a naroku 28 alebo,vyznadujuca sa
t y m, Ze vrchna a/alebo spodnd licova strana zahriia aspoti jedno pletivo (G1, G2).

31. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podla néroku 30, vyzna€ujiuca sa
t y m, Ze tkanina (V) pokryva pletivo (G1, G2) aspoil jednej z licovych stran po celej jeho dizke.

32. Doska na béze spojiva, ako je sadra alebo cement podla néroku 30 alebo 31, vyznac€ujuca
sa tym, Zetkanina (V) je rohoZka zo sklenenych vlékien.

33. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podl'a ktoréhokol'vek z narokov 30 az 32, vy -
znadujuca sa tym,Zespodnd licova strana zahfila pletivo (G1).

34. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podfa naroku 33, vyzna&ujica sa
t y m, Ze bo¢né okraje su v prehrnutej oblasti spodného pletiva (G1).

35. Doska na béze spojiva, ako je sadra alebo cement podla naroku 33, vyznadujuca sa
t y m, e vrchna licova strana zahfiia pletivo (G2), boény okraj je v oblasti, v ktorej horné pletivo (G2) pre-
kryva spodné pletivo (G1).

36. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podla néroku 33, vyznadujica sa
t y m, Ze hornd licova strana zahfiia pletivo (G2) spojené s tkaninou (V), pritom bo¢ny okraj je v oblasti, v
ktorej vrchné pletivo (G2) prekryva spodné pletivo (G1).

37. Doska na béaze spojiva, ako je sadra alebo cement podla niroku 33, vyznadujica sa
t y m, Zze horné licova strana zahfiia pletivo (G2), pric¢om bo&ny okraj je v oblasti, v ktorej spodné pletivo
(G1) prekryva horné pletivo (G2).

38. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podla néroku 33, vyzna€ujiuca sa
t ¥ m, Ze hornd licova strana zahrfia pletivo (G2) spojené s tkaninou (V), pri¢om bo&né okraje su v oblasti, v
ktorej spodné pletivo (G1) prekryva vrchné pletivo (G2).

39. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podl'a ktoréhokol'vek z ndrokov 33 az 38, vy -
znadujica sa tym,Zebo&né okraje spodného pletiva (G1) sii spojené s tkaninou (V, VB).

40. Doska na béaze spojiva, ako je sadra alebo cement podla ktoréhokol'vek z narokov 27 az 39, vy -
znafujuca sa tym,Ze botné okraje dosky st stenéené.
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41. Doska na baze spojiva, ako je sadra alebo cement podl'a niroku 27, vyznadujlica sa
t y m, Ze d’alej zahriia vrchnu licovu stranu a spodni licovi stranu, pri¢om aspoii jedna z licovych strén je z

lepenky.

5 vykresov
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