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Vynélez se tykd zpizobu vyroby drobnjch vyrobk: z plastd a zarizeni k Jjeho provéd&ni.

Pivodni borta je vytvorena kovovymi kotliky s chlopinkami, které jsou uchyceny na
sifce z textilnfho materidlu a do nichi jsou vsazeny ozdobné prvky, napi. Satony, které
se rudn® chlopinkemi ke kotliku upevni. Vyroba této borty je pracné, vy%aduje kovovy kot-
11k a jeho galvanizaci. Chlopinky n¥kdy dostate®n¥ nepriléhaji k vsazenym ozdobnym prvkim,
zadrhdvaji o souldésti od&vu a fasto se podkozujf, vyrobek je celkov¥ t&Zky.

Znémé jsou i ozdobné pdsy s kotliky z rlastu popsané v zdkladnich rakouskych patent-
nich spisech ¢. 148 187, 163 414 a 230 655, dle kterjch se zpfsob vyroby provédi tak, Ze
v kaZdém jednotlivém vstbikovacim cyklu Je nutno vylisovat uchycova¢i pomocnou 1idtu, kte-
ré se pFi ndsledujfcim cyklu vklddd do fixovaci drézky nebo ozdobny kotlik i nosnd osnova
jsou z jedné plastické hmoty, co¥ nepPfzniv¥ zvy3uje tuhost ozdcbného pésu nebo z téZe
plastické Lmoty jsou vytvotena uchycovaci olka, kterd zdaleka nedosahu jf pevnosti navr-
hoveného materidlu. Dalsi nevyhodu je, %e k jejich vyrob& je treba sloZitého zatizeni a fo~
rem, névaznost cykld je obti’né a je k ni zapotPebi pomocnych vystiiks. Za¥lzeni je vhodné
pouze rro vysoké tlaky. Je zném i produktivni zpisob vyroby a za¥izeni dle vjnélezu éél.
autorské osv&dfeni 158 997, kde zplisob vyroby se provéd{ bez dokonalého rozprostieni ddv-
kovené plastické hmoty a postupného zvysovéni uzaviraci sily. Tento zp*sob nelze pouZit
pro vyrobu narfikled 8irokych bortovych pds?, kde dochdzi vlivem nerovnom&rného prohdsati
plastu napf. k nevytvofeni #8sti vyrobkl, podst¥ikim plastu 5 nedokonalému upnutf ozdob=-
nych predm¥td.

Uvedené nevjhody odstranuje zptisob vyroby drobnych vjrobkd z plastt a to samostatnych
neb vzéjemng propojenjch nap¥fklad nitovou osnovou a provédd*ny nar¥iklad lisovénim, tim,
Ze reoztavend hmota plastu ve tvaru desky se ze spodni strany zatlaluje pres vtokové kansl-
ky uzaviraéi desky do dutin formy a soulasn¥ se prostorovd tvaruje vrchni strans desky
nap¥iklad dré¥kovénim, priZen% pri zatladovéni plastu do dutin formy se udriuje stdly styk
formy a uzaviraci desky a po 6tevfeni,formy a cdd¥leni vylisk® se na horni tvarovanou stra-

nu plestu doplni mnoZstvi plastu spot¥ebované v pitedchdzejicim cyklu,

Toto se docili na zaPbizeni sestdvajicl z formy s dutinami, protilehlé uzavirac? des-
ky a razniku tim, Ze ¢lni strana razniku je na svém povrchu tvarovéna nap¥fklad dréfkové-
nim a vyska alespon jedné straeny razniku Je mendi neZ vysks stfedu a e raznik je ulo¥en
v nosili k jeroZ felu na obvod® jsou upevndny pruZné podlozky umist®né proti obvodevému
rdmu uzaviraci desky, a Ze obvodovy rdm uzaviract desky je alespon z jedné vnitini podél-

né strany opatfen zkosenim a e uzaviraci deska je opattena dilatalnimi otvery.

PPednosti tohoto zptisobu vyroby a za¥fzeni Je, Ze umo¥nuje zna¥né rozdireni sortimen-
td vyroby novych vyrobkl zejména se zdstiiky ozdobnych a spojovacfich prvkd., P#i snifendm

tlaku na roztaveny plast umoZfiuje zpracovat i nepresné ozdobné zdlisky pPi dobré kvalits



celkového vyrobku ve viech jeho Céstech. Zpfisob vyroby a zarizeni unoZnuje odstranini
mélo produktivni préce sou¥asného zpisobu p¥i uspofe barevnych kovi a s uplnym vyuZitim

plastu. Je zp¥esn¥no dévkovéni granull do zbytku plastu a tim i ohFev celé soustavy.

Zplisob vyroby drobnych vyrobk® z plast® a zaFfizeni k provdd3ni tohto postupu je lépe
ratrné z popisu a priloZeného vykresu, na n¥mZ je schematicky znézorndn zpisob vyroby a

za¥izeni v prikledném provedeni.

Na vykresu Jje schematicky Fez tvarovaci soustavou.
Lisovaci forma 4, na které jsou vytvoreny pracovni dutiny 3 Jje uzaviréna uzaviraci deskou
2 orat¥enou obvodovym rémem 13 na jehoZ hornif hrand je provedeno skoseni 9 alespon jedné
podélné hreny. Do obvodového rému 13 zapadéd raznik 5 uafst®ny na nosi&i 12. Jak raznik
5, tek Jjemu odpo-idajici obvodovy rdm 13 mohou mit tver obdélnikovy, &tvercovy piipadnd

jiny. Na &ele nosile 12 Jjsou po obvodu razniku 5 upevndny pruZné podloZky 8.

Funkce zarizeni spolivd v tom, Ze uzaviraci deska 2 s obvodovym rémem 13 se po ohfe-
vu hmoty plastu 1 umfsti do lisovaciho prostoru nad formu 4 a pod raznik 5. Lisovacim
rohybem formy 4 rroti pomocné desce 2 se nejprve uzavrou dutiny 3 formy 4 nale? pti dal-
im pohybu proti raznfku 5 nésleduje prolicovénf plostu 1 vtokovymi kandlky 11 do dutin
3 foray 4. PFi prolisovévéni plastu 1 se v Casovém pPedstihu zvySuje uzavirac{ sila me-

zi formou 4 a uzaviraci deskou 2 napPiklad pruznymi podloZkami 8.

Pri prolisovévani plastu 1 se souasn¥ tvaruje stykové plocha 6 podle tveru razniku
5, ktery Jje na jedné nebo cbou podélnych stranéch nebo po celé ploSe opatPen dréikami 7T
tak, %e vyska alespon jedné strany razniku 5 je mendi ne% vjdke stiedu, coZ soufasn® se
zkorenim 9 obvodového rdmu 13 uzavirac! desky 2 usnadfuje odstranovédni pPebyte&ného

mno%stvi plastu dopliiovaného pfed ndslednym lisovacim cyklem na stykovou plochu 6 plastu.
Fro zvyseni syolehlivosti uzavreni formy 4 a uzaviraci desky 2 je vyhodné zvysit
pruZnost desky 2 vytvoienim vybréni nebo otvort 10 alespon po jedné stran® mimo vtokové
kanélky 1l.
Navrhované zat#fzeni je moZno vyuzit pro vytvéfeni ozdobnych biZuternich pédsh dle
porisu, Jje viak teké moiné provéd*t lisovédn{ jakychkoliv drobnych ptedz%tfll technického
charakteru n.r¥. podloZek, uzdvird, uchytek, atd.

PEEDMET VYNLLEZU

1. Zpdsob vyroby drobnych vyrobk® =z plastl a to samostatnych neb vzdjemn& propojenych



napfiklad nifovou osnovou a provédsny naptiklad lisovénim, vyznatujici se tim, %e roztave-
né hmota plastu ve tvaru desky se ze spodni strany zatladuje pFes vtokové kandlky uzvira-
ci desky do dutin formy a soutasn® se prostorovd tvaruje vrchn{ strana desky napbiklad
dréikovédnim, prilem? pFi zatlalovéni plastu do dutin formy se udrZuje stsly styk formy
a uzaviraci.desky a po otevifenf formy & odd&lenit vyliskfd se na hornf tvarovenocu stranu

desky plastu doplni mnoZstvi plastu spotfebované v predchdzejicim cyklu.

2. Zatizeni k provdd¥ni zpisobu vyroby podle bodu 1 sestdvajfc! z formy s dutinami, proti-
lehlé uzaviraci desky a razniku, vyznadujici se tim, #%e %elni strana razniku (5) je na
svém povrchu tvarcvéna napffklad dréZkevédnim (7) » vyska slespon jedné strany razniku (5)
je mend3i ne% vyska jeho stfedu a Ze raznik (5) je ulo¥en v nosi&i (12) k jeho% Zelu na
obvod¥ jsou upevn¥ny pruZné podloZky (8) umistdné priti obvodovému rdmu (13) uzaviract

desky (2).

3. Zatfizeni podle bodu 2 vyznadujici se tim, ¥e obvodovy rém(1l3) uzaviracf desky (2) Jje

alesponl z jedné vnit¥ni podélné strany opat¥en zkosenim (9).

4. Zarizeni podle bodu 2 a 3 vyznalujici se tim, Ze uzaviraci deska (2) je opatvens di-

lataénimi otvory (10).

1 vykres
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