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Przedmiotem wynalazku jest rura kolnierzowa do
transportu gérniczych mieszanin podsadzkowych z
powierzchni kopalni do oddzialéw wydobywczych.

Obecnie stosowane rury kolnierzowe do budowy
rurociggéw podsadzkowych skonstruowane sg w
ten sposéb, ze mankiet kolnierzowy z kadlubem ru-
ry spawany jest stykowo lub wykonywany na pra-
sach przez speczanie wzglednie wywijanie, co poz-
bawia rury wewnatrz gladkiej powierzchni walco-
wej, powodujgc zawirowanie mieszaniny podsadz-
kowej i przyspiesza szybkie wycieranie sie tych
odcinkéw rur majgcych w tych miejscach lgczenia
zmiekczony i odpuszczony material.

Oprécz powyzszego szybka Scieralno$é koncowych
odcinkéw rur powoduje réwniez Kkilkakrotne ich
nagrzewanie przy wykonywaniu dotychczasowej
konstrukeji, powodujgce zmiekczanie materialu
uprzednio utwardzanej stali weglowej z ktérej
wykonany jest kadlub i mankiet kolnierzowy rury.
Obecnie znane rury podsadzkowe mogg by¢ stoso-
wane tylko do 10 MN ci$nienia roboczego w ruro-
ciggu.

Wyzej wymienionych wad nie posiada konstruk-

~cja rury do tfransportu goérniczych mieszanin pod-

sadzkowych i sposéb jej wytwarzania wedlug wy-
nalazku.

Celem wynalazku jest osiggniecie bezawaryjnej
pracy rurociggéw podsadzkowych, przedluzemie zy-
wotnoéci poszczegélnych rur przez zwiekszenie ich
odpornosci na S$cieranie, szczegélnie w koricowych
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odcinkach oraz zwigkszenie ich wytrzymatlosci dla
pracy przy ciSnieniu powyzej 12 MN.

Cel ten zostal osiggniety przez odpowiednig kon-
strukcje polgczenia kadluba rury z mankietem kol-
nierzowym, oraz sposéb wytwarzania rur. Polg-
czenie kadluba rury z mankietem kolnierzowym
zostalo wykonane za pomocg gwintowego polgcze-
nia, w ktérym plaszczyzny walcowe kadluba rury
i kolnierzowego mankietu majg zbiezno§é¢ na przy-
klad 1 :20, przy czym dlugosé plaszczyzn gwinto-
wego polaczenia przed obr6bka mechaniczng i ciepl-
ng w stosunku do grubosci elementéw lgczonych
zachowuje stosunek 1 :15.

Taka konstrukcja kolnierzy zapewnia szczelne
i trwale polgczenie rurociggéw podsadzkowych, na-
wet przy cisnieniach roboczych powyzej 12 MN,
a ponadto korice rurociggéw podsadzkowych, dzieki
obrébce mechanicznej gwarantujg réwnomierng ich
§cieralno§é $cianek na calym odcinku rurociggu. ‘

Zgodnie z wynalazkiem kadlub cury obrabia sie
mechanicznie i utwardza si¢ ja metodg natryskowg
przy ruchu postepowo obrotowym, mastepnie na
kadlub zakladane sg luZno pier$cienie kolnierzowe
z otworami do lgczenia poszczegbélnych rur w ruro-
ciag, po czym kadlub rury laczy sie z mankietem
kolnierzowym w znany sposéb polgczeniem gwin-
towym, ktérego powierzchnie powleka sie¢ dwutlen-
kiem olowiu tuz przed polaczeniem.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
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kladowym wykonaniu na rysunku w przekroju po-
przecznym w widoku z boku.

Rura do transportu goérniczych mieszanin pod-
sadzkowych o ci$nieniu roboczym powyzej 12 MN
ma kadlub 1 wykonany ze stali weglowej, ktory
obustronnie polgczony jest z mankietami kolnierzo-
wymi 2 za pomocag zlgcz gwintowych oraz kolnie-
rzy 3 z otworami na obwodzie do lgczenia poszcze-
gélnych rur, przy czym plaszczyzny walcowe polg-
czenia kadluba 1 i mankietu kolnierzowego 2 majg
zbieznogé od 1:10 do 1 :40, najkorzystniej 1 :20,
a stosunek dlugosci  plaszczyzn gwintowego pola-
czenia kadluba 1 i mankietu kolnierzowego 2 do
sumy grubosci kadluba 1 rury i mankietu kolnie-
rzowego 2 przed obrébka mechaniczng i cieplng
przedstawia sie jak 1:10 do 1 :30, a najkorzystniej
jak 1 :15. ,

Sposéb wytwarzama rur do transportu gorni-
czych mieszanin podsadzkowych wedlug wynalaz-
ku charakteryzuje sie tym, ze kadlub 1 obrabia sie
mechanicznie i utwardza w calosci metodg natrys-
kowa przy ruchu postepowo obrotowym, nastepnie
na kadlub zakladane sg luZzno kolnierzowe pierscie-
nie 3 z otworami, po czym kadlub 1 lgczy sie z
mankietem kolnierzowym 2 znanym polgczeniem
gwintowym, ktérego powierzchnie powleka sie dwu-
tlenkiem olowiu tuz przed polgczeniem kolnierzo-
wego mankietu 2 z kadlubem 1 rury.

Rury do transpertu gérniczych mieszanin pod-

sadzkowych wytworzone sposobem wedlug wyna-

lazku majg wszechstronne zastosowanie do ruro-
ciggéw podsadzkowych ma dole kopalh ze wzgledu
na wytrzymywanie ci$niei roboczych powyzej 12
MN oraz duza wytrzymalo§é na Scieranie, ktoéra
zapewnia odpowiednia technologia ich wykonania,
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co jednocze$nie zmniejsza do minimum awaryj-
nos$é¢ rurociggow.

Duza wytrzymalo$é rur na ci$nienie robocze oraz
réwnomierne ich zuzycie na calej powierzchni wew-
netrznej pozwala na zwigkszong zywotno§¢ ruro-
ciggéw, a szczegélnie w kopalniach o duzej kon-
centracji wydobycia na podsadzke plynna, zmniej-
sza tym samym koszty utrzymania rurociggéw, oraz
rzapewnia bezpieczng i bezawaryjng dostawe pod-
sadzki plynnej do wyrobisk eksploatacyjnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Rura do transportu goérniczych mieszanin pod-
sadzkowych wykonana ze stali weglowej, w ktérej
kadlub jest obustronnie polaczony mankietami kol-
nierzowymi, znamienna tym, ze ma gwintowane
zbieznie polgczone koncowki kadluba (1) z mankie-
tem Kkolnierzowym (2) o zbiezhos$ci gwintu w sto-
sunku od 1:10 do 1 :40, najkorzystniej 1 :20, przy
czym dlugo$é plaszczyzn gwintowego. polaczenia
kadluba (1) i mankietu kolnierzowego (2) w stosun-
ku do grubosci kadluba (1) i mankietu kolnierzo-
wego (2) przed obrébka mechaniczng i cieplng ma
sie tak, jak 1:10 do 1:30, a najkorzystniej 1 :15.

2. Sposéb wytwarzania rur do transportu gor-
niczych mieszanin podsadzkowych wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze kadlub (1) rury obrabia sie¢ me-
chanicznie i utwardza sie go w caloSci metoda na-
tryskowa przy ruchu postepowo obrotowym, na-
stepnie na kadlub (1) rury zakladane sg luzno kol-
nierzowe pierscienie (3) z otworami, po czym ka-
dlub (1) rury laczy sie z mankietem kolnierzowym
() znanym pola,czéniem gwintowym, ktérego po-
wierzchnie powleka sie¢ dwutlenkiem olowiu przed
ich polgczeniem.
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