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@ Vorrichtung zur Ubergabe von Bogen.

@ Eine Vorrichtung zur Ubergabe von Bogen an
ein Druckwerk einer Bogen-Rotationsdruckmaschine
umfaBt im Aniegetisch vorgesehene, jeden Bogen
mit einer zus3tzlichen, quer zur Forderrichtung zum
Druckwerk gerichteten Bewegungskomponente be-
wegende Transportmittel, mit denen der Bogen ge-
gen eine feste  Seitenmarke und  eine
Vorausrichtungs-Vordermarke flhrbar ist; eine in
dem dem Druckwerk zugewandten Ende des
Anlegetisches vorgesehene, mit taktend an- und ab-
gesteliten Andruckrollen zusammenwirkende F&rder-
walze, die mitiels eines abwechseind be-
schleunigenden und verzégernden Antriebs angetrie-
ben ist und den Bogen wihrend ihrer Be-
schleunigungsphase reibungsschilissig  mitnimmt
und dabei in Férderrichtung beschleunigt; eine ober-
halb des Endes des Aniegetisches angeordnete
Uberflihrtrommel mit mindestens einer Vordermarke
und einem die Bogen an der Vordermarke festlegen-
den Greifersystem, das mit dem Greifer tragenden
Druckzylinder zusammenwirkt. Dabei ist die Uber-
fUhrtrommel mittels eines ungleichfSrmig Uberset-
zenden Getriebes derart angetrieben, daf sie bei
¢ Ubernahme eines Bogens mit einer unter dessen
mGeschwindigkeit liegenden Geschwindigkeit umlduft,
anschliefend beschleunigt und bei Abgabe des
(N Bogens etwa die gleiche Umfangsgeschwindigkeit
wie der Druckzylinder hat. Hiermit 18t sich dem
Druckwerk pro Zeiteinheit eine grofe Zahl von
n-Bogen passerhaltig zufiihren.
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"Vorrichtung zur Obergabe von Bogen"

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ob-
ergabe von Bogen an ein mindestens einen Plat-
tenzylinder und einen Druckzylinder aufweisendes
Druckwerk siner Bogen-Rotationsdruckmaschine.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine
Vorrichtung dieser Gattung zu schaffen, die bei
einfachem Aufbau mit wenigen bewegten Bogen-
férderelementen, dem Druckwerk pro Zeiteinheit
gine grofie Zahl von Bogen passerhaltig zuflihren
kann, also den Betrieb der Druckmaschine mit sehr
hohen Geschwindigkeiten erméglicht.

ErfindungsgemaB wird dies durch Anwendung
der MaBnahmen des Kennzeichens des Anspruchs
1 oder des Anspruchs 2 errreicht.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Unteranspriichen und der
nachfolgenden Beschreibung zweier

Ausfiinrungsbeispiele der Erfindung anhand
der Zeichnung. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht des
ersten Druckwerkes einer Bogen-
Rotationsdruckmaschine,

Fig. 2 eine Ansicht des Anlegetisches von
oben,

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines
ungleichfdrmig Ubersetzenden Getriebes.

Fig. 4 eine der Fig. 1 entsprechende Darstel-
lung der wesentlichen Teile eines zweiten Ausfiih-
rungsheispiels,

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht des
Getriebes der Anordnung nach Fig. 4 und

Fig. 6 eine Ansicht des Getriebes nach Fig.
5 von vorn, wobei die Achse der Zylinder und
Trommeln in eine Ebene gelegt sind.

Das in Fig. 1 dargestellte, insgesamt mit 1
bezeichnete Druckwerk umfaft einen Plattenzylin-
der 2, einen Gummituchzylinder 3 und einen
Druckzylinder 4. Der Druckzylinder 4 weist den
doppeiten Durchmesser der Zylinder 2, 3 auf und
trdgt zwei Greifersysteme 51, 52. Es handelt sich
also um ein Offsetdruckwerk. Die Erfindung ist je-
doch nicht auf die Anwendung bei Offsetdruckwer-
ken beschrinkt, sie kann vielmehr auch bei jeder
anderen Druckwerksart, also Hochdruck- oder Tief-
druckwerken Anwendung finden.

Die Druckmaschine umfaft weiterhin einen
Anlegetisch 5, dem die Bogen einzeln in an sich
bekannter nicht ndher dargesteliter Weise in Rich-
tung des Pfeiles a zugefiihrt werden. im Anlegeti-
sch 5 sind mehrere Transportbdnder 6, 7, 8, 9
vorgesehen, die Uber je zwei Umlenkrollen 10, 11
sowie Spannrollen 12, 13 laufen, Mindestens eine
der Umlenkrollen 10, 11 ist angetrieben, und zwar
derart, daB das obere Trum der Transportbdnder in
Richtung des Pfeiles b |8uft. Die Transportbédnder 6

10

20

25

30

35

40

45

50

bis 9 laufen somit unter einem spitzen Winke! zur
Zuftihr- und F@rderrichtung der Bogen. die mit
dem Pfeil a bezeichnet ist. Zweckm&fig sind die
Umilenkroflen 10, 11 mit den Spannroilen 12, 13 an
einem Triger 14 befestigt. der um eine Achse 15
drehbar gelagert ist, um den spitzen Winkel zwi-
schen der Forderrichtung der Bogen, Pfeil a. und
der Transporirichtung der Transportb@nder & bis 9,
Pfeil b, einstellen zu k&nnen.

An dem dem Druckwerk 1 zugewandten Ende
des Anlegetisches 5 sind beiderseits je eine Sei-
tenmarke 16, 17 fest angebracht. Bei der Einstel-
lung gemi3p Fig. 2 flUhren die Transportbdnder 6
bis 9 jeden Bogen mit einer quer zur Fdrderrich-
tung a gerichteten Bewegungskomponente gegen
die Seitenmarke 16 und bewirken hierdurch eine
Seitenausrichtung des Bogens widhrend seines
Transportes. Durch die drehbare Anordnung des
Tridgers 14 besteht weiterhin die Mdglichkeit, die
Bogen auch gegen die Seitenmarke 17 zu flhren
und dort seitlich auszurichten. Eine quer zur Fdr-
derrichtung  gerichtete  Bewegungskomponente
kann dem Bogen auch dadurch erteilt werden. daf
zusdtzlich zu in Forderrichtung umlaufenden F&r-
derbdndern oder FGrderrcllen schrdg dazu bia-
sende Lufidlisen oder ein schrdg bzw. quer dazu
umlaufendes zusitzliches Fdrderband vorgesehen
ist.

In Forderrichtung a hinter den Seitenmarken

16, 17 ist im Anlegetisch eine F&rderwalze 18

angeordnet, die sich Uber die gesamte Breite des
Anlegetisches 5 erstreckt, oder es sind einzelne
nebeneinander befindliche F&rderrollen eingebaut.
Um die Achse 19 der Fdrderwalze 18 ist eine
Spiralfeder gewickelt, deren eines Ende an einem
festen Teil des Aniegetisches 5 angeschiossen ist,
wihrend das andere Ende an der Fdrderwalze 18
befestigt ist. Die Spiralfeder hat die Tendenz, die
Férderwalze 18 entgegen Richtung des Pfeiles ¢
zu drehen. An beiden Enden der F&rderwalze 18
ist je eine Scheibe 21 befestigt. an der das eines
Ende eines Seiles 22 angeschlossen ist und auf die
ein Teil des Seiles aufgewickelt werden kann. Das
andere Ende des Seiles 22 ist an je einem Hebel
23 befestigt, der um eine Achse 24 schwenkbar ist.
Jeder Hebel 23 trdgt eine Rolle 25, die mittels
giner an einer festen Platine 26 abgestltzten, mit
dem anderen Ende am Hebel 23 angreifenden
Druckfeder 27 in Anlage an einer Steuerscheibe 28
gehalten ist. Die beiden Steuerscheiben 28 sitzen
fest auf einer synchron mit der Maschinendrehzahl
angetriecbenen Welle 29. Anstelle dieses Antriebs
kann auch ein anderer die Fdrderwalze abwech-
selnd beschleunigender und verzdgernder Antrieb
Verwendung finden.

,
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Oberhalb des Anlegetisches 5 sind an einer
durchlaufenden Achse 30 mehrere Schwenkhebel
31 befestigt, an derem freien Ende je frei drehbar
eine Andruckrolle 32 gelagert ist. Die Achse 30 ist
wiederum synchron zur Maschinengeschwindigkeit
so gesteuert, da die Andruckrollen 32 zeitweilig
gegen die Fdrderwalze 18 angedriickt und zeit-
weise von dieser abgehoben sind. Hinter der For-
derwalze 18 is am Anlegstisch in bekannter Weise
schwenkbar eine Vorausrichtungs-Vordermarke 33
gelagert, die aus mehreren sich iber die Breite des
Anlegetisches verteilt angeordneten Anschidgen
besteht.

Oberhalb des Endes des Anlegetisches § ist
gine Oberfihrtrommel 34 mit sinem Greifersystem
49 und einer Vordermarke 50 angeordnet. Der
Durchmesser der Oberfihrirommel 34 ist kleiner
als der Durchmesser des Plattenzylinders 2, da die
Oberfiihrtrommel wegen der Verzdgerung auf die
Zufiihrgeschwindigkeit der Bogen eine kleinere
mittlere Umfangsgeschwindigkeit als der Plattenzy-
linder 2 bzw. der mit gleicher Umfangsge-
schwindigkeit umlaufende Druckzylinder 4 hat, aber
nach jeweils einer halben Umdrehung des Druckzy-
linders 4 bzw. einer Umdrehung des Plattenzylin-
ders 2 und einer Umdrehung der Oberflihrirommel
34 deren Greifersystem 49 einem der Greifersy-
steme 50, 51 zur Bogeniibergabe gegeniiberstehen
muB. Die Oberflinrtrommel kann jedoch auch mit
zwei Greifersystemen ausgefiihrt werden. Dann
vergréBert sich inr Durchmesser entsprechend.

Die Oberfihrirommel 34 sitzt fest auf einer
Welle 35, auf die weiterhin ein Ritzel 36 aufgesetzt
ist. Das Ritzel 36 kdmmt mit einem Zahnrad 37,
das gemeinsam mit einer Tragscheibe 38 auf eine
zur Welle 35 parallelen Welle 39 aufgesetzt ist. Die
Tragscheibe 38 trdgt vier Mitnehmerrollen 40 bis
43. Die Mitnehmerrollen wirken paarweise mit den
beiden Seitenflanken einer erhabenen rdumlichen
Steuerkurve 46 zusammen. Die Teile 38 bis 46
bilden ein ungleichférmig Ubersetzendes Getriebe,
das die Uberfiihrtrommel 34 laufend von einer nie-
drigen auf eine hohe Umfangsgeschwindigkeit be-
schleunigt, kurzfristig auf dieser hohen Umfangsge-
schwindigkeit Dbleibt, dann verzdgert und an-
schlieBend kurzfristig auf der niedrigen Umfangsge-
schwindigkeit bieibt.

Die Steuerkurve 46 ist auf eine Hauptantriebs-
welle 47 der Druckmaschine aufgesetzt. Die Haup-
tantriebswelle 47 tragt weiterhin pro Druckwerk ein
Kegelrad 48, mit dem Uber nachgeschaltete Zahn-
rdder die Zylinder 2 bis 4 in an sich bekannter,
nicht dargestellter Weise angetrieben werden.

Wird ein Bogen in Richtung des Pfeiles a auf
den Anlegetisch 5 gefiihrt, so wird er nach einer
kurzen Wegstrecke von den Transportbdndern 8
bis 9 erfaBt und nunmehr in Richtung des Pfeiles b
gegen die Seitenmarke 16 gefiinrt. Dadurch erfoigt
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die Seitenausrichtung bereits wihrend der Zufuhr
jedes Bogens. Es wird also hierflir keine zusétz-
liche Zeit bendtigt, wihrend der sich der zur Seite
hin auszurichtende Bogen nicht in F&rderrichtung
bewegt. Infolgedessen kann die Schuppung, mit
der die Bogen {ber den Anlegetisch 5 laufen, sehr
dicht sein. Liegt die Vorderkante des Bogens an
der Vorausrichtungs-Vordermarke 33 an, so begin-
nen die Steuerscheiben 28, die Hebel 23 Uber die
Rollen 25 entgegen der Wirkung der Druckfedern
27 auszulenken. Die Seile 22 beginnen daher sich
von den Scheiben 21 abzuwickeln und die Forder-
walze 18 in Richtung des Pfeiles ¢ zu be-
schleunigen. Gleichzeitig schwenkt die Steuerwelle
30 den Hebel 31 und bringt dadurch die Andruc-
krolle 32 zur Anlage am Bogen. Die Steuer-
scheiben 28 sind nun so exzentrisch gelagert, das
sie bei einer weiteren Drehung der Welle 29 die
Hebel 23 um wachsende Wege auslenken und
damit die Férderwalze 18 und infolgedessen auch
den Bogen beschleunigen. Dabei stelit die Klem-
mung des Bogens zwischen der Fdrderwalze 18
und den Andruckrollen 32 sicher, daf, unabhdngig
von seiner Stirke und Welligkeit, seine an der
Vorausrichtungs-Vordermarke 33  ausgerichtete
Vorderkante ohne die Gefahr einer Schiefstellung
zur Uberflihrtrommel 34 bewegt wird.

Erreicht der Bogen das Ende des Anlegeti-
sches 5 mit einer Geschwindigkeit, die etwas h&her
als die Umfangsgeschwindigkeit der Uberflihrtrom-
mel 34 in diesen Augenbilick ist, so |duft der Bogen
in das gedffnete Greifersystem 48 ein und kommt
dabei zur Aniage an der Vordermarke 50. An-
schiieBend schlieBen die Greifer des Greifersy-
stems 49. Der Bogen lduft somit an die Vorder-
marke 50 mit einer Geschwindigkeit an, die unter
der Geschwindigkeit des Bogens beim Druck liegt.
Ein Riickprallen der Perforierung des Bogens 48t
sich daher trotz einer sehr grofen Maschinenge-
schwindigkeit vermeiden. Weiterhin ist auch bei
seiner Abnahme vom Anlegetisch 5§ nicht zu be-
furchten, daB er den nachfolgenden Bogen mitreift.

Nach Ubernahme des Bogens wird die Uber-
fihrtrommel 34 mittels des ungleichfrmig lberset-
zenden Getriebes 38 bis 46 beschleunigt. bis die
Umfangsgeschwindigkeit der Uberfiihrtrommel 34
etwa gleich der Umfangsgeschwindigkeit des
Druckzylinders 4 ist. ZweckmiBig ist das ungleich-
f8rmig Ubersetzende Getriebe 38 bis 46 so ausge-
legt, daB die Uberflinrtrommel 34 noch geringflgig
beschleunigt wird, wenn die Bogeniibergabe be-
ginnt. Hierdurch wird erreicht, daB ein die exakie
Ubergabe des Bogens stdrender Zahnflankenwech-
sel im Antrieb der Uberflinrtrommel 34 vermieden
wird. Nunmehr Ubergeben die Greifer des Creifer-
systems 49 der Uberfuhrtrommel 34 den Bogen an
die Greifer z.B. des Greifersystems 52 des Druck-
zylinders 4, der mit konstanter hoher Ge-
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schwindigkeit umlduft. Dabei ergibt sich durch den
gréferen Durchmesser des Druckzylinders 4 der
Vorieil, daB der Weg, der fiir die Bogeniibergabe
vom Greifersystem 49 auf das Greifersystem 51
oder 52 zur Verfligung steht, linger als bei Uber-
gabe an sinem Druckzylinder kleineren Durchmes-
sers und nur einem Greifersystem ist. Ein noch
lingerer Ubergabeweg kann erreicht werden, wenn
auch die Uberflihrtrommel mit zwei Greifersyste-
men am Umfang und einem entsprechend gréfe-
ren Durchmesser ausgefiihrt wird.

Unmittelbar nach Ubergabe des Bogens an das
Greifersystem 51 verz8gert das ungleichférmig
{ibersetzende Getriebe 38 bis 46 die Drehung der
Uberfiihrirommel 34 bis diese wiederum sine
Umfangsgeschwindigkeit erreicht, die etwas unter
der Geschwindigkeit liegt, mit der der néchste
Bogen vom Anlegetisch 5 zugefihrt wird.

Beim AusfUhrungsbeispiel nach Fig. 4 bis 6
kann wiederum der gleiche Anlegetisch 5 mit der
F6rderwaize 18, den Andruckrollen 32 und der
Vorausrichtungs-Vordermarke 33 Verwendung fin-
den, der auch beim ersien Ausflihrungsbeispiel
vorgesehen ist. Unmittelbar hinter dem Ende des
Anlegetisches 5 ist ein Druckzylinder 60 mit einer
Vordermarke 59 und einem den Bogen an dieser
Marke festlegendem Greifersystem 61 vorgesshen.
Der auf einer Welle 62 sitzende Druckzylinder 60
wirkt mit einem Gummituchzylinder 63 zusammen,
der auf einer Welle 64 sitzf. Der Gummituchzylin-
der B3 ist seinerseits an einen Plattenzylinder 65
auf einer Welle 66 angestellt.

Wie sich aus den Fig. 5 und 6 ergibt, erfoigt
der Antrieb der Zylinder 60, 63 und 65 von einer
Hauptantriebswelle 67. Auf diese ist ein Kegelirad
68 aufgesetzt, das mit einem weiteren Kegelrad 69
kdmmt. Fest mit dem Kegeirad 69 ist ein Ritzel 70
verbunden, das in ein Zahnrad 71 eingreift. Das
Zahnrad 71 sitzt auf einer Welle 72 auf die fest
gine Transporttrommel 73 aufgesetzt ist. Die mit
Greifern versehene Transporttrommel 73 dient der
Abnahme der Bogen vom Druckzylinder 60. Das
Zahnrad 71 kdmmt seinerseits mit einem Zahnrad
74, das lose drehbar auf die Welle 62 des Druckzy-
linders 60 aufgesetzt ist. Das Zahnrad 74 steht mit
einem weiteren breiteren Zahnrad 75 in Eingriff,
das fest auf die Welle 64 des Gummituchtuchzylin-
ders 63 aufgesetzt ist. Das Zahnrad 75 steht wei-
terhin sowohl in Eingriff mit einem Zahnrad 76, das
fest auf der Welie 66 des Plattenzylinders 65 sitzt,
und einem Zahnrad 77, das fest auf die Welle 62
aufgesetzt ist und in einem Bereich 78 keine Z&h-
ne aufweist. Auf die Welle 62 ist weiterhin eine
Tragscheibe 79 aufgesetzt. die eine Mitnehmerrolle
80 tragt.

Die Mitnehmerrolle 80 kann mit einer rdumli-
chen Steuerkurve 81 zusammenwirken, die Uber
eine Weile 82 fest mit einem Kegelrad 83 verbun-
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den ist. Das Kegeirad 83 k&mmt mit einem auf die
Hauptantriebsweile 67 aufgesetzten weiteren Kegel-
rad 84. Die Steuerkurve 81 des ungleichfGrmig
{ibersetzenden Getriebes 79 bis 81 ist so ausge-
legt, daB sie die Mitnehmerrolle 80 formschlissig
mitnimmt, wenn der Bereicht 78 des Zahnrades 77
am Zahnrades 75 vorbeilduft. Die Form der Steuer-
kurve 81 ist weiterhin so gewahlt, daB in diesem
Bereich die Tragscheibe 79 zundchst verzdgert
und dann wiederum beschleunigt wird bis die Trag-
scheibe 79 und damit das Zahnrad 77 wieder die
gleiche Umfangsgeschwindigkeit wie das Zahnrad
75 haben. Die Verzdgerung erfolgt dabei bis auf
einen Wert, bei dem auf die Welle 62 aufgesetzte
Druckzylinder 60 eine Umfangsgeschwindigkeit hat,
die geringfligig unter der Zufuhrgeschwindigkeit
des Bogens vom Anlegetisch 5 liegt.

Wird dem Druckzylinder 60 vom Anlegetisch 5
mittels der FGrderwaize 18 ein Bogen zugeflihrt, so
schliefen im Augenblick des Aniaufs des Bogens
an der Vordermarke 59 die Greifer des Greifersy-
stems 61. Unmittelbar danach beginnt die Steuerk-
kurve 81 die Welle 62 des Druckzylinders 60 zu
beschieunigen. Hat der Druckzylinder 60 die
Umfangsgeschwindigkei des Gummituchzylinders
63 erreicht, so greift die Verzahnung des Zahnra-
des 77 in das Zahnrad 75 ein. Nunmehr wird der
Druckzylinder 60 Uber das Zahnrad 75 angetrieben.
In diesem Bereich ist die Rolle 80 mit der Steuer-
kurve 81 nicht im Eingriff so daB sie den Antrieb
vom Zahnrad 75 nicht beeintrdchtigt. Nunmehr er-
folgt der Druck des am Druckzylinder 60 geflihrien
Bogens. Dieser Bogen wird dann in bekannter,
nicht ndher dargesteliter Weise iiber die Transport-
trommel 73 abgeflhrt.

Nach Beendigung des Drucks steht der Beginn
des zahnfreien Bereichs 78 des Zahnrades 77 dem
Zahnrad 75 erneut gegeniiber, so daff das Zahnrad
75 die Welle 62 und damit den Druckzylinder 60
nicht weiter antreibt. In diesem Augenblick gelangt
die Mitnehmerrolle 80 wiederum in den Bereich der
Steuerkurve 81, in dem sie spieifrei gefiihrt ist, so
daB der Antrieb des Druckzylinders Uber die
Steuerkurve 81 erfolgt. Deren wirksamer Bereich
verzggert nunmehr den Druckzylinder 60 wiederum
auf eine Umfangsgeschwindigkeit in der der néch-
ste Bogen Ubernommen werden kann. Der Platten-
zylinder 65 und der Gummituchzytinder 63 sind
auch widhrend der Beschleunigung und Verzdge-
rung des Druckzylinders Uber die Zahnrdder 71,
74, 75 und 78 mit Maschinengeschwindigkeit ange-
trieben.

Da, bezogen auf eine Umdrehung die durch-
schnittliche Umfangsgeschwindigkeit des Druckzy-
linders 60 niedriger ist als die Umfangsge-
schwindigkeit des Gummituchzylinders 63 oder des
Plattenzylinders 65, die beide gleich grof sind. ist
der Durchmesser des Druckzylinders entsprechend
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kieiner bemessen.

Wie die vorstehenden Ausflihrungen zeigen, ist
die Erfindung nicht auf die dargestellten Ausflh-
rungsbeispiele beschrénkt. Beispielsweise kdnnten
auch andere ungleichfSrmig Ubersetzende Getriebe
inre Anwendung finden.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Ubergabe von Bogen an ein
mindestens einen Platten- und einen Druckzylinder
aufweisendes Druckwerk einer Bogen-
Rotationsdruckmaschine gekennzeichnet durch die
Kombination folgender Merkmale
im Anlegetisch (5) sind jeden Bogen mit einer
zusitzlichen, quer zur Forderrichtung zum Druck-
werk gerichteten Bewegungskomponente bewe-
gende Transportmittel (8 bis 9) vorgesehen, mit
denen der Bogen gegen eine feste Seitenmarke
(16, 17) und eine Vorausrichtungs-Vordermarke
(33) fuihrbar ist,
in dem dem Druckwerk (1) zugewandten Ende des
Anlegetisches (5) ist eine mit taktend an- und ab-
gesteliten Andruckrollen (32) zusammenwirkende
Firderwalze (18) vorgesehen, die mittels eines ab-
wechseind beschlieunigenden und verz8gernden
Antriebs (21 bis 29) angetrieben ist und den Bogen
wihrend ihrer Beschieunigungsphase reibungs-
schiiissig mitnimmt und dabei in FSrderrichtung
beschieunigt,
oberhalb des Endes des Anlegetisches (5) ist eine
Uberfiihrirommel (34) mit mindestens einer Vorder-
marke (50) und einem die Bogen an der Vorder-
marke festlegenden Greifersystem (49) angeordnet,
das mit dem Greifer tragenden Druckzylinder (4)
zusammenwirkt,
die Uberflhrtrommel (34) ist mittels eines ungleich-
fdrmig Ubersetzenden Getriebes (38 bis 46) derart
angetrieben, daB sie bei Ubernahme eines Bogens
mit einer unter dessen Geschwindigkeit liegenden
Geschwindigkeit  umlduft, anschliefiend  be-
schleunigt und bei Abgabe des Bogens etwa die
gleiche Umfangsgeschwindigkeit wie der Druckzy-
linder (4) hat.

2. Vorrichtung zur Ubergabe von Bogen an ein
mindestens sinen Platten- und einen Druckzylinder
aufweisendes Druckwerk einer Bogen-
Rotationsdruckmaschine gekennzeichnet durch die
Kombination foigender Merkmale:

im Aniegetisch (5) sind jeden Bogen mit einer
zusitzlichen, quer zur Forderrichtung zum Druck-
werk gerichteten Bewegungskomponente bewe-
gende Transportmittel (6 bis 9) vorgesehen, mit
denen der Bogen gegen eine feste Seitenmarke
(16, 17) und eine Vorausrichtungs-Vordermarke
(33) fihrbar ist,

in dem dem Druckwerk zugewandten Ende des
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Anlegetisches (5) ist eine mit taktend an- und ab-
gesteliten Andruckrollen (32) zusammenwirkende
Férderwalze (18) vorgesehen, die mittels eines ab-
wechselnd beschleunigenden und verzdgernden
Antrisbs (21 bis 29) angetrieben ist und den Bogen
wihrend ihrer Beschleunigungsphase reibungs-
schilissig mitnimmt und dabei in Fdrderrichtung
beschieunigt,

hinter dem Anlegetisch (5) ist der Druckzylinder
(60) angeordnet, der mindestens eine Vordermarke
(59) und ein die Bogen an der Vordermarke festle-
gendes Greifersystem (61) aufweist,

der Druckzylinder (60) ist unter Verwendung eines
ungleichférmig Ubersetzenden Getriebes (79 bis
81) derart angetrieben, daB er bei Ubernahme ein-
es Bogens mit einer unter dessen Geschwindigkeit
liegenden Umfangsgeschwindigkeit umlduft, an-
schiieBend beschleunigt und wéhrend des Druc-
kens mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit wie
der Plattenzylinder (65) umiduft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dag die Transportmittel (6
bis 9) schrig zur Férderrichtung der Bogen umlau-
fende Transportbdnder umfassen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Druckzylinder (4)
zwei Greifersysteme (51, 52) am Umfang aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Uberfiihrtrommel zwei Grei-
fersysteme am Umfang aufweist.

8. Vorrichtung nach Anspruch1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das ungleichfrmig Uberset-
zende Getriebe (38 bis 46, 79 bis 81) ein rdumli-
ches Kurvengetriebe ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das ungleichfdrmig Uberset-
zende Getriebe (38 bis 46) derart ausgelegt ist, daf
die Bogeniibergabe zum Druckzyfinder (4) am
Ende der Beschleunigungsphase der Uberfiihrtrom-
mel (34) erfolgt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Druckzylinder (60) in der Be-
schleunigungs- und Verzdgerungsphase sowie
wihrend der Ubernahme des Bogens vom
Anlegetisch (5) mittels des ungleichférmig Uberset-
zenden Getricbes (79 bis 81), dagegen in der
Druckphase mittels des Antriebs (68 bis 71, 74 bis
77) des Plattenzylinders (65) angetrieben ist.
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