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(57) Anotace:
Rouna z pfirodnich vliken obsahuji pfirodn vlakna a ztuZujic
materidl ve forme paski nebo vldken s vlastnostmi pojiva,
ktery ma pojici vlastnosti pfi teplotd v rozmezi 120 °C az
150 °C, pro rounové netkané textilie. ZtuZujici material
sestavé z nejméné dvou nebo vice soudasng vytlagenych
vistev z nejméné jednoho plastového materialu (A) odoného
vii¢i vysokym teplotam a nejménd jednoho nizkotajiciho
plastového materidlu (B) a je vyroben soutasnym
vytlaovanim vrstev do jedné folie a naslednym roziezanim
nebo rozvléknénim na poZadované miry prostfednictvim
fezacich, lisovacich nebo razovych zafizeni. ZtuZujici material
mé $itku a vysku v rozmezi 20 aZ 500 um a délku v rozmezi 2
aZ 50 mm. U zptlisobu vyroby roun z pfirodnich vléken se
materiél piirodnich vlaken slisuje s pojicim ztuZujicim
materidlem ve formé paskli nebo vlaken pii teplot& prevySujic
oblast teplot tAni nizkotajiciho plastového materialu (B), ale
niZzsi, neZ je oblast rozkladu plastového materidlu (A)
odolného vidi vysokym teplotam.
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Rouna z pFirodnich vlaken a zpisob jejich vyroby

Oblast techniky

Vynélez se tyka roun z piirodnich vlaken, obsahujicich pfirodni vldkna a ztuZzujici material ve
formé paskl nebo vldken s vlastnostmi pojiva, ktery ma pojici vlastnosti pii teploté v rozmezi
120 °C az 150 °C, pro rounové netkané textilie. Vynélez se dale tyka zpiisobu vyroby roun z p¥i-
rodnich vldken. Takova rouna se pouZzivaji pfedev§im v automobilovém primyslu.

Dosavadni stav techniky

Textilni vlakenna rouna patfi v oblasti automobilového primyslu k asto pouZivanému konst-
ruk&nimu materidlu se Sirokym spektrem vlastnosti. Textilni rouna vazana fenolickou pryskyfici
se pouzivaji napiiklad mimo jiné jiz dlouho pro své tlumici vlastnosti jako material pro nosné
a obkladané dily (samotné nebo jako sendvi¢ovy material) v automobilovém primyslu pii vyrobé
osobnich a nakladnich automobild. Jako cenové vyhodné ploché zboZi slouZil tento vyrobek
nejdifve vyluéné pro polstafovani. V novegjsi dobé se ale tento material predstavil v fadé variant
a je mnohostranné pouZitelny. Zejména vyhodné jsou ale tvarové dily.

Textilni rouno je na trhu k dispozici jako vazané s fenolickou pryskyfici s objemovou hmotnosti
50 az 1000 kg/cm® p¥i tloustkach 5 az 30 mm. D4 se popsat Jjako takzvana porovita kompozice,
sestavajici ze t¥i fazi (bavlny, vytvrzené fenolické pryskyfice a vzduchu). Je to konstrukéni
materidl, jehoZ profil vlastnosti se d4 modifikovat v §irokém rozmezi. Bavlna m4 formu vlaken,
fenolicka pryskyfice existuje bodova nebo ve formé ploché sit& jako druh matrice.

Zv1a§tnim vybérem rounové netkané textilie je moZno ¥idit akustiku a pevnost sendvi¢ovych
materidlii. Obzvlasté vyhodné materialy pro vyrobu textilnich netkanych roun jsou vldkenné
materialy ztuzené sklenénymi vlakny nebo zesilené sklenénou miizkou, zejména textilni rouna
obsahujici pojiva, s vyhodou ta, ktera jsou z bavlnéné smé&sné tkaniny. Tato rouna se slisovavaji
pii zvySené teploté na pozadovanou pevnost.

Zvlastni vlastnosti a vykonnost této naposledy jmenované skupiny vyrobkd se vysvétluji na
zaklad€ chemické a morfologické struktury bavlny, stejn& jako charakteru duroplastu vytvrzené
fenolické pryskyfice, ktera se obvykle pouZiva jako pojivo baviny ve smési s textilnim rounem.
Dalsi ovlivitujici veliCiny jsou tvéfitelnost, Zehlivost bavlny, statickd innost vaznych bodi
a rovnéZ laminatovy G¢inek a/nebo plastovy idinek molekul pojiva pfilnutych podél vidken a tak
také zkondenzovanych.

Bavlna prochazi vyrobnim procesem prakticky bez zmény svych fyzikdln&-chemickych vlast-
nosti. Propj¢uje produktu zvlastni znaky kvality jako naptiklad schopnost absorbovat zvuk,

MV

dobré mechanické hodnoty pevnosti, rizovou houZevnatost a netiistivost v chladu.

Zv1a3t vyhodna pojiva pro rounové netkané tkaniny jsou vybrana ze souboru fenolformaldehy-
dovych pryskyftic, epoxidovych pryskyfic, polyesterovych pryskyfic, polyamidovych pryskyfic,
polypropylenu, polyethylenu a/nebo kopolymeri ethylvinylacetatu. Fenolické pryskyfice maji po
vytvrzeni typické vlastnosti duroplastil, které se pfenaseji na hotovy produkt. Textilni rouno se
vyrabi z mykané bavlny a praskové fenolické pryskyfice obvykle suchou cestou. Vytvrzovani se
provadi bud’ v topném kanélu, nebo pfes nevytvrzeny polotovar jako mezistupeti v listu. Pro dily,
které se maji pouzivat v prostoru vozidla, se pouziva vybrana textilie.

Ve spise WO 93/23596 Al se popisuji formovatelné rounové netkané textilie, u nichZ se 40 aZ
80 % hmotn. prvnich termoplastickych vldken a druhé termoplastické vlakno vnasi s malou tep-
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lotou tanf do struktury rouna a smé$uji se intenzivné s vlakny. Potom se struktura rouna zahfeje
na teplotu nad teplotou tani druhych vlaken, ale pod teplotu tani prvnich vlaken, aby druh4 vlak-
na zkapalnila za tvorby termoplastické pryskyfice. Struktura rouna textilnich viaken se potom
slisuje, aby pojivova pryskyfice mohla vtéci do dutiny, &imZ se vytlagi vzduch a prvni vlakna se
uzaviou. Po ochlazeni ma struktura snizeny obsah vzduchu a nesmrituje se pfi pretvéafeni tep-
lem. Pfitom je Zidouci vnést do rounové netkané textilie dva druhy vliken, coZ v praxi &asto
vede k tomu, Ze se dosahne nehomogenniho rozdéleni vldken.

Pro vnaseni ztuZujicich prostfedkii a pojiv je ve stavu techniky navrhovano také pouZiti pras-
kovych termoplastickych pojiv vedle ztuzujicich prostiedki, zejména vlaken. Toto vnaseni pras-
kovych pojiv mé ale pfi vyrobé netkanych rounovych textilif mimofadné velké nedostatky, nebot’
se zde Casto lisuje za pouZiti tlaku vzduchu, pfi kterém se minimalné Sast pojivové pryskyfice
vyfouka z lisu.

Pro vazani pojivové pryskyiice na ztuzujici vlakna byla ve stavu techniky navrhovana takzvana
kompozitni vlékna, u nichZ jadro vldken a vn&j$iho plasté maji rozdilné teploty tani. Tak je nap-
fiklad mozné vyrobit kompozitni vlikna, kterd maji jadro odolné viigi vysokym teplotam, které je
obklopeno nizkotajici, zejména termoplastickou, pojivovou pryskytici. Kdyz se tato vlékna
potom piidaji do rounovych netkanych textilii, rounova netkana textilie se slisuje pfi teplots,
ktera lezi nad teplotou tani nizkotajiciho vldkenného materidlu, aviak pod teplotou tani jadra
ztuzyjicich vlaken, ¢imZ se dosdhne mimotadné pevného spojeni s rounovou netkanou textilii.
Vyroba takovych kompozitnich vlidken je ale mimoiadné nakladna.

Podle patentu CZ 292 014 patfi déle ke stavu techniky samolepici paskovy nebo vldkenny ztuzo-
vaci materidl s vlastnostmi pojiva pro rounové netkané textilie. Ten sestiva z laminatd nejméné
dvou nebo nékolika extrudovanych vrstev z nejméné jednoho plastového materialu (A) odolného
vidi vysokym teplotim a nejméné jednoho nizkotajiciho plastového materidlu (B). Oba tyto
materialy se lii teplotnimi vlastnostmi. Plastovy materidl (A) je vybran ze souboru material
odolnych vii¢i vysokym teplotim a nizkotajici plastovy material (B) je pojivem.

Plastovy material (A) odolny vici vysokym teplotim je vybran ze souboru polyethylente-
reftalatu, polybutylentereftalatu polyamidi a silng zesiténych polyolefinii, napiiklad polyethyle-
nu a/nebo polypropylenu. Rozmezi teplot tani by mélo byt nad 100 °C, zejména pak nad 150 °C,
nejvyhodnéji nad 300 °C.

Nizkotajici plastové materidly (B) maji termoplastické vlastnosti. Jsou vybrany ze souboru
nizkotajiciho polyethylenu, nizkotlakého propylenu, polystyrenu, polyethylenmethakrylatd, ethy-
lenvinylacetdtu, styrenakrylonitrilu, jejich kopolymerd, stejnd tak jako kopolymert polyamidii
a polyesterll. Rozmezi teplot tani by mélo byt s vyhodou v rozmezi 70 az 100 °C, zejména pak 70
az 80 °C. Tyto plasty jsou cenové vyhodné.

Podstata vynalezu

Ukolem vynélezu je vytvofit rouna z pfirodnich vldken, obsahujici p¥irodni vlakna a ztuzujici
materialy, u nichZ bude chovéni plastovych materialii (A) a (B) pfi tani, jakoZ i jejich chovén{ pii
tepelném tvéfeni, pfizplisobeno t€mto ztuZujicim materialim. Soudasné je ukolem vynalezu vyt-
vofit zplisob vyroby téchto roun z pfirodnich vlaken.

Uvedeny ukol spliiuji rouna z piirodnich vlaken, obsahujici p¥irodni vlakna a ztuZujici material
ve formé paski nebo vlaken s vlastnostmi pojiva, ktery ma pojici vlastnosti pii teploté v rozmezi
120 °C az 150 °C, pro rounové netkané textilie, podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze ztuZujici
material sestdva z nejméné dvou nebo vice soudasnd vytladenych vrstev z nejméné jednoho
plastového materialu (A) odolného vi¢i vysokym teplotim a nejméné jednoho nizkotajiciho
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plastového materidlu (B) a je vyroben soudasnym vytladovanim vrstev do jedné folie a nasled-
nym rozfezanim nebo rozvlidknénim na pozadované miry prostiednictvim fezacich, lisovacich
nebo razovych zafizeni, pfi¢emz ztuzujici material ma $itku a vy$ku v rozmezi 20 a% 500 ptm
a délku v rozmezi 2 az 50 mm.

Podle vyhodného provedeni je ztuzujici material ve form& vliken vyztuZen sklen&nymi vlakny
nebo sklenénymi mfizkami a/nebo je bavinénym rounem.

Rouna z pfirodnich vléken s vyhodou obsahuji zejména bavinu, jutu, Inéné platno a poptipads
plastova vldkna, jako jsou polybutylentereftalaty, polyethylen-tereftalaty, nylon 6, nylon 66,
nylon 12, viskéza a rayon jako dalsi textilni vlakna.

Rouna z piirodnich vldken s vyhodou obsahuji 5 az 50 % hmotn., zejména 20 az 40 % hmotn.,
ztuZujiciho materialu, vztaZeno na rouno z pfirodnich vlaken.

Plastovy material (A) odolny viii vysokym teplotam je s vyhodou zvolen z polyethylenterefta-
lard, polybutylentereftaltii, polyamidii a vysoce zesitovanych polyolefind, jako polyethylenu
a/nebo polypropylenu.

Nizkotajici plastovy materidl (B) mé s vyhodou termoplastické vlastnosti a je zvolen zejména
z vysokotlakého polyethylenu, nizkotlakého polyethylenu, polypropylenu, polystyrenu, poly-
methylmethakrylatii, ethylen-vinylacetatd, styrenakrylonitrilu, jejich kopolymeri, jakoZ i kopoly-
merl polyamidi a polyesterd.

Oblast teplot tani plastovych materidlii (A) odolnych vidi vysokym teplotam je s vyhodou nej-

mén€ o 50 °C, zejména o 100 °C, vyssi neZ oblast teplot tani nizkotajicich plastovych materiali

(B).

Rouna z pfirodnich vldken s vyhodou obsahuji ztuZujici materil s $ftkou a vyskou v rozmezi
50 az 100 um.

Rouna z piirodnich vldken s vyhodou obsahuji ztuZujici material sestavajici ze sledu tii vrstev
(A)-(B)-(A) nebo (B)-(A)-(B).

Uvedeny tikol dale splituje zpiisob vyroby roun z pfirodnich vlaken podle vynalezu, pti¢emz pod-
statou vynalezu je, Ze material pfirodnich vléken se slisuje s pojicim ztuZujicim materidlem ve
formé paski nebo vlaken pii teploté pievySujici oblast teplot tani nizkotajiciho plastového mate-
ridlu (B), ale niZ8i, neZ je oblast rozkladu plastového materidlu (A) odolného viigi vysokym
teplotdm, ptiemZ ztuZujici material sestavd z nejmén& dvou nebo vice soucasné vytladenych
vrstev z nejméné jednoho plastového materialu (A) odolného vii&i vysokym teplotim a nejméns
jednoho nizkotajiciho plastového materidlu (B) a vyrobi se soudasnym vytlaGovanim vrstev do
jedné folie andslednym roziezanim nebo rozvldknénim na poZzadované miry prostiednictvim
fezacich, lisovacich nebo razovych zafizeni, pfi¢emZ ztuzujici material ma $itku a vysku v roz-
mezi 20 az 500 um a délku v rozmezi 2 az 50 mm.

Slisovéni se s vyhodou provadi pfi teploté v rozmezi 120 °C a%z 250 °C, zejmena pii teploté
vrozmezi 180 °C aZ 250 °C.

Ptiklady provedeni vynilezu

Rounové netkané textilie se pouZivaji pro vyrobu tvarovych dili v automobilovém primyslu,
zejména pro akustické tlumeni v oblasti kapoty motoru, elni stény (oboustranng), tunelu, dvefi,
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stfechy, nozniho prostoru, €erpadel. A- az D-sloupkil a vétraciho kanélu a jako, pop¥ipads, samo-
nosné baze pro obloZeni interiéru, zejména pro kryt armatur, obloZeni tunelu, obloZeni dvet,
obloZeni opéradel, a také jako dily s dvoji funkci, zejména jako strop stfechy, odkladaci plato,
vlozky, rohoz prostoru kufru nebo obloZeni podbg&hu kola.

Ztuzujici materidly podle vynalezu, které se maji pouZivat u rounovych netkanych textilii, maji
mit takové chovani plastovych materialti (A) a (B), které je pfi tani i pfi tepelném tvateni sladéno
s témito ztuZujicimi materidly.

Teplotni vlastnosti riznych materiali pro ztuZzovani rounovych netkanych textilii se daji dobte
definovat pomoci rozmezi tini plastovych materiali. Ve smyslu predlozeného vynélezu je zejmé-
na vyhodné, aby rozmezi teplot tani plastovych materiali (A) odolnych vii&i vysokym teplotam

bylo nejméné o 50 °C, zejména pak o 100 °C, vy33i nez rozmezi teplot tani nizkotajicich mate-
riald.

Pro dosaZeni vyrazného charakteru ztuZeni je ve smyslu pfedlozeného vynélezu zejména vyhod-
né, kdyZ se primér a délka samolepicich ztuzujicich materialéi nastavi zv1ast.

U rounovych netkanych textilii, zejména vldkennych materialii a bavinénych roun ztuZenych
skelnymi vlakny nebo skelnou miizkou, je mo7né z&asti nebo Gipiné nahradit obvykle pouzivana
pojiva z fenolickych pryskyfic.

Rounoveé netkané textilie podle vynalezu prevysuji zvlastnimi vlastnostmi, jako naptiklad vyso-
kou tuhosti slisovaného rouna, plastové desky ze znamych plastovych materiald, stejné jako
polypropylenii ztuZenych skelnymi vlikny nebo podobnych materiall, které maji podobnou
hmotnost. Kromé toho akustické vlastnosti, které vyplyvaji z poréznosti a stavby vrstev mate-
riélu, proptjcuji materialim zvI1ast’ vhodnost pro pouziti v automobilovém primyslu.

Druh a mnozstvi pouZitych samolepicich paskovych nebo vldkennych ztuzujicich materialéi se
v podstaté urCuje podle ucelu pouziti rounové netkané textilie. Tak se obecné pouZiva 5 az 50 %
hmotn., zejména pak 20 aZ 40 % hmotn., samolepiciho paskového a vlakenného ztuZujiciho
materidlu, vztaZeno na rounovou netkanou textilii. Pro pfipad, Ze se maji pouzit jests dalsi
obvykla pojiva v rounové netkané textilii, je v§ak mozné vhodné sniZit mnozstvi samolepiciho
paskového nebo vlakenného ztuZujiciho materialu.

Pfi zpisobu vyroby rounové netkané textilie se textilni vldkenné materialy vhodn& kombinuji se
samolepicimi paskovymi a vlakennymi ztuZujicimi materily a ziskaji se slisovanim p¥i jiz vyse
uvedeném rozmezi teplot 120 az 250 °C, zejména pak 180 az 250 °C, nebot’ az dosud ve stavu
techniky pouzivané rounové netkané textilie se lisuji pfi takového teplots. V tomto teplotnim
rozmezi sit'ujf totiZ urcité materialy, takze vznikne obzvl43t’ pevné spojeni.

SendviCové materidly podle vynalezu se tak jak jsou mohou pouzivat v oblasti automobilového
primyslu. Kromé toho je ale ve smyslu pfedlozeného vynélezu také mozné opatfit je dekoradni-
mi vrstvami, napiiklad kobercovymi potahy.
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PATENTOVE NAROKY

1. Rouna z piirodnich vlaken, obsahujici piirodni vldkna a ztuZujici material ve formé paski
nebo vléken s vlastnostmi pojiva, ktery ma pojici vlastnosti pfi teploté v rozmezi 120 °C a%
150 °C, pro rounové netkané textilie, vyznacujici se tim, Ze zturujici material sestava
z nejméné dvou nebo vice soucasné vytlatenych vrstev z nejméné jednoho plastového materidlu
(A) odolného vii€i vysokym teplotim a nejméné jednoho nizkotajiciho plastového materialu (B)
a je vyroben souCasnym vytlaovanim vrstev do jedné folie a naslednym rozfezanim nebo roz-
vldknénim na poZadované miry prostfednictvim fezacich, lisovacich nebo rézovych zafizeni, pfi-
¢emZ ztuZujici material ma $itku a vysku v rozmezi20 a% 500 pm a délku v rozmezi 2 a¥% 50 mm.

2. Rouna z pfirodnich vlaken podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze ztuZujici mate-
rid] ve formé vlaken je vyztuZen sklenénymi vldkny nebo sklenénymi miizkami a/nebo je baving-
nym rounem.

3. Rouna z pfirodnich vlaken podle néroku I,vyznaéujici se tim, Ze obsahuji zejmé-
na bavlnu, jutu, Inéné platno a popiipadé plastové vlkna, jako jsou polybutylentereftalaty, poly-
ethylentereftalaty, nylon 6, nylon 66, nylon 12, viskéza a rayon jako dal{ textilni vldkna.

4. Rouna z pfirodnich vlaken podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze obsahuji 5 az
50 % hmotn., zejména 20 az 40 % hmotn., ztuZujiciho materialu, vztaZeno na rouno z ptirodnich
vlaken.

5. Rouna z pfirodnich vlaken podle jednoho nebo nékolika z naroki 1 az 4, vyznadujici
se tim, Ze plastovy material (A) odolny vi¢i vysokym teplotam je zvolen z polyethylentere-
ftalard, polybutylentereftalatd, polyamidi a vysoce zesitovanych polyolefing, jako polyethylenu
a/mebo polypropylenu.

6. Rouna z pfirodnich vléken podle jednoho nebo nékolika z nérokt 1 az 5, vyznadujici
se tim, Ze nizkotajici plastovy material (B) ma termoplastické vlastnosti a je zvolen zejména
z vysokotlakého polyethylenu, nizkotlakého polyethylenu, polypropylenu, polystyrenu, poly-
methylmethakryléti, ethylen-vinylacetatii, styrenakrylonitrilu, jejich kopolymerd, jako# i kopoly-
merll polyamidi a polyesterd.

7. Rouna z pfirodnich vlaken podle jednoho nebo n&kolika z narokd 1 az 6, vyznadujici
se tim, Ze oblast teplot tani plastovych materiali (A) odolnych vi¢i vysokym teplotdm je
nejméné o 50 °C, zejména o 100 °C, vys3i neZ oblast teplot tani nizkotajicich plastovych mate-
rialt (B).

8. Rouna z pfirodnich vldken podle jednoho nebo nékolika z ndrokti 1 a2 4, vyznadujici
se tim, Ze obsahuji ztuZujici materidl s $itkou a vySkou v rozmezi 50 az 100 pm.

9. Rouna z pfirodnich vlaken podle jednoho nebo n&kolika z nérokii 1 a2 8, vyzna&ujici
se tim, Ze obsahuji ztuZujici materidl sestivajici ze sledu t¥i vrstev (A)-(B)-(A) nebo

(B)-(A)-(B).

10. Zpisob vyroby roun z piirodnich vliken podle jednoho nebo vice z narokii 1 a2 9, vyz-
nadujici se tim,Zemateridl pfirodnich vlaken se slisuje s pojicim ztuZujicim materidlem
ve formé paskd nebo vlaken pfi teploté prevySujici oblast teplot tani nizkotajiciho plastového
materialu (B), ale niZsi, neZ je oblast rozkladu plastového materialu (A) odolného vii&i vysokym
teplotim, pfi€emZ ztuzujici material sestava z nejméné dvou nebo vice soutasng vytladenych
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vrstev z nejmené jednoho plastového materialu (A) odolného vii&i vysokym teplotim a nejméné
jednoho nizkotajiciho plastového materialu (B) a vyrobi se soudasnym vytlaovanim vrstev do
Jedné folie a naslednym roziezanim nebo rozvliknénim na pozadované miry prostfednictvim fe-
zacich, lisovacich nebo razovych zafizeni, pfitemz ztuZzujici material ma §itku a vysku v rozmezi
20 az 500 um a délku v rozmezi 2 aZ 50 mm.

11. Zpisob podle néroku 10, vyznacdujici se tim, e slisovani se provadi pfi teploté
v rozmezi 120 °C az 250 °C, zejména pfi teploté v rozmezi 180 °C az 250 °C.

Konec dokumentu
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