CS 264 975 B1

izt POPIS VYNALEZU | 264 975
s K AUTORSKEMU OSVEDCENIU | &> ®°

1) Ine. c14
B 21 D 24/10

(22)Prihlésené 25 11 87

(21) pv 8490-87.0

(40) zverejnené 15 12 88

FEDERALNIURAD | (45) yyaane 15 12 89
PRO VYNALEZY

(75)

Autor vynilezu SLAVKOVSKY JAN doc. ing. CSc., BRATISLAVA

(64) Lisovacia jednotka automatizovaného pracoviska

(57) Rie¥enie patri do oblasti strojérskej
a d& sa vyu¥it v automatizovanom pruZnom %\
2
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vyrobnom a montdZnom systéme na vykonanie
oper4dcii s rozmanitymi tvérniacimi charakte-
ristikami. Jeho podstata je v tom, Ze pres- 0
tavenie presuvnej vidlice s prestavitelnymi
&apmi, utiahnutie poistovacieho prvku presuv- (%) <2
nej vidlice so vstupnou zalomenou pdkou, v//*

prestavenie dolnej tvrate zdvihu 3mykadla, 1~ )

vertikdlne posivanie stola na otvorenom
jednostojinovom rdme lisu a zaistenie stola 2
so stojanom lisu je realizované elektro- 10 —

mechanickymi servopohonmi s hnacimi kroko- \
vymi motormi s optoelektrickym &idlom a tie °

sd riadené politalom. 9 441;£
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Vyndlez sa tyka lisovacej jednotky automatizovaného pracoviska s automatizovanym nasta-
veni{m mechaniky a prestavenia stola pneumatického lisu s nastavitelnym priebehom z&kladnej
sily.

Doposial zndmy pneumaticky lis s nastavitelnym priebehom z&kladnej sily méd nastavovanie
mechaniky a stola realizované ru&ne. Uvolnia sa poistovacie prvky zvierneho spojenia presiva-
cej vidlice so vstupnou zalomenou pdkou a oté¥anim nastavovacieho &lena sa prestavi presuvnéd
vidlica s prestavitelnymi &apmi do Ziadanej polohy, ktord sa kontroluje na stupnici vstupnej
zalomenej péky. Po nastaveni polohy sa zvierne spojenie presuvacej vidlice so vstupnou
zalomenou pdkou op#t utiahne poistovacimi prvkami. Analogicky aj prestavitelny stdl po
uvolneni zaistovacich prvkov sa vertikdlne posiiva na otvorenom jednostojinovom réme lisu
prestavovacim &lenom a v *iadanej polohe sa zaisti zaistovacimi prvkami. Takyto postup je
zdlhavy a preto v pru¥ngch vyrobnych a montdZnych systémoch je nevyhovujlci, nakolko zniZuje
vyuZitelnost systému spdsobend predlfovanim zaradovacich &asov.

Uvedené nedostatky pneumatického lisu nastavitelnym priebehom sily odstraliuje lisovacia
jednotka automatizovaného pracoviska pozostdvajucej z priamoliareho pneumomotora spojeného
so $mykadlom prostrednictvom viac&lenného kolenopdkového mechanizmu podla vyndlezu, ktorej
podstata je v tom, %e s hnacou zalomenou pdkou je pevne spojeny servopohon prestavenia
presuvnej vidlice s prestavitelnymi apmi, kym servopohon poistovacieho prvku presuvnej
vidlice je pevne spojeny s presuvnou vidlicou. Dalej so Smfkadlom je pevne spojeny servopohon
prestavenia dolnej dvrate Smykadla, pri&om s jednostojinovym rémom je pevne spojeny servopohon
vertik&lneho postivania stola na réme, kym servopohony zaistenia stola si pevne spojené
so stolom.

Lisovacia jednotka automatizovandho pracoviska sa’ prejavuje novym uU¢inkom tak, Ze

amoZfiuje automatizované a programované nastavenie preibehu zdkladnej sily podla charakteristiky

prislichajicej druhu vykondvanej tvdrniacej operdcie. automatizované a programované postivanie
stola na otvorenom jednostojinovom réme, automatizované a programované zaistenie stola

S0 stojanom lisu, automatizované a programované nastavenie dolnej Gvrate zdvihu Emykadla

4 vy%8im G&inkom tak, %e skracuje dobu zoradovania lisovacej jednotky pri zmene typorozmeru
alebo sortimentu vyrobkov, umoZiuje hospoddrne vyuZitie zdvihu 3mykadla, &im skracuje &as
chodu naprdzdno ¥mykadla,. zvy$uje vyrobnost a zniZuje spotrebu tlakového vzduchu.

Priklad riefenia lisovacej jednotky automatizovaného pracoviska podla vyndlezu je
v ndryse s &iastodnym rezom jednostojinového stojana a stola na priloZenom vykrese.

Lisovacia jednotka automatizovaného pracoviska pozostdva z jednostojinového rdmu 1

lisovacej jednotky, vnitri ktorého je uloZeny kolenopdkovy mechanizmus 2 s hnacim priamo-
giarym pneumatickym motorom 3. Na vstupnej zalomenej pdke 4 koleno-pdkového mechanizmu
2 je pevne uchyteny servopohon 5 prestavenia presuvnej vidlice 6 s prestavitelnymi Capmi 7.
S presuvnou vidlicou 6 je pevne spojeny servopohon 8 utiahnutia poistovacieho prvku presuvnej
vidlice 6 so vstupnou zalomenou pdkou 4. Na mykadle 9 je uchyteny servopohon 10 prestavenia
dolnej tvrate ¥mykadla 9. V jednostojinovom réme 1 lisovacej jednotky je uchyteny servopohon
11 vertik&lneho posdvania stola 12 na réme 1. Vnitri stola 12 std umiestnend 8tyri servopohony
13 zaistenia stola 12 s jednostojinovym rémom 1 lisovacej jednotky.

Funkcia zoradovania lisovacej jednotky automatizovaného pracoviska je nasledujica:

Servopohon 8 uvolni poistovaci prvok presuvnej vidlice 6 so vstupnou zalomenou pdkou
4. Servopohon 5 prestavi presuvnd vidlicu 6 do programovanej polohy a servopohon 8 utiahne
poistovaci prvok presuvnej vidlice 6 so vstupnou zalomenou pédkou 4 na programovand silu.
Servopohon 10 na 3mykadle 9 prestavi dolnd dvrat Smykadla 9 do prdgramovanej polcohy. Servo-
pohony 13 uvolnia zaistenie stola 12 s jednostojinovym rémom 1. Servopohon 11 vertikdlne
posunie stdél 12 do programovanej polohy a servopohony 13 zaistia st6l 12 s rdmom 1 lisovacej

jednotky na programované sily. Je vyhodné, ked ¢innost servopohonu 8 poistovacieho prvku
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presuvnej vidlice 6, servopohon 10 prestavenia dolnej Uvrate 3mykadla 9 a'servopohonov

13 zaistenia stola 12 zadina naraz.

Lisovacia jednotka automatizovaného pracoviska sa d4 vyuZit v automatizovanom pruZnom
vyrobnom a mont&Znom systéme na vykonanie operdcii s rozmanitymi tvArniacimi charakteristikami,
pridom umoZfiuje minimalizdciu spotreby energie a zvy3uje vyrobnost.

PREDMET VYNALEZU

Lisovacia jednotka automatizovaného pracoviska pozostdvajlica z priamo&iarého pneumotora
spojeného so Zmykadlom prostrednictvom viac&lenného koleno-pdkového mechanizmu s hnacou
zalomenou pékou, vyznadujica sa tym, Ze s hnacou zalomenou pdkou (4) je pevie spojeny servo-
pohon (5) prestavenia presuvnej vidlice (6) s prestavitelnymi apmi (7), servopohon (8)
poistovacieho prvku presuvnej vidlice (6) je pevne spojeny s presuvnou vidlicou (6), pricom
so $mykadlom (9) je pevne spojeny servopohon (10) prestavenia dolnej dvrate Smykadla (9)

a s jednostojinovym rdmom (1) je pevne spojeny servopohonom (11) vertikdlneho posivania
stola (12) na réme (1), priom servopohony (13) zaistenia stola (12) sd pevne spojené so
stolom (12).
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