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@ Kupplungsvorrichtung fiir aneinanderstossende Stulpschienenabschnitte.

@ Fiir eine einfach herstellbare sicher funktionie-
rende FormschluBverbindung zwischen dem abldng-
baren Stulpschienenabschnitt (12) und der den
StulpschienenstoB (15) Uberbriickenden Verbin-
dungsplatte (14) einer Kupplungsvorrichtung flir an-
einanderstoBende Stulpschienenabschnitte (12, 13),
einer Stulpschienen-Treibstangenanordnung (1) flr
Fenster- oder Turfligel, die in einer abgestuften
Langsnut (2) eines Fligelranmens (3) einsetzbar ist,
wobei die Stulpschienenabschnitte (12, 13), von wel-
chen einer abldngbar ist, in die duBere breitere Nut-
stufe (7) eingepaBt sind, mit einer den Stulpschie-
nenstoB (15) auBenseitig Uberbriickenden Verbin-
dungsplatte (14), welche beweglich mit dem nicht
abldngbaren Stulpschienenabschnitt (13) verbunden
und mittels einer Zahnkupplung (19, 20, 21) mit dem
abléngbaren Stulpschienenabschnitt (12) formschlis-
sig verbindbar ist, ist es vorgesehen, daB an der
dem abléngbaren Stulpschienenabschnitt (12) zuge-
wandten Flache (18) der Verbindungsplatte (14) we-
nigstens ein/eine quer zur Stulpschienenldngser-
streckung verlaufender/verlaufende vorspringender
Zahn/rickspringende Zahnliicke (19, 20) angeordnet
ist, der/die mit einer Zahnliicke/einem Zahn (21) an
der Gegenfliche des abldngbaren Stulpschienenab-
schnittes (12) eine formschllssige Verbindung bildet.
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Die Erfindung betrifft eine Kupplungsvorrich-
tung fir aneinanderstoBende Stulpschienenab-
schnitte nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Stulpschienen und Treibstangen werden hiufig
als Baueinheit vereinigt, in einer abgestufte Langs-
nut eines Fllgelrahmens von Tiren oder Fenster
eingesetzt und dienen hier im Zusammenwirken
mit Antriebs- und Verriegelungselementen zum
SchlieBen oder Offnen von Fenster- oder Tiirfliigel
in verschiedenen Stellungen oder Funktionen. Zur
einfachen Fertigung und jeweiligen Anpassung der
Stulpschienen-Treibstangenanordnung an die ver-
schiedenen H8hen und Breiten der Fligel werden
diese in verschiedenen Fixlangen hergestellt und
durch Kiirzen auf das jeweilige FligelrahmenmaB
angepaBt. Die Verbindung der jeweiligen
Treibstangen- bzw. Stulpschienenabschnitte ge-
schieht beispielsweise formschllssig Uber Zahn-
kupplungen.

Dabei ist es nach der AT 381 133 B bekannt,
daB die aneinanderstoBenden Stulpschienenab-
schnitte auBenseitig mit einer Verbindungsplatte,
welche beweglich mit dem nicht abldngbaren
Stulpschienenabschnitt verbunden ist, Uberbrlickt
werden. Diese Verbindungsplatte greift mit auBen-
seitigen, in die Nut ragenden Zahnleisten in eine
AuBenverzahnung des abldngbaren Stulpschienen-
abschnittes.

Nachteilig bei dieser Ausbildung muB der ab-
ldngbare Stulpschienenabschnitt Uber die gesamte
Ldnge des maximalen Abldngbereichs mit einer
AuBenverzahnung versehen werden. Das flhrt Uber
diesen gesamten Bereich zu einer entsprechenden
Breitenreduzierung und damit einer Querschnitts-
schwichung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
einfach herstellbare sicher funktionierende Form-
schluBverbindung zwischen dem abldngbaren
Stulpschienenabschnitt und der den Stulpschie-
nenstoB Uberbriickenden Verbindungsplatte zu fin-
den.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1
gelost. Vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen sind
in den Anspriichen 2 bis 4 beschrieben. Im An-
spruch 5 wird ein die Aufgabe erflillendes Verfah-
ren zum Fertigstellen dieser Kupplungsvorrichtung
beschrieben.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
hen insbesondere darin, daB die aneinanderstoBen-
den Stulpschienenabschnitte die Ldngsnut des Fliu-
gelrahmens vollstdndig verdecken. Vertiefungen
neben den seitlichen Verzahnungen des abldngba-
ren Stulpschienenabschnitts sind nicht mehr vor-
handen. Weiterhin vorteilhaft gestaltet sich die Fer-
tigung wirtschaftlicher, da daB Einbringen der seitli-
chen Verzahnung am abldngbaren Stulpschienen-
abschnitt entfillt.
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Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird im Folgenden
n3her beschrieben. Es zeigen

Fig. 1 die Ansicht einer Stulpschienen-
Treibstangenanordnung im Kupp-
lungsbereich,
eine Ansicht entsprechend Fig. 1
mit einer anderen Ausbildung von
Zahn und Zahnliicke an den
Stulpschienenabschnitten,
eine Draufsicht auf den abldngba-
ren Stulpschienenabschnitt nach
Fig. 2 und
eine andere Zahnausbildung am
abléngbaren Stulpschienenab-
schnitt.

Eine Stulpschienen-Treibstangenanordnung 1
wird als Baueinheit in eine auBenumlaufende abge-
stufte Nut 2 eines Fliigelrahmens 3 eingesetzt und
Uber Schrauben 4, 27 mit diesem verschraubt. Die
Treibstange 5 dient als Bewegungselement dazu
Funktionseinheiten, beispielsweise Verriegelungen
zu bewegen. Die Bewegung der Treibstange wird
durch ein mit dem Handgriff verbundendes Getrie-
be eingeleitet. Die Stulpschiene 6 trdgt und flhrt
die Treibstange und schlieBt die Nut 2 nach auBlen
ab. Sie liegt in der AuBeren breiteren Nutstufe 7.
Die Befestigungsschrauben 4, 27 durchgreifen in
den meisten Fillen Stulpschiene 6 und Treibstange
5.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4+ 5

In den meisten Anwendungen  einer
Stulpschienen-Treibstangenanordnung, die in einer
abgestuften Nut eingesetzt werden, laufen diese
wenigstens um 3 umlaufende Kanten des Rah-
mens. Daher missen beispielsweise Eckumlenkun-
gen an Treibstange und Stulpschiene angekoppelt
werden. Diese Ankopplung geschieht Ublicherweise
durch Zahnstangenverbindungen, die in Zahnauf-
nahmen des Gegenteils eingreifen. Um zu vermei-
den, daB fir jedes RahmenmalB separate Lingen
der einzelnen Teile gefertigt werden missen, hat
es sich eingespielt, daB einige abgestufte Ldngen
gefertigt werden, die durch Ablangen auf die erfor-
derliche L3nge gebracht werden. Dabei hat sich
beispielsweise flir die Treibstange bewdhrt, daB
der abldngbare Treibstangenabschnitt 8 mit einer
AuBenverzahnung 9 ausgebildet ist, der mit einem
Kupplungsschuh 10 des anderen Treibstangenab-
schnitt 11, der mit einer Innenverzahnung versehen
ist, zusammenwirkt.

Ahnliche Ausbildungsformen sind auch fiir die
Verbindung der Stulpschienenabschnitte 12, 13 be-
kannt. Dabei Uberdeckt eine Verbindungsplatte 14
den StoB 15 zwischen den Stulpschienenabschnit-
ten. Diese Verbindungsplatte ist formschliissig mit
dem abldngbaren Stulpschienenabschnitt 12 ver-
bunden und wird im anderen Stulpschienenab-
schnitt 13 ldngs- oder drehbeweglich gehalten. Im
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Ausfihrungsbeispiel weist der Stulpschienenab-
schnitt 13 einen zentralen Lidngsschlitz 16 auf, der
durch einen Schuh 17 der Verbindungsplaite 14
durchgriffen wird. Uber diesen Schuh ist die Ver-
bindungsplatte 14 mit dem Stulpschienenabschnitt
13 verbunden.

In der Ausbildung nach Fig. 1 weist die Verbin-
dungsplatte 14 am oberen Ende an der der Stulp-
schiene zugewandten Fldche 18 zwei quer zur
Stulpschienenldngserstreckung verlaufende Zahn-
luicken 19, 20 auf, von denen eine in Wirkverbin-
dung mit einem Zahn 21 am abldngbaren Stulp-
schienenabschnitt 12 steht. Bei der Ausbildung
nach Fig. 2 weist die Verbindungsplatte 14 einen
Zahn 22 auf, der in Wirkverbindung mit einer der
zwei Zahnllicken 23, 24 steht.

Aus Fig. 3 ist ersichilich, daB die Zahnllicken
23, 24 nach Fig. 2 sich nicht Uber die gesamte
Breite des ablangbaren Stulpschienenabschnittes
12 erstrecken. Die Zahnllicken 23, 24 entstehen
durch hakenf&rmiges Schneiden und Prigen aus
dem Material des abldngbaren Stulpschienenab-
schnittes 12. Die gleiche Fertigung ist flr den Zahn
21 des abldngbaren Stulpschienenabschnittes ent-
sprechend Fig. 1 vorgesehen.

Vorteilhaft wird die vorgeschriebene Prigung
von Zahnlicke bzw. Zahn am abldngbaren Stulp-
schienenabschnitt 12 wihrend des Ablangvorgan-
ges von Stulpschienenabschnitt 12 und Treibstan-
genabschnitt 8 in einem Arbeitsgang mit einem
Werkzeug vorgenommen. Im Ausflihrungsbeispiel
stehen die abgeschnittenen Enden 25, 26 von
Treibstangenabschnitt 8 und Stulpschienenab-
schnitt 12 in der Mittelstellung der Treibstange 5 in
einer Ebene. Die Ausbildung von Stulpschienenab-
schnitt 12 oder Verbindungsplatte 14 mit zwei oder
mehr Zahnlicken 23, 24 bzw. 19, 20 dient dazu,
Ungenauigkeiten beim Abldngen des Stulpschie-
nenabschnitts 12 auszugleichen. Dieses ist auf-
grund der geringen Toleranz erforderlich, mit der
die Befestigungsschraube 27 die Verbindungsplatte
14, den =zugehdrigen Stulpschienenabschnitt 13
und Treibstangenabschnitt 11 durchdringt.

Bei der Ausbildung nach Fig. 4 ist der Zahn 28
mittig auf dem abldangbaren Stulpschienenabschnitt
angeordnet und erstreckt sich nicht Uber dessen
gesamte Breite. Das abgeschnittene Ende 26 des
abldngbaren Treibstangenabschnittes 8 liegt in Ab-
ldngstellung gegeniiber dem abgeschnittenen Ende
25 des abldngbaren Stulpschienenabschnittes 12
zurlick.

Die Ausbildung nach Fig. 5 zeigt einen in der
Mitte unterbrochenen Zahn am abldngbaren Stulp-
schienenabschnitt 12. Die am Rand des abléngba-
ren Stulpschienenabschnittes 12 angeordneten
Zahnabschnitte 29, 30 greifen in eine der Zahnllk-
ken 19, 20 der Verbindungsplatte 14 ein. Diese
Zahnlicken 19, 20 kénnen durchgehend oder ent-
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sprechend den Zahnabschnitten 29, 30 nur im
Randbereich ausgebildet sein.

Bezugszeichen

Stulpschienen-Treibstangenanordnung
Nut

Fligelrahmen

Schraube

Treibstange

Stulpschiene

breite Nutstufe

abléngbarer Treibstangenabschnitt
9 AuBenverzahnung

10 Kupplungsschuh

11 Treibstangenabschnitt

12 ablangbarer Stulpschienenabschnitt
13 Stulpschienenabschnitt

14 Verbindungsplatte

O ~NOOCT A WN =

15 StoB

16 Langsschlitz
17 Schuh

18 Flache

19 Zahnllcke

20 Zahnllcke

21 Zahn

22 Zahn

23 Zahnllcke

24 Zahnllcke

25 abgeschnittenes Ende
26 abgeschnittenes Ende
27 Befestigungsschraube
28 Zahn

29 Zahnabschnitt

30 Zahnabschnitt

Patentanspriiche

1.  Kupplungsvorrichtung fiir aneinanderstoende
Stulpschienenabschnitte, einer Stulpschienen-
Treibstangenanordnung flir Fenster- oder Tir-
fligel, die in einer abgestufte Langsnut eines
Fligelrahmens einsetzbar ist, wobei die Stulp-
schienenabschnitte, von welchen einer ablang-
bar ist, in die duBere breitere Nutstufe einge-
paBt sind, mit einer den StulpschienenstoB au-
Benseitig Uberbrlickenden Verbindungsplatte,
welche beweglich mit dem nicht abldngbaren
Stulpschienenabschnitt verbunden und mittels
einer Zahnkupplung mit dem abldngbaren
Stulpschienenabschnitt formschlissig verbind-
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB an der
dem abldngbaren Stulpschienenabschnitt (12)
zugewandten Fldche (18) der Verbindungsplat-
te (14) wenigstens ein/eine quer zur Stulp-
schienenldngserstreckung
verlaufender/verlaufende vorspringender Zahn
(22)/rlickspringende Zahnliicke (19, 20) ange-
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ordnet ist, der/die mit einer Zahnllicke (23, 24)-
/einem Zahn (21) an der Gegenflache des ab-
ldngbaren Stulpschienenabschnittes (12) eine
formschlissige Verbindung bildet.

Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der an der Verbin-
dungsplatte (14) oder dem abgeldngten Stulp-
schienenabschnitt (12) angeordnete Zahn (21,
22) oder die Zahnlicke (19, 20, 23, 24) sich 10
nicht Uber die gesamte Breite der anliegenden
Flache erstreckt und durch Prigen oder Ein-

schneiden und Prégen des
Verbindungsplatten- bzw. Stulpschienenquer-
schnitts gebildet ist. 15

Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere hintereinander liegende, quer zur
Stulpschienenldangserstreckung verlaufende 20
Zahnlicken (19, 20, 23, 24) an der Verbin-
dungsplatte (14) oder dem abldngbaren Stulp-
schienenabschnitt (12) vorgesehen sind.

Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehre- 25
ren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf8 die Verbindungsplatte (14) langs-
beweglich mit dem nicht abldngbaren Stulp-
schienenabschnitt (13) verbunden ist.

30
Verfahren zum Fertigstellen einer Kupplungs-
vorrichtung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
der Zahn (21) oder die Zahnllcke (23, 24) am
abldngbaren Stulpschienenabschnitt (12) beim 35
Abldngen geprégt oder eingeschnitten und ge-
pragt wird.
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