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Sposéb wytwarzania prz¢dzy wysokopuszystej z rdzeniem

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia przedzy wysokopuszystej z Pdzeniem wielo-
nitkowym, uzyskiwanej z niezwalkowanych tasie-

mek runka zgrzeblarskiego na przedzarkach ob-»

raczkowych  zgrzebnych.

Znane sa sposoby wytwarzania przedz fanta-
zyjnych, rdzeniowych i puszystych oraz znane sg
urzadzenia do wykonywania tych sposobéw.

Znany sposéb wytwarzania przedzy fantazyjnej
lub ozdobnej, polega na zastosowaniu przyrza-
déw w postaci dodatkowych waltkéw =zasilajg-
cych i zespolu mechanizméw na skrecarkach ob-
raczkowych, na ktérych przedza pojedyncza jest
okrecna dodatkowo zasilang cyklicznie drugg
przedza, czego efektem jest produkt o urozmai-
conej fakturze zewngtrznej. |

Znany jest takze spos6b wytwarzania przedzy
rdzeniowej na 'przedzarkach obrgczkowych, po-
legajacy na zasilaniu przedniej pary walkéw po-
jedyneza nitka ciggly, ktéra jest oplatana niedo-
przedem w aparacie rozciggowym i nawijana na
cewke. -Otrzymany produkt charakteryzuje sie
dobra rownomierno$cia, estetycznym wygladem
i zwiekszong wytrzymaloscig, wynikajacg z umie-
szczenia nitki ciaglej wewnmatrz. tej przedzy.
Przedza ta posiada jednak uciagzliwg wade w po-
staci latwego zsuwania sie z oplotu z nitki cigg-
lej. Powoduje to zgrubienia i pogarsza wyglad
estetyczny otrzymanego produktu.
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Znany jest réwniez sposéb wytwarzania przedzy
puszystej oraz urzadzenie do wykonywania tego
isposobu, 'w ktérym do tasiemek runa z rozdziela-
cza na zgrzeblarce, doprowadzane sg nitki ciggle
iz nalozonym lepiszczem, przy czym oba kompo-
menty sg lgczone z sobg za rozdzielaczem i na-
wijane na twalki niedoprzedowe na specjalnej ra-
,mie. . { . L N i

Przedza puszysta wytwarzana tym sposobem
posiada “nietrwalg strukture, z uwagi na brak
mozliwosci ‘catkowitego przyklejenia lepiszczem
wszystkich wldékien runa zgrzeblarskiego do nitki
cigglej, co powoduje wypadanie znacznego udzia-
tu wilékien.

Dalsza wada tej prze¢dzy jest brak odpornosci
ma $cieranie, ktére zachodzi w procesach skre-
cania, przewijania, snucia i tkania, a ‘w szczeg6l-
mo$ci w procesie prania i wykoniczenia. Niedo-
godnoécia urzadzenia do Wwytwarzania przedzy
puszystej, jest konieczno$§é dostawiania dodatko-
‘wej ramy do maszyny zgrzeblarskiej, a takze ko-
niecznoéé stosowania urzadzen suszacych, dla 13-
czonych z sobg komponentéw wildkiennych.

Przewodnia my$la wynalazku jest otrzymanie
przedzy puszystej z rdzeniem, ktéra charaktery-
zowalaby sie wysokim stopniem puszystosci, do-
brg réwnomiernoécia, nieprzesuwalnos$cig 1lgczo-
nych komponentéw wildkiennych oraz prostym
sposobem wytwarzania.
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Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie spo-
sobu ktdérego istota polega ma lgczeniu i skreca-
niu niezwalkowanych tasiemek runka zgrzeblar-
skiego z kilkoma nitkami cigglymi na przedzarce
obraczkowej zgrzebnej przy pomocy prowadnika
widelkowego, umieszczonego nad walkiem wyda-
jacym przedzarki.

Przedmiot wynalazku .uwidoczniony jest przy-
kladowo na rysunku fig. 1, ktéry ‘przedstawia
schamatycznie koncowg faze tworzenia produktu
na przedzarce obraczkowej.

Tasiemki Tuna a 53 Iprzekazywane z paskow
rozdzielczych 1 na mpaski transportujgce 2 do
walka 5 przedzarki obraczkowej. W poblizu watl-
ka 5 doprowadzane isg réowniez nitki ciggle b z
kopek B przez walki zasilajgce 9 przedzarki, kto-
re przechodzg przez prowadnik 'widetkowy 6, od-
dalony o 3—5 mm od walka 5.

Po przesunieciu prowadnika 6 do walka 5, na-
stepuje laczenie sie runka a z nitkami b, w wyni-
ku czego otrzymuje sie produkt ¢ w postaci prze-
‘dzy wysokopuszystej, skrecanej i mawijanej na
cewke ‘wrzeciona 8. _

Do wytwaizania przedzy wysokopuszystej, ko-
nieczna jest synchronizacja zespolu zgrzebnego z
przedzarkg obrgczkowg. Warunkiem jest uzyska-
nie identycznej szybkosci liniowej walka 5, na-
pedzanego od zgrzeblarki za posrednictwem pas-
kéw transportujacych 2 i walkéw 9, napgdzanych
z przedzarki obraczkowej. W tym . celu nalezy
najpierw uruchomié zgrzeblarke, a po uzyskaniu
odpowiednich szybko$ci liniowych, wlgczyé prze-
dzarke. W czasie ruchu zgrzeblarki i postoju
przedzarki, tasiemki runa a sg przejmowane przez
pn'eumofile 7 przedzarki. Z chwilg uzyskania jed-
nakowych szybkosci liniowych 'przez walek § i
walki 9, przesuwa sie recznie prowadnik 6 w
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4 .
kierunku watka 5, przez co uzyskuje sie polgcze-.
nie nitek b z tasiemka a, ktére s3 nastepnie skre-
cane w produkt e. i

Do produkcji przedzy ‘wysokopuszystej uzywa
sie suroweéw o najnizszych parametrach dlugos-
ciowych. Surowce te s3 przerabiane na znanych
zespotach zgrzebnych, przy cgym zbgdne sg w tym
przypadku cholewy walkujace i ‘walki niedoprze-
dowe. Przedzarka obraczkowa pozostaje bez zmian.

Uzyskany produkt w postaci przedzy - wysoko-
puszystej z rdzeniem, clia‘rakteryzuje sie duzg
puszystoécia i réwnomiernoscia, przy czym wielo-
nitkowy rdzen mie pozwala na przesuwanie sie
wlékien runa. ‘

Mozliwo$é stosowania krotkich ‘widkien do wy-
robu przedz wysokopuszystych oraz wyeliminowa-
nie cholew, walknja‘cych,f pozwala na osiggnigcie
znacznych efektéw ekonomicznych. )

Przedza wysokcpuszysta moze znalezé zastoso-
wanie do wyfwarzania tkanin i dzianin, przy czym
procesy wykonczalnicze nie muszg byé zbyt inten-
sywne. o : )

Wynalazek moze znalezé zastosowanie w prze-
mysle wlékienniczym, przy ~dostosowaniu posia-
danych maszyn oraz budowie nowych agregatow
zgrzeblaco-przedzacych.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania przedzy wysokopuszyste]j
z rdzeniem polegajacy na zlaczeniu i skrecemiu
niezwalkowej tasiemki runa zgrzeblarskiego z nit-
kami ciaglymi na przedzarce obraczkowej zgrzeb-
nej znamienny tym, Ze fasiemke runa laczy sie
z nitkami cigglymi pomiedzy walkiem ‘wydaja-
cym i wrzecionem ‘'w poblizu prowadnika.
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