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P¥edmdtem vyndlezu je ohebnd trubkas vysokou
rozmdrovou stélostf, dobrou vratnou schopnost{ a
dobrou odolnostf va&i méditm, jejfZ vnit¥ni oblast
je z materidlu , ktery obsahuje jen mélo extrahova-
telnych sloZek. Pojem "trubka" mi¥e zde a ddle zna-
menat i "hadici". '

————_—.———..—-—-—————_.—_

Pro mnoho pou?itf{, nap*f{klad v sektoru motoro-
vych vozidel, se u trubek pofaduje vysokdé ohebnost.
Jako p¥tklad 1lze uvést trubky pro za*fzen{ na mytt
skla, které se dasto vyrdb&jf ze zm&k&eného PVC
/G. Walter, Kunststoffe und Elastomere in Kraftfahr-
zeugen, Verlag W. Kohlhammer, Stuttgart 1285, stra-
na 187 ff./. Béhem deld{ doby pou?{vén{i ztrédc{ ale
tento materidl zm&k&ovadlo extrakc{ pop¥ipadé vy-
pa¥enfm, t{m se stdvéd neohebnym, zk¥ehne a md sklon
ke vzniku trhlinek p@sobenf{m pnutf{. Krom& toho ne-
n{ tento materidl dostate&n¥ odolny vi&i tuhym ma-
zivim, olejim a pohonnym létkdm, krom& toho mé ten
nedostatek, ¥e schopnost p*ipnojovédnf trubek, vyro-
benyeh z tohoto materidlu, k jinym komponentim sy-
stému Je neusnokojivé,

Kombinace vlastnost{ pro takovdto pou?itf{, te-
dy vysoké ohebnosti a odolnosti co se tyké vicend-
sobného ohybu, dobré rozm&rové stédlosti, dobrého
vratndho chovénf, odbré odolnosti va&i médifm / ze-
jména vi&i tuhym mazivim, olejim a pohonnym 14tkém/




stejn& tak jako dobré pHipojitelnsti k Jinym kompo-
nentdim systému, se a¥ dosud nejbl{¥e dosdhla pomoct
blokovych amidd polvetherd. OvSem v praxi stéle do-
chdzelo k tomu, ¥e vodné-alkoholické m2diu, dopra-
vované takovymito trubkami, extrahovalo z materidlu
trubky slo¥ky, uvoln&né slo¥ky vedly potom k ucpédni
trysek nebo k usazenindm vop¥ipad® ootickym nedostat-
ktim po odpa¥en{ mucfch kapalin na smé¥enych povrSfch.

Uloha p¥edlofensho vyndlezu spo&fvala proto v
tom, dét k dispozici ohebné trubky Jjako veden{ pro
vodné, vodn&-alkoholické nebo &ist& alkoholické kapa-
liny z materidlu, ktery mé sice vy%e uvedené vyhodné
vlastnosti, ale md z¥etelné& sn{¥eny pod{l extrahova-
telnych sloZek,

Tato dloha je vyteSena trubkou, kterd o¥i nej-
meni{m ve vnit¥n{ oblasti sté&ny Jje z formovac{ hmoty,
kterd obsahuje v oodstat® ndsledujfc{ sloZky:

I. .. a¥ 80 41t hmotn., s vyhodou 40 aZ 70 dfldG
hmotn. polyamidu a
IT. 60 a¥ 20 d{1% hmotn., s vyhodou 60 aZ 30 d4{ld
hmotn. elastick4ho polymeru, Jjeho# hlavn{ ¥et&z-
ce jsou v podstaté Jjen z atomd uhlf{ku,
Pri¥em? se dfly hmotn. I a II s&itaji do 100.

Ve vyhodné form& proveden{ obsahuje elesticky
polymer funk&ni skupiny, které umoZnuj{ navdzéni na
polyamid.




V dals3{ vyhodné formé proveden{ obsshuje formo-
vac{ hmota maximdlné& 2 % hmotn., s vyhodou maximdlnég
1,6 % hmotn., nejvyhodn&ji maximélné 1,4 % hmotn.

a Uplné& nejvyhodn&ji maximdln& 1,2 % hmotn. extraho-
vatelnych sloZek, mé&%eno ddle popsanou methodou,
P¥edmétem vyndlezu Jsou rovné&? odoovidajic{i formovacf
hmoty.

Vyndlez md byt ddle bliZe vysvétlen,

Polyamidy ve smyslu tohoto vyndlezu Jsou vysoko-
molekuldrn{ sloudeniny, které majf{ ve svém hlavnim
¥et&zci vazby -CO-NH-., Tyto se zpravidla z{skdvajl
z diamind a dikarboxylovych kyselin nsbo 2z aminokar-
boxylovych kyselin polykondenzac{ nebo z laktaml po-
lymeracf. V udvahu p*ichédz{ vSechny polyamidy, které
se mohou zah%{vdnf{m tavit. P¥*{klady vhodnych polyami-
d4 jsou PA 46, PA 6, PA 66, PA 610, PA 1010, PA 612,
PA 1012,PA 11, PA 12, PA 1212 stejn& tak jako amorfni
kopolyamidy Jjako PA 6,3-T. Rovné? se mohou pou?fvat
sm&si rdznych nolyamidd, stejn& tak jako odpovidaji-
c{ kopolymmidy. Takovéto polyamidy, smési, kopolyami-
dy stejn& tak jako vhodné zplsoby vyroby Jsou znémy
ze stavu techniky.

Pou¥{vané elastické polymery se vyrdb{ polymera-
cf sloudenin, které majf{ olefinickou dvojnou vazbu
nebo dv& spolu konjugované olefinické dvojné vazby.
Elastick4 polymery, které se vyrébf polykondenzact,
jako nap®#fklad polyesteretheramidy, polyetherestery
nebo polyurethanelastomery, mohou byt ddle obsaZeny
v pod¥adnych mno?stvich, pokud tim extrahovatelny po-
df{l zlstane ve vy3e uvedensim rozmezf,




Elastick$ polymery, pouZivanég podle vynélezu,
se mohou vybrat nap¥tklad z nésledujfcfch t¥{d slou-

Cenin:

a/ ethylen/C3 a¥ ClQ-SJ-olefin-kopolymerﬁ se 20
a¥ 96, s vyhodou 25 aZ¥ 85 % hmotn. ethylenu. Jako
03 aZ Clz-dv-olefin se mi%e pou¥f{t nap¥fklad propen,
l-buten, l-penten, l-hexen, l-okten. l-decen nebo
1-dodecen. Typické p*fklady té&chto Je nap¥fklad ethy-
lenpropylenovy kauduk, stejné tak jako LLDPE.

b/ Ethylen/C3 a¥ 012-drolefin/ nekonjugovany
dien terpolymerd se 20 a¥ 85, s vyhodou 25 a% 75 %
hmotn. ethylenu a? maximdln® asi 10 % hmotn. nekon-
jugovansho dienu jako bicyklo/2.2.1/heptadien, hexa-
dien-1,4y dicyklopentadien nebo zejména S5-ethyliden-
norbornen, Jako C3 aZ Clz—gp.olefin jsou vhodné stej~
né sloudeniny, které byly vySe popsény pod a/. Vyroba
t&chto terpolymerd, stejné tak Jako pod a/ popsanych
kooolymerdpomoc{ Ziegler-Natta katalyzdtoru pat¥{ ke
stavu techniky.

¢/ kooolymery ethylen/akrylétu s
50 a¥ 94 % hmotn. ethylenu,
6 a¥ 50 % hmotn. akrylétu obecného vzorce

RE
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H20===C-—— COOR

s RY = H nebo C;-Cjp-alkyl, nap*{klad methyl, ethyl,
n-propyl, n-butyl, i-butyl, sek., butyl, n-
pentyl, n-hexyl a




R2= Cl a? Clz—alkyl, jako byl popsén pod Rl, Ja-

ko? i nap¥fklad ethylhexyl, nebo alkylova
skunina, kterd nese jednu epoxidovou skupinu,
jako nap*{klad glycidylovy zbytek,

0 a¥ 50 % hmotn., jinych kopolymert, jako nap¥i-

klad 03 a¥ Cy,~- =~olefin, jak Je popsdno pod a/,
styren, nenasycend monokarboxylovd nebo dikatboxy-
lové kyselina, Jako nap¥{klad kyseliny akrylové, ky-
selina methakrylovd, kyseling maleinovéa, monobutyl-
ester kyseliny maleinové nebo kyselina itakonovs,
nenasyceny anhydrid kyseliny dikarboxylové, jako
nap¥{klad anhydrid kyseliny maleinové nebo anhydrid
kyseliny itakonové, nenasyceny oxazolin, jako nap¥i{-
klad vinyloxazolin nebo isopropenyloxazolin, ddle
nenasyceny silan, Jjako nap*{klad vinyltrimethoxysi-
lan, vinyl-tris/2-methoxyethoxy/silan, 3-methakryl-
oxypropyltrimethoxysilan nebo 3-methakryloxyvropyl-
triethoxysilan.

Vyroba takovychto kopolymerd ethylen/akrylétu
radikdlovou polymerac{ p¥edstavuje stav techniky.

d/ blokové kopolymery styren-ethylen/buten-
styren /SEBS/, které se dajf z{skat nydrogenaci
blokovych kopolymerd styren-bitadien-styrenu.

e/ Polyelkenyleny, které se mohou vyréab&t po-
lymerac{ s otev¥enym kruhem nebo rozditujf{c{m kruh
cykloalkenend / viz K.J. Ivin, T. Saegusa "Ring-
~ovening Polymerisation", vol, 1, Elsevier Apnl.
Sci. Publishers, London, zejména strany 121 a¥ 183
/1984/. 7 t&chto jsou vyhodné polyoktenyly /srovn.
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A, Draxler, Kautschuk + Gummi, Kunststoff 1381,
strany 185 a%¥ 190/.

f/ LPDE / vysokotlaky polyethylen/

V rdmci vyndlezu se mohou pouZffvat i sm&si riz-
nych elastickych polymerd, nap®iklad sm&si Jednoho
nebo n&kolika polymert, popsanych pod a/ a? f/ s
polyoktenyly.

Jak ukazujf vy3e uvedené vyvody, ma elasticky
polvmer minimAdln& elasticitu LLDPE s 96 % hmotn,
ethylenu a Jje v tomto p¥{padé m&kkym termoplastem,

V nejéast&jsf{ch p¥ipadech méd ale charakteristiky ela-
stomeru,

Funk&énf skupiny, obsaZené s vyhodou v elasti-
ckém nolymeru

- mohou se vnést bud pomocf nenasycenych monomeri,
které jsou vrolymerovény do hlavntho Petézce, jako
je tomu u polymerd pod ¢/, nebo mohou byt také vne-
seny pomoc{ nenasycenych monomard, kteréd Jsou na
polymer tepeln& nebo radikdloveé naroubovény. Jako
funk&ni skuniny, které umo?nujf navdzénf na polyamid,
se hod{ zejména skupiny karboxylové kyseliny, skupi-
ny anhydridu kyseliny,imidové skupiny,epoxidové sku-
piny, oxazolinové skupniny nebo trialkoxysilanové sku-
piny. ~+ oubovént nenasycenych funké&nich sloudenin
na polymery pat*{ ke znémému stavu techniky, v ob-
chodd 1ze ziskat velky polet vhodnych produktd.

Vedle sloZek, uvedenych pod I a II miZe formo-
vac{ hmota obsahovat je3t® men3{ mnoZstv{ p¥isad,
kterd jsou zapot¥ebil pro nastavent uréitych vlastno-
st{. Jejich p*fklady jsou pigmenty pop¥ipadé plniva,




jako saze, oxid titanicity, sirnfk zinednaty, sili-
kdty nebo uhliditany, pomocné prost¥edky pro zpraco-
vénf, jako vosky, steardt zineZnaty nebo steardt vé-
penaty, ochranné ldtky oroti ohni jako hydroxid ho-
¥ednaty, hydroxid hlinity nebo melamin.yanurst, uhli-
xové vldkna, grafitové fibrily, antioxidanty Jjako
stobilizdtory UV. Ve vSech p*{padech je nutné dbat

na to, aby p¥i{psady p*ispivaly co nejmén& k tomu, aby
byly extrahovatelnym podflem,

Obsah extrahovatelngych slo?ek se urluje osmiho-
dinovou extrakcf{ granuldétu horkym 100% ethanolem za
podminek zp&tndho toku.

Trubky podle vynélezu jsou s vyhodou vytvarové-
ny jednovrstvé, to znamensd, Ze sestdvajl po celdm
privezu z formovaci hmoty odpovidajict ndrokim. V tom-
to pripad® se mohou vyrébét zejména jednoduse vytla-
Sovén{m. Pro zvlgitn{ uddely pou?¥itf miZ¥e byt ale vy-
hodné, kdy? se vyrob{ dvou nebo n&kolikavrstvé, pPi-
gen? nejvnit*enrj3{ vrstva je z tvd*ec{ hmoty odpo-
v{dajfc{ nérokim, p*ilemZ se ve sméru ven p*inoj{ jed-
na nebo ndkolik vrstev z jinych materi&ld, nap¥fklad
z jinym zplsobem rézovou hou¥evnatost{ vybavenych
polyamidovych tvé¥ecich hmot, polyetheresteramidu
nebo nitrilovsho kau&uku. DileZité je jen to, aby
nejvnit¥n&js{ vrstva, kterd se dostévd do styku s do-
pravovanym m#diem, byla z tvarovac{ hmoty podle ndro-
k@. N&kolikavrstvé trubkyse vyrdb{ zndmym zpisobem
koextrust{.,

Podle podmfinek @&elu pou¥itf je Nodul E taZent,
ktery zde slou¥{ jako m{ra ohebnosti, obvykle v roz-
mez{ mezi 200 a¥ 950 N/mm°, méFeno podle DIN EN ISO
527/1A.
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Doplhkovd ohebnost se mi¥e dosdhnout tehdy, kdyZ
je trubka zvln&na bud v d{l&{ch oblastech nebo, kdyZ
je celé zvln&nd., Vyroba zvln&nych trubek pat*{ ke sta-
vu techniky.

Trubky nodle vyndlezu se pou?fvajf{ tam, kde se do-
pravujf vodnd, vodn¥ alkoholické nebo alkoholické nebo
podobné kapaliny, které vyvijeji extrakinf dcinek na
nolyamidy pop¥{nad¥ polyest:retheramidy. Jejich p¥{¥la-
dy jsou veden{ ost¥ikovadd na mytf sklen&nych tabult
motorovych vozidel, stejnd tak jako vedenf pro mycf sy-
stémy svétlometd. Vedle sni%endho obsahu extrahovatel-
nych slo¥ek majf tyto i tu vyhodu, ¥e majf znaln& zlep-
Senou razovou houfevnatost za nfzkych teplot, stejné& tak
jako to, %e maj{ vy33{ ohebnost.

Vyndlez je ddle bliZe vysv&tlen pomoc{ p¥fkladd:
Srovndvac{ p¥{klad 1
7 formovac{ hmotv s nédsledujfc{m sloZenim

99 % hmotn. polyetheresteramidu, vyrobeného z
76,3 A11& hmotn. laktamu kyseliny laurové,
18,8 df14 hmotn., polytetramethylenglykolu
a 4,2 d{18 hmotn. kyseliny dodekanové a

0,5 % hfiotn, saz{ stejn& tak jako

0,2 % hmotn. stabilizétoru /IRGANOX 245/

se vyrobf trubky s rozmérem 5 mm x 1 mm / tlou¥tka st&-
ny 1 mm, vnit®n{ primér 5 mm/ vytlafovanim.

Jak vychoz{ granulét, tak i na dorbno rozifezana.




trubka se potom extrahovaly v extraktoru firmy TECA-
TOR, Modell Sextec HTG ndsledujf{cf{m zplsobem:

Asi 2 g granulétu poon¥fpadd® na drobno roz¥eza-
né trubky byly p¥esné& odvd¥eny na analytickych vahdch
s p¥esnostf na 0,001 g a bez ztrdty pteneseny do ex-
trak&n{ vatrony. Do p*edlohy se dalo 50 ml ethanolu
svolu s varnymi kaminky. Granuldt pop*{pad® trubka se
nynf extrahoval n*i podstedn? teplot& termostatu LEO °C
nejd¥{ve 7,5 hodiny »¥i "stupni varu" a potom 30 minut
p¥i "stupni vymyvén{", Potom se granuldt poo¥{padd
trubka n2chal ochladit, extrak&n{ patronz se postavila
do kdédinky a 16 hodin se su3ila ve vakupvé su3drnd p>i
130 °C. Po usufent se kddinka spolu s obsahem dala do
exikdédtoru a asi 3 hodiny se ochlazovala na teplotu mist-
nosti.

Pro zjist&n{ dbytku hmotnosti se nynf{ extrahovany
granuldt pop¥{nadé trubka ov&t zvdZily bez patrony.
Ubytek hmotnosti byl podle dvou analyz u grenuldtu 2,4 %
hmotn. a u trubky 2,5 % hnotn,

Trubky byly u motorovych vozidel vestav&ny do
ost®ikovall , potom byly npddrZky ost*ikovadd naolnény
smés{ ethanolu/vody v poméru 1:1. Tato kapalina rozpustila
extrahovatelné sloZky instalovanych trubek, uvoln&né po-
d{ly slo?ek vedle potom, z2jména po deldf{m stén{ vozi-
dla, k ucpdént{ trysek.

P¥{klad 1

Pomoc{ mfchéni tavenin nédsledujfcich sloZek byla
vyrobena formovaci hmota:
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50 df18 hmotn. polyamidu 12,n .= 1,9

50 df14 hmotn. EXXELOR® VA 1801 / ethylen/propyleno-
vy kau¥uk, sestdvajfc{ asi ze 2/3 ethylenu
a asi 1/3 »ropenu , funkcionalizovany dopln-
kovd asi 1 % hmotn. anhydridu kyseliny malei-
nové/

0,5 418 hmotn, saz{

0,5 -’18 hmotn. stablizdtoru IRGANCX 245

ixtrakce granulditu poskytla ztrdtu hmotnosti
1,4 %, coZ odpovidd 1,4 % hmotn. extrahovatelnych po-
d{ia.

7 formovaci hmoty byly vyrobeny trubky s rozmé&-
ry 5 mm x 1 mm vytladovénim,

Trubky byly vestaviny u motorovych vozidel do
ost¥ikova&l, potom byly nadrZky ost%ikovadl naplnény
smési ethanol/voda v voméru 1:1. Nzjistilo se #4dné
ucpavani trysek.

P¥{klad 2

-+ --pomoct michén{ tavenin nésledujfcich sloZek by-
la vyrobena formovac{ hmota:

60 471G hmotn., polyamidu 12,1
40 d{1& hmotn. EXXELORRVA 1801
0,5 df{l1& hmotn. saz{

0,5 dfl. hmotn. IRGANOXT245

rel= 1,9

Bxtrakce granuldtu poskytla 1,2 % hmotn. extra-
hovatelnych pod{ld,

7 formovac{ hmoty byly vytladovén{m vyrobeny trub-
ky s rozmérem 5 mm x 1 mm. '
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Trubky byly vestavd&ny u motorovych vozifel do ost™i-
kovadd skel, potom byly nédr?ky ost¥ikova®d napln&ny
smést ethanol/voda v poméru 1l:1, Nebyly zjistény #4dné
ucpénf trysek.

P¥{klad 3

Smédovédnim tavanin ndsledujicich slo?ek byla vyro-
bena formovaci hmota

64 d{1% hmotn. polyamidu 12,1 = 1,9
36 dfld hmotn. EXXELORDVA 1801
0,5 d7lu hmotn. sazf

0,5 dfld hmotn. IRGANOX 245

rel

Extrakce granuldtu poskytla 1,0 % hmotn. extraho-
vatelnych pod{ld.

Z formovac{ hmot; byly vytlafovdnim vyrobany trub-
ky s rozmé€ry 5 mm x 1 mm.

Jako v p¥fkladu 2 nebyla ani zde zjistény #4dn&
ucpdavani trysek.

Ptiklad 4

Sm&dovdnim tavenin ndsledujfcfch slo?ek byla vyro-
bena formovac{ hmota

50 d{14 hmotn, polyamidu 12,hrel= 1,9
50 d{18 hmotn. KRATONRFG 1901 X / anhydrid kyseli-
ny maleinové funkcionalizovany SEBS/
0,5 d{14 hmotn. sazi
0,5 d{18 hmotn. TRGANOXR245

Extrakce granuldtu poskytla 1,5 % hmotn. extraho-
vatelnych podf{ld,
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Z formovac{ hmoty byly vyrobeny vytla&enfm trub-
ky s rozméry 5 mm a 1 mm,

Jako v p¥{kladu 2 ani zde nebyly zjistény #4nd
ucpani trysek.

P¥{klad 5

Sm{Senfm tavenin ndsledujfcfch sloZek byla vyro-
benn formovac{ hmota

50 df14 hmotn. polyamid 12,4 rel- 119

50 dfl8 hmotn. BYNELRCX. 41 E 557 /LLPDE, podle
analyzy sestédvd z 95,2 % hmotn, ethenu,
3,7 % hmotn, butenu a 1,1 % hmotn. hexe-
nu, doplikov& funkcionalizovdno asl 1 %

hmotn, anhydridu kyseliny maleinové/
C,%5 d{14 hmotn. sazl

0,5 Af1G hmotn., TRGANOXT245

Extrakce granuldtu poskytla 0,8 % hmotn.
extrahovatelnych pod{ld.

Z formovac{ hmoty byly vytladovdnim vyrobeny
trubky s rozméry 5 mm x 1 mm.

Jako v n¥{kladu 2 ani zde nebyly zjidt&ny
7édnd ucpdni trysek.
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PATENTOVE NLROKY

1. Ohebné trubka, kterd p*i nejmandim ve
vnit¥n{ oblasti st&ny Je 2z formovac{ hmoty, kte-
ré v podstaté sestdvd z nédsledujfc{ch sloZek:

I 40 a% 80 4114 hmotn. polyamidu a

II. 60 az 20 d114 hmotn. 2lasticksho polymeru,
jehoZ hlavn{ tetezce sestdvajf{ v podstaté
jen z atomd uhl{ku,

p*iem? se df{ly hmotn, I. a IT., s&f{tajf{ do 100

jako veden{ pro vodné, vodn&-alkoholické nebo &i-

st& alkoholick# kapaliny.

2. Ohebnd trubka podle ndroku l, vy z n a-
ujfct se t{m, ¢ formovac{ hmota ob-
sahuje v podstaté néAsledujfc{ sloZky:

I. 40 3% 70 d4{14 hmotn., polyamidu a
IT. 60 a¥ 30 d{1& hmotn. elasticktho polymeru.

3. Ohebnd trubka podle jednoho z p¥edchézeji-
cich ndroki, vy znaduj el se tim,
¥e  elasti ky nolymer obsahuje funkénf skupiny,
kterd umo¥nujfi navdzén{ na polyamid.

4., Ohebnd trubka podle jednoho z p¥edchédzejfi-
cfch ndrokd, vyznad¢ujfci se t{m,
Ze formovac{ hmota obsahuje maximdln& 2 % hmotn.
pod{1ll extrahovatelnych ethanolem.

5, Ohebnd trubka podle jednoho z ndsledujfi-
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c{ch ndrokd, vyznadujfct se t{m,
e je vytvo¥ena Jjednovrstvé,

6., Ohebnd trubka podle ndrokd 1 a% 4, Vv y-
znadujict se t{m, ¥ Je jednovrstvd
nebo n&kolikavrstvéd, p*i&em? nejvnit¥néjd{ vrstva
je z formovact hmoty odpnovidajfc{ nédrokim,

7. Chebné trubka podle jednoho z p¥edchézeji-
cfch ndrokd, vy znadujtci{ se tin,
e Je v d{l&{ch oblastech nebo ipln& zvln&nd,

8, Ohebns trubka podle jednoho z p¥edchdzeji-
cfch ndrokd jako veden{ pro ost®ikovale sklen&nych
tabul{ nebo systdmy svétlométd.

9. Formovac{ hmota, kterd obsahuje v podstaté
nasledujfcf{ sloZky

I, 40 a¥ 80 A4{1% hmotn. polyamidu a
IT. 60 a¥ 20 d{ld hmotn. elastick4ho polymeru,
jeho? hlavnf ¥et&zce sestdvaj{ v podstaté z

atomd

uhl{ku,

p*i&em? se d{ly hmotn. I. a
vyznadcujfici se

IT. s&{tajl
t{m, Ze

do 100,
obsahuje ma-

ximélng 2 % hmotn. extrahovatelnych pod{ld, mé¥eno
pomoc{ extrakce granulétu horkym 100% ethanolem za
podm{nek zp&tntho toku.

10. Formovac{ hmota podle ndéroku 9, vy z n a -
ujfecf se tim, %o v nodstaté obsahuje né-
sledujfef sloZky:

I. 40 a% 70 41184 hmotn., polyamidu a2
IT. 60 a# 30 d{la hmotn, elastického polymeru.

11. Formovac{ hmotapodle jednoro z ndrokd 3 a
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aldy, vyznadujfct se tim, ¥e
obsahuje maximdln& 1,6 % hmotn, extrahovatelnych
slo?ek.

12, Formovac{ hmota podle j=dnoho z ndrokd 9
ald, vyznadujfet se tim, ?%e
obsahuje maximdln& 1,4 % hmotn. extrahovatelnych

sloZek.

13. Formovac{ hmota vodle Jednoho z nérokd 9
ald, vyzna ujtecfl se ti{m, %e
obsahuje maximdlné 1,2 % hmotn., extrahovatelnych
slo?ek.

14, Formovac{ hmota podle jednoho z nArokd 9
a? 13, vyznadujict{ se t{m, ¥e
elasticky polymer obsahuje funk&n{i skupiry, které
umo?nujf{ navézédni na volyamid.

15, Formovac{ hmota podle jednoho z nédrokd 9
a? 13, vyznadujfcti se tfm, Ze
Jjedl modul E ta’nosti Jje v rozmezf mezi 200 a% 150
N/mm2.
16, Zolsob viroby trubky, vy znaduj -
c{ se t{im, Z formovac{ hmota, kterd obsa-
huje v podstaté& nédsledujfc{ slo¥ky
I 40 aZ 80 d{18 hmotn. polyamidu a
II 60 a¥ 20 d{1G hmotn. elastick4ho polymeru, je-
hoZ hlavn{ ¥et&zce sests:jf v podsta-
t& jen z atomd uhlfku,p*iem? se dfly
hmotnostni I. a II, s&ftajf do 100,
se vytladuJe nebo koextruduje.
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