CESKOSLOVENSKA

e [ POPIS VYNALEZU| 240309

(19) ' (11) (B1)

K AUTORSKEMU OSVEDéENﬁ {51) Int. Cl4

—_— B 29 C 33/40

(22) Prihldsené 27 12 82
(21) (PV 9715-82)

(40) Zverejnené 14 02 85

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY. (45) Vydané 15 06 87

(75)

Autor vyndlezu STANO VIKTOR ing., PARTIZANSKE; HODAL GUSTAV, TURCIANKY;
SVAJLEN MILAN, SOLCANY

" (54) Rozvedeny model k priprave galvanickych $krupin podoﬁvovich for_ie'm'

1 v 2

Navrhovany model pozostdva z vrchnej
pruZnej vrstvy a vnutorného pevného jadra.
Model podoSvy a vrcholku tvori jednoliaty
celok. Vybratie rozvddzanych modelov z
pevnej rozvadzacej formy umoZiluje pruZnd
vrstva. Ako forma k rozvadzaniu sliZi gal-
vanickd Skrupina pripravend zo zédkladného
modelu padosvy.
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Vyndlez sa 'ty’rka rozvedeného modelu k

priprave galvanickych Skrupin podosvovych.

foriem.

Fri vyrobe galvanickych $krupin podo8vo-
vych foriem sa pouZivaji modely pozostava-
jace z podosvy a vrcholku. Na model podo-

dvy sa upevni vrcholok tak, Ze tvoria povr-

chovo jeden blok, na ktory sa nanéasa po jeho
nastriebreni galvamcka §krupina. Zgkladné
modely podosiev sa pripravuji z dreva, kasi-
ruji (poliepaja) na povrchu plodnymi mate-
rialmi ako su koZa, kaudukové vulkanizdty,
folie mikd&eného polyvinylchloridu s poZa-
“dovanym dezénom 4a opatria ramikom podo-
Svy. Vrcholky sa tieZ pripravuju k zdklad-
nym modelom z dreva. Ak je potrebné z jed-
ného velkostného ¢isla do sady foriem viac
kusov foriem, pre vyhptovenie kaZdej formy
je potrebny model. Modely sa pripravujd bud
uvedenym spbsobom ruéne, alebo sa roz-
vadzaju vo formach. Doteraz sa rozvedeng
modely pripravuja ake tuhé v celej vrstve
v pruznych forméch.

Rozvedeng modely podoswv sa pripravuji

vo forméch zo silikénového alebo polysulfi-.

dového kautuku. Formy k priprave rozve-
denych modelov sa vyhotovia zaliatim z&-
kladnych modelov do silikénového, alebo
polysulfidového kaucuku, ktory zosietenim
stuhne na pruznu elastickd hmotu. Forma
na rozvedené vrcholky modelov se pripravi
podobnym spdsobom, alebo sa vrcholky Kk
rozvedenému modelu --podo¥vy zhotovia z
dreva. V pripravenych pruznych formdéch sa
modely rozvddzaji odlievanim z naplnenych
epoxidovych Zivic, alebo polyesterov. Rozve-
deny vrcholok a podoiva sa spoji skrutkami
v jeden celok. Po tprave sa na modeli vyho-

tovi galvanickym spdsobom Skrupina podo-,

Svovej formy.

Presnost rozvedenych modelov z formy
vyhotovenej zo silikénového, alebo polysul-
fidového kauduku je funkciou ¢asu. Kautuky,
i ked naplnené, dodaledne sietuji, dochddza
u nich k nadmolekuldrnym zmendm, zvysuje
sa hustota a s tym spojend zmena objemu,
¢o vplyva na presnost rozvedenych modelov
a tym i galvanickych Skrupin, Okrem toho

pri temperdcii modelov po striebreni doché-

dza &asto k roztrhnutiu vrstvy naneseného
strieborného filmu medzi vrcholkom a podo-
gvou vplyvom nerovnakej hmotnosti modelu
pododvy a vrcholku a tym-i rozdielnej rych-
losti dilatécie oboch dielcov. Modely sa mu-
sia znova upravovat a striebrit. Modely takto
pripravené sd tuhé v, celej vrstve a taZke.
Po vyhotoveni gavanickej Skrupiny sa pri
vyberani z nej znigia — nedaja sa pouZit
" viackrat. Formy a modely v nich rozvedenég,
predstavuji nevratny, z ekologického hla-
diska zdavadny odpad.

Predmetom vyndlezu, ktory odstraiiuje
uvddzané nedostatky doteraz zndmych roz-
vedenych modelov k priprave galvanickych
skrupin podo$vovych foriem je rozvedeny
model, vyznadujlici sa tym, Ze podo3va a
vrcholok tvoria jednoliaty celok pozostidva-
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juci z pruZnej vrchej vrstvy 1 PVC, alebo je-
ho kopolymérov a vnitorného pevného jadra
2 tvrdej polyuretdnovej peny. Rozvadzany
model sa pripravuje v galvanickej Skrupine
3 vyhotovenej na zékladnom modeli.

7 galvanickej Skrupiny 3 vyhotovenej na
zdkladnom modeli sa vyberie vrcholok a mo-

- del. Do takto wvzniklej dutiny galvanickej

Skrupiny 3 sa naleje odlievacia pasta na'bé--
ze PVC alebo jelro kopolymérov tak, aby bola
celd plocha dutiny zméa&and. Prebytotnéd od-
lievacia pasta PVC alebo jeho kopolymérov
sa vyleje. Galvanickd $krupina sa v10Zi do
Zelatinafnej pece a vrstva nechd zoZelatino-
vat. Po zoZelatinovani tenkej vrstvy sa eSte
do hortcej galvanickej Skrupiny naleje od-
lievacia pasta PVC alebo jeho kopolymérov
znova a prebytofnd sa vyleje..Vrstva pasty,
sa nechd zoZelatinovat. Ak je to potrebné,
cely proces sa opakuje. PruZnd vrchné vrst-
va 1 PVC, alebo. jeho. kopolymérov je po Ze-
latingcii dand hlbkou a tvarom dezénu. Po-
hybuje sa od 0,5 do 5 mm. Do vychladnutej
galvanickej S8krupiny 3 opatrenej zoZslatino-

- vanou pruZnou vrstvou 1 PVC, alebo jeho
kopolymérov sa naleje polyuletanova zmes

pre tvrdd penu v mnoistve 40 aZz 45 % obje-
mu dutiny, prifom volné napenenie zmesi
ma byt minimdlne trojndsobné. Skrupina sa
prikryje kovovou platiiou s navftanymi ot-
vormi minimdlne tromi, v ktorych st uchyte-
né pomocou matiek dve skrutky presahujice
cez platiiu. Jeden otvor sliZi k Gniku preby-
to¢nej polyuretdnovej zmesi pocCas napeiio-
vania. Galvanickd 3krupina 3 po zakryti ko-
vovou platiiou sa uzavrie do mechanického
lisu tak, aby narédstajica tvrda polyuretdnova
pena nenadvihla kovovd platiiu. Po zreago-
vani a vychladnuti tvrdej polyuretdnovej pe-
ny, ktera tvori vnatorné pevné jadro 2 sa
model pomocou dvoch zaliatych skrutiek z
galvanickej gkrupiny 3 vyberie. Po vybrati
skrutiek z pripraveného rozvedeného mode-
lu zostand vo vnitornom pevnom jadre 2
tvrdej polyuretanovej peny otvory so zavitmi,
pomocou Ktorych sa rozvedeny model po G-
prave — lakovani a striebreni pripevni na
pracovni dosku.do galvanickej vane. Cely
proces rozvddzania modelov v galvanickej
g§krupine 3 sa mdZe opakovat lubovolny po-
¢et krat, pritom sa galvanickd Skrupina 3
pouZije- spolu s galvanickymi Skrupinami
pripravenymi z rozvedenych modelov k pri-
prave sady foriem. TaktieZ sa rozvadzané
modely po vybrati z na nich pripravenych
gkrupin moZu pouZit ku priprave dalSich
galvanickych Skrupin podo3vovych foriem -
viackrat.

Hlavné vyhody rozvedeného modelu k pri-
prave galvanickych #krupin podosvovych
foriem podla tohto vynédlezu spocivaja v tom,
Ze sa zvys§i presnost vyrdbanych galvanic-
kych $krupin, vyld¢i sa moZnost roztrhnutia
naneseného strieborného filmu pri tempera-
cii modelu a model sa dad pouZit k priprave
galvanickej Skrupiny niekolkokrat. PruZna
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vrchid vrstva pripravend Zelat.ndciou odlie-
vacej pasty na bdze PVC alebo jeho kopoly-
marov umoZziiuje jeho vybratie z pripravenej
gavan'cke] Skrupiny bez jeho poskodenia.
Vnitorné pevné jadro z tvrdej polyuretano-
vej peny ‘po oddeleni pruznej vrchnej vrstvy
predstavuje tak isto ako pruZna vrchnd vrst-
va spravovateiny odpad. Galvanickd 3krupi-
na, v ktorej se rozvedené podosvové modely
pripravuji, sa pouZije do pripravovanej sady
podo¥vovych foriem. Nevznikd prakticky Zia-

den nevratny odpad. Rozvedeny model podla

vyndalezu je Styri aZ pitkrat lahsi ako jeho
gkvivalent pripraveny z naplnenej epoxido-
vej Zivice. TrkteZ nie je nutnd priprava sa-
mostatnych rozvddzacich foriem.

" Na vykrese je na obr. 1 naznaceny rozve-

“deny model vo forme — galvanickej Skrupi-

ne pripravenej zo zakladneho modelu v po-
rzdiZznom reze, kde 1 predstavuje pruina
vechnt vestva modelu z PVC alebo jeho ko-
polymérov, 2 vnatorné pevné jadro z tvrdej
polyuretdnovej peny, 3 galvanickd Skrupina
pripravend zo zékladného modelu.

PREDMET VYNALEZU

Rozvedeny model k priprave galvanickych
skrupin podoivovych foriem, vyzaCujuci sa
tym, Ze podo3va a vrcholok tvoria jednolia-
ty celok pozostavajiici z pruZnej vrchnej

vrstvy (1) polyvinylchloridu alebo jeho ko-
polymérov a vnttorného pevného jadra (2)
tvrdej polyuretanovej peny.
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