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(54) Verfahren zum Bearbeiten eines Baumstammes

(57) Es wird ein Verfahren zum Bearbeiten eines

Baumstammes (2) beschrieben, der nach einem
Ausrichten bezuglich einer Langsachse (10) mit Hilfe
wenigstens eines Werkzeugs (20) zu einem Holzblock
(2a) profiliert und anschlieBend zu Schnittholz zersagt
wird, wobei der Baumstamm (2) durch eine
Verlagerung wenigstens eines Stammendes quer zum
Baumstamm (2) gegeniber einer Langsachse (10)
ausgerichtet und in seiner Ausrichtlage koaxial zur
Langsachse (10) gespannt wird, bevor der gespannte ‘ 1 :
Baumstamm (2) unter Aufrechterhaltung der P a1
Einspannung zu einem Holzblock (2a) profiliert wird. .
Um  vorteilhafte = Verarbeitungsbedingungen zu
ermdglichen, wird vorgeschlagen, dass der
Baumstamm (2) mit Hilfe eines entlang des
Baumstammes (2) verfahrbaren Werkzeuges (20) zu
einem Holzblock (2a) profiliert wird, wonach der
Holzblock (2a) in der Spannlage far die Profilierung
umgespannt und zu Schnittholz zersagt wird. Die
Erfindung bezieht sich auch auf eine Vorrichtung zur
Durchflhrung des Verfahrens.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Bearbeiten eines Baumstammes, der
nach einem Ausrichten bezlglich einer Langsachse mit Hilfe wenigstens einem Werkzeug zu
einem Holzblock profiliert und anschlieBend zu Schnittholz zersagt wird.

[0002] Um beim Verarbeiten von Baumstdmmen zu Brettern eine gute Holzausnutzung durch
geringen Verschnitt zu gewahrleisten, ist es bekannt (AT 387745 B), die Baumstdmme vor der
Verarbeitung auf einem Langsférderer hinsichtlich ihrer Langsachse auszurichten. Dies kann
beispielsweise mit Hilfe von beidseits des Langsférderers drehbar gelagerten und einander
paarweise gegeniberliegenden Richtarmen erfolgen. Darliber hinaus ist es aus der AT 365505
B bekannt, Baumstdamme vor der Verarbeitung zu Brettern zu einem Holzblock zu profilieren,
der als Ausgangswerkstiick fiir das Sagen der Bretter dient. Die ausgerichteten Baumstamme
bzw. die profilierten Holzblécke werden nach einer derartigen Vorbereitung tber einen Langs-
férderer einer Bandsége zugefihrt und zu Brettern verarbeitet.

[0003] Nachteilig bei diesen bekannten Verfahren ist allerdings, dass fir die Baumstdmme zum
Durchlaufen der einzelnen Bearbeitungsstationen aufwendige und stérungsanfallige Verarbei-
tungsstraBen vorgesehen werden missen, wobei durch den Transport der Baumstamme in
Langsrichtung ein Umspannen zwischen den einzelnen Bearbeitungsstationen erforderlich wird,
was die Verarbeitungsgenauigkeit beeintrachtigt. AuBerdem ist aufgrund der in Langsrichtung
der Baumstamme aufeinanderfolgenden Bearbeitungsstationen ein erheblicher Platzbedarf
gegeben.

[0004] Sagemiihlen mit einem Schlitten fir den zu verarbeitenden Baumstamm, der zum Zer-
sdgen in Langsrichtung an Bandsdgen vorbeigefiihrt wird, sind beispielsweise aus der
US 5806401 A bekannt. Die Verlagerung des Baumstammes in Langsrichtung bedingt aber
auch bei diesen Sagemdihlen einen erhdhten Platzbedarf.

[0005] Aus der US 4104944 A ist es bekannt, einen stirnseitig eingespannten Baumstamm mit
einem parallel zur Langsachse verfahrbaren Werkzeug zu zersagen. Die stirnseitige Einspan-
nung behindert jedoch ein vollstandiges Zersadgen des Baumstammes zu Schnittholz, weil der
stirnseitig eingespannte Teil des Baumstammes nicht zersagt werden kann.

[0006] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Bearbeiten von
Baumstdmmen so auszugestalten, dass eine gute Holzausnutzung in Verbindung mit einer
genauen Bearbeitung mit vergleichsweise einfachen konstruktiven Mitteln und bei geringen
Platzanforderungen gewahrleistet werden kénnen.

[0007] Ausgehend von einem Verfahren der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung die
gestellte Aufgabe dadurch, dass der Baumstamm durch eine Verlagerung wenigstens eines
Stammendes quer zum Baumstamm gegeniber einer Langsachse ausgerichtet und in seiner
Ausrichtlage koaxial zur Langsachse gespannt wird, bevor der gespannte Baumstamm unter
Aufrechterhaltung der Einspannung mit Hilfe des entlang des Baumstammes verfahrbaren
Werkzeuges zu einem Holzblock profiliert wird, wonach der Holzblock in der Spannlage fir die
Profilierung umgespannt und zu Schnittholz zersagt wird.

[0008] Durch die Ausrichtung des zu bearbeitenden Baumstammes gegeniber einer Langs-
achse, die fur die nachfolgende Bearbeitung die wesentliche Bezugsachse darstellt, kann der
Baumstamm nach dieser Ausrichtung bearbeitungsgerecht eingespannt und zu einem Holz-
block profiliert werden. Da nicht der Baumstamm gegenlber den feststehenden Werkzeugen,
sondern die Werkzeuge gegenlber dem eingespannten Baumstamm verfahren werden, wird
der Platzbedarf im Wesentlichen durch die Lange der zu bearbeitenden Baumstdmme be-
stimmt. Erst nach dem Profilieren des Baumstammes zu einem Holzblock als Ausgangswerk-
stlick fir die Fertigung von Schnittholz wird der Holzblock umgespannt, um ihn unbehindert
zersagen zu kénnen, und zwar beispielsweise mit Hilfe von Kreisségen, die wiederum entlang
des ohne Lageverdnderung umgespannten Holzblockes bewegt werden. Nach der Profilierung
des Baumstammes zu einem Holzblock kann dabei bereits mit Hilfe der Kreissigen ein Teil des
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Schnittholzes vom Holzblock abgetrennt werden, bevor der Holzblock flr das weitere Zersdgen
umgespannt wird.

[0009] Besonders einfache Konstruktionsverhalinisse ergeben sich in diesem Zusammenhang,
wenn der gespannte Baumstamm vor seiner Profilierung achsparallel zur Langsachse verlagert
wird, weil dann wahrend des Zersigens des Holzblockes bereits ein neuer Baumstamm ausge-
richtet und gespannt werden kann. Der Baumstamm braucht somit nach seiner Ausrichtung fir
seine vollstandige Bearbeitung lediglich quer zu seiner Langsrichtung verlagert zu werden.

[0010] Da im Allgemeinen die fir eine gute Holzausnutzung erforderliche Lage des Baum-
stammes gegenlber einer fir die nachfolgende Bearbeitung maBgebenden Bezugsachse erst
nach einer Vermessung des Baumstammes bestimmt werden kann, kann der Baumstamm nach
einer Vermessung bezlglich der vorgegebenen Langsachse ausgerichtet und nach seinem
Einspannen in eine vorbestimmte Bezugsdrehlage gedreht werden. Diese Bezugsdrehlage
richtet sich nach der Anordnung der Bearbeitungswerkzeuge und stellt einen geringen Ver-
schnitt sicher.

[0011] In diesem Zusammenhang ergeben sich besonders einfache Bearbeitungsverhéltinisse,
wenn der eingespannte Baumstamm bzw. der eingespannte Holzblock zwischen einzelnen auf
eine Langsseite des Baumstammes bzw. des Holzblockes bezogenen Bearbeitungsschritten
um 90° gedreht wird. Stehen zwei einander bezliglich des Baumstammes bzw. des Holzblockes
gegeniberliegende Werkzeuge zur Verfligung, so wird der Baumstamm bzw. Holzblock zu-
nachst auf zwei gegeniberliegenden Seiten und nach nur einer 90°-Drehung auf den beiden
verbleibenden Langsseiten bearbeitet.

[0012] Zur Erreichung konstanter Verarbeitungsergebnisse kann die Profilierung des Baum-
stammes bzw. das Zersdgen des profilierten Holzblockes nach einem aus abgespeicherten
Bearbeitungsprogrammen in Abhangigkeit von einer Baumstammvermessung ausgewahlten
Bearbeitungsprogramm durchgefiihrt werden. Anhand der Vermessungsergebnisse des Baum-
stammes wird hierbei aus einer Reihe von hinterlegten Bearbeitungsprogrammen jenes Bear-
beitungsprogramm ausgewahlt, das fir den zu bearbeitenden Baumstamm und die zu erzeu-
genden Schnitthdlzer eine optimale Verarbeitung ermdglicht. Selbstverstandlich kénnen Para-
meter der hinterlegten Bearbeitungsprogramme auch an die Ergebnisse der Baumstammver-
messung angepasst werden.

[0013] Zur Durchfiihrung des Verfahrens kann von einer Vorrichtung ausgegangen werden, die
eine Einrichtung zum Ausrichten des Baumstammes bezliglich einer Langsachse, eine Bearbei-
tungseinrichtung zum Profilieren des Baumstammes zu einem Holzblock und eine Einrichtung
zum Zersagen des Holzblockes in Schnittholz umfasst. Eine solche Vorrichtung ist dann
dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zum Ausrichten des Baumstammes zwei mit
einem gegenseitigen Abstand in Stamml&ngsrichtung angeordnete Stammauflagen, von denen
wenigstens eine in einer quer zur Stammlangsachse verlaufenden Ebene verstellbar gelagert
ist, sowie eine den ausgerichteten Baumstamm stirnseitig fassende Spanneinrichtung aufweist
und dass die Bearbeitungseinrichtung wenigstens ein parallel zur Langsachse verfahrbares
Werkzeug umfasst. Durch die Stammauflage, die in einer quer zur Langsachse verlaufenden
Ebene horizontal und vertikal verstellbar gelagert ist, wird in einfacher Weise eine raumliche
Ausrichtung des Baumstammes beziglich der durch die Spanneinrichtung vorgegebenen
Langsachse ermdgglicht, sodass der Baumstamm durch die Spanneinrichtung in einer fir die
Holzausnutzung glnstigen Lage erfasst und den Bearbeitungswerkzeugen angeboten werden
kann. Da die Werkzeuge gegeniiber dem in der Spanneinrichtung bearbeitungsgerecht festge-
haltenen Baumstamm verlagerbar sind, bedarf es fir die Profilierung des Baumstammes zu
einem Holzblock keines Umspannens des Baumstammes, wobei durch das Wegfallen der
Notwendigkeit einer Langsférderung des Baumstammes der Platzbedarf minimiert werden
kann. Besonders vorteilhafte Bearbeitungsbedingungen ergeben sich, wenn die Bearbeitungs-
werkzeuge in Richtung von 3 Achsen verstellt bzw. verfahren werden kénnen.

[0014] Wird die Spanneinrichtung achsparallel zur Langsachse zwischen der Ausrichteinrich-
tung und der Bearbeitungseinrichtung fir die Herstellung eines Holzblockes verlagert, so kann

2/10



> gsterreichisches AT 513 970 B1 2014-09-15
V patentamt

der Durchsatz entsprechend vergréBert werden, weil wahrend der Bearbeitung des Holzblockes
ein neuer Baumstamm bereits ausgerichtet und gespannt werden kann.

[0015] Besonders vorteilhafte Konstruktionsverhéltnisse ergeben sich, wenn die Spanneinrich-
tung zwei den Baumstamm zwischen Drehkronen haltende Pinolen aufweist, weil in diesem Fall
der Baumstamm um die durch die Drehkronen bestimmte Langsachse in eine auf die Werkzeu-
ge abgestellte Bearbeitungslage gedreht und festgehalten werden kann.

[0016] Damit die eingestellte Drehlage bei der Querverlagerung der Spanneinrichtung nicht
verandert wird, kénnen die Pinolen Gber eine Fiihrung nach Art eines Gelenksparallelogramms
achsparallel zur LAngsachse verlagert werden. Eine solche Fiihrung nach Art eines Gelenkpa-
rallelogramms bewirkt ja eine Verlagerung des Baumstammes parallel zu sich selbst, wie dies
auch bei einer méglichen Linearfihrung der Fall ist.

[0017] Das stirnseitige Spannen des Baumstammes zu seiner Profilierung behindert das Zer-
sagen des profilierten Holzblockes. Aus diesem Grunde wird der Holzblock vorzugsweise ohne
seine Verlagerung umgespannt. Zu diesem Zweck kann die Einrichtung zum Zersagen eine
Spannhalterung mit an den profilierten Holzblock seitlich anstellbaren Anschlagen und zwischen
den Anschlagen vorgesehenen, den Holzblock beispielsweise oben und unten umfassenden
Spannbacken aufweisen. Die den Holzblock umfassenden Spannbacken halten somit den
Holzblock in Anlage an den Anschlagen fest, wobei der Holzblock von der den Anschlagen
gegenliberliegenden Seite beginnend in Schnittholz, insbesondere Bretter, zersdgt werden
kann.

[0018] Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemaBe Verfahren niher erlautert. Es zeigen

[0019] Fig. 1 eine erfindungsgeméaBe Vorrichtung zur Durchfliihrung des Verfahrens in einer
vereinfachten Seitenansicht,

[0020] Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-1l der Fig. 1 in einem gréBeren MaBstab,

[0021] Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung der erfindungsgeméaBen Vorrichtung,
jedoch mit einem Baumstamm in der Bearbeitungslage fir die Profilierung,

[0022] Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-1V der Fig. 3 in einem gréBeren MaBstab,

[0023] Fig. 5 die der Einrichtung zum Zersagen zugeordnete Spannhalterung fiir den profilier-
ten Holzblock in einer Seitenansicht in einem gréBeren MaBstab und

[0024] Fig. 6 diese Spannhalterung in einem Schnitt nach einer Linie VI-VI der Fig. 5.

[0025] Die dargestellte Vorrichtung weist eine Einrichtung 1 zum Ausrichten eines Baumstam-
mes 2 auf, der auf zwei mit einem gegenseitigen Abstand in Stammlangsrichtung angeordne-
ten, mit einer V-féormigen Aufnahme 3 versehenen Stammauflagen 4 aufgelegt wird. Dieser
Einrichtung 1 ist eine Messeinrichtung 5 zugeordnet, die entlang einer Fihrung 6 in L&ngsrich-
tung des Baumstammes 2 verfahrbar ist und den Stammquerschnitt erfasst. Der vermessene
Baumstamm 2 kann dann mit Hilfe von entlang von Querfihrungen 7 verschiebbaren Transpor-
teur bzw. Wagen 8 quer zur Stammlangsrichtung zu einer Spanneinrichtung 9 gefdrdert wer-
den, um den Baumstamm 2 stirnseitig koaxial zu spannen. Da die Spanneinrichtung 9 eine
Langsachse 10 als Bezugsachse flr die Bearbeitung des Baumstammes 2 bestimmt, ist der
Baumstamm 2 gegeniber dieser Langsachse 10 entsprechend dem Ergebnis der Vermessung
auszurichten. Zu diesem Zweck ist eine der beiden Stammauflagen 4 in einer senkrecht zur
Langsachse 10 verlaufenden Ebene verstellbar gelagert. Die eine Achse der Verstellung wird
durch die Querfihrung 7 fir den Wagen 8 gebildet, auf dem die betreffende Stammauflage 4 in
der anderen Achse der Hohe nach verlagerbar ist. In der Fig. 2 ist hierflr ein Stelltrieb 11 in
Form eines Keiltriebes angedeutet.

[0026] Die Spanneinrichtung 9 selbst kann vorteilhaft zwei den Baumstamm 2 zwischen Dreh-
kronen 12 haltende Pinolen 13 aufweisen, wobei die Drehkronen 12 mit Drehantriecben 14 an-
triebsverbunden sind. Die Pinolen 12 sind senkrecht zur L&ngsachse 10 der Spanneinrichtung 9
Uber eine Flhrung 15 nach Art eines Gelenkparallelogramms gelagert, sodass die Pinolen 13
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parallel zu sich selbst bewegt werden kdnnen. Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel wird diese
Flhrung nach Art eines Gelenkparallelogramms durch eine um Umlenkrader eines Flhrungs-
hebels 16 geflihrte Kette gebildet, was jedoch nicht zwingend ist. Die Querverlagerung der
Spanneinrichtung kénnte beispielsweise auch mit Hilfe von Linearflihrungen sichergestellt
werden. Die Anlenklager 17 der Fihrungshebel 16 sind entlang von Fihrungen 18 verstellbar
angeordnet, sodass durch eine gegensinnige Verlagerung der Anlenklager entlang der Fihrun-
gen 18 die Pinolen 13 und damit der zwischen den Drehkronen 12 eingespannte Baumstamm 2
achsparallel zur Lédngsachse 10 zwischen der in der Fig. 1 eingezeichneten, angehobenen
Einspannlage in eine Bearbeitungslage nach der Fig. 3 verschoben werden kann. Mit Hilfe der
Drehantriebe 14 kann der Baumstamm 2 vor seinem Profilieren noch in eine sich aufgrund
seiner Vermessung ergebende Drehlage gedreht werden, in der eine vorteilhafte Holzausnut-
zung gewahrleistet ist.

[0027] Die Bearbeitungseinrichtung 19, mit deren Hilfe der vermessene Baumstamm 2 zu
einem Holzblock 2a als Ausgangswerkstiick fir das Zersagen zu Schnittholz, insbesondere zu
Brettern, profiliert wird, weist vorzugsweise zwei einander bezliglich des Baumstammes 2 ge-
genuberliegende Werkzeuge 20 auf, die in einem entlang einer Langsfihrung 21 verfahrbaren
Schilitten 22 gelagert sind und mit ihren Antriebsmotoren 23 senkrecht zur Bearbeitungsebene
an den Baumstamm 2 angestellt werden kénnen. Mit dem Verfahren der Schlitten 22 der einan-
der gegenlberliegenden Bearbeitungswerkzeuge 20 wird der Baumstamm 2 auf einander ge-
genuberliegenden Léngsseiten in einem oder mehreren Arbeitsgangen profiliert. Zum Profilieren
der verbleibenden Langsseiten braucht demnach der Baumstamm 2 lediglich mit Hilfe der
Drehantriecbe 14 fiir die Drehkronen 12 um 90° gedreht zu werden, um die verbleibenden
Baumstammseiten zum Holzblock 2a zu profilieren.

[0028] Der Holzblock 2a wird anschlieBend mit Hilfe einer S&geeinrichtung 24 zu Schnittholz
zersagt. Da gemaB dem Ausflihrungsbeispiel die Bearbeitungswerkzeuge 20 als Kreissdgeblat-
ter ausgebildet sind, sind diese Werkzeuge auch zum Zersagen des Holzblockes 2a zu Schnitt-
holz geeignet, sodass sich eine gesonderte Sageeinrichtung 24 erlbrigt. Es muss allerdings der
Holzblock 2a umgespannt werden, um eine unbehinderte Schnittflihrung fir das Sagen des
Holzblockes 2a zu ermdglichen. Hierfir ist eine Spannhalterung 25 vorgesehen, die auf einem
entlang von Fuhrungssaulen 26 der Hohe nach verstellbaren Trager 27 einerseits Anschlage 28
zur seitlichen Anlage am Holzblock 2a und andererseits Spannbacken 29 aufweist, die den
profilierten Holzblock 2a oben und unten umfassen und in Anlage an den Anschlagen 28 fest-
halten. Die Anordnung der Anschldge 28 und der Spannbacken 29 kann insbesondere den Fig.
5 und 6 entnommen werden. Zum Anlegen der entlang der Flihrungssaulen 26 gegenuber dem
Holzblock 2a ausgerichteten Anschlagen 28 an die Langsseite des Holzblocks 2a kénnen die
Fihrungsséulen 26 zusétzlich entlang von querverlaufenden Flhrungsschienen 30 verlagert
werden. Die Querverlagerung der Spannhalterung 25 ist auch erforderlich, um den Baumstamm
2 unbehindert durch diese Spannhalterung 25 profilieren zu kénnen. Der Holzblock 2a kann
nach der Ubernahme durch die Spannhalterung 25 durch die Spanneinrichtung 9 freigegeben
werden, sodass diese Spanneinrichtung 9 aus der Bearbeitungslage nach der Fig. 3 in die
Einspannlage nach der Fig. 1 zurlickgestellt werden kann, um einen neuen Baumstamm zu
Ubernehmen. Der durch die Spannhalterung 25 umgespannte Holzblock 2a kann dann unbe-
hindert durch die Spanneinrichtung 9 durch die Sageeinrichtung 24 beispielsweise zu Brettern
zersagt werden, wie dies in der Fig. 6 durch die Schnittflaichen 31 angedeutet ist.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bearbeiten eines Baumstammes (2), der nach einem Ausrichten bezlglich
einer Langsachse (10) mit Hilfe wenigstens eines Werkzeugs (20) zu einem Holzblock (2a)
profiliert und anschlieBend zu Schnittholz zersagt wird, wobei der Baumstamm (2) durch
eine Verlagerung wenigstens eines Stammendes quer zum Baumstamm (2) gegeniber ei-
ner LAngsachse (10) ausgerichtet und in seiner Ausrichtlage koaxial zur Langsachse (10)
gespannt wird, bevor der gespannte Baumstamm (2) unter Aufrechterhaltung der Einspan-
nung zu einem Holzblock (2a) profiliert wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Baum-
stamm (2) mit Hilfe eines entlang des Baumstammes (2) verfahrbaren Werkzeuges (20) zu
einem Holzblock (2a) profiliert wird, wonach der Holzblock (2a) in der Spannlage fiir die
Profilierung umgespannt und zu Schnittholz zersagt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der gespannte Baumstamm
(2) vor seiner Profilierung achsparallel zur LaAngsachse (10) verlagert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Baumstamm (2)
nach einer Vermessung bezlglich der vorgegebenen Langsachse (10) ausgerichtet und
nach seinem Einspannen in eine vorbestimmte Bezugsdrehlage gedreht wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der eingespannte
Baumstamm (2) bzw. der eingespannte Holzblock (2a) zwischen einzelnen auf eine Langs-
seite des Baumstammes (2) bzw. des Holzblockes (2a) bezogenen Bearbeitungsschritten
um 90° gedreht wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Profilie-
rung des Baumstammes (2) zu einem Holzblock (2a) und/oder das Zersagen des Holzblo-
ckes (2a) nach einem aus abgespeicherten Bearbeitungsprogrammen in Abhangigkeit von
einer Baumstammvermessung ausgewahlten Bearbeitungsprogramm durchgefuhrt wird.

6. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens zum Bearbeiten eines Baumstammes (2)
nach einem der vorangegangenen Anspriche mit einer Einrichtung (1) zum Ausrichten des
Baumstammes (2) bezlglich einer Ladngsachse (10), mit einer Bearbeitungseinrichtung (19)
zum Profilieren des Baumstammes (2) zu einem Holzblock (2a) und mit einer Einrichtung
(24) zum Zers&gen des Holzblockes (2a) in Schnittholz, wobei die Einrichtung (1) zum Aus-
richten des Baumstammes (2) zwei mit einem gegenseitigen Abstand in Stamml&ngsrich-
tung angeordnete Stammauflagen (4), von denen wenigstens eine in einer quer zur
Stammlangsachse (10) verlaufenden Ebene verstellbar gelagert ist, sowie eine den ausge-
richteten Baumstamm (2) stirnseitig fassende Spanneinrichtung (9) aufweist , und wobei
die Bearbeitungseinrichtung (19) wenigstens ein parallel zur Langsachse (10) verfahrbares
Werkzeug (20) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (24) zum Zersa-
gen eine Spannhalterung (25) mit an den profilierten Holzblock (2a) seitlich anstellbaren
Anschlagen (28) und zwischen den Anschlagen (28) vorgesehenen, den Holzblock (2a)
umfassenden Spannbacken (29) aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Spanneinrichtung (9)
achsparallel zur Langsachse (10) zwischen der Ausrichteinrichtung (1) und der Bearbei-
tungseinrichtung (19) verlagerbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Spanneinrich-
tung zwei den Baumstamm (2) zwischen Drehkronen (12) haltende Pinolen (13) aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Pinolen (13) Uber eine
Flhrung nach Art eines Gelenksparallelogramms achsparallel zur Langsachse (10) verla-
gerbar sind.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen

5/10



v fsterreichisches AT 513 970 B1 2014-09-15
T patentamt

13

12

21

21
2a

AR AR A AR Y SR ; ) ,) |

5

13 12

18

FIG. 1

17

6/10



l> gsterreichisches AT 513 970 B1 2014-09-15
V patentamt

2o

FIG.2

7/10



AT 513 970 B1 2014-09-15

Gsterreichisches

patentamt

P

44

el

zl

be

/1

y

8/10



> gsterreichisches AT 513 970 B1 2014-09-15
V patentamt

FIG.4

9/10



> gsterreichisches AT 513 970 B1 2014-09-15
V patentamt

FIG.5

5 :\.5. /..c:j:“" .‘:: T
: : Y ket
ST ;'
%

st g s s

- 29 25

FIG.6

PR 1 s [

28

10/10



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

