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Opisané zariadenie pozostava z prestavovacej jednotky
(42), ktord je vybavena saflami (424) pohafianymi ser-
vomotorom (425), ktoré si posuvné rovnobeZne s osou
hriadela (51) konfek&ného bubna (5), ktorého snima¢
otagok (6) je spojeny s potitatom (7) na urdenie pot-
rebného pottu otaCok servomotora (425). Sane (424) sa
vybavené nosi¢om vodiacej jednotky (444) s dvojgin-
nym tlakovzdu$nym valcom, priom na pripojovaciu
prirubu (45) vodiacej jednotky (444) je upevnena nosna
doska (46), na ktorti je namontovany nosi¢ (462) hornej
kladky (463) a tri dvoj€inné tlakovzduiné valce (4611,
4612, 4613) so zabezpegenim proti pooto&eniu. Na pri-
pojovaciu platiu prvého tlakovzduiného valca (4611)
je pripevnena pritlaina platila (47), zatial' ¢o na platiu
druhého tlakovzdu3ného valca (4612) je uloZeny ihlovy
vanku$ (48) spevne namontovanou reznou d&epelou
(481) a na pripojovaciu platiiu tretieho tlakovzdugného
valca (4613) je namontovany pritladny valtck (49) po-
tiahnuty penovou hmotou.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka zariadenia na privadzanie a automatic-
ké ukladanie nekone&ného pogumovaného textilného pasu
na pneumaticky konfek&ny bubon, pritom vyribané pneu-
matiky moZu pozostavat’ z jedného zvizku ocefovej vioz-
ky, prip. z jednej alebo dvoch vrstiev pogumovanej textil-
nej tkaniny a behiria.

Doterajsi stav techniky

Pri doterajdich zariadeniach na automatické ukladanie
nekonetného pogumovaného textilného pésu na vyrabani
pneumatiku sa vyskytuju vykyvy synchronizmu a otatok
konfekéného bubna, ktoré nepriaznivo ovplyviiuji presnost’
navinu textilného pasu.

Eurépska prihladka EP 0 288 609 predstavuje zariade-
nie s vedenim in3talovanym tesne pred nanésacim bubnom,
ktoré vedie pogumovany pas $piralovo po $irke nandfacic-
ho bubna, pri¢om je toto vedenie spojené s riadiacim cen-
trom, ovplyvitujlicim tazné sily v pase podla polohy pasu.
Toto usporiadanie ma ale nevyhodu v tom, e ne riadiace
centrum spracuje ziskané informécie a ovplyvni rychlost
posunu pasu po konfek&nom bubne, odvinie sa elte uréita
Cast’ pasu, ktorej pohyb eite nebol ovplyvneny aktulnymi
idajmi, a preto nie je nanesen4 optimalne.

Iné prihlaSka EP 0 344 928, pochadzajica od rovnaké-
ho prihlasovatela, riedi zlepSenie funkcie riadiaceho centra.
Ked’Ze tu nie je zmienka o inom mechanickom usporiadani
vodiacich prvkov tesne pred uloZenim pasu na konfekény
bubon, nezda sa, Ze by bol tento konStrukény uzol nejako
novo rieSeny. Bez kombinacie vylep3enia zostavy riadiace-
ho centra a zlepSenia mechanickych prvkov sa ned4 ogaka-
vat’ pIné vyrieSenie nafrtnutého problému.

Dalej Je znéma eurpska patentova prihladka
EP 0 264 720, kior4 sa zaobera mechanickym ukladanim
jedného alebo sagasne dvoch dizkovo neobmedzenych pa-
sov na konfekény bubon podl'a vopred stanoveného prog-
ramu. Objavuje sa tu pritlaény valec na vykyvnej pake, kto-
ry privadza pas tkaniny priamo na konfekény bubon. To
zlepSuje pritlatenie a ukladanie pasu, ale neriedi problém,
ktorym je minimalizacia vplyvu otadivej rychlosti konfeké-
ného bubna na kvalitu vyrébanej pneumatiky.

Podstata vynalezu

Podstata zariadenia podl'a predloZeného rieSenia spoti-
va v tom, Ze uklada¢ navijacicho systému je vybaveny pre-
stavovacou jednotkou, ktorej €astou sii servomotorom po-
hafiané sane, pohyblivé rovnobeZznym smerom s osou hria-
del'a konfek&ného bubna. Konfekény bubon je spojeny so
snimaom otaok, ktory je spojeny s potitaom a ten je
funkéne spojeny so servomotorom sani. Poéitat je funkéne
spajeny aj so servomotorom pre pohon hnacieho bubna,
ktory je tieZ umiestneny v ukladadi, obsahujlicom aspofi tri
sistavy vodiacich kladiek. Na saniach prestavovacej jed-
notky je na hlinikovej platni namontovana vodiaca jednotka
s jednym dvojeinnym tlakovzdusnym valcom. Na pripojo-
vacej prirube vodiacej jednotky je nainstalovana nosna dos-
ka troch dvojginnych tlakovzduinych valcov a nosi¢a hor-
nej kladky tretej sastavy vodiacich kladiek. Na prvy tla-
kovzduny valec je pripevnena pritlatna platéia. Na druhy
tlakovzdu$ny valec je upevneny ihlovy vankis s pevne na-
montovanou reznou epelou. Na treti tlakovzdudny valec je
upevneny pritlaény valéek, s penovou vrstvou na povrchu.

Thlovy vanki¥ a pritladné platita si navzajom mechanicky
spojené tak, Ze pritlatna platia je unéSana ihlovym vankg-
Som pri jeho pohybe smerom dolu a ihlovy vanki3 s reznou
Cepelou je unaSany pritlainou platiiou pri jej pohybe sme-
rom hore, pri¢om protikus k ihlam ihlového vankisa a rez-
nej Eepele je pevnou sidastou hlinikovej platne.

Prehl’ad obrazkoev na vykresoch

Obr. 1 schematicky znazortiuje zariadenie na automa-
tické ukladanie nekone¢ného textilného pésu na pneuma-
ticky konfekény bubon.

Obr. 2 schematicky vyobrazuje odvijaci stojan z obr. 1.

Obr. 3 zndzorfiuje vodiacu drdhu a uklada® zariadenia
nakresleného na obr. 1, priom ticto &asti st pripojené k
odvijaciemu stojanu podl'a obr. 2 z Pavej strany.

Obr. 4 zobrazuje zvicSeny detail ukladata z predché-
dzajiiceho vykresu.

Na obr. 5 je detail podl'a obr. 4 v inej pracovnej polohe.

Priklad uskutoénenia vynalezu

Zariadenie je zostavené z nasledovnych hlavnych sku-
pin: z odvijacicho stojana 2, vodiacej drahy 3, ukladata 4 a
z konfekéneého bubna 5. Odvijaci stojan 2 je vytvoreny z
profilového rémového stojana 21, v ktorom je uloZeny od-
vijaci tfil 22 s kotidovou brzdou 23 a odvijaci motor 24 s
odvijacim bubnom 25, ako aj z4sobnik 26 materidlu. Z4-
sobnik 26 materialu méd v hornej &asti profilového ramové-
ho stojana 21 pevne namontované kladky 261 a jedny sane
262, pohyblivé kolmo na rovinu kladiek 261. V saniach
262 sit namontované protikladky 263. V hornom a dolnom
koncovom bode dréhy sani 262 st instalované priblizovacie
spinaCe 27 na ovladanie odvijacieho motora 24. Kolmo na
pevne namontované kladky 261 st umiestnené vodiace val-
Ceky 28. Medzi odvijacim tfiom 22 a odvijacim bubnom
25 je namontovany snima¢ 29 konca materialu, zatial’ o
medzi odvijaci bubon 25 a prvi kladku 261 zasobnika 26
materiglu je vloZend zvierka 292 a nastavovaci plech 291
na zavedenie nového textilného pasu 1. Za odvijacim stoja-
nom 2 je do zariadenia v&lenena vodiaca draha 3, zostavena
z dopravnych kladiek 31 a k nim kolmo usporiadanych vo-
diacich valéekov 32. Dalsim hlavnym dielom zariadenia je
ukladat 4, ktorého podstavec 41 je vytvoreny zo zvarenej
konstrukcie nosnika s dutym profilom, namontovanej na
podnoZ pneumatického konfek&ného stroja rovnobeZne s o-
sou hriadefa 51 konfek&ného bubna 5. Na podstavec 41 je
upevnena prestavovacia jednotka 42. Prestavovacia jednot-
ka 42 je zloZend zo zakladnej platne 421, dvoch vodidiel
422, jedného zavitového vretena 423 a jednych sani 424,
posuvnych rovnobeZne s osou hriadela 51 konfek&ného
bubna 5. Zavitové vreteno 423 je spojené so servomotorom
425. Na zdkladnt platiu 421 prestavovacej jednotky 42 je
upevneny hlinikovy profil 43 so servomotorom 431 s hna-
cim bubnom 432 a kladkami 433, rozostavenymi pred a za
hnacim bubnom 432. Umiestnend je tam aj prva sistava
vodiacich kladiek 434, vytvorena zo Styroch kladiek cel-
kom obopinajicich textilny pas 1 a z dvoch kolmo uloZe-
nych kladiek 436. Na saniach 424 prestavovacej jednotky
42 je pripevnen4 hlinikov4 platiia, ktora je nosiom 44 pre
dve kolmo postavené kladky 441, druhu sistavu vodiacich
kladiek 442, zdbranu 443 proti spatnému behu a vodiacu
Jjednotku 444 s jednym dvojéinnym tlakovzdugnym valcom.
Na pripojovacej prirube 45 vodiacej jednotky 444 je pri-
pevnena nosné doska 46. Na nosnej doske 46 st namonto-
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vané tri dvoj¢inné tlakovzduiné valce 4611, 4612 a 4613 s
poistkou proti krateniu a nosi¢ 462 hornej kladky 463 tretej
sustavy vodiacich kladiek 464. Na prvy tlakovzdusny valec
4611 je pripcvnend pritlaéna platiia 47, na druhy tlako-
vzdusny valec 4612 je pripevneny ihtovy vankas 48 s pev-
ne namontovanou reznou Cepel'ou 481. Na treti tlakovzdus-
ny valec 4613 je upevneny pritlaény valéek 49, opatreny na
povrchu penovou vrstvou. Thlovy vankas 48 a pritlatna
platita 47 sit navzdjom tak mechanicky spojené, e ihlovy
vankus 48 pri pohybe smerom dolu una3a so sebou pritlag-
ni platitu 47 a ked’ sa pritla¢na platita 47 pohybuje smerom
hore, berie so sebou ihlovy vank3 48 s reznou &epelou
481. Protikus 491 k ihlam ihlového vankiia 48 a reznej Ce-
pele 481, ako aj tri kladky, vratane krycej kladky druhej
sustavy vodiacich kladiek 442, su pevne integrované v no-
si¢i 44. Na pitke 61 hnacieho motora konfek&ného bubna 5
je upevneny snimad 6 otafok, zostaveny z loZiskového
stojana 62 a impulzného generatora 63. Jeho hnaci hriadel
Jje spojeny ozubenym remeftom 64 s hriadelom 51 kon-
fekéného bubna 5 bez vole. Snimag 6 otaZok je spojeny s
poc¢itatom 7.

Najprv sa na odvijaci tfii 22 odvijacieho stojana 2 na-
sunie bal z navinutého pogumovaného textilného pésu 1.
Potom sa textilny pas 1 preloZi cez odvijaci bubon 25, na-
stavovaci plech 291 a zvierku 292 a zavedie sa do zésobni-
ka 26 materialu. Textilny pas 1 sa potom dalej vedie cez
vodiacu drdhu 3 na hnaci bubon 432 uklada¢a 4. Snimat 6
otatok dava tdaje o otatavom pohybe hriadela 51 kon-
fekEného bubna 5, napriklad o uhlovej rychlosti konfekd-
ného bubna 5, ktord zodpoveda posuvnej rychlosti textilné-
ho pésu 1, do potitata 7. Pokitat 7 z nich priebeZne vypo-
titava potrebné otatky servomotorov 425 a 431, takZe na
Jednej strane prebicha axidlne posivanie sani 424 v uréenej
zavislosti od uhlovej rychlosti konfeké&ného bubna 5, zatial’
¢o na druhej strane je zarueny synchrénny chod hnacieho
bubna 432 a konfekéného bubna 5. Sane 424 a hnaci bubon
432 nesledujt fixne zadani hodnotu, napr. otdgok, ale ply-
nule reaguji na kazdi odchylku ota¢ok kofekéného bubna
5. Za hnacim bubnom 432 vedie textilny pas 1 prva sistava
vodiacich kladiek 434, pritom je textilny pas 1 v kazdom
smere pevne fixovany. Potom je pootogeny o 90° a prebie-
ha cez obe kladky 436, stojace kolmo na smer pohybu tex-
tilného pasu 1. Pootocenie textilného pasu 1 0 90° zaruduje,
Ze sa tento pri prechode na sane 424 prestavovacej jednotky
42, pohybujice sa bodnc vzhladom na smer posuvu textil-
ného pasu 1, nezlomf alebo nepokod!. Textilny pas 1 pre-
chadza teraz po saniach 424 prestavovacej jednotky 42 cez
obe d’alSie kladky 441, stojace kolmo na smer posuvu tex-
tilného pasu 1. Sane 424 prestavovacej jednotky 42 stoja v
potiato¢nej polohe, volne urenej potitatom 7. Textilny
pas 1 sa pooto&i 0 90° spat’ a prebieha cez druhu sdstavu
vodiacich kladiek 442, ktord ho opit’ pevne stabilizuje.
Textilny pas 1 je potom vtiahnuty pod zébranu 443 proti
spitnému behu a dostane sa pod ihlovy vankis 48. Jeho
spustenim je textilny pas 1 prepichnuty a po odtiahnuti ih-
lového vankuSa 48 visi na jeho ihlach. Teraz presunie vo-
diaca jednotka 444 ihlovy vanku 48, pritladni platiu 47,
hornd kladku 463 tretej sustavy vodiacich kladiek 464 a
pritla¢ny valéek 49 ku konfek&nému bubnu 5. Tym sa tex-
tilny pas 1 posunie dopredu a uloZi do troch kladiek tretej
ststavy vodiacich kladick 464, otvorenych smerom hore.
Spusti sa pritla¢né platiia 47 a pritla¢i textilny pas 1 na
material leZiaci na konfekénom bubne 5. KedZe ihlovy
vankis 48, zapojeny bez tlaku, klesd spoloéne, je textilny
pés 1 vedeny botne. Pritlainy valtek 49 tieZ klesne a pri-
tlagi sa na konfek&ny bubon 5. Potom sa pritlatna plattia 47
opif vréati do vychodiskovej polohy a vodiaca jednotka 444

sa vrati do zdkladnej polohy. Pritlainy valdck 49 sa tym
odvaluje po textilnom péase 1, nachadzajucom sa na kon-
fekénom bubne 5 a dostatotne ho pritlaca. Konfekény bu-
bon § mé teraz predvolenu ota¢avi rychlost . Po jednej o-
take sa pritlaény valéek 49 vrati do pociatoénej polohy.
Servomotor 425 prestavovacej jednotky 42 sleduje otaivy
pohyb konfekéného bubna 5 podla Fubovolne predvolenej
zostavy pneumatiky.

Dalej je uvedeny priklad menu pneumatiky, ktorého -
daje sa zadavajit osobnym potitatom do potitada 7:

A. Synchronizmus (servomotor 431, hnaci bubon 432)

1. Otatava rychlost’

zadanie priemeru konfek&ného bubna 5.

B. Navijanie (servomotor 425, prestavovacia jednotka 42)
1. Potiatoéna poloha

Pubovolne volitelna po celej drahe prestavovacej jednotky
42.

2. Smer

volne volitelny zl'ava doprava

volne volitelny zfava doprava a/alebo striedavy pocas na-
vijania.

Poznamka: pri zmene smeru sa konfek&ny bubon 5 otaéa
plynule d’alej.

3. Posuv

volne voliteny od nuly aZ do maxima drahy prestavovacej
jednotky 42.

4. Poloha stredu celého balika

volitel'nd.

C. Ciachovanie

Po vloZeni udajov zijdu sanc 424 prestavovacej jednotky
42 raz do ciachovacej polohy. Tym je automaticky defino-
vana kazda poloha sani 424.

S tymto systémom sa dosiahne tipIna nezavislost od o-
ta¢avého pohybu hriadel’a konfekéného bubna pri vyrobe
pneumatik. Kolisania synchronizmu a otatok konfekéného
bubna nemaju Ziadny vplyv na presnost navinu textilného
pasu, pretoZe servomotory dostivaju idaje z potitata, ktory
kazdd zmenu, hlisena snimadom ota¢ok napravi. Osobitné
vyhoda zariadenia podl'a vyndlezu spogiva v tom, %¢ rozlo-
Zenie materialu po $irke vyrdbanej pneumatiky mozno volit
podla Zelania. Tak napriklad sa mdze v okrajovych ¢astiach
viac vrstiev prekryval’ a v strede méZu byt usporiadané
presne vedla seba.

PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na ukladanie pogumovaného textilného
pasu na pneumaticky konfekény bubon, ktoré ma prestavo-
vaciu jednotku vybavent safiami, pohafianymi servomoto-
rom a pohyblivymi rovnobeZne s osou hriadela konfek&né-
ho bubna, priom konfekény bubon je spojeny so snima-
¢om jeho otatok, ktory je prepojeny s potitatom, spojenym
so servomotorom na pohon sani, vyznadujice
sa tym, Ze sane (424) sG vybavené nosi¢om (44) s
namontovanou vodiacou jednotkou (444) s dvojdinnym tla-
kovzduSnym valcom, na ktorej pripojovacej prirube (45) je
upevnend nosnd doska (46) s namontovanym nosi¢om
(462) hornej kladky (463) z tretej sustavy vodiacich kladiek
(464) a tromi dvoj¢innymi tlakovzdu$nymi valcami (4611,
4612, 4613) so zabezpetenim proti pootodeniu, priéom na
pripojovaciu platitu prvého tlakovzdudného valca (4611) je
upevnend pritlatné platiia (47), zatial’ €o na pripojovaciu
platiu druhého tlakovzdusného valca (4612) je upevneny
ihlovy vankas (48) s pevne namontovanou reznou ¢epelou
(481) a na pripojovaciu platiu tretieho tlakovzduiného val-
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ca (4613) je upevneny pritlaény valdek (49), opatreny na
povrchu penovou vrstvou.

2. Zariadenie podla niroku I, vyznadujice
sa tym, Ze je vybavené aspoii troma sistavami vodia-
cich kladiek (434, 442, 464).

3. Zariadenie podl'a naroku 1 alebo2, vy zna & u -
juce sa tym, Ze nosidom (44) vodiacej jednotky
(444) je hlinikova platiia.

4. Zariadenie podla jedného z narokov 1 az 3, vy -
znadujice sa tym, Ze ihlovy vanka§ (48) a
pritlatna platiia (47) sii spolu mechanicky spojené, pri¢om
protikus (491) k ihldm ihlového vankuda (48) a k &epeli
(481) je pevne integrovany do nosica (44).

5. Zariadenie podfa jedného z nérokov 2 a2 4, vy -
znadujdce sa tym, Ze medzi prva sustavu vo-
diacich kladiek (434) a druht sdstavu vodiacich kladiek
(442), ktoré s( namontované za hnacim bubnom (432), je
umiestnena prvé poototena sistava (436) valéekov a druha
pootoCena sistava (441) val&ekov, ktorych osi su kolmé na
smer posuvu pogumovaného textilného pasu (1), pricom je
tento vedeny pootodene o 90° vzhladom na pdvodnu polo-
hu.

4 vykresy
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